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บทคัดย่อ 
บทความนี้น าเสนอ ระบบการตรวจวัดอุณหภูมิของโฟม

ยางพาราแบบเวลาจริง ระบบนี้ได้น าไปใช้ในกระบวนการอบโฟม
ยางพาราเพื่ อแปรรูปเป็นวัสดุอื่น  ๆ ให้มีมูลค่าสู งขึ้น  การ
ตรวจสอบอุณ หภูมิ มี ความจ า เป็ น ในการตรวจสอบการ
เปลี่ยนแปลง และการควบคุมคุณภาพของการอบโฟมยาง โดย
ระบบการวัดค่าอุณหภูมินี้สามารถดูผลการเปลี่ยนแปลงได้
ตลอดเวลาจนจบกระบวนการอบผ่านหน้าเว็บไซต์  
 
ค าส าคัญ: การตรวจวัดอุณหภูม,ิ โฟมยาง 
 
ABSTRACT 

In this paper presents the implementation of a 

real-time temperature monitoring system for foam 

rubber. This system has been used in the drying 

process of rubber foam to transform it into other 

materials for a higher value. Temperature monitoring 

is necessary to monitor dynamics and quality control of 

rubber foam curing. The temperature measurement 

system can see the results of the change at any time 

until the end of the baking process through the 

website. 
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1. บทน า 

เน่ืองจากประเทศไทยเป็นประเทศหน่ึงท่ีท าการเกษตร

หลากหลายรูปแบบ มีผลผลิตทางการเกษตรมากมาย เช่น ข้าว อ้อย 
มันส าปะหลัง ยางพารา ปาล์ม เป็นต้น ผลผลิตท้ังหลายได้สร้าง
มูลค่าทางเศรษฐกิจได้เป็นจ านวนมหาศาล การน าผลผลิตทางการ
เกษตรต่าง ๆ เหล่าน้ีไปท าการแปรรูป ยิ่งช่วยให้ผลิตผลทางการ
เกษตรนั้นมีมูลค่าเพ่ิมขึ้นมากมาย  

น้ ายางพาราเป็นผลผลิตหน่ึงท่ีประเทศไทยผลิตได้เป็นอันดับ
ต้น ๆ ของโลก ปัจจุบันได้มีการน าน้ ายางพาราไปแปรรูปเป็น
ผลิตภัณฑ์อื่น ๆ ได้อย่างมากมาย เช่น แผ่นยาง รองเท้า ท่ีนอน 
หมอน ผลิตภัณฑ์ในอุตสาหกรรมรถยนต์ เป็นต้น ซ่ึงกระบวนการ
แปรรูปไปเป็นผลิตภัณฑ์แต่ละอย่างน้ันต่างมีกระบวนการ หรือ
กรรมวิธีในการผลิตท่ีแตกต่างกันออกไป [1]  

กระบวนการแปรรูปน้ ายางพาราให้เป็นผลิตภัณฑ์จะมีขั้นตอน
หลักโดยการเตรียมน้ ายางที่จะใช้ในการผลิต โดยน าน้ ายางธรรมชาติ
มาผสมกับสารเคมีท่ีใช้ในการผลิตท าให้เป็นโฟมตามเงื่อนไขที่ก าหนด
ไว้ โดยความหนาแน่นของโฟมให้ได้ตามคุณสมบัติของผลิตภัณฑ์แล้ว
น าโฟมน้ ายางฉีดเข้าในแบบพิมพ์ แล้วท าการอบความร้อนเพื่อให้
โครงสร้างของโฟมยางพาราแข็งตัว ซ่ึงจะความคุมความร้อนอุณหภูมิ
โฟมยางอยู่ท่ี 100 °C ระยะเวลาในการอบประมาณ 20-40 นาที [2], 
[3] โดยการควบคุมเวลาในการอบจะควบคุมจากความเร็วในการ
เคลื่อนท่ีของสายพาน ซ่ึงจะควบคุมแบบโดยใช้ความช านาญของผู้
ควบคุมเครื่อง ดังน้ันงานวิจัยน้ีจะออกแบบอุปกรณ์ ท่ีติดตั้งใน
แม่พิมพ์เพื่อตรวจวัดอุณหภูมิภายใน 3 จุด และภายนอกแม่พิมพ์ 1 
จุด เพื่อดูการเปลี่ยนแปลงของอุณหภูมิกับโฟมยางพารา โดยค่าท่ีวัด
ได้จะสามารถปรับตั้งเครื่องได้อย่างเท่ียงตรงและรวดเร็ว ท าให้ใช้
พลังงานอย่างเหมาะสมกับการท างานต่อไป  
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2.  การออกแบบระบบตรวจวัดอุณหภูมิของโฟมยางพารา
แบบเวลาจริง 

กระบวนการให้ความร้อนเพื่ออบแห้งโฟมยางพารามีอยู่
ด้วยกัน 2 วิธีการคือการให้ความร้อนด้วยไอน้ าดังรูปท่ี 1จะเป็นการ
สร้างความร้อนจากภายนอกแม่พิมพ์ไปยังผลิตภัณฑ์จะใช้แม่พิมพ์ท่ี
เป็นโลหะเพิ่มความทนทานและถ่ายเทความร้อนได้ดี อีกวิธีการหน่ึง
ท่ีให้ความร้อนกับผลิตภัณฑ์คือใช้คลื่นวิทยุในการก าเนิดความร้อน 
ซ่ึงความร้อนจะเกิดภายในผลิตภัณฑ์ดังน้ันโครงสร้างของแม่พิมพ์
ต้องเป็นอโลหะเท่าน้ันเพราะจะมีผลต่อการกระจายคลื่นไปยัง
ผลิตภัณฑ์ 

 

 
 

รูปท่ี 1 เครื่องอบด้วยไอน ้ำส้ำหรับผลิตภัณฑ์ยำงพำรำ[4] 
 

 
 

รูปท่ี 2 เครื่องอบด้วยคลื่นวิทยุส้ำหรับผลิตภัณฑ์ยำงพำรำ[5] 

 

 การออกแบบระบบตรวจวัดอุณหภูมิของโฟมยางพารา
แบบเวลาจริงจะใช้กับเครื่องอบความร้อนด้วยไอน้ า โดยมีโครงสร้าง
ข อ งบ ล็ อ ก ไดอ ะ แ ก รม ดั ง รู ป ท่ี  3  ซ่ึ ง ใน บ ท ค วาม น้ี จ ะ ใช้
ไมโครคอนโทรลเลอร์ ESP32 [6][7] เป็นตัวประมวลผลหลักในการ
รับค่าอุณหภูมิจากเซ็นเซอร์ท้ังหมด 4 จุด แล้วท าการส่งข้อมูลท่ีได้
ผ่าน Wi-Fi ย่านความถี่ 2.4 GHz ไปยังเว็บไซต์ เพื่อผู้ใช้งานสามารถ
ดูผลการวัดได้อย่างต่อเน่ืองตลอดเวลาในกระบวนการผลิตส่วนรูปท่ี 
4 เป็นการแสดงการเชื่อมต่ออุปกรณ์ภายนอก 
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รูปท่ี 3 บล็อกไดอะแกรมของระบบ  
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รูปท่ี 4 วงรวมกำรเชื่อมต่ออุปกรณ์ภำยนอก 
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จากบล็อกไดอะแกรมของระบบในรูปท่ี 3 ในบทความน้ีจะ
อุปกรณ์ตรวจวัดอุณหภูมิเบอร์ DS1820 มีคุณสมบัติดังน้ี 

 
1) DS1820 เป็นไอซีดิจิตอลเทอร์โมมิเตอร์แบบโปรแกรมค่า

ความละเอียด และใช้การอินเตอร์เฟส แบบ 1-Wire และไม่
ต้องต่ออุปกรณ์ภายนอกไอซีตระกูลน้ีมีหลายเบอร์ขึ้นอยู่กับ
ความละเอียด 

2) DS1820 ค่าท่ีอ่านได ้9–bit ความละเอียด 0.5 °C 
3) DS18B20 ค่าท่ีอ่านได ้12–bit ความละเอียด 0.0625 °C 
4) ใช้แรงดันไฟเล้ียง Vdd (หรือ Vcc) ได้ในช่วง 3.0V ถึง 5.5V  
5) ย่านการวัดตั้งแต่ –55°C ถึง +125°C หรือ –67°F ถึง +257°F 
6) ใช้เวลาการแปลง 200 mS. ส าหรับข้อมูล 9 บิต และ 750 

mS. ส าหรับข้อมูล 12 บิต 
7) ไอซีแต่ละตัวมีหมายเลขเฉพาะตัว ขนาด 64 บิต (64-bit 

serial code) 
อุปกรณ์เชื่อมต่อสัญญาณอินเตอร์เน็ต (Access Point) ใช้

ส าหรับเป็น Wireless Access Point เพื่อเชื่อมโยงข้อมูลระหว่าง
อุปกรณ์กระจายสัญญาณกับเครื่องลูกข่าย เนื่องจากตัวกลางที่เป็น
อากาศมีไอน้ าในปริมาณมากส่งผลกระทบท าให้การลดทอน
สัญญาณสูง ดังน้ันในงานวิจัยน้ีจึงได้ เลือกใช้ของ UBiQUiTi รุ่น 
NanoStation M2 (NSM2) ซ่ึงมีก าลังส่งส่ง 28 dBm ความถี่ย่าน 
2.4 GHz รองรับมาตรฐาน 802.11b/g/n ตามมาตรฐานเดียวกับ
บอร์ด ESP32 โดยมีคุณสมบัติอื่นดังต่อไปน้ี 

 
1) 1 พอร์ทแลน 10/100 BaseTX แบบ RJ-45 และรองรับการ

ท างาน Auto MID/MIDX และ PoE แบบ Passive 
2) 1 พอร์ทแลน 10/100 BaseTX แบบ RJ-45 และรองรับการ

ท างาน Auto MID/MIDX และ PoE แบบ Passive ส าหรับ
เขื่อมต่ออุปกรณ์ภายนอก  

3) ส า ย อ า ก า ศ  2 x 12 dBi Panel Array Embedded 
Antenna 2.4 GHz ฝังตัวอยู่ในอุปกรณ์ 

4) ก าลังส่งสูง 28 dBm (600 mW)  
5) IP 64 – สามารถกันฝุ่น และป้องกันน้ าท่ีถูกฉีดมาตกกระทบ

ทุกทิศทาง  
6) WEP 64/128 bit, WPA, WPA2 ร อ ง รั บ  MAC Address 

Filtering, SSID Broadcast enable/disable รองรับ  Web 

Based Management, SNMP 
 

 
 

รูปท่ี 5 อุปกรณ์กระจำยสัญญำณ Wi-Fi 
 

จากรูปท่ี 5 เป็นการเชื่อมต่ออุปกรณ์กระจายสัญญาณ Wi-Fi 
กับโครงข่ายท้องถิ่น (LAN) โดยใช้มาตรฐาน PoE (Power over 
Ethernet) เพื่ อจ่ายกระแสไฟฟ้าพร้อมกับส่งข้อมูลในสายน า
สัญญาณเดียวกัน การก าหนดจุดติดตั้งอุปกรณ์กระจายสัญญาณ  
Wi-Fi ส าหรับเชื่อมโยงสัญญาณ  

 

3.  การก าหนดจุดต าแหน่งของเซ็นเซอร์และอุปกรณ์
กระจายสัญญาณ Wi-Fi 

รูปท่ี 6 (ก) แสดงลักษณะของแม่พิมพ์ ท่ีใช้งานและมีการ
ก าหนดจุดต าแหน่งของเซ็นเซอร์ในการทดสอบ จะท าการติดตั้ง
เซ็นเซอร์เพื่อวัดค่าอุณหภูมิกับแม่พิมพ์หมอนยางพารา โดยท าการ
เจาะแม่พิมพ์ด้านบนเพื่อติดตั้งเซ็นเซอร์ท่ีจุดต่าง ๆ ดัง รูปท่ี 6 (ข)  

ล าดับขั้นการผลิตเริ่มจากท าการประกอบแม่พิมพ์ชิ้นด้านล่าง
และด้านบนเข้าหากัน ท าการป้อนโฟมยางพาราเข้าแม่พิมพ์เพื่อท า
การอบเมื่อท าการป้อนโฟมยางพาราจนเต็มท าการติดตั้งตามจุด  
ต่าง ๆ ตามรูปท่ี 6 (ข) โดยให้เซนเซอร์มีความสูงประมาณกึ่งกลาง
แม่พิมพ์ ปล่อยแม่พิมพ์ท่ีติดตั้งเซนเซอร์ผ่านเข้าตู้อบไอน้ าด้วยสาย
ล าเลียงจนเสร็จสิ้นการอบแล้วท าการถอดแม่พิมพช์ิ้นงานท่ีได้จะต้อง
น าไปท าความสะอาดแล้วท าให้แห้งถึงจะก่อนบรรจุเป็นผลิตภัณฑ์
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ต่อไป ซ่ึงจากผลในรูปท่ี 7 เป็นอุณหภูมิภายนอกของแม่พิมพ์ 
(Temp 4) ติดตั้งบริเวณด้านข้างของแม่พิมพ์ จะช่วยให้ทราบถึง
เวลาท่ีแม่พิมพ์เริ่มท าการอบเริ่มเข้าสู่กระบวนการอบไอน้ าดังรูปท่ี 7 
ณ จุด B คือ ต าแหน่งเวลาท่ีแม่พิมพ์เริ่มเข้าสู่กระบวนการอบ และ
เวลา ณ  จุด  C คือ  ต าแห น่ งเวลาสิ้ นสุด ท่ี แม่พิ มพ์ ออกจาก
กระบวนการอบแล้วน าชิ้นงานออกจากแม่พิมพ์ 
 

 
 

(ก) ชิ้นด้านล่างของแม่พิมพ์ 
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รูปท่ี 6 ต้ำแหน่งกำรติดตั งเซนเซอร์วัดอุณหภูมิ 
 

การก าหนดติดตั้งอุปกรณ์กระจายสัญญาณ Wi-Fiเน่ืองจาก
เครื่องให้ความร้อนด้วยไอน้ าโครงสร้างของเครื่องระบบปิด โดยใช้
โลหะเป็นสแตนเลสไม่สามารถติดตั้งอุปกรณ์กระจายสัญญาณ Wi-Fi 
ในตัวเครื่องได้ เนื่องจากความร้อนของไอน้ าท่ีปล่อยออกมามีผลกระ
ต่อการอุปกรณ์ และปัญหาการทดทอนของกระจายคลื่นสูงเนื่องจาก
โครงสร้างเป็นระบบปิดและตัวกลางที่เป็นอากาศมีไอน้ า โดยในการ
ทดลองจะท าการติดตั้งอุปกรณ์กระจายสัญญาณท่ีต้นทางเข้าของ

อุโมงค์ลดปัญหาของอุปกรณ์  
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รูปท่ี 7 อุณหภูมิภำยนอกแม่พิมพ์ (Temp 4) 
 

4.  ขั้นตอนการท างานของโปรแกรม 

การท างานของระบบตรวจวัดมีการท างานตามแผนผังดังรูปท่ี 
8 โดยเริ่มต้นโปรแกรมระบบจะท าการก าหนดค่าเริ่มต้นการท างาน
ต่าง ๆ เช่น การก าหนดค่าการเชื่อมต่อ Wi-Fi การเชื่อมต่อกับ Web 
Server และตั วแป รต่ าง  ๆ  ในการเก็ บ ค่ าอุณ หภู มิ  จ าก น้ั น
ไมโครคอนโทรลเลอร์ท าการเชื่อมต่อกับอุปกรณ์กระจายสัญญาณ 
Wi-Fi เมื่อการเชื่อมต่อเสร็จเรียบร้อย เมื่อเริ่มการบวนการอบโฟม
ยาง แม่พิมพ์ท้ังหมดท่ีวางบนสายพานจะถูกล าเลียงเข้าไปในอุโมงค์
ไอน้ าท่ีควบคุมอุณหภูมิไว้ท่ี 100 °C และมีระยะเวลาในกระบวนการ
อบป ระมาณ  40  น าที  ระห ว่ าง ท่ี แม่ พิ มพ์ เคลื่ อ น ท่ี ไป น้ั น 
ไมโครคอนโทรลเลอร์จะท าการอ่านค่าอุณหภูมิท้ัง 4 จุดและบันทึก
ค่าลงในหน่วยความจ าและส่งค่าผ่านระบบ Wi-Fi ไปบันทึกลงใน
ฐานข้อมูล การบันทึกค่าอุณหภูมิในแต่ละครั้งจะใช้เวลาห่างกัน
ประมาณ 20 วินาที เพื่อให้ผู้ใช้งานสามารถดูการเปลี่ยนแปลงของ
อุณหภูมิได้ตลอดเวลา สามารถเห็นความแตกต่างในการกระจาย
อุณหภูมิจากไอน้ าด้านนอกของแม่พิมพ์เข้าไปยังในเน้ือโฟมยางพารา 

 

5.  ผลการทดสอบการท างานของระบบ 

ท าการติดตั้งอุปกรณ์กระจายสัญญาณ Wi-Fi ท่ีปลายทาง
อุโมงค์ไอน้ า เริ่มท าการฉีดโฟมยางเข้าแม่พิมพ์ ท่ีต าแหน่งเวลา
ประมาณนาทีท่ี 14 แล้วใส่เซ็นเซอร์ตามจุดท่ีก าหนดดังรูปท่ี 6 (ข)
โดยให้เซ็นเซอร์อยู่กึ่งกลางของชิ้นงาน แม่พิมพ์เริ่มเข้าสู่กระบวนการ
อบ ณ จุด B ท่ีต าแหน่งเวลาประมาณ นาที 22 เครื่องลูกจะส่งข้อมูล



V. SILAPHAN : A REAL – TIME TEMPERATURE MONITORING SYSTEM                  107 

ผ่านอุปกรณ์กระจายสัญญาณ Wi-Fi ไปยังเซิร์ฟเวอร์จนกว่าชิ้นงาน
ออกจากแม่พิมพ์ โดยแม่พิมพ์จะออกอุโมงค์ไอน้ าท่ีต าแหน่งเวลา
ประมาณ 65 นาที ณ จุด C ดังรูปท่ี 9 

 

เริ มต น

ก าหนดค่าตัวแปรต่าง  
 นระบบ

เ   อมต่อ Wifi

ส่งค่าอุณหภูมิ บันท กลง น านข อมูล

No

Yes

เก็บค่าอุณหภูมิ 4  ุด

No

แสดงผลค่าอุณหภูมิทั้งหมดบนเวบ ซด์

 
 

รูปท่ี 8 แผนผังกำรท้ำงำนของระบบตรวจวัดอุณหภูมิ 
 

จากผลการวัดในรูปท่ี 9 จะเห็นว่าค่าในการอบยางให้แข็งตัว
ส าหรับระบบท่ีทดสอบมีระยะเวลาในการอบ 43 นาที โดยอุณหภูมิ
ท่ีกระจายลงไปยังโฟมยางท่ีอุณหภูมิ 100 °C ใช้เวลาประมาณ 30 
นาที ซ่ึงเหมาะสมกับการผลิตส าหรับท าให้โพมยางพาราแข็งตัว และ
อุณหภูมิท่ีอบมีการกระจายตัวท่ีดีโดยดูจากเซ็นเซอร์ท่ี 4 (TEMP4) 
ท าให้ คุณภาพของหมอนท่ีผลิตได้มีอัตราการสูญเสียต่ าเพราะ
สามารถทราบปัญหาในการผลิตได ้
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รูปที่ 9 ผลกำรเปรียบเทียบอุณหภูมิภำยในและภำยนอกหมอน
ยำงพำรำ 

 
จากคุณสมบัติความไวในการรับ (Sensitivity) ของ UBiQUiTi 

รุ่น NanoStation M2 (NSM2) น้ันมีคุณสมบัติความไวในการรับท่ี
ความเร็ว 54 Mbps จะมีค่า -75 dBm ± 2 dB และท่ีความเร็ว 1-
24 Mbps จะมีค่า -83 dBm ± 2 dB ซ่ึงในการออกแบบจะใช้ค่า
ความเร็วต่ าและค่าก าลังสูงสุด (Sensitivity + Tolerance) คือ -81 
dBm  ดังรูปท่ี 10 [8] 

    
2.4 GHz RX Power Specifications 

Modulation Data Rate/MCS Sensitivity Tolerance 

802.11 b/g 

1 – 24 Mbps -83 dBm ±2 dB 
36 Mbps -80 dBm ±2 dB 
48 Mbps -77 dBm ±2 dB 
54 Mbps -75 dBm ±2 dB 

 
รูปท่ี 10 คุณสมบัติควำมไวในกำรรับ (Sensitivity) 

 

 
 

รูปท่ี 11 ระดับควำมแรงของสัญญำณ Wi-Fi ระหว่ำงกำรอบ 
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จากการติดตั้งอุปกรณ์กระจายสัญญาณ Wi-Fi ท่ีต้นทางเข้า
ของอุโมงค์ จากผลการวัดค่าก าลังงานท่ีรับเพ่ือทราบถึงพฤติกรรมใน
การสื่อสารระยะอุปกรณ์กระจายสัญญาณกับอุปกรณ์ปลายทางว่า
สามารถรับส่งได้ในสภาพแวดล้อมปิดและมีปริมาณไอน้ าในอากาศสูง
ดังผลการทดลองในรูปท่ี 11  

 

 
 

รูปท่ี 12 ระดับแรงดันของแบตเตอรี่ท่ีจ่ำยไฟภำยในเครื่องวัด 
 

จากรูปท่ี 12 แสดงระดับของแรงดันจากแบตเตอรี่เมื่อเริ่ม
ท างาน เน่ืองจากระบบการให้ความร้อนด้วยการอบไอน้ าและใช้
ระบบสายพานล าเลียงแบบลูกกลิ้ง เพื่อน าแม่พิมพ์เคลื่อนท่ีผ่านการ
ให้ความร้อนซ่ึงในกระบวนการจะเป็นระบบปิด ดังน้ันการใช้งาน
อุปกรณ์การตรวจวัดอุณหภูมิของโฟมยางพาราจะต้องทราบค่า
แรงดันของแบตเตอรี่ในขณะท่ีท างานตลอดเวลา เพื่อประเมินท าการ
ใช้พลังงานของไมโครคอนโทรลเลอร์ และดูประสิทธิภาพการจ่ายไฟ
ของระบบตลอดเวลาในกระบวนการอบท่ีมีความร้อนสูง ซ่ึงจะเห็นว่า
เมื่อเครื่องวัดเดินทางเข้าส฿กระบวนการอบน้ันจะได้รับความร้อน
สูงขึ้น ประสิทธิกาพการจ่ายไฟของแบตเตอรี่จะลดลงทันที แต่เป็น
ปริมาณเล็กน้อยจนจบกระบวนการ ซ่ึงการลดลงของแรงดันจาก
แหล่งจ่ายไฟน้ีไม่มีผลกระทบถึงการท างานของเครื่องวัด 

 
5.  สรุป 

จากการออกแบบจ าลองระบบการตรวจวัดอุณหภูมิของโฟม
ยางพาราแบบเวลาจริง โดยใช้กับเครื่องให้ความร้อนด้วยการอบไอ
น้ า ซ่ึงมีระบบสายพานล าเลียงผลิตภัณฑ์ด้านนอกเครื่องอบไอน้ าเป็น
แบบลูกกลิ้งโลหะเพื่อทนต่อความร้อนแต่ส่งผลกระทบต่อการรับส่ง

สัญญาณระหว่างอุปกรณ์กระจายสัญญาณ เพื่อให้สามารถการ
เชื่อมโยงระหว่างอุปกรณ์กระจายสัญญาณ Wi-Fi กับอุปกรณ์เครื่อง
ลูกข่ายท่ีติดตั้งอยู่กับแม่พิมพ์ให้สามารถรับส่งข้อมูลได้ในสภาพ
สภาพแวดล้อมปิดและมีไอน้ าในอากาศสูงดังรูปท่ี 11 โดยมีก าลังงาน
จริงต่ าสุดอยู่ท่ี -75 dBm ซ่ึงมีค่ามากกว่าค่าความไวในการรับ 6 dB 
หรือประมาณ 4 เท่า และเมื่อดูผลการวัดอุณหภูมิของโฟมยางพารา
ท่ีจุดต่างๆ ท่ีก าหนดดัง รูปท่ี 6(ข) จะเห็นถึงอุณหภูมิท่ีจุดต่าง ๆ 
ตามเวลาจริงในกระบวนการอบโฟมยางพาราดังรูปท่ี 9 ซ่ึงช่วยใน
การวิเคราะห์ปัญหาว่าเกิดกับระบบให้ความร้อนหรือการควบคุม
เวลาท าให้การปรับตั้งค่ากระบวนการผลิตให้เหมาะสมท าให้ลดการ
สูญเสียของชิ้นงาน และเพิ่มประสิทธิภาพในการใช้งาน เช่นจาการ
ทดลองจะเห็นว่าจะมีอุณหภูมิภายในแม่พิมพ์ท่ีอุณหภูมิ 100 °C 
ระยะเวลาท่ีจุดต่าง ๆ ในการวัดอยู่ท่ีประมาณ 30-40 นาที ส่งผลให้
โฟมยางพาราแข็งตัว มีการใช้เวลาในการอบท้ังหมดประมาณ 43 
นาที โดยมีการกระจายความร้อนท่ีสมบูรณ์ท าให้งานท่ีผลิตออกมามี
คุณภาพท่ีดี  
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