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ผลของสภาวะการยอมตอคาสีและความคงทนของสีดายฝายท่ียอมดวย

โคลนจากจังหวัดขอนแกน 
 

ศุทธวดี เววา*  ขจีจรัส  ภิรมยธรรมศิริ  และ สุธีลักษณ ไกรสุวรรณ 
 

คณะเกษตร มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร  

50 ถนนงามวงศวาน แขวงลาดยาว เขตจตุจักร กรุงเทพมหานคร 10900 

รับบทความ 20 เมษายน 2565 แกไขบทความ 20 มิถุนายน 2565 ตอบรับบทความ 28 มิถุนายน 2565 
  

บทคัดยอ 
 การวิจัยน้ีมีวัตถุประสงคเพ่ือ ศึกษาผลของสภาวะการยอมตอสแีละความคงทนของสีดายฝายท่ียอมดวยโคลน

จากบานดอนมะคา ตำบลชนบท อำเภอชนบท จังหวัดขอนแกน โดยทดลองใชปริมาณโคลนที่ระดับ 100 200 และ 

300 กรัม ตอน้ำ1 ลิตร เตรียมน้ำโคลนในการยอม 2 วิธี คือ 1) ผสมโคลนและน้ำท้ิงไว 1 ช่ัวโมงกอนยอม และ 2) ผสม

โคลนและน้ำแลวยอมทันที หลังการยอมทำการวัดคาสีและทดสอบความคงทนของสีตอการซัก ตอแสงและตอการขัดถู 

ผลการศึกษา พบวา สีดายฝายยอมโคลนมีคาเฉลี่ย L* อยูระหวาง 65.16-69.94 คา a* 6.09-6.65 คา b*12.24-16.73 

คา C* 17.14.-17.93 และคา h* 68.22-69.77 ทุกวิธีใหผลคา L* a* b* C* และ h* ไมแตกตางกันอยางมีนัยสำคัญท่ี

ระดับ .05 ความคงทนของสีตอการซักท่ีพิจารณาจากคา dE* ของการเปลี่ยนสีอยูท่ีเกรด 2 (ตำ่) ถึงเกรด 3 (ปานกลาง) 

ความคงทนของสีตอการซักที่พิจารณาจากคา dE* ของการเปอนสีอยูท่ีเกรด 4-5 (ดี-ดีมาก) ความคงทนของสีตอแสง

อยูท่ีเกรด 4-5 (ดี- ดีมาก) ถึงเกรด 5 (ดีมาก) ความคงทนของสีตอการขัดถูแหงท่ีพิจารณาจากคา dE* ของการเปลี่ยนสี

อยูท่ีเกรด 4-5 (ดี - ดีมาก) ถึงเกรด 5 (ดีมาก) และความคงทนที่พิจารณาจากคา dE* ของการเปอนสีอยูท่ีเกรด 3 

(ปานกลาง) ถึงเกรด 3-4 (ปานกลาง - ดี) ความคงทนของสีตอการขัดถูเปยกที่พิจารณาจากคา dE* ของการเปลี่ยนสี

อยูท่ีระดับ เกรด 4-5 (ดี - ดีมาก) ถึงเกรด 5 (ดีมาก) และความคงทนท่ีพิจารณาจากคา dE* ของการเปอนสีอยูท่ีเกรด 

3 (ปานกลาง) ถึงเกรด 3-4 (ปานกลาง - ดี) ทุกวิธีใหคา dE* ของการทดสอบความคงทนของสีตอการซัก ตอแสงและ

ตอการขัดถูไมแตกตางกันอยางมีนัยสำคัญที่ระดับ .05 ผลการศึกษาสรุปไดวาสภาวะที่เหมาะสมสำหรับการยอมฝาย

ดวยโคลนจากจังหวัดขอนแกนคือ การใชปริมาณโคลน 100 กรัมตอน้ำ 1 ลิตร โดยผสมโคลนและน้ำแลวยอมทันที 
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Abstract  
This research aimed to study effects of dyeing conditions on the color and colorfastness of cotton 

yarn dyed with the mud from Ban Don Makha, Chonnabot Sub-district, Chonnabot District, Khon Kaen 

Province. Dyeing experiments were conducted using mud content of 100 200 and 300 g per liter of water. 

Two methods of mud solution preparation used were 1) Mix mud and water  then  left for 1 hour before 

dyeing and 2) Mix mud and water  then immediately used for dying. After dyeing the color values were 

measured and the tests for colorfastness to washing, colorfastness to light and colorfastness to abrasion 

were performed. The results of the study found that after dyeing cotton yarn with the mud, the colors 

obtained were L* 65.16-69.94, a* 6.09-6.65, b* 12.24-16.73, C* 17.14.-17.93, and h* 68.22-69.77. All dyeing 

methods yielded the L* a* b* C* and h* values with no significant difference at .05. The colorfastness grades 

to washing, considered by dE* of color change, were at 2 (poor)  to 3 (fair). The colorfastness grades to 

washing, considered by dE* of color staining, were at 4-5 (good – excellent) for all methods. The colorfastness 

grades to light were at 4-5 (good – excellent) to 5 (excellent). The colorfastness grades to dry abrasion, 

considered by dE* of color change, were at 4-5 (good – excellent) to 5 (excellent). And the colorfastness 

grades considered by dE* of color staining, were at 3 (fair) to 3-4 (fair–good).The colorfastness grades to wet 

abrasion, considered by dE* of color change, were at 4-5 ( good–excellent) to 5 (excellent). And the 

colorfastness grades, considered by dE* of color staining, were at 3 (fair) to 4 (good). All methods yielded dE* 

values of colorfastness to washing, to light and to abrasion, with no significant difference at .05. The results 

of the study pointed out that the optimum condition for dyeing cotton yarn with the mud from Khon Kaen 

province was using 100 grams of mud per liter of water by Mix mud and water then immediately. 
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1. บทนำ 
กลุ มทอผาหมักโคลน อำเภอชนบท จังหวัด

ขอนแกน เปนสมาชิกกลุมทอผาวิสาหกิจกลุมหัตถกรรม

สุโข มีผลิตภัณฑที่มีชื่อเสียงคือผาหมักโคลน เนื่องจาก

กลุมมีบอโคลนหลายแหง โคลนจากบอน้ำขางหมูบาน 2 

แหงยอมติดไดดี จึงนิยมนำมาใชยอมดายฝายและดาย

ไหม โดยเลือก โคลนสีดำที่อยูใตบัว การทำผาฝายหมัก

โคลนมีหลายขั้นตอน เริ่มจากนำโคลนจากคลอง และ

หนองน้ำในพ้ืนที่ขึ้นมากรองดวยตะแกรง  เพื่อแยกเอา

พวกเม็ดกรวดเม็ดดินออกใหเหลือแตเนื้อโคลนลวน ๆ 

แลวนำไปผสมน้ำในสัดสวนโคลน 5 กิโลกรัม ตอน้ำ 30 

ลิตร จากนั้นนำเปลือกไมหรือใบไมใหสีที่ตองการมาทุบ 

หรือหั่นตามความเหมาะสมของวัตถุดิบ แลวนำไปตมใน

อัตราสวนเปลือกไมหรือใบไมใหสี 1 กิโลกรัมตอน้ำ 4 

ลิตร ตมนาน 4 ชั่วโมง กรองเอาแตน้ำสี เตรียมไว เมื่อ

ตองการยอมจะนำน้ำที ่กรองไวแลวขึ ้นตั ้งไฟใหอุน ๆ 

ผสมโคลนท่ีเตรียมไวลงไป  คนใหเขากัน หลังจากน้ันนำ

เสนดายฝายลงแชยอมนาน 30 นาที นำขึ้นไปลาง แลว

นำไปแชในน้ำเกลือท่ีเตรียมไว โดยใชเวลาในการแช

ประมาณ 5 นาที ก็นำขึ้นมาบิด และตากใหแหง แลวจึง

นำไปทอผาตอไป  

สีจากแรธาตุ (mineral dyes) เปนสีอนินทรีย 

โดยอาจเปนสวนผสมออกไซดของโลหะ หร ือเปน

สารประกอบเชิงซ อนของโลหะ ส ีประเภทนี ้เคยมี

ความสำคัญในอดีต แตในปจจุบันกลาวไดวาเกือบ

สาบสูญไปหมด สารใหสีเหลาน้ีจะตกตะกอนในชองวาง

ระหวางโมเลกุลเสนใย และเนื ่องจากสารเหลานี ้มี

เสถ ียรภาพมาก ส ีท ี ่ ได จ ึงม ีความทนทานต อแสง 

ตัวอยางเชน ตะก่ัว โพแทสเซียมโครเมต ท่ีใหสีเหลือง สี

กากีที่ใชยอมฝายในอดีตไดจากออกไซดของเหล็กผสม

กับออกไซดของโครเมียม เปนตน สวนมากโลหะที่ใช 

ไดแก เหล็ก ตะกั่ว แมงกานีส ทองแดง โคบอลต และ

นิกเกิล [1] จากการวิเคราะหองคประกอบพบวา โคลน

จากอำเภอชนบท จังหวัดขอนแกน ประกอบดวย Mg 

0.25 (แมกนีเซียม) Ca 0.20 (แคลเซียม) และ K 0.65 

(โพแทสเซียม) สูง แมกนีเซียม เปนสารมอรแดนทท่ีนิยม

ใชในการยอมฝายเพราะชวยทำใหสีที่ไดมีความสดใส

และมีความคงทนตอการซัก ตอแสง และตอการขัดถู [2] 

สารชวยติดหรือ สารมอรแดนท เปนสารประกอบที่ชวย

ใหสียอมติดอยูบนผาและเสนใยไดอยางมีประสิทธิภาพ 

ชวยใหเสนใยสามารถดูดซึมน้ำสีไดมากขึ้น และสารชวย

ติดแตละชนิดยังมีผลใหเกิดสีที ่แตกตางกันอีกด วย 

[3],[4] การยอมสีธรรมชาติยอมไดทั้งการยอมเย็น คือ 

ยอมที่อุณหภูมิหอง และการยอมรอนที่อุณหภูมิ 80 - 

100 องศาเซลเซียส สีธรรมชาติเปนสีที่ตกตะกอนงาย 

ระหวางการยอมตองคนสม่ำเสมอ [5] การยอมสี สิ่งทอ

ทั่วไป มีองคประกอบสำคัญที่ทำใหผลิตภัณฑที่ไดหลัง

การยอมมีคุณภาพดีคือ ชนิดของเสนใย สารใหสีที่ตอง

เลอืกใชใหเหมาะสม และกรรมวิธีในการยอม เพราะเสน

ใยธรรมชาติจะมีความสามารถในการยึดติดกับสีได

แตกตางกัน [1]  

ฝายเปนพืชในตระกูล Gossypium และมีหลาย

ชนิด เสนใยฝายมีความแตกตางกันในเรื ่องความยาว 

ความแข็งแรง การยึดตัว และความละเอียด ฝายเปน

เสนใยท่ีมีความเหมาะสมสำหรับใชทำเครื่องแตงกาย ผา

ฝายทอมือมีเนื้อสัมผัสนุม เปนฉนวนความรอนที่ดี ดูด

ความช้ืนไดมากและ ดูดติดสียอมดี คุณสมบัติเหลาน้ีรวม

กับท่ีฝายมีราคาถูก ทำใหฝายเปนผาท่ีไดรับความนิยม 

[6] การวิจัยนี้มีวัตถุประสงคเพื่อศึกษาผลของปริมาณ

โคลนและวิธีเตรียมน้ำโคลนสำหรับยอมฝาย ท่ีมีตอสี

และความคงทนของส ีเพ ื ่อเล ือกสภาวะการยอมท่ี

เหมาะสมสำหรับการยอมฝายดวยโคลนจากจังหวัด

ขอนแกน 
 

2. ระเบียบวิธีวจิัย  

2.1 การเก็บตัวอยางโคลน   

เก ็บต ัวอย างโคลนจากตำบลชนบท อำเภอ

ชนบท จังหวัดขอนแกน อบใหแหงโดยใชเตาอบลมรอน
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ที่อุณหภูมิ 95-105 องศาเซลเซียส จนมีความชื้น 1-2 

เปอรเซนต นำโคลนใสในถุงซิปปดสนิท 
  

2.2 การเตรียมน้ำโคลน  

เตรียมน้ำโคลนสำหรับยอม โดยใชโคลน 100 

200 และ300 กรัม ตอน้ำ 1 ลิตรและใชวิธีเตรียมน้ำ

โคลน 2 วิธีคือ 1) ผสมโคลนและน้ำทิ้งไว 1 ชั่วโมงกอน

ยอม และ 2) ผสมโคลนและน้ำแลวยอมทันที 
 

2.3 การยอม  

นำเสนดายฝายพันธุไทยเบอร 8 สีขาวท่ีผานการ

ตมทำความสะอาดแลวมายอมดวยน้ำโคลนโดยใช

อัตราสวนวัสดุตอน้ำยอม 1 กรัม ตอ 30 มิลลิลิตร ยอม

ที่อุณหภูมหิอง เปนเวลา 1 ชั่วโมง นำฝายที่ยอมแลวไป

ลางดวยน้ำกลั่น 3 ครั้ง 
 

2.4 การวัดคาสีและทดสอบความทนของสี 

2.4.1 การวัดคาสี  

วัดคาสีโดยใชเครื่อง spectrophotometer  รุน 

DC 600  Data color วัดคา L*a* b* C* และ h* 
 

2.4.2 การทดสอบความคงทนของสีตอการซัก  

ท ด ส อ บ ต า ม ว ิ ธ ี ม า ต ร ฐ า น  AATCC Test 

method 16-2009 No.1A [7] โดยใชอุณหภูมิการซัก 

40±3 องศาเซลเซียส ปริมาณสารละลายซักฟอก 200 

มิลลิลิตร ความเขมขนของสารซักฟอก 0.37 เปอรเซ็นต 

ใส ลูกบอลสแตนเลส 10 ลูกตอกระปอง และซักนาน 45 

นาทีในเครื ่องทดสอบซัก (Launder-Ometer) เตรียม

ชิ้นทดสอบโดย เรียงเสนดายที่ยอมใหขนานกัน บนผา

ขาวขนาด 5×10 เซนติเมตรปดทับดวยผาขาวอีกช้ินหน่ึง 

แลวเย็บริมทั้งสี่ดาน หลังซักประเมินคา dE* ของการ

เปลี่ยนสี และ dE* ของการเปอนสดีวยเครื่องวัดส ี

 

2.4.3 การทดสอบความคงทนของสีตอแสง  

ทดสอบตามมาตรฐาน AATCC Test Method 

16-2009 No. E Water – cooled Xenon arc Lamps 

Continuous อาบแสงนาน 5 ช่ัวโมง [7] โดยใชหลอดไฟ

ซีนอนอารค เปนการทดสอบโดยการฉายแสงอาทิตย

จำลองในเครื่องทดสอบ ที่อุณหภูมิ 45 องศาเซลเซียส 

ไปบนดายฝายยอมสีที่พันรอบแผนกระดาษแข็งและผา

มาตรฐานท่ีถูกปดครึ่งหน่ึงดวยกระดาษ ฉายแสงจนสีผา

มาตรฐานสวนที่ถูกแสงเปลี่ยนไปถึงระดับที่กำหนดใน

มาตรฐาน จากน้ันประเมินคา dE* ของการเปลี่ยนส ี

 

2.4.4 การทดสอบความคงทนของสีตอการขัดถู  

ทดสอบตามมาตรฐาน AATCC Test Method 

8 , 2010 Colorfastness to Crocking: Crockmeter 

Method [7] โดยใชเครื ่องทดสอบ Rotary vertical 

crockmeter การทดสอบน้ีเปนการทดสอบระดับของสี

ที ่หลุดลอกออกจากผิววัสดุสิ ่งทอที่ผานการยอมหรือ

พิมพไปยังวัสดุสิ่งทอช้ินอ่ืน เมื่อเกิดการขัดถู ทำการขัดถู

ไปกลับ 1 รอบ ใน 1 วินาที จำนวน 10รอบ ตามท่ี

มาตรฐานกำหนด แลวประเมินคา dE* ของการเปลี่ยนสี 

ของชิ้นตัวอยาง และ dE* ของการเปอนสีของผาขัดทำ

การทดสอบท้ังในสภาพแหงและเปยก 

 

2.5 การวิเคราะหขอมูล  

วิเคราะหคาเฉลี่ยของคาสี L*a* b* C* และ h* 

ค าความแตกต างของส ี โดยรวม  (the total color 

deference; dE*) หลังการซัก หลังการอาบแสง และ

หลังการขัดถู วิเคราะหความแปรปรวนของคาเฉลี่ยโดย

ใช Two –Way-Analysis of Variance และตรวจสอบ

ความแตกตางของคาเฉลี ่ยดวยวิธี Least Significant 

Difference [8]  ใช แผนการทดลองแบบ Factorial 

Experiment Design โดยศึกษา 2 ปจจัย ดังน้ี 

1. ปจจัย A ปริมาณโคลน มี 3 ระดับคือ 100 

กรัม 200 กรัม และ 300 กรัม 

2. ปจจัย B วิธีการเตรียมโคลนมี 2 ระดับ ผสม

โคลนและน้ำท้ิงไว 1 ช่ัวโมงแลวยอม และผสม

โคลนและน้ำแลวยอมทันที ทำการทดลอง 4 

ซ้ำ 
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3. ผลการศึกษาและอภิปรายผล  

3.1.คาสี 

จากตารางที่ 1 จะเห็นไดวา คา L* ซึ ่งเปนคา

แสดงความมืดความสวางของสี พบวามีคาสูงเล็กนอย 

แสดงวา การยอมดายฝายดวยโคลนใหสีที่มีความสวาง

ปานกลาง (สีไมเขมมาก) การยอมดายฝายดวยโคลน 

200 กรัมตอลิตร โดยผสมโคลนและน้ำแลวยอมทันที ให

สีที่มีคาความสวางสูงสุดหรือมีสีออนสุด (69.94) สวน

การยอมดายฝายดวยโคลน 300 กรัมตอลิตร โดยผสม

โคลนและน้ำแลวยอมทันที ใหสีที่มีคาความสวางต่ำสุด 

หรือมีสีเขมที่สุด (65.16) คา L* ที่ไดจากวิธีตางๆไม

แตกตางกันมาก ผลการวิเคราะหความแปรปรวน พบวา 

ปริมาณโคลน วิธีเตรียม และปฏิสัมพันธระหวางปริมาณ

โคลนและวิธีเตรียมไมมีผลตอคา L* อยางมีนัยสำคัญ

ทางสถิติท่ีระดับ .05 ทุกวิธีใหสีท่ีมีคา L*ไมแตกตางกัน 

 

 

ตารางท่ี 1 คาเฉลี่ย L* a* b* C* และ h* ของดายฝายท่ียอมดวยโคลนจากจังหวัดขอนแกน 

 

คา a* หมายถึงความเปนสีแดง - สีเขียว พบวา 

สีของดายฝายที่ยอมดวยโคลนทุกปริมาณและทุกวิธี

เตรียม มีคา a* เปนบวก แสดงวาสีของดายฝายท่ียอม

โคลนมีความเปนสีแดง การใชปริมาณโคลน 300 กรัม

ตอลิตรโดยผสมโคลนและน้ำแลวยอมทันทีใหสีท่ีมีคา a* 

สูงสุด (6.65) และการใชปริมาณโคลน 100 กรัมตอลิตร 

โดยผสมโคลนและน้ำทิ้งไว 1 ชั่วโมงกอนยอมใหสีที่มีคา 

a* ต่ำสุด (6.09) คา a* ที่ไดจากวิธีตาง ๆ มีคาใกลเคียง

กัน ผลการวิเคราะหความแปรปรวน พบวา ปริมาณ

โคลน วิธีเตรียมและปฏิสัมพันธระหวางปริมาณโคลน

และวิธีเตรียมไมมีผลตอคา a* อยางมีนัยสำคัญทางสถิติ

ท่ีระดับ .05 ทุกวิธีใหสีท่ีมีคา a* ไมแตกตางกัน 

คา b* หมายถึง ความเปนสีเหลือง – สีน้ำเงิน  

พบวาดายฝายที่ยอมโคลน ทุกวิธีมีคา  b*  เปนบวก 

แสดงวาสีของดายฝายที่ยอมโคลนมีความเปนสีเหลือง 

การใชโคลน 100 กรัมตอลิตรโดยละลายโคลนแลวยอม

ทันทีใหสีที่มีคา b*  สูงสุด (16.73) และ การใชโคลน 

300 กรัมตอลิตร โดยผสมโคลนและน้ำทิ้งไว 1 ชั่วโมง

กอนยอมใหสีที่มีคา b* ต่ำสุด (12.24) คา b* ที่ไดจาก

วิธ ีต าง ๆ มีค าใกลเคียงกัน ผลการวิเคราะหความ

แปรปรวนพบวาปริมาณโคลน วิธีเตรียมและปฏสิัมพันธ

ระหวางปริมาณโคลนและวิธีเตรียม ไมมีผลตอ คา b* 

อยางมีนัยสำคัญทางสถิติที่ระดับ .05 ทุกวิธีใหสีที่มีคา 

b* ไมแตกตางกัน 

คา C* ซึ่งเปนคาความสดใสของสี พบวาสีดายฝาย

ที ่ย อมโคลนทุกปร ิมาณและทุกว ิธ ีเตร ียม มีค า C* 

คอนขางสูง 17.14-17.93 แสดงวามีความสดใส ซึ่ง

สอดคลองกับ [2] ที่กลาววา แมกนีเซียมชวยใหสีสดใส 

การใชโคลน 100 และ 300 กรัมตอลิตร โดยผสมโคลน

และน้ำแลวยอมทันที ใหสีท่ีมีคา C* สูงสุด (17.93) และ

วิธีเตรียม ปริมาณโคลน L* a* b* C* h* 

ผสมโคลนและน้ำทิ้ง

ไว1 ชั่วโมง 

100 69.36 6.09 16.02 17.14 69.20 

200 67.94 6.18 16.51 17.63 69.49 

300 68.68 6.22 12.24 17.60 69.33 

ผสมโคลนและน้ำแลว

ยอมทันท ี

100 66.83 6.44 16.73 17.93 68.97 

200 69.94 6.12 16.56 17.67 69.77 

300 65.16 6.65 16.64 17.93 68.22 
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การใชโคลน 100 กรัมตอลิตรโดยผสมโคลนและน้ำท้ิงไว  

1 ชั่วโมงกอนยอมใหสีที่มีคา C* ต่ำสุด (17.14) คา C* 

ท่ีไดจากวิธีตางๆมีคาใกลเคียงกัน ผลการวิเคราะหความ

แปรปรวน พบวาปริมาณโคลน วิธีเตรียมและปฏิสัมพันธ

ระหวางปริมาณโคลนและวิธีเตรียมไมมีผลตอคา C* 

อยางมีนัยสำคัญทางสถิติที่ระดับ .05 ทุกวิธีใหสีที่มีคา 

C* ไมแตกตางกัน 

ค  า  h* หร ือค  า  Hue angle เป นค  าท ี ่ ระบุ

ตำแหนงสี พบวา สีดายฝายท่ียอมดวยโคลน มีคา h* อยู 

ระหวาง 68.22-69.77 องศา แสดงวาเปนสีสมเหลือง ซึ่ง

สอดคลองกับคา a* และ b* ท่ีได การใชโคลน 200 กรัม

ตอลิตรโดยผสมโคลนและน้ำแลวยอมทันที ใหสีที่มีคา 

h* สูงสุด (69.77) และการใชโคลน 300 กรัมตอลิตร

โดยผสมโคลนและน้ำแลวยอมทันที ใหสีท่ีมีคา h* ต่ำสดุ 

(68.22) คา h* ที่ไดจากวิธีตางๆ มีคาใกลเคียงกัน ผล

การวิเคราะหความแปรปรวนพบวา ปริมาณโคลนวิธี

เตรียมและปฏิสัมพันธระหวางปริมาณโคลนและวิธี

เตรียม ไมมีผลตอคา h* อยางมีนัยสำคัญทางสถิติท่ี

ระดับ .05 ทุกวิธีใหสีท่ีมีคา h* ไมแตกตางกัน  

การที่ไมมีปจจัยการทดลองใดมีผลตอ คา L* a*  

 

b* C* และ h* อาจเปนเพราะปริมาณโคลนและ

วิธีเตรียมน้ำโคลนสำหรับยอมที่ใชในการทดลองมีความ

แตกตางกันไมมาก จึงใหสีท่ีไมแตกตางกัน  
 

3.2 ความคงทนของสีตอการซัก 

จากตารางที่ 2 ซึ่งแสดงคา dE* ของการเปลี่ยน

สีและ dE* ของการเปอนสี (การเปลี่ยนสีของผาทดสอบ

ซัก) ท่ีใชพิจารณาระดับความคงทนของสีตอการซัก 

พบวาคา dE* ของการเปลี่ยนสีมีคาคอนขางสูง สีดาย

ฝายที่ยอมดวยโคลน 300 กรัมตอลิตรโดยผสมโคลน

และน้ำแลวยอมทันที มีคา dE* สูงสุด (9.01) มีความ

คงทนท่ีเกรด 2 (ต่ำ) และ สีดายฝายที่ยอมดวยโคลน 

300 กรัมตอลิตร โดยผสมโคลนและน้ำทิ้งไว  1 ชั่วโมง

กอนยอมมีคา dE* ต่ำสุด (4.01) มีความคงทนท่ีเกรด 3 

(ปานกลาง) ผลการวิเคราะหความแปรปรวนพบวา 

ปริมาณโคลน วิธีเตรียม และปฏิสัมพันธระหวางปริมาณ

โคลนและวิธีเตรียมไมมีผลตอคา dE* อยางมีนัยสำคัญ

ทางสถิติที ่ระดับ .05 แสดงวาการยอมทุกวิธีใหสีที่มี

ความคงทนตอการซักท่ีพิจารณาจากการเปลี่ยนสีไม

แตกตางกัน  

ตารางท่ี 2 คาเฉลี่ย dE* ของการเปลี่ยนสี และ dE* ของการเปอนสีหลังการซักของดายฝายท่ียอมดวยโคลนจาก

จังหวัดขอนแกน  

วิธีเตรียม ปริมาณโคลน 
dE* 

การเปลีย่นสี 

รดับความคงทน dE* 

การเปอนสี 

รดับความ

คงทน 

ผสมโคลนและน้ำทิ้ง

ไว1 ชั่วโมง 

100 4.53 2-3 3.68 4-5 

200 4.40 3 3.51 4-5 

300 4.01 3 3.31 4-5 

ผสมโคลนและน้ำ

แลวยอมทันท ี

100 6.46 2-3 4.05 4-5 

200 4.27 3 3.68 4-5 

300 9.01 2 3.88 4-5 

 

 คา dE* ของการเปอนสีซึ ่งเปนคาแสดงการ

เปลี่ยนสีโดยรวมของผาทดสอบการเปอนสี พบวามีคาไม

สูงมาก แสดงวาการใชปริมาณโคลน และวิธีเตรียมตามท่ี

กำหนด สามารถปองกันการตกของสีจากการซักได

คอนขางดี สี ความคงทนท่ีเกรด 4-5 (ดี – ดีมาก) และสี

ดายฝายท่ียอมโคลน 300 กรัมตอลิตรโดยผสมโคลนและ
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น้ำทิ้งไว  1 ชั่วโมงกอนยอมทำใหผาทดสอบการเปอนสี

มีคา dE* ต่ำสุด (3.31) มีความคงทนท่ีเกรด 4-5 (ดี – ดี

มาก) เชนเดียวกัน ซึ ่งสอดคลองกับ [2] ที ่กล าววา 

แมกนีเซียม มีสวนชวยทำใหสีมีความคงทนตอการซัก 

ผลการวิเคราะหความแปรปรวนพบวาปริมาณโคลน วิธี

เตรียมและปฏิสัมพันธระหวางปริมาณโคลนและวิธี

เตรียมไมมีผลตอคา dE* อยางมีนัยสำคัญทางสถิติท่ี

ระด ับ .05 ทุกว ิธ ีให ส ีที ่ม ีความคงทนตอการซักท่ี

พิจารณาจากการเปอนสีไมตางกัน 
 

3.3 ความคงทนของสีตอแสง 

จากตารางท ี ่  3  ซ ึ ่ งแสดงค  า  dE*  (การ

เปลี ่ยนแปลงของสีโดยรวม) พบวา มีคาคอนขางต่ำ 

แสดงวาหลังการอาบแสง สีดายฝายที่ยอมดวยโคลน

เปลี่ยนแปลงเล็กนอย จึงสรุปไดวาการใชปริมาณโคลน 

และวิธีเตรียมตามท่ีกำหนด ใหสีท่ีมีความคงทนตอแสงดี 

สีดายฝายที่ยอมดวยโคลน 100 กรัมตอลิตรโดยผสม

โคลนและน้ำแลวยอมทันทีมีคา dE* สูงสุด (1.04) มี

ความคงทนที่เกรด 4 -5 (ดี – ดีมาก) และสีดายฝายท่ี

ยอมดวยโคลน 300 กรัมตอลิตรโดยผสมโคลนและน้ำท้ิง

ไว  1 ช่ัวโมงกอนยอมมีคา dE* ต่ำสุด (0.50) มีคาความ

คงทนที่เกรด 5 (ดีมาก) ซึ่งสอดคลองกับ [2] ที่กลาววา 

แมกนีเซียมมีสวนชวยทำใหสีมีความคงทนตอแสง ผล

การวิเคราะหความแปรปรวนพบวาปริมาณโคลน วิธี

เตรียมและปฏิสัมพันธระหวางปริมาณโคลนและวิธี

เตรียมไมมีผลตอคา dE* อยางมีนัยสำคัญทางสถิติท่ี

ระดับ .05 ทุกวิธีใหสีที่มีความคงทนตอแสงไมแตกตาง

กัน 

 

ตารางท่ี 3 คาเฉลี่ย dE* หลังการอาบแสงของดายฝายท่ียอมดวยโคลนจากจังหวัดขอนแกน 

 

3.4 ความคงทนของสีตอการขัดถู 

3.4.1 ความคงทนตอการขัดถูแหง 

จากตารางที่ 4 คา dE* การเปลี่ยนสีซึ่งเปนคา

แสดงการเปลี่ยนแปลงของสีโดยรวมของดายฝายยอม

โคลน พบวา มีคาคอนขางต่ำ แสดงวาหลังการขัดถูแหง

สีเปลี่ยนแปลงเล็กนอย จึงสรุปไดวาการใชปริมาณโคลน 

และวิธีเตรียมตามที่กำหนด ใหสีที่มีความคงทนตอการ

ขัดถูแหงดี สีดายฝายที่ยอมดวยโคลน 300 กรัมตอลิตร

โดยผสมโคลนและน้ำท้ิงไว  1 ช่ัวโมงกอนยอม มีคา dE* 

สูงสุด (1.49) มีความคงทนที่เกรด 4-5 (ดี– ดีมาก) และ

ll 

สีดายฝายที่ยอมดวยโคลน 100 กรัมตอลิตรโดยผสม

โคลนและน้ำแลวยอมทันที มีคา dE* ต่ำสุด (0.56) มี

ความคงทนที่เกรด 5 (ดีมาก) ซึ ่งสอดคลองกับ [2] ท่ี

กลาววา แมกนีเซียม มีสวนชวยทำใหสีมีความคงทนตอ

การขัดถู ผลการวิเคราะหความแปรปรวนพบวาปริมาณ

โคลน วิธีเตรียมและปฏิสัมพันธระหวางปริมาณโคลน 

และวิธีเตรียม  ไมมีผลตอคา dE* อยางมีนัยสำคัญทาง

สถิติที่ระดับ .05 ทุกวิธีใหสีที่มีความคงทนตอการขัดถู

แหงท่ีพิจารณาจากการเปลี่ยนสีไมแตกตางกัน 

วิธีเตรียม ปริมาณโคลน  dE* การเปลี่ยนส ี รดับความคงทน 

ผสมโคลนและน้ำทิ้งไว1 ชั่วโมง 

100  0.73 5 

200  0.98 4-5 

300  0.50 5 

ผสมโคลนและน้ำแลวยอมทันท ี

100  1.04 4-5 

200  0.58 5 

300  0.72 5 
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คา dE* ของการเป อนสีซึ ่งเปนคาแสดงการ

เปลี่ยนสีโดยรวมของผาขัด หลังการขัดถูแหงกับสีดาย

ฝายที่ยอมดวยโคลนจากจังหวัดขอนแกน พบวา มีคา

คอนขางสูง คาท่ีไดอยูระหวาง 7.26-10.06 แสดงวาการ

ใชปริมาณโคลน และวิธีเตรียมตามที่กำหนด  ใหสีที่ทน

ตอการหลุดของสีเน่ืองจากการขัดถูแหงปานกลาง สีดาย

ฝายที่ยอมดวยโคลน 300 กรัมตอลิตร โดยผสมโคลน

และน้ำแลวยอมทันทีทำใหผ าขัด มีค า dE* สูงสุด 

(10.06) มีความคงทนที่เกรด 3 (ปานกลาง)  และสีดาย

ฝายที่ยอมดวยโคลน 100 กรัมตอลิตรโดยผสมโคลน

และน้ำทิ้งไว  1 ชั่วโมงกอนยอมทำใหผาขัด มีคา dE* 

ต่ำสุด (7.26) มีความคงทนที่เกรด  3-4 (ปานกลาง-ดี) 

ผลการวิเคราะหความแปรปรวนพบวาปริมาณโคลน วิธี

เตรียม และปฏิสัมพันธระหวางปริมาณโคลนและวิธี

เตรียม  ไมมีผลตอคา dE* อยางมีนัยสำคัญทางสถิติท่ี

ระดับ .05 ทุกวิธีใหสีที่มีความคงทนตอการขัดถูแหงท่ี

พิจารณาจากการเปอนสีไมแตกตางกัน 

 

ตารางท่ี 4 คาเฉลี่ย dE* ของการเปลี่ยนสี และ dE* ของการเปอนสีหลังการขัดถูแหงของดายฝายท่ียอมดวยโคลนจาก

จังหวัดขอนแกน 

 

 

ตารางท่ี 5 คาเฉลี่ย dE* ของการเปลี่ยนสี และ dE* ของการเปอนสหีลังการขัดถูเปยกของดายฝายท่ียอมดวยโคลนจาก

จังหวัดขอนแกน 

 

3.4.2 ความคงทนตอการขัดถูเปยก 

จากตารางที่ 5 คา dE* ของการเปลี่ยนสีซึ่งเปน

คาแสดงการเปลี่ยนแปลงของสีโดยรวมของดายฝายยอม

โคลน พบวามีคาคอนขางต่ำแสดงวาหลังการขัดถูเปยก 

สีเปลี่ยนแปลงเล็กนอย คา dE* ที่ไดอยูระหวาง 0.65-

1.58  แสดงวาการใชปริมาณโคลน และวิธีเตรียมตามท่ี

กำหนด สามารถปองกันการเปลี่ยนแปลงของสีเน่ืองจาก

การขัดถูเปยก สีดายฝายที่ยอมดวยโคลน 200 กรัมตอ

วิธีเตรียม ปริมาณโคลน dE*การเปลี่ยนส ี รดับความคงทน dE*การเปอนส ี รดับความคงทน 

ผสมโคลนและน้ำทิ้ง

ไว1 ชั่วโมง 

100 0.82 5 7.26 3-4 

200 0.65 5 7.99 3-4 

300 1.49 4-5 8.01 3-4 

ผสมโคลนและน้ำ

แลวยอมทันท ี

100 0.56 5 9.61 3 

200 0.84 4-5 9.05 3 

300 0.77 5 10.06 3 

วิธีเตรียม ปริมาณโคลน 
dE* 

การเปลีย่นสี 

รดับความคงทน dE* 

การเปอนสี 

รดับความ

คงทน 

ผสมโคลนและน้ำทิ้งไว

1 ชั่วโมง 

100 1.01 4-5 10.39 3 

200 0.73 5 9.66 3 

300 1.00 4-5 8.23 3-4 

ผสมโคลนและน้ำแลว

ยอมทันท ี

100 1.39 4-5 10.54 3 

200 1.58 4-5 9.45 3 

300 0.65 5 11.59 3 
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ลิตร โดยผสมโคลนและน้ำแลวยอมทันที มีคา dE* 

สูงสุด (1.58)  มีความคงทนท่ีเกรด 4 -5 (ดี – ดีมาก ) 

และสีดายฝายที่ยอมดวยโคลน 300 กรัมตอลิตรโดย

ผสมโคลนและน้ำแลวยอมทันที มีคา dE* ต่ำสุด (0.65) 

มีความคงทนท่ีเกรด 5 (ดีมาก) ซึ่งสอดคลองกับ [2] ท่ี

กลาววา แมกนีเซียมมีสวนชวยทำใหสีมีความคงทนตอ

การขัดถู ผลการวิเคราะหความแปรปรวนพบวาปริมาณ

โคลน วิธีเตรียม และปฏิสัมพันธระหวางปริมาณโคลน

และวิธีเตรียมไมมีผลตอคา dE* อยางมีนัยสำคัญทาง

สถิติที่ระดับ .05 ทุกวิธีใหสีที่มีความคงทนตอการขัดถู

เปยกท่ีพิจารณาจากการเปลี่ยนสีไมแตกตางกัน 

คา dE* ของการเป อนสีซ ึ ่งเปนคาแสดงการ

เปลี่ยนสีโดยรวมของผาขัดหลังการขัดถูเปยก พบวา มี

คาคอนขางสูง แสดงวาหลังการขัดถูเปยก สีผาขัด

เปลี ่ยนแปลงไปมาก คา dE* ที ่ไดอยู ระหวาง 8.23-

11.59  จึงสรุปไดวาการใชปริมาณโคลน และวิธีเตรียม

ตามที่กำหนด ใหสีที่ไมคอยทนตอการหลุดของสีเมือ่ถูก

ขัดถูเปยก สีดายฝายที่ยอมดวยโคลน 300 กรัมตอลิตร 

โดยผสมโคลนและน้ำแลวยอมทันที ทำใหผาขัดมีคา 

dE* สูงสุด (11.59) มีความคงทนท่ีเกรด 3 (ปานกลาง) 

และสีดายฝายที่ยอมดวยโคลน 300 กรัมตอลิตรวธีิผสม

โคลนและน้ำทิ้งไว  1 ชั่วโมงกอนยอมทำใหผาขัด มีคา 

dE* ต่ำสุด (8.23) มีคาความคงทนท่ีเกรด 3 -4 (ปาน

กลาง–ด ี ) ผลการวิ เคราะหความแปรปรวนพบวา 

ปริมาณโคลน วิธีเตรียม และปฏิสัมพันธระหวางปริมาณ

โคลนและวิธีเตรียม ไมมีผลตอคา dE* อยางมีนัยสำคัญ

ทางสถิติที่ระดับ .05 ทุกวิธีใหสีที่มีความคงทนตอการขัดถู

เปยกท่ีพิจารณาจากการเปอนสีของผาขัดไมแตกตางกัน 
 

4. สรุป 

4.1 คาสี 

         ผลการวิเคราะหคาเฉลีย่ L* a* b* C* และ h* 

ของสีดายฝายท่ียอมดวยโคลนจากจังหวัดขอนแกน

พบวาปริมาณโคลนวิธีเตรียม และปฏิสัมพันธระหวาง

ปริมาณโคลนและวิธีเตรียมไมมผีลตอคา L* a* b* C* 

และ h*  อยางมีนัยสำคัญทางสถิติท่ีระดับ .05  แสดงวา

ทุกวิธีใหสีไมแตกตางกัน 

 

4.2  ความคงทนของสีตอการซัก 

  เมื่อพิจารณาจากการเปลี่ยนแปลงของสีพบวา 

ดายฝายที่ยอมดวยโคลนจากจังหวัดขอนแกน มีความ

คงทนของสีตอการซักอยูท่ีเกรด 2 (ต่ำ) ถึงเกรด 3 (ปาน

กลาง) และทุกวิธีใหคาความคงทนของสีไมแตกตางกัน

อยางมีนัยสำคัญท่ีระดับ .05  

    เมื่อพิจารณาจากการเปอนสีของผาทดสอบ หลัง

การซักพบวาดายฝายที ่ย อมดวยโคลนจากจังหวัด

ขอนแกนทุกวิธีมีความคงทนตอการซัก อยูท่ีเกรด 4-5 

(ดี-ดีมาก) และทุกวิธีใหคาความคงทนของสีไมแตกตาง

กันอยางมีนัยสำคัญท่ีระดับ .05 

 

4.3  ความคงทนของสีตอแสง 

เมื่อพิจารณาคาเฉลี่ย dE* ของการเปลี่ยนสีหลัง

การอาบแสง พบวาของสีดายฝายที่ยอมดวยโคลนจาก

จังหวัดขอนแกนมีระดับความคงทนของสีอยูท่ีเกรด 4-5 

(ดี – ดีมาก) และทุกวิธีใหความคงทนของสีตอแสงไม

แตกตางกันอยางมีนัยสำคัญท่ีระดับ .05 

 

4.4  ความคงทนของสีตอการขัดถู 

4.4.1 การขัดถูแหง 

เมื่อพิจารณาจากการเปลี่ยนแปลงของสี พบวา 

ดายฝายที่ยอมดวยโคลนจากจังหวัดขอนแกนมีความ

คงทนตอการขัดถูแหงอยูท่ีเกรด 4-5 (ดี-ดีมาก) ถึงเกรด 

5 (ดีมาก) และทุกวิธีใหความคงทนของสีไมแตกกันอยาง

มีนัยสำคัญท่ีระดับ .05  

เมื่อพิจารณาจากาการเปอนสีของผาขัด พบวา

ดายฝายที่ยอมดวยโคลนจังหวัดขอนแกนมีความคงทน

ตอการขัดถูแหงอยูท่ีเกรด 3 (ปานกลาง) ถึงเกรด 3-4 

(ปานกลาง – ดี) และทุกวิธีใหคาความคงทนของสีไม

แตกตางกันอยางมีนัยสำคัญท่ีระดับ .05 
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4.4.2 การขัดถูเปยก 

เมื่อพิจารณาจากการเปลี่ยนแปลงของสี พบวา 

ดายฝายที่ยอมดวยโคลนจากจังหวัดขอนแกนมีความ

คงทนตอการขัดถูเปยกอยูที่อยูเกรด 4-5 (ดี-ดีมาก) ถึง

เกรด 5 (ดีมาก) และทุกวิธ ีใหความคงทนของส ีไม

แตกตางกันอยางมีนัยสำคัญท่ีระดับ .05 

เมื ่อพิจารณาจากการเปอนสีของผาขัด พบวา

ดายฝายที่ยอมดวยโคลนจากจังหวัดขอนแกนมีความ

คงทนตอการขัดถูเปยก อยูท่ีเกรด 3 (ปานกลาง) ถึง

เกรด  3-4 (ปานกลาง-ดี) และทุกวิธีใหคาความคงทน

ของสีไมแตกตางกันอยางมีนัยสำคัญท่ีระดับ .05 
 

4.5 สภาวะท่ีเหมาะสมสำหรับการยอม 

จากผลการทดลองสรุปไดวาสภาวะที่เหมาะสม

สำหรับการยอมฝายดวยโคลนจากจังหวัดขอนแกน คือ

การยอมดวยโคลน 100 กรัมตอน้ำ 1 ลิตร โดยผสม

โคลนและน้ำแลวยอมทันที เพื่อเปนการประหยัดโคลน 

และเวลายอม คาสีที ่ไดและคาความคงทนของสีไม

แตกตางจากวิธีอื่น ๆ อาจใชปริมาณโคลนท่ีแตกตางกัน

มากกวานี้ การทดลองนี้ วิธียอมที่ทดลองใชเปนวิธียอม

เย็น คือ ยอมที่อุณหภูมิ 32-35 องศา อาจทดลองวิธี

ยอมรอนเพ่ือดูผลตอคาสีและความคงทนของสี 
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