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บทคัดยอ 
น้ําเสียที่เกิดจากโรงงานยางขนมีการปนเปอนสารเคมีตางๆ 
มากมาย เชน ซัลเฟตที่ เกิดจากการเติมกรดซัลฟวริกใน
กระบวนการผลิต เพื่อใหเนื้อยางจับตัวกันเปนกอน ทําใหน้ํา
เสียที่เกิดขึ้นมีความเปนกรดสูง สงผลกระทบตอสิ่งแวดลอม 
โดยเฉพาะมลพิษทางน้ํา งานวิจัยนี้มุงศึกษาถึงจํานวนแผน
ก้ันหรือจํานวนหองในถังปฏิกรณและอัตราภาระบรรทุก
สารอินทรียที่มีตอการบําบัดน้ําเสียโรงงานยางขน โดยใช
ระบบเอบีอาร ในงานวิจัยใชจํานวนแผนกั้นตางกันดังนี้ 3, 5 
และ 7 แผนกั้น กําหนดอัตราภาระบรรทุกสารอินทรียคงที่
เทากับ  3 กิโลกรัมซีโอดีตอลูกบาศก เมตร-วัน  โดยใช
ระยะเวลากักพักชลศาสตร (HRT) เทากับ 5 วัน พบวา ระบบ
เอบีอาร 7 แผนกั้นมีประสิทธิภาพในการกําจัดซีโอดีสูงสุด
คือ 80.36 % รองลงมาคือ 5 แผนกั้น 78.40 % และ 3 แผนกั้น 
75.14 % เมื่อทําการศีกษาประสิทธิภาพการกําจัดของแข็ง
แขวนลอย ระบบเอบีอาร 7 แผนกั้นมีประสิทธิภาพการกําจัด
ของแข็งแขวนลอยไดสูงสุด คือ 87.18 % รองลงมาคือ 3 
แผนกั้น 86.05 % และ 5 แผนกั้น 82.29 % และการ
กําจัดซัลเฟต พบวาระบบเอบีอาร 3 แผนกั้น 5 แผนกั้น และ 
7 แผนกั้น มีประสิทธิภาพการกําจัดซัลเฟตใกลเคียงกันคือ 
98.19 %,  98.42 % และ 99.50 % (ตามลําดับ)  
 

Abstract 
The concentrated latex wastewater contains chemicals and 
sulfate resulted from large amount of sulfate acid used in 
production process to catch latex. So this process make 

negative effect on the environment, especially water 
pollution to natural water resources. The objective of this 
study was to investigate the performance of anaerobic 
baffled reactor (ABR) in treating concentrated latex 
wastewater by varying baffle number in reactors and 
organic loading rates (OLR). ABR reactors consisting of 3, 
5 and 7 baffles with a same total working volume of 14 L 
were used in this study. Each ABR was operated at HRT 5 
days with OLR 3 kgCOD / m3 – day. From the results, it 
was found that the reactor with 7 baffles had the highest 
removal efficiencies for all parameters. Average COD 
removal performance were 80.36 %, 78.40 % and 75.18 %; 
and suspended solid removal performance were 87.18 %, 
82.29 and 86.10 % for ABRs with 7 baffles, 5 baffles and 3 
baffles, respectively. ABR almost completely removed 
sulfate from wastewater as removal percentages at 98.19 
%, 98.42 % and 99.50 % were obtained with ABRs with 3 
baffles, 5 bafflrs and 7 baffles, respectively. 
 

คําสําคัญ: แผนกั้น, น้ําเสียยางขน, ระบบเอบีอาร 
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ศรีลังกา ฟลิปนส รวมถึงประเทศไทย ประเทศไทยมีพ้ืนที่
ในการเพาะปลูกยางพาราเปนอันดับ  2 ของทวีป  แตมี
ปริมาณการสงออกเปนอันดับหนึ่งของโลก ในป 2549 ไทย
สงออกยางพาราสูงถึ ง  3 .056  ล านตัน  คิด เปนมูลค า 
205,361.45 ลานบาท ผลผลิตเพื่อการสงออกสวนใหญมา
จากภาคใตถึง 88 % (สํานักงานเศรษฐกิจการเกษตร, 2550) 
กระบวนการผลิตน้ํายางขน มีขั้นตอนที่กอใหเกิดมลพิษทั้ง
ทางดานน้ําและอากาศ  โดยเฉพาะมลพิษทางดานน้ํา มี
ขั้นตอนที่กอใหเกิดน้ําเสียไมวาจะเปนการลางทําความ
สะอาด การเติมสารเพื่อใหน้ํายางจับตัว หรือการปน โดยมี
ปริมาณการใชน้ํา 1.8 – 15.8 ลูกบาศกเมตรตอตันน้ํายางขน 
(กรมควบคุมมลพิษ, 2548) มีการใชสารเคมีระหวางขั้นตอน
การจับตัวของเนื้อยางคือกรดซัลฟวริก ทําใหมีการปนเปอน
ของซัลเฟต น้ําเสียที่ออกจากอุตสาหกรรมชนิดนี้จึงมีสภาพ
ความเปนกรดสูง หากมีการจัดการกับน้ําเสียชนิดนี้อยางไม
ถูกตองอาจกอใหเกิดปญหาตามมา 
 การจัดการกับน้ําเสียของโรงงานยางขนโดยทั่วไป
นิยมใชการบําบัดทางชีวภาพ ไดแก ระบบบอหมักแบบไม
ใชอากาศ (anaerobic pond) ระบบบอผ่ึง (oxidation pond) 
และแอกติเวเตทสลัดจ (Activated Sludge: AS) (กัญญารัตน
และคณะ, 2550) ระบบบําบัดน้ําเสียดังกลาวมีขอดีคือ งาย
ตอการควบคุมและคาใชจายในระบบต่ํา (Jianlong et .al., 
2004) แตมีขอเสียคือตองใชพ้ืนที่ในการบําบัดมาก สงกลิ่น
เหม็นเนื่องจากเปนระบบเปด การบําบัดน้ําเสียทางชีวภาพไร
ออกซิเจนแบบปด นับเปนอีกทางเลือกหนึ่งที่กําลังไดรับ
ความนิยมในดานการบําบัดน้ํ า เสียที่มีสารอินทรียสูง 
เนื่องจากเปนระบบที่มีประสิทธิภาพในการบําบัดสูง ใช
พลังงานในการเดินระบบนอยกวากระบวนการบําบัดแบบ
ใชอากาศ ลดปญหาเรื่องกลิ่นเหม็น เนื่องจากเปนระบบปด 
และไดพลังงานทดแทนคือกาซชีวภาพที่เกิดขึ้น แตระบบนี้
ก็ยังมีขอจํากัดในเรื่องอัตราการเจริญเติบโตของจุลินทรียชา 
ใชระยะเวลาบําบัดนาน จึงไดมีการปรับปรุงพัฒนาระบบ ซึ่ง
การเลือกใชระบบบําบัดแบบไมใชอากาศมีรูปแบบของถัง
ปฏิกรณอยูหลายชนิด โดยการบําบัดน้ําเสียไมใชอากาศสวน
ใหญใชระบบยูเอเอสบีและระบบบอบําบัดที่ไมใชอากาศ 

เมื่อนํ าระบบบอบําบัดมาดัดแปลงโดยใชแผนกั้นใน
แนวนอนออกเปนสวนๆ ก็จะมีลักษณะเปนระบบเอบีอาร 
งานวิจัยนี้จึงมุงศึกษาถึงจํานวนแผนกั้นหรือจํานวนหองใน
ถังปฏิกรณและอัตราภาระบรรทุกสารอินทรียที่มีตอการ
บําบัดน้ําเสียโรงงานยางขน ซึ่งผลจากการทดลองสามารถ
บอกไดถึงประสิทธิภาพของระบบเอบีอารในการบําบัดน้ํา
เสียยางขน  
 

2. อุปกรณและวิธีการวิจัย 
ระบบเอบีอารจําลองจํานวน 3 ถัง ลักษณะโดยทั่วไปของถัง
ปฏิกรณเปนทรงสี่ เหลี่ยมทําดวยอะคริลิกใส  กวาง  12 
เซนติเมตร ยาว 60 เซนติเมตร สูง 28 เซนติเมตร ปริมาตร 20 
ลิตร แบงออกเปนหนวยบําบัดยอยดวยแผนกั้นดังนี้ ถัง
ปฏิกรณที่ 1 ม ี3 แผนกั้น ถังปฏิกรณที่ 2 มี 5 แผนกั้น และถัง
ปฏิกรณที่  3  มี  7  แผนกั้น  แตละถังมีปริมาตรใชงาน 
(working volume) รวม 14 ลิตร  
  น้ําเสียที่ใชในการทดลองจากบอรวมของโรงงานยาง
ขนจังหวัดตรัง นํามาวิเคราะหพารามิเตอรเบื้องตน และใช
หัวเช้ือจุลินทรียจากโรงงานยางขนจังหวัดชลบุรี 

พารามิเตอรที่วิเคราะห ไดแก พีเอช, อุณหภูมิ,  ซีโอ
ดี, ของแข็งแขวนลอย, ซัลเฟต และ กาซชีวภาพ โดย
วิเคราะห 3 ครั้งตอสัปดาห 

การเริ่มตนเดินระบบ ในชวงแรกจะเปนการเริ่มตน
ระบบ (start up) เพื่อใหหัวเช้ือจุลินทรียคุนเคยกับน้ําเสียและ
ระบบ มีการปอนน้ําเสียเขาระบบ ทําการวัดคาพารามิเตอร
ตางๆ ที่จําเปน ไดแก พีเอช ปริมาณของแข็งแขวนลอย และ 
ซีโอดีของน้ําที่ออกจากระบบจนระบบเขาสูสภาวะคงตัว 
เมื่อระบบมีความคงตัว โดยเติมหัวเช้ือจุลินทรียปริมาณ 30 
% ของปริมาณทั้งหมดของถังปฏิกรณ จากนั้นปอนน้ําเสียที่  
เจือจางวันละ 10% เขาระบบทั้ง 3 ถังปฏิกรณ  
  การเดินระบบ ปรับน้ําเสียใหมีคาอัตราภาระบรรทุก
สารอินทรียเทากับ 3 กิโลกรัมซีโอดีตอลูกบาศกเมตร-วัน 
โดยใชระยะเวลากักพักชลศาสตรที่ 5 วันคงที่ ปอนน้ําเสีย
เขาถังปฏิกรณที่มีขนาดตางกันคือ 3, 5 และ 7 แผนกั้น 
วิเคราะหพารามิเตอรของน้ําเสียที่ออกจากระบบดังนี้ พีเอช, 
อุณหภูมิ, ซีโอดี, ของแข็งแขวนลอย, ซัลเฟต โดยวิเคราะห 3 
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ครั้งตอสัปดาห เดินระบบจนประสิทธิภาพของระบบคงที่ 
(steady state คือประสิทธิภาพในการบําบัดมีคาคงที่ อาจมี
คาเปลี่ยนแปลงไดไมเกิน 10 % ของคาทั้งหมด) การ
วิเคราะหน้ําตัวอยางทั้งหมดดําเนินการตามวิธีมาตรฐาน 
APHA: American Public Health Association (1992) 

3. ผลการวิจัยและการอภิปรายผล 
3.1 ผลการศึกษาน้ําเสียท่ีใชในการทดลอง 
ตัวอยางน้ําเสียมีลักษณะดังตารางที่ 1 
 
 

ตารางที่ 1  ลักษณะน้ําเสียเบื้องตนที่ใชในการทดลอง 
 

 

  
น้ําเสียจากโรงงานยางขนมีสมบัติเปนกรดสูงมีคา พีเอชอยู
ในชวง 5.04 – 5. 24 จากการสังเกตพบวาน้ําเสียยังคงมีเศษ
เนื้อยางที่จับตัวหลงเหลืออยู โดยแขวนลอยหรือรวมตัวจับ
เปนกอนอยูบนผิวหนาของน้ําเสียทําใหน้ําเสียยางมีปริมาณ
ของแข็งแขวนลอยสูงถึง 325.0 - 1755.5 มิลลิกรัมตอลิตร 
นอกจากนี้ซัลเฟตในน้ําเสียมีความเขมขนสูงถึง 1036 – 1738 
มิลลิกรัมตอลิตร เนื่องจากในกระบวนการผลิตมีการเติม
กรดซัลฟวริก เพื่อใหเนื้อยางจับตัวกันเปนกอนและทําใหน้ํา
เสียมีสภาพเปนกรด ซึ่งถาหากโรงงานมีการจัดการที่ไม
เหมาะสมอาจกอใหเกิดปญหาในเรื่องกลิ่นเหม็นที่มาจาก
กาซไฮโดรเจนซัลไฟดหรือกาซไขเนา 
3.2 ผลการศึกษาพีเอช 
จากการศึกษาพีเอชของน้ําเสียกอนเขาระบบมีคาพีเอช 
เทากับ 5.0 – 5.2 เมื่อน้ําเสียผานการบําบัดแลวพีเอชสูงขึ้น
ทั้ง 3 ถังปฏิกรณ เทากับ 8.2 – 8.6 ดังรูปที่ 1 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
รูปท่ี 1 คาพีเอชของน้ําเสียเขาและออกจากระบบเอบีอาร    
3, 5 และ 7 แผนกั้น ที่อัตราภาระบรรทุกสารอินทรียเทากับ   
3 กิโลกรัมซีโอดีตอลูกบาศกเมตร-วัน ที่ระยะเวลาตางๆ 
 
 

3.3 ผลการศึกษาประสิทธิภาพการกําจัดซีโอดี (Chemical 
Oxygen Demand: COD)  
วิเคราะหซีโอดีของน้ําเสียเขาระบบและเจือจางน้ําเสียนั้นให
มีอัตราภาระบรรทุกสารอินทรียเทากับ 3 กิโลกรัมซีโอดีตอ
ลูกบาศกเมตร-วัน จากนั้นวิเคราะหน้ําเสียที่ออกจากระบบที่
มีขนาดถังปฏิกรณตางกัน คือ 3, 5 และ 7 แผนกั้น เมื่อนํามา
พิจารณาถึงประสิทธิภาพการกําจัดซีโอดีของแตละถัง
ปฏิกรณแลว พบวา ถังปฏิกรณ 7 แผนกั้นมีประสิทธิภาพ
การกําจัดซีโอดีสูงสุด เท ากับ  80 .36 % รองลงมาคือ             
ถังปฏิกรณขนาด 5 แผนกั้น และ 3 แผนกั้น เทากับ 78.40 % 
และ 75.14 % (ตามลําดับ) ขอมูลดังรูปที่ 2 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2  ปริมาณซีโอดีของน้ําเสียเขาและออกจากระบบ       
เอบีอาร 3, 5 และ 7 แผนกั้น ที่อัตราภาระบรรทุกสารอินทรีย
เทากับ 3 กิโลกรัมซีโอดีตอลูกบาศกเมตร-วัน ที่ระยะเวลา
ตางๆ 

ลักษณะ น้ําเสีย 
พีเอช 5.04 – 5.24 
อุณหภูมิ (OC) 26.2 – 28.5 
ซีโอดี (มิลลิกรัมตอลิตร) 11424 - 17934 
ของเเข็งเเขวนลอย (มิลลิกรัมตอลิตร) 325.0 - 1755.5 
ซัลเฟต (มิลลิกรัมตอลิตร) 1036 - 1738 
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จากการทดลองพบวา เมื่อจํานวนแผนกั้นมากขึ้น
ประสิทธิภาพในการกําจัดซีโอดีมีแนวโนมสูงขึ้น ทั้งนี้
เนื่องจากการเพิ่มจํานวนแผนกั้นเปนการเพิ่มการสัมผัสน้ํา
เสียกับตะกอนจุ ลินทรีย  เมื่อน้ํ า เสียสัมผัสกับตะกอน
จุลินทรีย เกิดการยอยสลายของสารอินทรีย ทําใหความ
สกปรกของน้ํ า เสี ยลดลง  ซีโอดีของน้ํ า เสี ยจึ งลดลง 
ประสิทธิภาพในการกําจัดซีโอดีจึงมากขึ้น กลาวคือซีโอดี
ในน้ําเสียบางสวนจะถูกกําจัดโดยจุลินทรียกลุมที่สรางมีเทน 
(Methane Production Bacteria: MPB) และกลุมแบคทีเรียที่
สรางกรด ซีโอดีลดลงประสิทธิภาพการกําจัดซีโอดมีากขึ้น 
3.4 ผลการศึกษาประสิทธิภาพการกําจัดของแข็งแขวนลอย 
ความเขมขนของของแข็งแขวนลอยในน้ําเสียเขาระบบ
เทากับ 800 ± 345.15 มิลลิกรัมตอลิตร และน้ําเสียที่ออกจาก
ระบบทั้ง 3 ถังปฏิกรณ มีปริมาณของแข็งแขวนลอยลดลง มี
คาเฉลี่ยเทากับ  93 ± 30.86, 115 ± 36.78, 81 ± 23.08 
มิลลิกรัมตอลิตร เมื่อพิจารณาถึงประสิทธิภาพการกําจัด
ของแข็งแขวนลอยแลวพบวาถังปฏิกรณขนาด        7 แผน
ก้ัน มีประสิทธิภาพในการกําจัดของแข็งแขวนลอยสูงสุด 
เทากับ 87.18 %  รองลงมาคือ ถังปฏิกรณขนาด 3 และ 5 
แผนกั้น มีประสิทธิภาพในการกําจัดของแข็งแขวนลอย 
เทากับ 86.05 % และ 82.29 % (ตามลําดับ) ดังรูปที่ 3 
 
 
 
 
 
 
 
 
รูปท่ี 3  ของแข็งแขวนลอยในน้ําเสียเขาและออกจากระบบ 
เอบีอาร 3, 5 และ 7 แผนกั้น ที่อัตราภาระบรรทุกสารอินทรีย
เทากับ 3 กิโลกรัมซีโอดีตอลูกบาศกเมตร-วัน ที่ระยะเวลา
ตางๆ 

จากการทดลองพบวาประสิทธิภาพในการกําจัด
ของแข็งแขวนลอยคาใกลเคียงกัน เนื่องจากระบบเอบีอารมี

ลักษณะเปนแผนกั้น จึงสามารถดักและตกตะกอนของแข็ง
แขวนลอยไดดี (มั่นสิน, 2545) แมวาจะมีความเขมขนของ
ของแข็งแขวนลอยในน้ําเสียสูงโดยเฉพาะภายในแผนกั้นที่ 
1 ของแตละถังปฏิกรณ บริเวณกนถังปฏิกรณจะมีตะกอน
ขาวนอนกนอยู แตความเขมขนของของแข็งแขวนลอยของ
น้ํ า เสียแตละถังปฏิกรณยั งมีค าสูงกว ามาตรฐานของ
กระทรวงวิทยาศาสตร เทคโนโลยีและสิ่งแวดลอม พ.ศ. 
2539 ซึ่งกําหนดไววาคาของแข็งแขวนลอยไมมากกวา 50 
มิลลิกรัมตอลิตร  
3.5 ผลการศึกษาประสิทธิภาพการกําจัดซัลเฟต 
ความเขมขนของซัลเฟตในน้ําเสียที่ออกจากระบบมีปริมาณ
ลดลงทั้ง 3 ถังปฏิกรณเฉลี่ย 23.94 ±3.66, 20.56 ± 8.77 และ 
6 .38  ± 3 .24  มิลลิกรัมตอ ลิตร  เมื่ อนํ ามาพิจารณาถึง
ประสิทธิภาพการกําจัดซัลเฟตแลวพบวาถังปฏิกรณที่มี
ขนาด  3, 5  และ  7 แผนกั้ น  มีประสิทธิ ภ าพในการ
กําจัดซัลเฟตใกลเคียงกัน ดังนี้ 98.19 %, 98.42 % และ 99.50 
% (ตามลําดับ) ดังรูปที่ 4  

 
 

 
รูปท่ี 4  ซัลเฟตในน้ําเสียเขาและออกจากระบบเอบีอาร 3, 5 
และ 7 แผนกั้น ที่อัตราภาระบรรทุกสารอินทรียเทากับ 3 
กิโลกรัมซีโอดีตอลูกบาศกเมตร-วัน ที่ระยะเวลาตางๆ 
 

จ า ก ก า ร ท ด ล อ ง พบ ว า ทั้ ง  3  ถั ง ป ฏิ ก ร ณ มี
ประสิทธิภาพในการกําจัดซัลเฟตใกลเคียงกัน เนื่องจากใน
ระบบมีตะกอนจุลินทรียที่รีดิวซซัลเฟต (Sulfate Reduction 
Bacteria: SRB) ทําหนาที่รีดิวซซัลเฟตไปเปนซัลไฟด ทั้งนี้
ประสิทธิภาพในการกําจัดซัลเฟตของแตละถังปฏิกรณมีคา
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ใกลเคียง (Mizuno et. al,. 1998) ไดรายงานวา พฤติกรรม
ของ SRB ตอการกําจัดซัลเฟตที่ HRT สูง ๆ การ
กําจัดซัลเฟตในระบบจะมีประสิทธิภาพสูงเชนกัน เมื่อ
สังเกตในสวนของประสิทธิภาพแตละแผนกั้นของระบบเอ
บีอารพบวา เกิดการกําจัดซัลเฟตในบริเวณแผนกั้นที่ 1 มาก
ที่สุด ซึ่งมีประสิทธิภาพสูงสุด 75 % ในทุก ๆ HRT เนื่องจาก
หนวยยอยที่ 1 เปนสวนที่ทําหนาที่บําบัดน้ําเสียสวนแรกซึ่ง
พบกับปริมาณซัลเฟตที่สูงที่สุดเมื่อเทียบกับสวนอื่น 
3.6 เปรียบเทียบประสิทธิภาพในการกําจัดซีโอดี ของแข็ง
แขวนลอย และซัลเฟต 
 

 
 
 
 
รูปท่ี  5   เปรียบเทียบประสิทธิภาพในการกําจัดซีโอดี 
ของแข็งแขวนลอยและซัลเฟตของระบบเอบีอาร 3, 5 และ 7 
แผนกั้น ที่อัตราภาระบรรทุกสารอินทรียเทากับ 3 กิโลกรัม 
ซีโอดีตอลูกบาศกเมตร-วัน 
 

ระบบเอบีอารมีประสิทธิภาพในการกําจัดซีโอดี
ตํ่าสุดเมื่อเทียบกับประสิทธิภาพในการกําจัดของแข็ง
แขวนลอยและซัลเฟตที่มีผลใกลเคียงกัน เนื่องจากน้ําเสียที่
ป อ น เ ข า ร ะบบนั้ น มี ป ริ ม าณซี โ อดี สู ง ม า ก จน เ กิ น
ความสามารถที่ระบบจะรับได ทําใหจุลินทรียในระบบตอง
รับภาระหนักขึ้น ทําใหประสิทธิภาพในการกําจัดต่ําลง สวน
ประสิทธิภาพในการกําจัดของแข็งแขวนลอยและซัลเฟตมี
คาใกลใกลเคียงกัน เนื่องจากแผนกั้นของระบบเอบีอาร
สามารถตกตะกอนของแข็งแขวนลอยและกําจัดซัลเฟตไดดี 
สอดคลองกับ กัญญารัตน (2550) ที่รายงานวา การกําจัด
ของแข็งแขวนลอยและซัลเฟตจะถูกกําจัดในแผนกั้นที่ 1 
มากที่สุด และจะมีประสิทธิภาพเพิ่มขึ้นเมื่อผานแผนกั้นที่ 2-
4 ตามลําดับ 

3.7 กาซชีวภาพ 
การวัดปริมาณกาซชีวภาพที่เกิดขึ้นจากระบบบําบัดน้ําเสียเอ
บีอาร ใชหลักการแทนที่น้ํา ในระบบเกิดการยอยสลาย
สารอินทรียแลวเปลี่ยนเปนกาซชีวภาพ จากการทดลองที่
อัตราภาระบรรทุกสารอินทรียเทากับ 3 กิโลกรัมซีโอดีตอ
ลูกบาศกเมตร-วัน มีกาซชีวภาพเกิดขึ้น 896.25, 1152.92 
และ 1154.58 มิลลิลิตรตอวัน และเมื่อพิจารณาสัดสวนกาซ
มีเทนของถังปฏิกรณทั้ง 3 ขนาดแลวพบวามีปริมาณสัดสวน
กาซมีเทนของระบบคิดเปน 50.25 %, 69.35 % และ 67.92 
% ของระบบเอบีอาร 3 แผนกั้น 5 แผนกั้น และ 7 แผนกั้น 
(ตามลําดับ) ดังรูปที่ 6 และรูปที่ 7 
 
 
 
 
 
 
 
 
รูปท่ี 6 ปริมาณกาซชีวภาพที่เกิดขึ้นในระบบเอบีอารทั้ง 3, 5 
และ 7 แผนกั้น ที่อัตราภาระบรรทุกสารอินทรียเทากับ 3 
กิโลกรัมซีโอดีตอลูกบาศกเมตร-วัน 
 

 
 
 
 

 
 
 
รูปท่ี 7 สัดสวนกาซมีเทนที่เกิดขึ้นในระบบเอบีอารทั้ง 3, 5 
และ 7 แผนกั้น ที่อัตราภาระบรรทุกสารอินทรียเทากับ          
3 กิโลกรัมซีโอดีตอลูกบาศกเมตร-วัน 
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4. สรุปผลการวิจัย 
จากการทดลองศึกษาถึ งผลของจํ านวนแผนกั้ นต อ
ประสิทธิภาพการบําบัดน้ําเสียโรงงานยางขน โดยใชอัตรา
ภาระบรรทุกสารอินทรีย เทากับ  3 กิโลกรัมซีโอดีตอ
ลูกบาศกเมตร-วัน ระยะเวลากักพักชลศาสตรคงที่ 5 วัน 
พบวา 

1. พีเอชของน้ําเสียกอนเขาระบบมีความเปนกรด 
เมื่อผานการบําบัด น้ําเสียทั้ง 3 ถังปฏิกรณมีพีเอชสูงขึ้น 
กลาวคือ ระบบสามารถรักษาระดับพีเอชใหมีสภาพเปน
กลาง 
 2. สภาวะการทํางานของทั้ง 3 ถังปฏิกรณที่มีจํานวน
แผนกั้นตางกัน สามารถกําจัดซีโอดีได โดยมีแนวโนมวา 
จํานวนแผนกั้นมากขึ้น ประสิทธิภาพการกําจัด ซีโอดีสูงขึ้น 
 3. ประสิทธิภาพการกําจัดของแข็งแขวนลอยของทั้ง 
3 ถังปฏิกรณมีคาตางกัน โดยถังปฏิกรณที่มีแผนกั้นมาก จะ
มีประสิทธิภาพในการกําจัดของแข็งแขวนลอยสูงขึ้น 
 4 .  ประสิ ทธิ ภ าพในการกํ า จั ดซั ล เฟตแต ล ะ             
ถังปฏิกรณมคีาใกลเคียงกัน 
 

5. กิตติกรรมประกาศ 
ขอขอบคุณบัณฑิตวิทยาลัยที่ใหทุนสนับสนุนการทําวิจัย
ครั้งนี้ขอขอบคุณรองศาสตราจารย ดร.ชวลิต รัตนธรรมสกุล 
อาจารยที่ปรึกษาและใหคํ าแนะนํา  และขอขอบคุณ 
ครอบครัว และเพื่อน ๆ ที่เปนกําลังใจใหขาพเจาตอสูกับ
ปญหา 
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