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บทคัดยอ 
ใบมีดตัดเปนสวนท่ีสําคัญในการตัดทอนแปงขาวผสมแปงบุก ใบมีดตัดที่เหมาะสมตองสามารถข้ึนรูปขาวที่มีรูปทรงเปนเม็ดสมบูรณ 

สูญเสียปริมาณเม็ดขาวบุกนอยที่สุดและไดปริมาณเม็ดขาวบุกสูง การวิจัยนี้มีวัตถุประสงคเพ่ือออกแบบลักษณะใบมีดที่มีความเหมาะสมตอการ
ขึ้นรูปขาวผสมแปงบุก โดยออกแบบลักษณะใบมีดตัด 3 รูปแบบ ไดแก ใบมีดตัดโคงหนา ใบมีดตัดโคงหลัง และใบมีดตัดตรง จากนั้นศึกษามุม
ของใบมีดตัด โดยศึกษามุมของคมตัดที่ 30 45 และ 60 องศา และศึกษาความเร็วรอบของใบมีดตัด 4 ระดับ คือ 135, 145, 155 และ 165 
รอบ/นาที พบวาใบมีดตัดโคงหลังสามารถตัดทอนแปงไดปริมาณเม็ดขาวบุกที่มีรูปทรงขาวเม็ดสมบูรณมากที่สุด ที่มุมของคมตัด 30 องศา 
สามารถตัดทอนแปงไดปริมาณเม็ดขาวบุกที่มีรูปทรงขาวเม็ดสมบูรณมากที่สุด คือ 1,525 เม็ด/นาที แตท่ีความเร็วรอบของใบมีด 145 รอบ/
นาท ีสามารถตัดทอนแปงไดปริมาณเม็ดขาวบุกที่มีรูปทรงขาวเม็ดสมบูรณมากที่สุดอยูท่ี 1,790 เม็ด/นาที 

คําสําคัญ 
ขาวผสมแปงบุก  ขึ้นรูป  ใบมีดตัด  เม็ดสมบูรณ  

Abstractg 
Knife edge is a crucial part for cutting rice mixed with konjac flour to form perfect rice kernel shape with minimum 

losses and maximum yield. The objective of this study was to design the appropriate cutting blade geometry to form rice 
mixed with konjac flour.  Three characteristics of the knife edge were studied:  ( 1)  a front curve of the knife edge, ( 2)  a 
backward curve of the knife edge, and (3) a straight shape of the knife edge. The angle of the blade were studied at 30, 
45, and 60 degrees. Different blade speeds were studied at 135, 145, 155 and 165 rpm. The results showed the backward 
curvature of the blade edge with an angle of 30 degrees can cut the flour piece to obtain the perfect shape as rice at a 
rate of 1,525 seed/min. On the other hands, a motor speed of 145 rpm gave the perfect shape as rice at the rate of 1,790 
seed/min. 
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1. บทนํา 

การนําบุกมาใชประโยชนเนื่องจากมีองคประกอบที่สําคัญ 

คือ กลูโคแมนแนน (glucomannan) ซึ่งเปนเสนใยอาหาร 

(dietary fiber) ที่มีประโยชนทางการแพทยชวยลดระดับ

คอเลสเตอรอลระดับไขมันในเสนเลือด บําบัดอาการทองผูก ใช

เปนอาหารควบคุมน้ําหนัก โดยไมมีผลขางเคียงตออวัยวะอื่น ๆ 

ในรางกาย [1]  และเปนใยอาหารที่รางกายยอยไมไดจึงไมเกิด

การยอยที่สงผลใหเกิดน้ําตาลกลูโคสที่จะถูกดูดซึมเขาสูรางกาย

ตอไป [2] จากสมบัติหลายประการที่กลาวมาทําใหกลูโคแมน

แนนจากบุกมีความนาสนใจในอุตสาหกรรมอาหาร มีการนําผง

บุกไปใชในการพัฒนาผลิตภัณฑ เชน เสนบุกกึ่งสําเร็จรูป เยลลี่

บุก [3] ฟลมเคลือบบริโภคไดจากบุก [4] เปนตน ซึ่งชวยเพิ่ม

เสนใยอาหารที่มีประโยชนในผลิตภัณฑแปรรูป และเปน

ทางเลือกใหกับผูบริโภค 

ขาวบุกเปนอีกหนึ่งผลิตภัณฑที่ผลิตขึ้นเพื่อเปนทางเลือก

สําหรับผูรักสุขภาพ การนําผงบุกผสมแปงขาวกลอง แปงมัน

สําปะหลัง และน้ํา แลวนํามาขึ้นรูปใหมีลักษณะเหมือนเมล็ด

ขาว โดยใชเครื่องข้ึนรูปขาว ซึ่งมีหลักการทํางานคือการอัดแปง

ดวยหลักการเอ็กซทรูเดอรใหแปงออกมาเปนเสนและถูกตัดให

เปนทอนด วย ใบมีดตัด  และทอนแป งจะหลนลง ไปยัง

กระบวนการรีดเพ่ือข้ึนรูป จากการทดลองเบื้องตนพบวา มี

หลายปจจัยที่สงผลตอกําลังการผลติขาวบกุ เชน ลักษณะใบมีด

ตัด ความเร็วสกรูลําเลียง ความเร็วใบมีด ซึ่งปจจัยเหลานี้สงผล

ตอปริมาณเม็ดขาวบุกที่ได รูปทรงเม็ดไมสมบูรณและแปงที่ไม

ผานการรดี (แปงที่หลนขางหลังชุดลูกรีด) ทําใหไดปริมาณการ

ผลิตขาวบุกนอย  

จากที่กลาวมาขางตนจึงศึกษาผลของลักษณะใบมีดตอการ

ขึ้นรูปขาวผสมแปงบุก โดยศึกษาลักษณะใบมีดตัดและมุมของ

คมตัด เพื่อใหไดทอนแปงที่เหมาะสมสามารถรีดออกมามี

ลักษณะคลายเมล็ดขาวสาร และเพ่ือเพิ่มกําลังการผลิต 

 
 

2. อุปกรณและวิธีการ 

2.1 การเตรียมผลิตภัณฑขาวขึ้นรูปผสมแปงบุก 

เตรียมผลิตภัณฑเพื่อขึ้นรูปเม็ดขาวบุก โดยมีอัตรา

สวนผสมดังนี้ ผงบุก 20 % แปงขาวกลอง 70 % แปงมัน

สําปะหลัง 10 % และน้ํา 110 % จากนั้นปนสวนผสมดวย

เครื่องนวดแปงรุน B10C  ดวยความเร็วสูงนาน 30 วินาที และ

ความเร็วต่ําตออีก 20 นาที ใหสวนผสมเขากันดี 

2.2 เครื่องข้ึนรูปขาวผสมแปงบุก 

เครื่องข้ึนรปูขาวผสมแปงบุก ไดออกแบบและสรางที่สาขา

วิศวกรรมเครื่องกล คณะวิศวกรรมศาสตร มหาวิทยาลัย

มหาสารคาม ดังแสดงในรูปที่ 1 

 

 
 

รูปที่ 1  เครื่องขึ้นรูปขาวผสมแปงบุก 

 

หลักการทํางานของเครื่องขึ้นรูปจะถูกสง กําลังดวย

มอเตอรไฟฟาขนาด 1/8 แรงมา และอัดแปงดวยหลักการเอ็กซ

ทรูเดอรที่สกรูลําเลียง  โดยจะผานการตัดทอนดวยใบมีดตัด

และทอนแปงจะตกไปยังลูกรีดโดยผานการรีดแปง 2 คู และ

ผานการตัดข้ึนรูป 1 คู การสงกําลังของมอเตอรลูกรีด จะขับชุด

ลูกรีดดวยสายพานที่ความเร็วรอบ 300 รอบ/นาที ระยะหาง

ของลูกรีดคูบนเทากับ 3 มิลลิเมตร ระยะหางของลูกรีดชุด

กลางเทากับ 1 มิลลิเมตร และ คูลางเปนลอขึ้นรูป โดยจะมีรอง

ขึ้นรูปใหดูรูปรางเหมือนเมล็ดขาว ดังรูปที่ 2 
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. 
 

รูปที่ 2  สวนประกอบของเครื่องขึ้นรูปขาวผสมแปงบุก 
 

2.3  เงื่อนไขการทดลอง 

การศึกษาผลของลักษณะใบมีดตอการขึ้นรูปขาวผสมแปง

บุก แบงการทดลองออกเปน 3 การทดลอง ไดแก 

การทดลองที่ 1 ศึกษาลักษณะใบมีดตัดสําหรับตัดแปง

ผสมบุก 

การทดลองที่ 2 ศึกษามุมของใบตัด 

การทดลองที่ 3 ศึกษาความเร็วรอบของใบมีดตัดสําหรับ

ตัดแปงผสมบุก 

2.4  วิธีการทดลอง 

การทดลองที่ 1 ศึกษาลักษณะใบมีดตัดสําหรับตัดแปง

ผสมบุก 

1) ออกแบบใบมีดตัดเพื่อใชในการตัดแปงผสมบุก โดย

ลักษณะใบมีดตัด 3 แบบ ไดแก ใบมีดตัดโคงหนา ใบมีดตัดโคง

หลัง และใบมีดตัดตรง (มุมคมตัด 30 องศา) ดังรูปที่ 3 

2) ปรับความเร็วรอบของมอเตอรใบมีดตัด 135 รอบ/นาที 

ความเร็วรอบของมอเตอรลูกรีด 300 รอบ/นาที ความเร็วรอบ

ของมอเตอรสกรูลําเลียง 6.63 6.97 และ 7.65 รอบ/นาที ใช

ใบมีดตัดจํานวน 3 แบบ สกรูลําเลียงอัดที่จํานวนรูของหัวดายย 

6 รู ขนาดรูมีเสนผานศูนยกลาง 4 มิลลิเมตร  

3) นําแปงที่ผสมไวใสชองดานบนเพ่ือรอการอัดไปตามสกรู

ลําเลียง โดยแปงจะถูกอัดดวยสกรูลําเลียงออกมาเปนเสนและ

ถูกตัดดวยใบมีด แลวทอนแปงจะตกไปยังลูกรีด 2 ชุด และผาน

ชุดลูกตัดคูที่ 3 ดานลาง แลวตกลงในถาดเก็บตัวอยาง ใชเวลา

ในการผลิต 5 นาที (โดยทดลองเงื่อนไขละ 2 ซ้ํา) 

 

 
(1) ใบมีดตัดโคงหนา 

 

 
(2) ใบมีดตัดโคงหลัง 

 

 
(3) ใบมีดตัดตรง 

หมายเหตุ ลูกศรสีแดงคือทิศทางการหมุนตัดของใบมีด 
 

รูปที่ 3  ลักษณะใบมดี (1) ใบมีดตัดโคงหนา (2) ใบมีดตัดโคงหลัง  
(3) ใบมีดตัดตรง 

 

4) ทําการคัดแยกและชั่งน้ําหนักแปงขึ้นรูป 3 ประเภท 

ไดแก (1) ขาวที่มีรปูทรงเม็ดสมบูรณมีความยาว 4-7 มิลลิเมตร 

และขนาดเสนผานศูนยกลาง 2-3 มิลลิเมตร (2) ขาวที่มีรปูทรง

เม็ดไมสมบูรณมีความยาวนอยกวา 4 มิลลิเมตร หรือยาว

มากกวา 7 มิลลิเมตร และ (3) แปงที่ไมผานการรีด (แปงที่หลน

ขางหลังชุดลูกรีด) 

5) พิจารณาเลือกใบมีดตัดที่ตัดทอนแปงและข้ึนรูปขาวที่มี

รูปทรงเปนเม็ดสมบูรณ ไดปริมาณเม็ดขาวบุกมากที่สุดและ

สูญเสียนอย 

การทดลองที่ 2 ศึกษามุมของใบตัด 

1) เลือกใบมีดตัดที่มีความเหมาะสมสําหรับตัดแปงผสมข้ึน

รูปขาวที่ดีที่สุด จากการทดลองที่ 1 ใบมีดตัดโคงหนา ใบมีดตัด
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โคงหลัง และใบมีดตัดตรง ศึกษามุมของคมตัด ที่ 30 45 และ 

60 องศา (ทําการทดลองเหมือนการทดลองที่ 1) 

2) เลือกเงื่อนไขที่สงผลตอการตัดทอนแปงและข้ึนรูปขาว

ที่มีรูปทรงเปนเม็ดสมบูรณ ไดปริมาณเม็ดขาวบุกมากที่สุดและ

สูญเสียนอย  

การทดลองที่ 3 ศึกษาความเร็วรอบของใบมีดตัดสําหรับ

ตัดแปงผสมบุก 

1) เลือกใบมีดตัดที่มีความเหมาะสมสําหรับตัดแปงผสมข้ึน

รูปขาวที่ดีที่สุด จากการทดลองที่ 2 ศึกษาความเร็วรอบของ

ใบมีดตัด 4 ระดับ ดังนี้ 135 145 155 และ 165 รอบ/นาที

และดูอัตราการผลิตการขึ้นรูปขาวบุก (ทําการทดลองเหมือน

การทดลองที่ 1) 

2) เลือกระดับความเร็วรอบของมอเตอรใบมีดตัดที่มีความ

เหมาะสมสามารถตัดทอนแปงและขึ้นรูปขาวที่มีรูปทรงเปน

เม็ดสมบูรณ และไดปริมาณเมด็ขาวบุกมากที่สุด 

2.5 การวิเคราะหขอมูล 

ขอมูลที่ไดจากการขึ้นรูปขาวผสมแปงบุกทั้งหมดจะนํามา

วิเคราะหคาความแปรปรวน (analysis of variance, ANOVA) 

โดยใชโปรแกรม SPSS version 23 และเปรียบเทียบความ

แตกตางของคาเฉลี่ยระหวางสิ่งทดลอง โดยใช Duncan’s 

New Multiple Range Test (DMRT) ที่ระดับความเชื่อมั่น

รอยละ 95 (p<0.05) 

 

3. ผลการศึกษา 

3.1  ผลการทดลองที่ 1 ศึกษาลักษณะใบมีดตัดสําหรับตัด

แปงผสมบุก 

ศึกษาลักษณะใบมีดตัดที่มีความเหมาะสมสําหรับตัดแปง

ผสมบุกข้ึนรูปขาวของใบมีดตัดโคงหนา ใบมีดตัดโคงหลัง และ

ใบมีดตัดตรง ที่ไดแสดงในตารางที่ 1 

 
ตารางท่ี 1  ผลของลักษณะใบมีดตดัตออัตราการผลติ 

ลักษณะ 
ใบมดีตัด 

ความเร็วสกรูลําเลียง  
(รอบ/นาที) 

น้ําหนกัแปงทั้งหมด 
(กรัม) 

แปงท่ีหลนไป
ขางหลัง  
(กรัม) 

ขาวบุกเม็ด
สมบูรณ  
(กรัม) 

ขาวบุกเม็ดไม
สมบูรณ 
 (กรัม) 

ผลิตภัณฑที่ได 
เม็ด/นาที  

โคงหนา 
6.63  7.129±2.5d .25±0.7cd 1.118±0.6c 6.11±1.9bc 1,063.0±3.0e 

6.97  8.146±3.1bc 7.2±0.1cd 7.133±4.2b 1.13±1.1bc 1,190.0±8.0d 
7.65  3.155±1.3b 9.2±0.3bcd 7.138±6.0b 6.16±4.7b 1,221.0±3.5c 

โคงหลัง 
6.63  7.140±7.5c 3.2±0.3d 2.132±6.4b 5.8±1.1c 1,217.0±4.4c 

6.97  6.178±1.5a 2.3±0.3abc 6.170±0.8a 9.7±0.6c 1,519.0±1.8a 
7.65  1.179±2.0a 7.3±0.1ab 6.167±2.7a 6.11±0.7bc 1,475.0±3.8b 

ตรง 
6.63  1.96±4.6f 2.3±0.4abc 6.70±1.2e 5.25±3.5a 615.0±0.4h 

6.97  4.118±3.8e 6.3±0.1ab 1.90±5.5d 2.28±1.7a 766.0±9.0g 
7.65  4.142±8.2c 7.3±0.1a 2.119±5.4c 2.23±3.6a 1,002.0±9.8f 

ตัวอักษรภาษาอังกฤษที่เหมือนกันในคอลัมนเดยีวกันหมายความวาคาที่ระบุไมแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญท่ีระดับความเชื่อมั่น 95% (p<0.05) 

 

จากตารางที่ 1 พบวาลักษณะใบมีดตัดโคงหนา ใบมีดตัด

โคงหลัง และใบมีดตัดตรง ที่ความเร็วรอบของมอเตอรสกรู

ลําเลียงสูงที่สุด ตัดทอนแปงไดปริมาณมากที่สุด เนื่องจาก

ความเร็วเพิ่มขึ้นสงผลใหอัตราการตัดทอนแปงไดปริมาณ

เพิ่มข้ึน [5] และเมื่อคัดแยกเม็ดขาวบุกรูปทรงขาวเม็ดสมบูรณ

พบวาใบมีดตัดโคงหลัง ที่ความเร็วรอบของมอเตอรสกรูลําเลียง 

6.97 รอบ/นาที สามารถตัดทอนแปงไดปริมาณเม็ดขาวบุกมี

รูปทรงขาวเม็ดสมบูรณมากที่สุด คือ 170.6 กรัม  และอัตรา

การผลิตเม็ดขาวตอ 1 นาที ไดปริมาณจํานวนเม็ดขาวบุกสูงสุด 

คือ 1,519 เม็ด ซึ่งมากกวาที่ความเร็วรอบของมอเตอรสกรู

ลําเลียง 7.65 รอบ/นาที อาจเกิดจากเมื่อใบมีดหมุนตัดแปงที่

ความเร็วรอบของมอเตอรสกรูลําเลียงเพ่ิมขึ้น ทําใหไดทอนแปง

ไมขาดและแปงติดกัน สงผลใหเมื่อขึ้นรูปจึงไดเม็ดขาวบุกมี

รูปทรงไมสมบูรณ 

จะเห็นวาลักษณะใบมีดตัดโคงหลังสามารถตัดทอนแปงได

ปริมาณมากที่สุด เนื่องจากรูปทรงโคงหลังของใบมีดตัดปลาย
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มีดจะเรียวแหลมโคง พื้นที่ของสวนที่ใชในการตัดจะกวางขึ้น 

[6] เม่ือใบมีดหมุนตัดแปงจึงไดทอนแปงเรยีบขาดเสมอกัน และ

ทอนแปงที่เหมาะสมตกไปยังกระบวนการรีดขึ้นรูปมีลักษณะ

คลายเมล็ดขาว มีความยาว 4-7 มิลลิเมตร และขนาดเสนผาน

ศูนยกลาง 2-3 มิลลิเมตร มีเกณฑความยาวตามมาตรฐาน

สินคาขาวไทย [7] สวนใบมีดตัดโคงหนามีรูปทรงคมตัดลักษณะ

เวาเขาขางในทําใหใบมีดหมุนตัดแปงขาดติดกัน จึงไดขาว

รูปทรงเม็ดสมบูรณนอย และใบมีดตัดตรงมีลักษณะคมตัดตรง 

เมื่อใบมีดหมุนตัดแปงทําใหไดทอนแปงขนาดยาวและทอนแปง

ที่ถูกตัดกระเด็นออกดานขาง โดยการตัดแปงขึ้นรูปขาวของ

ลักษณะใบมีดตัดทั้ง 3 ลักษณะ จะไดลักษณะเม็ดขาวบุกดัง

รูปภาพที่ 4 

3.2  ผลการทดลองที่ 2 ศึกษามุมของใบมีดตัดสําหรับตัด

แปงผสมบุก 

จากการทดลองที่ 1 เลือกศึกษามุมของใบมีดตัดโคงหลัง

ซึ่งมีความเหมาะสมสําหรับตัดแปงผสมบุกขึ้นรูปขาวที่ดีที่สุด 

ศึกษามุมของคมตัดที่ 30 45 และ 60 องศา (ทําการทดลอง

เหมือนการทดลองที่ 1) ดังขอมูลที่ไดแสดงในตารางที่ 2 

จากตารางที่ 2 ศึกษามุมของใบมีดตัดโคงหลังที่มุม 30 45 

และ 60 องศา พบวามุมของคมตัดที่ 30 องศา ที่ความเร็วรอบ

ของมอเตอรสกรูลําเลียง 6.97 รอบ/นาที สามารถตัดทอนแปง

ไดปริมาณเม็ดขาวบุกมีรูปทรงขาวเม็ดสมบูรณมากที่สุด คือ 

170.6 กรัม  และอัตราการผลิตเม็ดขาวตอ 1 นาที ไดปริมาณ

จํานวนเม็ดขาวบุกสูงสุด คือ 1,519 เม็ด ซึ่งมากกวาที่ความเร็ว

รอบของมอเตอรสกรูลําเลียง 7.65 รอบ/นาที สาเหตุเกิดจาก

ใบมีดหมุนตัดแปงที่ความเร็วรอบของมอเตอรสกรูลําเลียง

เพิ่มข้ึน ทําใหไดทอนแปงขนาดเล็ก สงผลใหเมื่อขึ้นรูปจึงไดเม็ด

ขาวบุกมีรูปทรงไมสมบูรณ โดยมุมเปนปจจัยที่สงผลตอแรงใน

การตัดทอนแปง มุมของคมตัดที่ 30 องศา มีลักษณะคมตัด

แหลมและมีพื้นที่ความชันหนาตัดนอย [8] ทําใหตัดทอนแปง

ขาดและทอนแปงไมติดกัน เมื่อขึ้นรูปไดทอนแปงมีลักษณะ

คลายเมล็ดขาว มีความยาว 4-7 มิลลิเมตร และขนาดเสนผาน

ศูนยกลาง 2-3 มิลลิเมตร มีเกณฑความยาวตามมาตราฐาน

สินคาขาวไทย [7] 
 

 
(1) ลักษณะเม็ดขาวบุกที่ใชใบมีดตัดโคงหนาตัดขึ้นรูป 

 

 
(2) ลักษณะเม็ดขาวบุกที่ใชใบมีดตัดโคงหลังตัดขึ้นรูป 

 

 
( 3 (ลักษณะเม็ดขาวบุกที่ใชใบมีดตัดตดัขึ้นรูป  

 

รูปที่ 4  ลักษณะเม็ดขาวบุกท่ีตัดดวย (1) ลักษณะเม็ดขาวบุกท่ีใช
ใบมีดตัดโคงหนาตัดขึ้นรูป (2) ลักษณะเม็ดขาวบุกที่ใชใบมีดตัดโคงหลัง
ตัดขึ้นรูป (3) ลักษณะเม็ดขาวบุกที่ใชใบมีดตัดตัดขึ้นรูป 
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ตารางท่ี 2  ผลของมุมคมตัดของใบมีดโคงหลังตออัตราการผลิต 

มุมของคม
ตัด (องศา) 

ความเร็วสกรูลําเลียง  
(รอบ/นาที) 

น้ําหนกัแปงทั้งหมด 
(กรัม) 

แปงท่ีหลนไป
ขางหลัง  
(กรัม) 

ขาวบุกเม็ด
สมบูรณ  
(กรัม) 

ขาวบุกเม็ดไม
สมบูรณ 
 (กรัม) 

ผลิตภัณฑที่ได 
เม็ด/นาที  

30 
6.63  1.141±3.5c 7.2±1.6c 2.131±2.1e 9.9±1.4bc 1,285.0±7.9d 

6.97  9.179±1.2a 3.3±0.1ab 3.171±3.9a 6.8±0.8c 1,525.0±7.6a 
7.65  9.174±1.8a 7.3±0.1a 1.163±3.3b 8.11±1.5ab 1,436.0±3.5c 

45 
6.63  132.7±2.2d 1.9±0.1d 120.5±1.3f 12.2±0.9ab 1,097.0±2.8f 

6.97  152.4±2.1b 2.6±0.1c 138.5±3.6d 13.8±1.4a 1,233.0±3.7e 
7.65  177.8±1.8a 3.5±0.2a 166.6±1.3ab 11.2±0.5abc 1,466.0±1.3b 

60 
6.63  116.1±5.3f 1.2±0.5e 102.3±4.1g 13.8±1.9a 901.0±4.7g 

6.97  137.6±4.9cd 2.6±0.1c 125.5±5.1ef 12.1±0.8ab 1,105.0±5.1f 
7.65  156.3±3.0b 2.9±0.2bc 146.6±4.1c 9.7±1.5bc 1,291.0±1.4d 

ตัวอักษรภาษาอังกฤษที่เหมือนกันในคอลัมนเดยีวกันหมายความวาคาที่ระบุไมแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญท่ีระดับความเชื่อมั่น 95% (p<0.05) 
 

สวนมุมของใบมีดตัดโคงหลังที่มุม 45 และ 60 องศา ที่

ความเร็วรอบของมอเตอรสกรูลําเลียงสูงสุดจะตัดทอนแปงได

ปริมาณมากที่สุด เนื่องจากความเร็วเพิ่มขึ้นสงผลใหอัตราการ

ตัดทอนแปงไดปริมาณเพิ่มขึ้น [5] แตไดปริมาณเม็ดขาวบุก

นอยกวาใบมีดตัดโคงหลังที่มุม 30 องศา เปนเพราะวามุมที่มี

พื้นที่หนาตัดกวาง ทําใหตัดทอนแปงไดลักษณะแปงขาดติดกัน 

ถามุมมีดมีคาย่ิงมากแรงที่ใชในการตัดก็จะมากขึ้น จะทําให

ทอนแปงที่ ถูกตัดกระเด็นออกดานขาง ทอนแปงตกไปยัง

กระบวนการรีดไดนอยไมสม่ําเสมอ จึงไดลักษณะเม็ดขาวบุก

รูปทรงยาวและสูญเสียมาก 

3.3  ผลการทดลองที่ 3 การศึกษาความเร็วรอบของใบมีด

ตัดสําหรับตัดแปงผสมบุก 

จากการทดลองที่ 2 เมื่อไดใบมีดตัดที่มีความเหมาะสม

สําหรับตัดแปงผสมบุกขึ้นรูปขาวที่ดีที่สุดแลว ศึกษาความเร็ว

รอบของมอเตอรใบมีดตัด 4 ระดับ คือ 135, 145, 155 และ 

165 รอบ/นาที ที่ความเร็วรอบของมอเตอรสกรูลําเลียง 6.97 

รอบ/นาที เพ่ือดูอัตราการผลิต (ทําการทดลองเหมือนการ

ทดลองที่ 1) ดังขอมูลที่ไดแสดงในตารางที่ 3 

 

ตารางท่ี 3  ผลของการปรับเพิ่มความเร็วรอบของมอเตอรใบมีดตัดตออัตราการผลิต 
ความเร็วรอบมอเตอรใบมีด 

(รอบ/นาที) 
น้ําหนกัแปง

ทั้งหมด (กรัม) 
แปงท่ีหลนไป
ขางหลัง (กรัม) 

ขาวบุกเม็ดสมบูรณ 
(กรัม) 

ขาวบุกเม็ดไมสมบูรณ 
(กรัม) 

ผลิตภัณฑที่ได 
เม็ด/นาที 

135 179.8±1.2c 3.3±0.1a 171.2±0.9c 8.6±0.8a 1524.3±18.6c 
145 207.5±2.8a 3.4±0.1a 198.8±1.7a 8.6±0.4a 1,790.0±60.0a 
155 196.6±3.5b 3.6±0.1a 183.8±3.8b 9.3±0.5a 1,658.0±13.0b 
165 175.1±3.9c 3.4±0.3a 165.9±1.3c 9.2±0.7a 1,460.0±37.0c 

ตัวอักษรภาษาอังกฤษที่เหมือนกันในคอลัมนเดยีวกันหมายความวาคาที่ระบุไมแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญท่ีระดับความเชื่อมั่น 95% (p<0.05) 

 

จากตารางที่  3 พบวาเมื่อปรับเพิ่มความเร็วรอบของ

มอเตอรใบมีดตัดที่ 145 รอบ/นาที ไดปริมาณเม็ดขาวบุกมี

รูปทรงขาวเม็ดสมบูรณมากที่สุด คือ 198.8 กรัม และอัตราการ

ผลิตเม็ดขาวตอ 1 นาที ไดปรมิาณจํานวนเม็ดขาวบุกสูงสุด คอื 

1,790 เม็ด เนื่องจากความเร็วรอบเพิ่มขึ้นสงผลใหอัตราการตัด

ทอนแปงไดปริมาณมากข้ึน [5] และเมื่อปรับความเร็วรอบ

เพิ่มขึ้นเปน 155 และ 165 รอบ/นาที ไดปริมาณน้ําหนักแปง

เพิ่มข้ึนแตยังนอยกวาความเร็วรอบ 145 รอบ/นาที เนื่องจาก

ความเร็วรอบที่เพิ่มทําใหโมเมนตของแรงในการตัดเพ่ิมมากขึ้น 

ทอนแปงที่ถูกตัดขาดติดกันและกระเด็นออกดานขาง จึงได

ปริมาณเม็ดแปงลดลง และอัตราความเร็วรอบของสกรูลําเลียง
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ที่คงที่ปอนแปงออกจากหัวดายย ไมทําใหปริมาณแปงที่ถูก

ปอนเพ่ิมขึ้น จึงไดปริมาณน้ําหนักแปงนอย 

จากผลการทดลองของลักษณะใบมีดตอการข้ึนรูปขาว

ผสมแปงบุกสามารถทดลองใชกับสูตรขาวบุกอ่ืนได โดยการ

ทดลองนี้จะศึกษาลักษณะใบมีดตัดและมุมของคมตัด เพื่อใหได

ทอนแปงที่เหมาะสมสามารถรีดออกมามีลักษณะคลายเมล็ด

ขาวสาร และเพื่อเพิ่ม กําลังการผลิต ซึ่ งบุกเปนอีกหนึ่ ง

ผลิตภัณฑที่ผลิตขึ้นเพื่อเปนทางเลือกสําหรับผูรักสุขภาพ อาจ

นําไปแปรรูปเปนผลิตภัณฑขาวตาง ๆ เพื่อเปนทางเลือกใหกับ 

ผูบรโิภค 

 

4. บทสรุป  

จากการศึกษาลักษณะใบมีดตัด จํานวน 3 แบบ ไดแก 

ใบมีดตัดโคงหนา ใบมีดตัดโคงหลัง และใบมีดตัดตรง ตอการ

ผลิตปริมาณขาวขึ้นรูปที่มีรูปทรงเปนเม็ดสมบูรณ รูปทรงเม็ด

ไมสมบูรณ และแปงที่ไมผานการรีด (แปงที่หลนขางหลังชุดลูก

รีด) พบวาใบมีดตัดโคงหลังมุมของคมตัดที่ 30 องศา ความเร็ว

รอบของมอเตอรใบมีดตัดที่ 145 รอบ/นาที สามารถตัดทอน

แปงไดปริมาณเม็ดขาวที่มีรูปทรงขาวเม็ดสมบูรณมากที่สุด  
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