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บทคัดยอ 
งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงคเพ่ือศึกษาสมบัติทางกายภาพของกระถางเพาะกลาไมท่ีมีอัตราสวนผสมระหวางทะลายปาลมน้ํามันตอขี้เลื่อยไม

ยางพารา ในการศึกษาขึ้นรูปกระถางเพาะกลาไมใหมีขนาดเสนผานศูนยกลางปากกระถาง 12 เซนติเมตร ความสูง 10 เซนติเมตร และความ
หนา 5 มิลลิเมตร ซึ่งข้ึนรูปดวยเครื่องอัดระบบไฮโดรลิคที่อุณหภูมิ 180 องศาเซลเซียส และความดัน 12.41 เมกะปาสคาล เปนเวลา 20 นาที 
จํานวนท้ังหมด 3 สูตร ไดแกอัตราสวนผสมระหวางทะลายปาลมน้ํามนัตอขี้เลือ่ยไมยางพารา 50:50 70:30 และ 100:0 ผลการศึกษาสมบัติทาง
กายภาพพบวาอัตราสวนผสมระหวางทะลายปาลมน้ํามันตอข้ีเลื่อยไมยางพาราทั้ง 3 สูตรสามารถข้ึนรูปไดดี อัตราสวนผสม 70:30 มีอัตราการ
ดูดซับน้ําไดดีท่ีสุด ใชเวลา 40 นาที อัตราสวนผสม 100:0 สามารถระเหยน้ําไดมากที่สุดในเวลา 144 ช่ัวโมง การยอยสลายกระถางท้ัง 3 
สภาวะ ไดแก สภาวะแหง รดน้ําทุก 7 วัน และรดน้ําทุกวัน มีแนวโนมเดียวกัน คืออัตราสวนผสม 70:30 มีเปอรเซ็นตการยอยสลายมากที่สุด 
และการทดสอบปลูกตนไมในกระถางพบวา การเปลี่ยนแปลงทางกายภาพของกระถางทั้ง 3 อัตราสวนมีสภาพกระถางพองตัวเพ่ิมข้ึนจากเดือน
แรก สวนผสมทั้งทะลายปาลมน้ํามันและข้ีเลื่อยไมยางพารามีผลตออัตราการดูดซับน้ํา และการยอยสลายของกระถาง ซึ่งตองมีปริมาณทะลาย
ปาลมน้ํามันมากกวาขี้เลื่อยไมยางพารา ดังน้ันอัตราสวนผสม 70:30 จึงเหมาะสมตอการขึ้นรูปกระถางเพาะกลาไม 
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คําสําคัญ 
กระถางเพาะกลาไม  วัสดุเหลือใชทางการเกษตร  เสนใยทะลายปาลมน้ํามัน  ขี้เลื่อยไมยางพารา 

Abstract 
The aim of this research was to study the physical properties of plant pot that was formed with oil palm empty fruit 

bunch fiber and rubberwood sawdust. In this study, the plant pot was designed with 12 cm in diameter, 10 cm in height 

and 5 mm in thickness. It had been formed by a hydraulic press at a temperature of 180 ° C and a pressure of 12.41 MPa 

for 2 0  minutes.  A total of 3  formulas is used, in which the ratio of oil palm empty fruit bunch fiber and rubberwood 

sawdust consists of 50:50 70:30 and 100: 0. The results of physical properties showed that all 3 formulas were able to 

form well. The best water absorption was 70:30 ratio in 40 minutes. The most evaporate water was 100: 0 ratio in 144 

hours. The biological degradation of pots in all 3 conditions, including dry condition, watering every 7 days and watering 

every day had the same trend. The highest percentage of degradation was 70:30 ratio. Planting 3 type plants tests in the 

pots showed that the swelling of all ratios increased.  A mixture of oil palm empty fruit bunch fiber and rubberwood 

sawdust affects the water absorption and biological degradation of pots, in which a higher amount of oil palm empty fruit 

bunch fiber than rubberwood sawdust is needed. Therefore, the 70:30 ratio is suitable for forming plant pots. 

Keywords 
plant pot; agricultural waste; oil palm empty fruit bunch fiber; rubberwood sawdust  

1. บทนํา 

ปจจุบันแนวโนมการผลิตและจําหนายบรรจุภัณฑประเภท

พลาสติกในประเทศไทยลดลงอยางตอเนื่อง ดังตารางที่ 1 [1] 

เนื่องจากนโยบายภาครัฐและกระแสการลดใชพลาสติกโดย

ผูบริโภคทั่วโลก จึงจะเห็นไดวามีการวิจัยโดยนําวัสดุธรรมชาติ 

วัสดุเศษเหลือทางการเกษตร และวัสดุเศษเหลือจากอุตสาหกรรม

มาใชทดแทนวัสดุบรรจุภัณฑพลาสติกเพิ่มมากข้ึน เชน บรรจุ

ภัณฑอาหารจากเสนใยกลวย [2] ผลิตภัณฑใชสอยจากเสนใย

กาบตาล เชน โตะ เกาอี้ [3] แผนอัดวัสดุธรรมชาติ [4] กระถาง

เพาะชํากลาไมจากวัสดุผสมระหวางฟางขาว ผักตบชวา และข้ี

เลื่อย [5] ฟางขาวและเศษใบไมแหง [6] วัสดุเศษเหลือจากการ

แปรรูปสับปะรด [7] กากกาแฟ ปูนขาวจากเปลือกหอย และข้ี

เลื่อยไมยางพารา [8] กากตะกอน และวัสดุเศษเหลือจาก

อุตสาหกรรมน้ํามันปาลม [9-11] ซึ่งจะเห็นไดวางานวิจัยที่ผาน

มามีการนําวัสดุธรรมชาติ และวัสดุเศษเหลือทางการเกษตรมาใช

ในการขึ้นรูปกระถางเปนจํานวนมากและมีความหลากหลาย จาก

ตารางที่ 2 พบวาตัวประสานสําหรับการข้ึนรูปกระถางสามารถ

ใชไดทั้งกาวลาเท็กซ [6] แปงเปยกจากแปงมันสําปะหลังผสมกับ

แปงสาลี [5] และแปงเปยกจากแปงมันสําปะหลังเพียงอยางเดียว 

[4, 7, 8, 9, 10] ซึ่งแปงมันสําปะหลังและแปงสาลีมีคาการเกิดเจ

ลาติน หรือการสุกของแปงที่อุณหภูมิต่ํากวาแปงชนิดอื่น [5] แต

เนื่องจากแปงมันสําปะหลังเมื่อทําเปนแปงเปยก จะมีความ

เหนียวเปนกาวใส สามารถยึดเกาะไดดี และมีราคาถูกกวาแปง

สาลี แปงมันสําปะหลังจึงเปนที่นิยมนํามาทําเปนตัวประสาน 

สวนหลังกระบวนการขึ้นรูปกระถางทุกงานวิจัยที่ผานมาจะตอง

ทําใหแหงโดยการตากแดด หรืออบที่อุณหภูมิและเวลาแตกตาง

กัน กรณีตั้งคาอุณหภูมิต่ําจะใชเวลาอบนาน แตถาตั้งคาอุณหภูมิ

สูงจะใชเวลาอบนอยกวา ทั้งนี้ข้ึนอยูกับความชื้นและขนาดของ

กระถางดวย อัตราสวนผสมที่เหมาะสมสําหรับขึ้นรูปกระถาง 

ขึ้นอยูกับชนิดของวัสดุ เชนกากตะกอนน้ํามันปาลม สามารถขึ้น

รูปไดโดยไมตองผสมวัสดุอ่ืน หรือถาตองการผสมกับวัสดุอ่ืนก็

ตองทดลองเพื่อหาอัตราสวนที่เหมาะสมใหม วัสดุเปนเสนใย

สามารถขึ้นรูปไดโดยไมตองผสมวัสดุอื่นเชนกัน เชน ใยปาลม

น้ํามัน วัสดุเศษเหลือจากการแปรรูปสับปะรด หรืออาจผสมวัสดุ

อ่ืนไดแตตองทดลองหาอัตราสวนที่เหมาะสมใหมเชนกัน แตการ

ขึ้นรูปกระถางที่มีเสนใยเพียงอยางเดียว จะสงผลตอการระเหย

น้ําของกระถางที่เร็วกวาการผสมกับวัสดุอ่ืน สวนลักษณะทาง

กายภาพของกระถางที่มีการข้ึนรูปไดดี และความแข็งแรงจะ

ขึ้นอยูกับชนิดวัสดุ การเตรียมวัสดุ และความดันในการอัด 
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วัสดุที่นาสนใจสําหรับขึ้นรูปกระถางยอยสลายได คือวัสดุ

เศษเหลือจากอุตสาหกรรมปาลมน้ํามัน เนื่องจากปาลมเปนพืช

เศรษฐกิจของทางภาคใต ที่มีพื้นที่ปลูก 5,068,989 ไร จาก

ทั้งหมด 5,878,127 ไร และผลผลิต 13,960,917 ตัน จากทั้งหมด 

15,534,984 ตัน [12] แตราคาคอนขางต่ํา เปนเหตุใหมีการนํา

วัสดุเศษเหลือจากอุตสาหกรรมปาลมน้ํามันมาเพิ่มมูลคา เพื่อ

เปนอี กช องทางหนึ่ งที่ ทํ า ให เกษตรกรมี รายได เพิ่ มขึ้ น 

เชนเดียวกับพืชเศรษฐกิจอีกชนิดของภาคใต คือยางพารา ที่มี

การนําวัสดุเศษเหลือจากกระบวนการแปรรูปไมยางพารามาทํา

ปุยหมัก เชื้อเพลิงอัดแทง กอนเชื้อเห็ด และเปนสวนผสมในการ

ขึ้นรูปกระถางอีกดวย ดังนั้นทะลายปาลมน้ํามัน กับขี้เลื่อยไม

ยางพารา เปนวัสดุเศษเหลือทางการเกษตรที่หาไดงายในทองถิ่น 

และวัสดุทั้ง 2 ชนิดนี้ยังมีธาตุอาหารหลักที่จําเปนสําหรับการ

เจริญเติบโตของพืชครบทั้ง 3 ชนิด ไดแก  ไนโตรเจน (N) 

ฟอสฟอรัส (P) และโปรแตสเซียม (K) แสดงดังตารางท่ี 3 กระถาง

ที่ยอยสลายไดนี้สามารถทดแทนถุงดํา และกระถางพลาสติก

สําหรบัการเพาะปลูกของธุรกิจจําหนายพันธุไม และสวนเพาะชํา

กลาไม สํานักสงเสริมการปลูกปา กรมปาไม ที่ตองใชถุงเพาะชํา 

และกระถางเปนจํานวนมาก หากมีวัสดุทดแทนที่สามารถคงรูป

อยูไดในระยะเพาะชํากอนการลงปลูกประมาณ 3-6 เดือน และ

สามารถยอยสลายไดในดิน ผู วิจัยจึงสนใจศึกษาสมบัติทาง

กายภาพของกระถางเพาะกลาไมที่มีอัตราสวนผสมระหวาง

ทะลายปาลมน้ํามันกับข้ีเลื่อยไมยางพารา 

2. วัสดุ อุปกรณ และวิธีการวิจัย 

2.1  วัสดุ และอุปกรณ 

1) ทะลายปาลม เปนวัสดุเศษเหลือจากกระบวนการบีบ

น้ํามันปาลม และนํามาผานกระบวนการยอยใหมีขนาดเล็กลง 

ดังรูปที่ 1 

2) ข้ีเลื่อยไม เปนวัสดุเศษเหลือจากกระบวนแปรรูปไม

ยางพารา นํามารอนดวยตะแกรงขนาด 12 เมช ดังรูปที่ 2  

3) ตัวประสาน เตรียมมาจากแปงมันสําปะหลัง 100 กรัม 

ตอน้ํา 1 ลิตร [8, 10] ละลายในหมอแลวตั้งไฟออนๆ กวนจน

ไดแปงเปยกสีใส แลวนํามาพักไวใหเย็น 

4) เครื่องอัดรอนสําหรับขึ้นรูปกระถาง เปนเครื่องอัด

ไฮโดรลิค ขณะทําการอัดข้ึนรูปจะตั้งคาอุณหภูมิที่ 180 องศา

เซลเซียส ความดัน 12.41 เมกะปาสคาล และใชเวลาในการอัด 

20 นาท ี

5)  แมพิมพกระถางขนาดเสนผาศูนยกลางบน 12 

เซนติเมตร ลาง 8 เซนติเมตร สูง 10 เซนติเมตร ความหนาของ

กระถาง 5 มิลลิเมตร 
 

ตารางท่ี 1  ปริมาณการผลิตและจําหนายบรรจุภัณฑประเภทพลาสติก
ในประเทศไทย [1] 

ปพ.ศ. ปริมาณการผลิต (ตัน) ปริมาณการจาํหนายใน
ประเทศ (ตัน) 

2558 1,725,177.00 1,271,138.00 

2559 1,477,262.00 1,067,138.00 

2560 1,469,534.00 1,063,121.00 

2561 1,419,537.00 1,023,843.00 

2562 1,317,482.00 953,021.00 

 

ตารางที่ 2  เปรียบเทียบงานวิจัยกระถางยอยสลายได 
อางอิง ตัวประสาน/ 

กระบวนการหลังข้ึน
รูป 

อัตรสวนท่ีเหมาะสม ลักษณะกระถาง
ท่ีข้ึนรูป 

ป ทุ ม ทิ พ ย  ต น
ทับทิ มทอง และ
คณะ, 2548 [5] 

แปงมันสําปะหลัง
ผสมแปงสาล ี
/ อบ 6 ชม.ที่ 
110°C  หรือตาก
แดดใหแหง/ ความ
ดนัอัด 800 psi 

ฟางขาว ผักตบชวา และ
ข้ีเลื่อย เทากับ 1:1:1  
และ 1:2:1  

กิ ติ ย า  โ ต ะ ท อ ง 
และธิดามาศ ขํา
สวาง 2562 [6] 

กาวลาเท็กซ 
/ อบ 3 ชม.ครึ่งที่  
1 0 0 °C/  ไ ม ร ะ บุ
ความดันอัด 

ฟางขาวและเศษใบไม
แหง เทากับ 1:3 (บดยอย
ละเอียดทั้ง 2 วัสด)ุ 

 

Jirapornvaree I 
et al., 2017 [7] 

แปงมันสําปะหลัง 
/ อบ 12 ชม.ที่ 
65°C/ ไมระบุความ
ดนัอัด   

วัสดุเศษเหลือสับปะรด
ตอตัวประสาน เทากับ 
1:0 (บดหยาบ) 

ว ร ร ณวิ ภ า  ไ ช ย
ชาญ  และคณะ, 
2560 [8] 

แปงมันสําปะหลัง 
/ อบหรือตากให
แหง/ ความดันอัด
1,600-1,800 psi 

กากกาแฟ:ปูนขาวจาก
เปลือกหอย:ขี้ เลื่อยไม
ย า ง พ า ร า  เ ท า กั บ 
1.5:1.5:0  

พรฤดี  สงวนสุข , 
2552 [9] 

แปงมันสําปะหลัง 
/อบ ที่ 70°C เปน
เวลา 2 วัน/ ไมระบุ
ความดันอัด  

กากตะกอนน้ํามันปาลม
และกากตะกอน เ ย่ื อ
กระดาษจากบอบําบัด
น้ําเสีย เทากับ 100:0 
และ 75:25 % (w/w) 

 

เตือนใจ ปยัง และ
คณะ, 2561 [10] 

แปงมันสําปะหลัง 
/ อบหรือตากให
แหง/ ความดันอัด
100-150 นิวตัน 

อั ต ร า ส ว น ผ ส ม ก า ก
ตะกอนน้ํามันปาลม : 
วัสดุเหลือทิ้ งจากการ
เพาะเห็ดที่ 1:4 

อดิ ศ ร  ไก รนรา , 
2554 [11] 

แปงมันสําปะหลัง 
/ อบหรือตากให
แหง/ ไมระบุความ
ดนัอัด   

ใชเสนใยและเถาปาลม
น้ํามัน 200:0 กรัม และ
180: 70 กรัม (เสนใย
บดหยาบ) 
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ตารางท่ี 3 ปริมาณธาตุอาหารหลักของพืชในวัสดุเศษเหลือทาง
การเกษตร (เปอรเซนต) 

วัสดุเศษเหลือ N P K 
ฟางขาว [6] 0.51 0.14 1.55 

ใบไมแหง [6] ม ีไมระบุ

คา 

มี ไมระบุ

คา 

มี ไมระบุ

คา 

ทะลายปาลมแหง [13]   0.80 0.22 2.90 

เถาทะลาย (ทะลายใหม) [13] - 3.70 41.40 

ทางใบปาลม [13] 0.50 0.10 0.80 

กากตะกอนปาลมนํ้ามัน [14] 46.7 0.18 - 

ขี้เลื่อยไมยางพารา [15] 0.25 0.04 0.21 

เปลือกสับปะรด [16] 1.79 0.37 4.53 

ขุยมะพราว [16] 0.36 0.02 2.44 

ผักตบชวาแหง [16] 1.27 0.31 1.53 

 

 
 

รูปที่ 1  เสนใยทะลายปาลมนํ้ามัน 
 

 
 

รูปที่ 2  ขี้เลื่อยไมยางพารา 
 

2.2   วิธีการวิจัย 

1) นําเสนใยทะลายปาลมน้ํามัน ผงขี้เลื่อยไมยางพารา 

และตัวประสานที่ เตรียมไวมาผสมตามอัตราสวน เพื่อให

สวนผสมทั้งหมดกระจายตัวทั่วกัน 

2) นําวัสดุที่ผานการผสมใสแมพิมพกระถาง เพ่ืออัดขึ้นรูป

โดยใชเวลาอัดคางไว 20 นาที 

3) ทดสอบการตานทานการดูดซับน้ําและการระเหยน้ํา

ของกระถาง  โดย เตรียมชิ้ น งานสํ าหรับทดสอบขนาด 

3.81x3.81 ตารางเซนติเมตร ซึ่งสามารถคํานวณคาการดูดซับ

ความชื้นที่ระยะเวลาตางๆ จากสมการที่ (1) [17] 

 

M (%) = [(W1-W0)/W0] x 100   (1) 

 

โดยที ่  M (%) คือ รอยละการดูดซับความชืน้ 

  W1   คือ น้ําหนักตัวอยางที่ผานการดูดซับความชื้น 

 W0  คือ น้ําหนักตัวอยางเริ่มตน 

4) ทดสอบการยอยสลายทางชีวภาพของกระถางเพาะกลา

ไม จะเปนการทดสอบโดยการฝงกระถางไวในดินที่มีการเตรียม

ขึ้นมา การทดสอบจะแบงเปน 3 สภาวะ ไดแก สภาวะแหง 

สภาวะรดน้ําทุก 7 วัน และ สภาวะรดน้ําทุกวัน แลวหาคา

น้ําหนักของกระถางที่หายไปทุก 1 เดือน เปนเวลา 3 เดือน 

โดยขุดขึ้นมาทําความสะอาดภายนอก แลวอบใหแหงดวย

อุณหภูมิ 70 องศาเซลเซียส เปนเวลา 2 วัน หรือ 48 ชั่วโมง 

แ ล ว บั น ทึ ก น้ํ า ห นั ก  แ ล ะ คํ า น ว ณ ก า ร ย อ ย ส ล า ย 

(decomposition) ดังสมการที่ (2) [18] 

 

Decomposition (%) = 
m1-m2

m1
x 100 (2) 

 

โดยที ่m1 คือ น้ําหนักตัวอยางเริ่มตน 

 m2 คือ น้ําหนักตัวอยางที่ผานการยอยสลายแลว 

5) ทดสอบปลูกตนกลาไมในกระถางปลูกแตละสูตร เพื่อ

สังเกตการเจริญเติบโต และการเปลี่ยนแปลงของกระถางปลูก 

โดยปลูกตนตะเคียนทอง สังเกตการเปลี่ยนแปลงกระถาง และ

วัดการเจริญเติบโตของตนไมทุกเดือน เปนเวลา 3 เดือน สรุป

อัตราระหวางเสนใยทะลายปาลมน้ํามัน และ ผงขี้เลื่อยไม

ยางพารา ที่เหมาะสมในการขึ้นรูปกระถาง 

6) คํานวณตนทุนการผลิตกระถางเพาะกลาไม ตนทุนการ

ผลิต คือ ผลรวมตนทุนวัตถุดิบทางตรง คาแรงทางตรง และ

คาใชจายในการผลิต ตอสินคาจํานวน 1  หนวย [19] ซึ่งใน

งานวิจัยนี้ ตนทุนวัตถุดิบ ประกอบดวย คาทะลายปาลมน้ํามัน 
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คาข้ีเลื่อยไมยางพารา และคาแปงมันสําปะหลัง ตนทุนคาแรง 

มีเฉพาะแรงงาน 1 คน กําหนดคาแรงวันละ 300 บาท และ

ตนทุนคาใชจายในการผลิตประกอบดวย คาแกสหุงตม คาเชา

เครื่องอัดรอน และคาเชาเครื่องยอย 

 

3.  ผลการทดลอง 

3.1 ผลการขึ้นรูปกระถางเพาะกลาไม  

จากการข้ึนรูปกระถางพบวามีเพียง 3 สูตรที่สามารถข้ึน

รปูกระถางได ไดแก อัตราสวน 50:50 70:30 และ 100:0 และ

กระถางที่ข้ึนรูปไมได คืออัตราสวน 30:70 เพราะมีขี้เลื่อย

ปริมาณมากทําใหวัสดุไมเกาะตัว และติดที่แมพิมพกระถาง ดัง

ตารางที่ 4 ดังนั้นจึงเลือกทั้ง 3 อัตราสวนเพื่อไปศึกษาสมบัติ

ทางกายภาพของกระถางเพาะกลาไม ไดแก การตานทานการ

ดูดซับน้ําและการระเหยน้ํา การยอยสลายทางชีวภาพของ

กระถางเพาะกลาไม และทดสอบปลูกกลาไมในกระถางปลูกแต

ละสูตร 

ตารางท่ี 4  แสดงลกัษณะการขึ้นรูปกระถางและอัตราสวนผสม 

อัตราสวนผสม 

ทะลายปาลม

น้ํามัน: ขี้เลื่อยไม

ยางพารา 

ลักษณะกระถางที่ขึ้นรูป ลักษณะทาง

กายภาพ 

30:70 

 

ขึ้นรูปไมได 

ติดแมพิมพ 

50:50 

 

ขึ้นรูปไดดี 

70:30 

 

ขึ้นรูปไดดี 

100:0 

 

ขึ้นรูปไดดี 

3.2  ผลการทดสอบการตานทานการดูดซับน้ําและการ

ระเหยน้ํา  

3.2.1 การทดสอบการตานทานการดูดซับน้ํา 

จากตารางที่ 5 แสดงอัตราการดูดซับน้ําทุกๆ 5 นาที เมื่อ

แชครบ 5 นาที พบวาชิ้นงานที่มีอัตราสวนผสมระหวางทะลาย

ปาลมตอข้ีเลื่อย 50:50 มีอัตราการดูดซับน้ําสูงสุดเทากับ 

139.69% รองลงมาคือ อัตราสวนผสม 70:30 เทากับ 

117.60% และนอยสุดคืออัตราสวนผสม 100: 0 เทากับ 

61.30% และอัตราสวนผสมระหวางทะลายปาลมตอข้ีเลื่อย 

50:50 ใชเวลาการดดูซับน้ําเพียง 30 นาที มีอัตราการดูดซับน้ํา

เทากับ 174.26% อัตราสวนผสม 70:30 ใชเวลาการดูดซับน้ํา 

40 นาที มีอัตราการดูดซับน้ําเทากับ 190.02% และอัตราสวน

ผสม 100:0 ใชเวลาการดูดซับน้ํา 55 นาที มีอัตราการดูดซับ

น้ําเทากับ 173.98 % 

ตารางท่ี 5  ผลการทดสอบการดูดซบันํ้าของชิ้นงานตัวอยาง 
ระยะเวลา 

(นาที) 

อัตราการดดูซับน้ํา (%) 

อัตราสวน 
50:50 

อัตราสวน
70:30 

อัตราสวน
100:0 

5 139.69 117.60 61.30 

10 145.58 132.12 76.42 

15 166.60 149.00 88.94 

20 170.53 162.61 106.34 

25 173.67 164.25 109.76 

30 174.26 165.15 120.49 

35 174.26 172.78 121.14 

40 174.26 190.02 121.79 

45 174.26 190.02 135.45 

50 174.26 190.02 159.02 

55 174.26 190.02 173.98 

60 174.26 190.02 173.98 

65 174.26 190.02 173.98 

 

จากกราฟรูปที่ 3 จะเห็นไดวาที่เวลาในการแช 40 นาที 

อัตราสวนผสม 70:30 มีอัตราดูดซับน้ําสูงที่สุดเมื่อเทียบกับ

อัตราสวนอ่ืน เกิดจากการพองตัวของทะลายปาลมที่ผสมอยู

มากกวาอัตราสวนผสม 50:50 ซึ่งพบวาทั้งทะลายปาลมและข้ี

เลื่อยมีผลตออัตราการดูดซับน้ํา อัตราสวนผสมที่มีทะลาย

ปาลมมากกวาจะดูดซับน้ําไดมากกวา แตใชเวลานานกวา สวน

อัตราสวนผสมทะลายปาลม 100:0 มีอัตราการดูดซับน้ําได
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ใกลเคียงกับอัตราสวนผสมระหวางทะลายปาลมตอขี้เลื่อย 

50:50 แตใชเวลานานกวาเชนกัน  

 

 
 
รูปที่ 3  กราฟแสดงการดูดซับน้ําของชิ้นงานตัวอยาง 
 

3.2.2 การทดสอบการระเหยน้ํา 

จากตารางที่ 6 แสดงปริมาณน้ําคงเหลือในชิ้นงานเมื่อวาง

ไวในอุณหภูมิหอง ซึ่งจะเห็นไดวาอัตราสวนผสมระหวาง

ทะลายปาลมตอข้ีเลื่อย 100:0 ระเหยน้ําไดเร็วที่สุด รองลงมา

คืออัตราสวนผสม 70:30 และชาที่สุดคืออัตราสวนผสม 50:50 

เทากับ 144, 156 และ 168 ชั่วโมงตามลําดับ 

จากรูปที่ 4 กราฟแสดงปริมาณน้ําที่คงเหลือในชิ้นงาน ซึ่ง

พบวาชิ้นงานทั้ง 3 สูตรมีลักษณะการระเหยน้ําเปนไปใน

ทิศทางเดียวกัน ในชวงเวลา 72-96 ชั่วโมงมีการระเหยน้ําอยาง

รวดเร็ว และยังพบวาอัตราสวนผสม 70:30 ระเหยน้ําไดเร็ว

กวาอัตราสวนผสม 50:50 เนื่องจากปริมาณทะลายปาลมที่

มากกวาทําใหการพองตัวไดมากข้ึนและมีชองวางในชิ้นงาน

มากสงผลใหอากาศไหลผานไดงายจึงทําใหการระเหยน้ําเร็วขึ้น 

3.3  ผลการทดสอบการยอยสลายทางชีวภาพของกระถาง

เพาะกลาไม 

จากการทดสอบการยอยสลายทางชีวภาพของกระถาง

เพาะกลาไมในดินทั้ง 3 สภาวะ ไดแก สภาวะแหง สภาวะรดน้าํ

ทุก 7 วัน และ สภาวะรดน้ําทุกวัน เก็บผลทุก 1 เดือน เปน

เวลา 3 เดือน พบวาการทดสอบการยอยสลายในสภาวะแหง

กระถางทุกสูตรมีลักษณะทางกายภาพเหมือนเดิม ดังตารางที่ 

7 การยอยสลายในสภาวะรดน้ําทุก 7 วัน พบวาทุกอัตราสวน

เกิดการพองตัว ข้ึนจากการดูดซับน้ําไว และจะเห็นไดวา

ลักษณะกระถางที่มีอัตราสวนผสม 50:50 และ 70:30 เกิดการ

แตกหรือฉีกขาดของกระถาง สวนอัตราสวนผสม 100:0 

ลักษณะทางกายภาพเหมือนเดิมแตพองตัวมากที่สุดแสดงดัง

ตารางที่ 8 และการยอยสลายในสภาวะรดน้ําทุกวัน มีลักษณะ

ของกระถางเชนเดียวกับสภาวะรดน้ําทุก 7 วัน ดังตารางที่ 9 
 

ตารางท่ี 6  ผลการทดสอบการระเหยน้ําของชิ้นงานตัวอยาง 
เวลา 
(ชม.) 

อัตราสวน 50:50 อัตราสวน70:30 อัตราสวน 100:0 
น้ําหนั
กรวม 
(กรัม) 

ปริมาณ

น้ํา

คงเหลือ 

(กรัม) 

น้ําหนัก
รวม 
(กรัม) 

ปริมาณ

น้ํา

คงเหลือ 

(กรัม) 

น้ําหนัก
รวม 
(กรัม) 

ปริมาณ

น้ํา

คงเหลือ 

(กรัม) 

0 13.96 8.87 15.98 10.47 16.85 10.70 

24 13.72 8.63 15.96 10.45 15.94 9.79 

48 13.64 8.55 15.71 10.20 15.27 9.12 

60 13.52 8.43 15.61 10.10 14.70 8.55 

72 13.40 8.31 15.46 9.95 14.64 8.49 

84 11.88 6.79 12.32 6.81 13.46 7.31 

96 7.10 2.01 7.93 2.42 9.04 2.89 

108 6.23 1.14 7.13 1.62 7.97 1.82 

120 5.20 0.11 5.71 0.20 6.49 0.34 

132 5.18 0.09 5.62 0.11 6.30 0.15 

144 5.14 0.05 5.56 0.05 6.15 0.00 

156 5.12 0.03 5.51 0.00   

168 5.09 0.00     
 

 
 

รูปที่ 4  กราฟแสดงการระเหยน้ําของชิ้นงาน 
 

รูปที่  5 เปนผลการทดสอบเปอรเซ็นตการยอยสลาย

กระถางระยะเวลา 3 เดือน ของทั้ง 3 สภาวะ โดยการชั่ง

น้ําหนักคงเหลือของกระถางทุกเดือน พบวาที่สภาวะแหง

อัตราสวนทะลายปาลมน้ํามันตอข้ีเลื่อยไมยางพารา 70:30 มี

เปอรเซ็นตการยอยสลายมากที่สุด รองลงมาคืออัตราสวน 

50:50 และนอยสุดคือ อัตราสวน 100:0 เทากับ 9.12%, 

9.06% และ8.91% ตามลําดับ ที่สภาวะรดน้ําทุก 7 วัน 

อัตราสวนทะลายปาลมตอข้ีเลื่อย เทากับ 70:30 มีเปอรเซ็นต
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การยอยสลายมากที่สุด รองลงมาคืออัตราสวน 50:50 และ

นอยสุดคือ อัตราสวน 100:0 เทากับ 43.21%, 35.42% และ

32.27% ตามลําดับ และสภาวะรดน้ําทุกวัน อัตราสวนทะลาย

ปาลมตอขี้เลื่อย เทากับ 70:30 มีเปอรเซ็นตการยอยสลายมาก

ที่สุด รองลงมาคืออัตราสวน 50:50 และนอยสุดคือ อัตราสวน 

100:0 เทากับ 26.81%, 24.52% และ23.98% ตามลําดับ ซึ่ง

ทั้ง 3 สภาวะ อัตราสวนทะลายปาลมตอขี้เลื่อย เทากับ 70:30 

มีเปอรเซ็นตการยอยสลายมากที่สุด รองลงมาคืออัตราสวน

ทะลายปาลมตอขี้เลื่อย เทากับ 50:50 และเปอรเซน็ตการยอย

สลายนอยสุดคืออัตราสวนทะลายปาลมตอข้ีเลื่อย เทากับ 

100:0 วัสดุผสมทั้ง 2 มีผลตอการยอยสลายของกระถาง แต

ปริมาณทะลายมากกวาจะยอยไดดีกวา 
 

ตารางท่ี 7  ลักษณะกระถางที่ผานการทดสอบการยอยสลายในสภาวะ
แหงระยะเวลา 1, 2 และ 3 เดือน 

ตัวอยาง 1 เดือน 2 เดือน 3 เดือน 

A1-1 

50:50 

   
A1-2 

50:50 

   
A2-1 

70:30 

   
A2-2 

70:30 

   
A3-1 

100:0 

   
A3-2 

100:0 

   

 

รูปที่ 5  เปอรเซ็นตการยอยสลาย 

 

ตารางท่ี 8 ภาพกระถางที่ผานการทดสอบการยอยสลายในสภาวะรด
น้ําทุก 7 วัน ระยะเวลา 1, 2 และ 3 เดือน 

ตัวอยาง 1 เดือน 2 เดือน 3 เดือน 

A1-3 
50:50 

  
A1-4 
50:50 

 
A2-3 
70:30 

   
A2-4 
70:30 

 
A3-3 
100:0 

 
A3-4 
100:0 
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ตารางท่ี 9  ลักษณะกระถางที่ผานการทดสอบการยอยสลายในสภาวะ
รดน้ําทุกวัน ระยะเวลา 1, 2 และ 3 เดือน 

ตัวอยาง 1  เดือน 2 เดือน 3 เดือน 

A1- 5 
50:50 

   
A1-6 
50:50 

   

A2-5 
70:30 

   

A2-6 
70:30 

   
A3-5 
100:0 

   
A3-6 
100:0 

   
 

3.4  ผลการทดสอบปลูกกลาไม  

เพื่อสังเกตการเจริญเติบโต และการเปลี่ยนแปลงของ

กระถาง พบวามีการเจริญเติบโตของพืชที่ระยะเวลา 1,2 และ 

3 เดือน กระถางพองตัวเพิ่มขึ้นจากเดือนแรกทุกอัตราสวนมี

สภาพ และมีเศษวัสดุผสมหลุดออกจากกระถางเล็กนอยดัง

ตารางที่ 10 

3.5  ผลการคาํนวณตนทุนการผลิตกระถางเพาะกลาไม 

ตนทุนการผลิตคํานวณจากการผลิตกระถางกลาไมที่มี

อัตราสวนผสมระหวางทะลายปาลมน้ํามันและข้ีเลื่อยไม

ยางพารา เทากับ 70:30 และคํานวณการผลิตในรอบ 1 เดือน 

จํานวน 28 วันประกอบดวย 3 สวน ไดแก คาวัตถุดิบทางตรง 

คาแรงทางตรง และคาใชจายในการผลิต ในรอบ 1 เดือน

สามารถผลิตกระถางได 672 กระถาง และสามารถคํานวณ

ตนทุนการผลิตตอกระถางไดเทากับ 25.17 บาท รายละเอียด

ดังตารางที่ 11 
 

ตารางท่ี 10 ผลการเปลี่ยนแปลงของกระถางท่ีทดสอบการปลูกตนไม 

ตัวอยาง 1 เดือน 2 เดือน 3 เดือน 

50:50 

  
70:30 

   
100:0 

   
 

ตารางท่ี 11  ตนทุนผลิตภัณฑรวม 
ตนทุนผลิตภัณฑ ตนทุน/เดือน 

(บาท) 

ตนทุน/กระถาง

(บาท) 

1.วัตถุดิบทางตรง 471.20 0.70 

2.คาแรงงานทางตรง 8,400.00 12.50 

3.คาใชจายการผลิต 8,040.00 11.96 

รวม 16,911.20 25.17 

 

4. สรุปผล 

จากการทดสอบสมบัติทางกายภาพของกระถางเพาะกลา

ไมที่มีอัตราสวนผสมระหวางทะลายปาลมน้ํามันตอขี้เลื่อยไม

ยางพารา 50:50 70:30 และ 100:0 พบวา อัตราการดูดซับน้ํา

เทากับ 174.26% 190.02% และ173.98% ใชเวลาการดูดซับ

น้ํา 30 40 และ 55 นาที ตามลําดับ กระถางที่มีอัตราสวนผสม
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ทั้งทะลายปาลมและขี้เลื่อย 70:30 มีอัตราการดูดซับน้ําดีที่สุด 

สวนผสมทั้ง 2 มีผลตอการดูดซับน้ํา ซึ่งตองมีทะลายปาลม

มากกวาขี้เลื่อย การระเหยน้ําของกระถางที่อัตราสวนผสม

ระหวางทะลายปาลมตอข้ีเลื่อย 50:50 70:30 และ 100:0 

เทากับ 168, 156 และ 144 ชั่วโมง ซึ่งจะเห็นไดวากระถางที่มี

อัตราสวนผสม 100:0 ระเหยน้ําไดดีเร็วที่สุด แสดงวาปริมาณ

ทะลายปาลมมีผลตอการระเหยของน้ํา เมื่ออัตราสวนผสมของ

ทะลายปาลมมากการระเหยน้ําจะเร็วขึ้นดวย การยอยสลายทั้ง

สภาวะแหง รดน้ําทุก 7 วัน และรดน้ําทุกวัน พบวาในสภาวะ

แหง กระถางทั้ง 3 สูตรไมมีการเปลี่ยนแปลงลักษณะทาง

กายภาพ แตในสภาวะรดน้ําทุก 7 วัน และรดน้ําทุกวัน กระถาง

ที่มีอัตราสวนผสม 50:50 และ 70:30 มีการฉีกขาดออกจากกัน 

และพองตัวข้ึน สวนอัตราสวนผสม 100:0 มีการพองตัวเพียง

อยางเดียว และพบวาอัตราสวนผสม 70:30 มีเปอรเซ็นตการ

ยอยสลายของกระถางมากที่สุด ซึ่งสามารถสรุปไดวาวัสดุผสม

ทั้งทะลายปาลมและข้ีเลื่อยมีผลตอการดูดซับน้ําและการยอย

สลายของกระถางในสถาวะตางๆ อัตราสวนผสม 70:30 จึง

เหมาะสมตอการนํามาข้ึนรูปกระถางมากที่สุด และจากการ

คํานวณตนทุนการผลิตตอกระถางมีคาเทากับ 25.17 บาท เมื่อ

เทียบกับราคากระถางจากใยมะพราวขนาดเดียวกันใน

ทองตลาดพบวามีราคาอยูในชวง 30-60 บาท ซึ่งสามารถผลิต

จําหนายได 

 

5. ขอเสนอแนะ 

1)  ควรมี ก า ร วิ เ ค รา ะห ธ า ตุ อ าหา ร หลั กแล ะธ า ตุ

องคประกอบตาง ๆ ในกระถางที่จําเปนตอการเจริญเติบโตของ

กลาไม 

2) ควรมีการทดสอบการยอยสลายในทุกสภาวะใหนานขึ้น 

เชน 6 เดือน ถึง 1 ป  

3) การทดสอบการเปลี่ยนแปลงของกระถางขณะปลูกพืช

ควรทดสอบใหใกลเคียงการใชงานจริง เชน ลักษณะดินปลูก 

และการผสมปุย เพื่อใหพืชเจริญเติบโตไดดี ข้ึน และเพิ่ม

ระยะเวลาทดสอบเปน 6 เดือน ถึง 1 ป 

4)  ดวยขอจํากัดของเครื่อง อัดที่มีทํ า ให ใช เ วลา อัด

คอนขางมาก สงผลตอจํานวนกระถางที่อัดไดในแตละวันนอย 

และตนทุนการผลิตคอนขางสูง 

กิตติกรรมประกาศ 

งานวิจัยนี้ไดรับการสนับสนุนทุนวิจัยจากมหาวิทยาลัย

เทคโนโลยีราชมงคลศรีวิชัยงบประมาณเงินแผนดิน ประจําป 

พ.ศ. 2562 
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