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บทคัดยอ 
งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงคในการศึกษาสมบัติเชิงกลของไมไผที่ผานการอบแหงสําหรับนํามาใชในการทําโครงสรางของรมโบราณที่มี

พฤติกรรมในการรับภาระดัดอยูตลอดเวลา  โดยนําไมไผรวกจากสวนโคน กลาง และสวนปลายของลําตนมาผานการอบแหงดวยเตาอบไมไผ 
ชีวมวล ที่อุณหภูมิ 60 และ 70 องศาเซลเซียส เพ่ือกําจัดความชื้นออกจากเนื้อไมจนเหลือประมาณรอยละ 12.8 ของความชื้นมาตรฐานเปยก 
จากนั้นนําไมไผท่ีผานการอบแหงแลวไปทําการทดสอบหาสมบัติเชิงกลดวยเครื่องทดสอบเอนกประสงคในหองปรับอากาศที่อุณหภูมิ 25 องศา
เซลเซียส ความชื้นสัมพัทธประมาณรอยละ 65 เพื่อเปรียบเทียบกับไมไผที่ผานการอบแหงตามมาตรฐานการทดสอบที่ 103 องศาเซลเซียส 
(เกณฑอางอิง) ผลจากการทดสอบพบวา คามอดุลัสยืดหยุนเฉลี่ยของไมไผที่ผานการอบแหงท่ีอุณหภมู ิ60 และ 70 องศาเซลเซียส มีคานอยกวา
ไมไผที่ผานการอบแหงตามมาตรฐานการทดสอบ รอยละ 38.21 และ 18.07 ตามลําดับ และมอดุลัสการดัดงอเฉลี่ยมคีานอยกวาไมไผที่ผานการ
อบแหงตามมาตรฐานการทดสอบ รอยละ 35.46 และ 24.25 ตามลําดับ 

คําสําคัญ 
มอดุลัสยืดหยุน  มอดุลัสการดัดงอ  ไมไผ  รมโบราณ 

Abstract 
The objective of this research is to study the mechanical properties of dried bamboo for use in the structure of 

ancient umbrellas with constant bending load behavior. The bamboo specimens (Pai Ruak, Thyrsostachys siamensis) from 
the bottom, middle, and top of the bamboo culm were dried in a bamboo biomass oven at 60 °C and 70 °C to remove 
moisture from the wood until it is approximately 12. 8% wb.  The dried bamboo was then subjected to mechanical 
properties testing with a universal testing machine (UTM) in an air-conditioned room at 25 °C and relative air humidity of 
approximately 65%  to compare with bamboo that has been dried according to the standard test at 103 °C ( reference). 
The average modulus of elasticity and flexural modulus of bamboo dried at 60 °C and 70 °C was less than that of bamboo 
dried according to the standard test (103 °C) by 38.21% and 18.07% for modulus of elasticity and 35.46% and 24.25% for 
flexural modulus, respectively. 
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1. คํานํา 

รมโบราณเปนผลิตภัณฑหนึ่งซึ่งไดรับความนิยมเปนอยาง

มากในภาคเหนือของประเทศไทย มีสวนประกอบหลักของรม 

ประกอบดวย กานรม และซี่รม ซึ่งวัตถุดิบที่นํามาใชสวนใหญ

นั้นเปนไมไผ โดยกอนจะนําเอาไมไผมาประกอบเปนรมโบราณ 

จะตองนําไปลดความชื้นดวยวิธีการตากแดดครั้งละประมาณ 

200 kg เปนเวลา 2 สัปดาห จึงสามารถนํามาทําเปนโครงสราง

รมได แตมีขอเสียคือเมื่อนําไมไผที่ตากแดดนํามาใชอาจจะเกิด

เชื้อราเนื่องจากไมไผ ยังมีความชื้นหลงเหลืออยูถึงแมวา

ผูประกอบการจะใชสารเคมีเคลือบแลวก็ตามก็ยังไมสามารถ

แกไขปญหาดังกลาวได ทางกลุมวิสาหกิจชุมชนกลุมรมหลวง      

ลุงวงศ บานหนองโคง ต.ตนเปา อ.สันกําแพง จ.เชียงใหม จึงได

สรางหองอบแหงไมไผโดยใชชีวมวลเปนเชื้อเพลิง [1] โดยมี

อุณหภูมิในหองอบไมเกิน 70 C และมีความชื้นในเนื้อไม

ประมาณ 12%wb ซึ่งโดยทั่วไปแลวในประเทศไทยจะมีคา

ความชื้นสมดุลอยูระหวาง 10 ±2% [2] หากอบไมใหมี

ความชื้นต่ํากวานี้อาจทําใหเนื้อไมเกิดการบิดงอ ไมสามารถ

รักษารปูทรงไดตามตองการ และใหอยูในเกณฑที่ปลอดภัยจาก

เชื้อราและแมลง ไมไผที่ผานการอบแหงนี้จะถูกนําไปใชในการ

ผลิตรมโบราณตอไป โดยไมไผที่ผานการอบแหงนี้ยังขาดขอมูล

ที่สําคัญในเชิงวิศวกรรม ซึ่งก็คือขอมูลในดานสมบัติเชิงกลทั้ง

ความตานทานแรงดึง และแรงดัด ดังนั้นทางคณะผูวิจัยจึงมี

ความตองการที่จะศึกษาหาสมบัติเชิงกลของไมไผที่ผานการ

อบแหงสําหรับนําไปใชเปนสวนประกอบของโครงสรางรม

โบราณเพ่ือเปรียบเทียบกับไมไผที่ผานการอบแหงตามเกณฑ

มาตรฐาน 
 

 
 

รูปที่ 1  กานรมและซี่รม 

 

การศึกษาคุณสมบัติของไมไผทั้งทางดานกายภาพ เคมี 

และสมบัติเชิงกลของไมไผมีมาอยางตอเนื่องตั้งแตอดีต [3-4] 

สําหรับประเทศไทยนั้นไดมีการศึกษาสมบัติเชิงกลของไมไผ

มาแลวเชนเดียวกันที่เกี่ยวของกับงานทางดานสถาปตยกรรม 

วิศวกรรมโยธา และวิศวกรรมเคร่ืองกล [5-8] ทั้งนี้ในการหาคา

สมบัติเชิงกลของไมไผนั้นจําเปนที่จะตองกําจัดความชื้นในเนื้อ

ไมไผกอนที่จะทําการทดสอบ เนื่องจากความชื้นมีอิทธิพลตอ

สมบัติเชิงกลของวัสดุ [9] เชน ไมไผสดจะมีความออนตัวสูงทํา

ใหสามารถรับภาระดัดไดดีกวาไมไผแหง ซึ่งไมไผสดนั้นจะมี

ความชื้นในเนื้อไมที่ไมเทากันในแตละทอน หรือแตละสวนของ

ลําตนไมไผ จึงจําเปนที่จะตองทําการอบแหงไมไผใหเปนไปตาม

มาตรฐาน [10] กอนที่จะนํามาทดสอบหาคาสมบัติเชิงกลตอไป 

งานวิจัยนี้จะทําการศึกษาสมบัติเชิงกลของไมไผที่ผานการ

อบแหงดวยเตาอบชีวมวลที่อุณหภูมิ  60 C และ 70  C  

ที่ความชื้นในเนื้อไมประมาณ 12%wb เพ่ือนํามาเปรียบเทียบ

กับไมไผที่ผานการอบแหงตามเกณฑมาตรฐานการทดสอบที่

อุณหภูมิ 103 C 

 

2. วิธีดําเนินการ 

2.1 การเตรียมชิ้นทดสอบแรงดึงและแรงดัด 

กานรมและซี่รมโบราณจากกลุมวิสาหกิจชุมชนกลุมรม

หลวงลุงวงศทําจากไมไผรวก (Thyrsostachys Siamensis) ที่

มีอายุประมาณ 3-5 ป ในพื้นที่จังหวัดเชียงใหม ถูกนํามาใชใน

การศึกษาในครั้งนี้ นําไมไผรวกมาตัดออกเปน 3 สวน ไดแก 

สวนโคนลําตน สวนกลางลําตน และสวนปลายลําตน จากนั้น

ทําการผาซีกตามแนวเสนใยโดยตัดสวนขอออก ดังรูปที่ 2 
 

 
 

รูปที่ 2  ไมไผที่ผาซีกทั้ง 3 สวน 
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ไมไผที่ผานการผาซีกแลวถูกแบงออกเปน 2 สวน เพื่อ

นําไปอบแหงตามมาตฐาน ISO/DIS 22157 [10] ดวยตูอบแหง

ยี่หอ Binder รุน ED-FD ดังรูปที่ 3 ที่อุณหภูมิอบแหง 103 C 

±2 C และไมไผสวนหนึ่งถูกนําไปอบแหงดวยเตาอบชีวมวล

ของกลุมวิสาหกิจชุมชนกลุมรมหลวงลุงวงศ ดังรูปที่  4 ที่

อุณหภูมิอบแหง 60 C และ 70 C จนความชื้นในเนื้อไมมี

คาประมาณ 12%wb ตามลําดับ โดยระหวางทําการอบแหงไม

ไผนั้นจะนําไมไผออกมาชั่งน้ําหนักทุกๆ 1 ชั่วโมง จนกระทั่ง

น้ําหนักของไมไผมีการเปลี่ยนแปลงไมเกิน 0.01 กรัม จากนั้น

จึงนําไปทําเปนชิ้นทดสอบเพื่อหาคาสมบัติเชิงกลตอไป 
 

 
 

รูปที่ 3  ตูอบแหงยี่หอ Binder รุน ED-FD 

 

 
 

รูปที่ 4  เตาอบชีวมวลของกลุมวิสาหกิจชุมชนกลุมรมหลวงลุงวงศ 

 

ไมไผที่ผานการอบแหงดวยอุณหภูมิ 60 C, 70 C ที่

ความชื้นในเนื้อไมประมาณ 12%wb และ 103 C แลวจะถูก

นํามาทําเปนชิ้นทดสอบแรงดึงและชิ้นทดสอบแรงดัดตาม 

มาตฐาน ISO/DIS 22157 เพ่ือหาคามอดุลัสยืดหยุน (Modulus 

of Elasticity) และมอดุลัสการโกงงอ (Flexural Modulus) 

ตามลําดับ ตามลักษณะการรับภาระในขณะใชงานของรม 

กลาวคือเมื่อกางรมแลวกานรมและซี่รมจะรับภาระดึงและดัด

ตามแนวเสนใย กําหนดใหชิ้นทดสอบแรงดึงมีความยาวตาม

แนวเสนใย (Longitudinal, L) เทากับ 100 มิลลิเมตร ความ

ก ว า ง ต า ม แ น ว สั ม ผั ส  ( Tangential, T)  เ ท า กั บ  

10 มิลลิเมตร ความหนาตามแนวรัศมี (Radial, R) เทากับ  

3 มิลลิเมตร ตามลําดับ โดยมีความยาวพิกัด (Gage Length) 

เทากับ 13 มิลลิเมตร และความกวางพิกัด (Gage Width) 

เทากับ 5 มิลลิเมตร ตามลําดับ ดังรูปที่ 5 
 

 
รูปที่ 5  ชิ้นทดสอบแรงดึง 

 

สําหรับชิ้นทดสอบแรงดัดมีความยาวตามแนวเสนใย (L) 

เทากับ 110 มิลลิเมตร ความกวางตามแนวสัมผัส (T) เทากับ 

10 มิลลิเมตร ความหนาตามแนวรัศมี (R) เทากับ 3 มิลลิเมตร 

ตามลําดับ ดังรูปที่ 6 
 

 
 

รูปที่ 6  ชิ้นทดสอบแรงดัด 
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ชิ้นทดสอบแรงดึงและแรงดัดเมื่อผานการตัดใหไดขนาด

ตามกําหนดแลวจะถูกขัดแตงผิวดวยกระดาษทรายละเอียด

และบรรจุเก็บไวในภาชนะปดที่มีสารดูดความชื้น (Silica Gel) 

เพื่อควบคุมใหชิ้นทดสอบมีการเปลี่ยนแปลงความชื้นนอยที่สุด  

ชิ้นทดสอบทั้งหมดในแตละอุณหภูมิการอบแหงจะถูกแยก

ออกเปนสวนโคนลําตน สวนกลางลําตน และสวนปลายลําตน 

สวนละ 3 ชิ้นตออุณหภูมิการอบแหง สําหรับการทดสอบแรง

ดึง และสวนละ 3 ชิ้นตออุณหภูมิการอบแหง สําหรับการ

ทดสอบแรงดัด รวมทั้งหมดจํานวน 54 ชิ้น เพื่อนําไปทดสอบ

แรงดึง (Tensile Test) และแรงดัด (3-Point Bending) ในแต

ละอุณหภูมิการอบแหงและในแตละตําแหนงของลําตน จํานวน 

3 ซ้ํา ดวยเครื่องทดสอบสากล (Universal Testing Machine, 

UTM) ยี่หอ Comtech รุน QC-506M2F ในหองปรับอากาศที่

อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ความชื้นสัมพัทธประมาณรอยละ 

65 ดังรูปที่ 7  
 

 
 

รูปที่ 7  เครื่องทดสอบสากลยี่หอ Comtech รุน QC-506M2F 
 

2.2 การทดสอบแรงดึง 

การทดสอบแรงดึงดวยเครื่องทดสอบสากล เมื่อนําชิ้น

ทดสอบติดตั้งเขากับหัวจับแรงดึงดังรูปที่ 8 แลว กําหนดให

ความเร็วในการเคลื่อนที่ของหัวจับ (Crosshead Speed) 

เทากับ 0.01 มิลลิเมตรตอวินาที ทําการดึงชิ้นทดสอบจนชิ้น

ทดสอบเกิดการเสียหาย  

ทําการบันทึกคาของแรงดึงและระยะการเคลื่อนที่เพื่อ

นําไปคํานวณหาคาความเคนดึงและความเครียดดึง [11]  

จากสมการที่ (1) และ (2) จากนั้นนําคาความเคนดึงและ

ความเครียดดึงไปพล็อตกราฟเพื่อนําไปหาคามอดุลัสยืดหยุน 

ดังสมการที่ (3) นั่นคือ 
 

 
 

รูปที่ 8  การทดสอบแรงดงึ 
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โดยที่  t  คือความเคนดึง หนวย Pa, tF  คือแรงดึง 

หน วย  N, A  คื อพื้ นที่ หน าตั ดพิกั ด  หน วย  m2 t  คื อ

ความเครียดดึง หนวย m/m, t  คือระยะการเสียรูปดึง หนวย 

m, L  คือความยาวพิกัดของชิ้นทดสอบดึง หนวย m และ tE  

คือมอดุลัสยืดหยุน หนวย Pa 

2.3 การทดสอบแรงดัด 

สําหรับการทดสอบแรงดัดนั้น เมื่อนําชิ้นทดสอบติดตั้งเขา

กับหัวจับแรงดัดแบบ 3 จุด โดยใหปลายของชิ้นทดสอบดัดทั้ง 

2 ดาน หางจากจุดรองรับดานละ 10 มิลลิเมตร กําหนดให

ความเร็วในการเคลื่อนที่ของหัวจับเทากับ 0.5 มิลลิเมตรตอ

วินาที ทําการกดดัดชิ้นทดสอบจนชิ้นทดสอบเกิดการเสียหาย 

ดังรูปที่ 9 
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รูปที่ 9  การทดสอบแรงดัด 
 

ทําการบันทึกคาของแรงดัดและระยะการเคลื่อนที่   

เพื่อนําไปคํานวณหาคาความเคนดัดและความเครียดดัด [12] 

จากสมการที่ (4) และ (5) จากนั้นนําคาความเคนดัดและ

ความเครียดดัดไปพล็อตกราฟเพื่อนําไปหาคามอดุลัสการดัดงอ 

ดังสมการที่ (6) นั่นคือ 
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โดยที่ f  คือความเคนดัด หนวย Pa, fF  คือแรงดึง 

หนวย N, fL  คือความยาวระหวางจุดรองรับ หนวย m,  

b  คือความกวางตามแนวสัมผัส หนวย m, h  คือความหนา

ตามแนวรัศมี หนวย m, f  คือความเครียดดัด หนวย m/m, 

f  คือระยะการเสียรูปดึง หนวย m และ fE  คือมอดุลัสการ

ดัดงอ หนวย Pa 

 

 

 

3. ผลการวิจัยและการอภิปรายผล 

3.1 การหาคาความชื้นในเนื้อไม 

จากการทดลองอบไมไผดวยการควบคุมอุณหภูมิของหอง

อบแหง ที่มีผลตอความชื้นของไมไผ ทําใหความชื้นในเนื้อไมไผ

ลดลงจนถึงความชื้นสุดทายประมาณ 12.8%wb ที่สามารถ

นําไปประกอบเปนรมโบราณ และนําไปทดสอบหาสมบัติเชงิกล

ดังตัวอยางในรูปที่ 10 

 

 
 

รูปที่ 10  ตัวอยางของความชื้นในเนื้อไมไผตอเวลาในการอบแหง 
 

จากความชื้นตอเวลาในการอบแหงไมไผดังรูปที่  10  

จะเห็นไดวาจากความชื้นไมไผเริ่มตนที่ 30.7 %wb โดยที่

ความชื้นในเนื้อไมไผเริ่มตนมีอยูในเนื้อไมสูง การระเหยของน้ํา

ในเนื้อไมไผชวงการอบที่ 0-5 ชั่วโมง มีคาความชื้นที่ลดลง

คอนขางมากแตหลังจากชวงการอบ 5-7 ชั่วโมง ไมไผเริ่มแหง 

การระเหยของน้ําในตัวเนื้อไมไผนั้นก็จะคอยๆ ลดลงไป

ตามลําดับ จนกระทั่งถึงความชื้นสุดทายที่ 12.8 %wb จาก

การทดลองอบไมไผเปนเวลา 7 ชั่วโมง โดยที่น้ําหนักของเนื้อไม

ไผมีความแตกตางกันไมเกิน 0.01 กรัม ถาหากใชเวลาเพิ่มนาน

กวานี้อาจทําใหความชื้นในเนื้อไมไผมีการระเหยออกมามาก

เกินจนมีความชื้นต่ําเกินกวา 12 %wb จะสงผลใหไมไผไมได

รูปทรงที่ตองการ และเกิดการบิดงอได 

3.2 การหาคามอดุลัสยืดหยุน 

ขอมูลที่ไดจากการทดสอบแรงดึงของชิ้นทดลองทั้งในสวน

โคนลําตน สวนกลางลําตน และสวนปลายลําตน ในแตละ

อุณหภูมิการอบ จะถูกนํามาหาคาความเคนดึง (Tensile 

Stress) จากสมการที่ (1) และความเครียดดึง (Tensile Strain) 

จากสมการที่ (2) ดังแสดงในรูปที่ 11 ถึง 13 ซึ่งพบวาคาความ
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ตานทานแรงดึงสูงสุด (Ultimate Tensile Strength) ของไม

ไผทั้งสวนโคน กลาง และปลายลําตนที่ผานการอบดวยอุณภูมิ 

103 C (อุณหภูมิมาตรฐานการทดสอบ ที่ความชื้น 0%) มีคา

สูงกวาที่อุณหภูมิ 60 C และ 70 C (ที่ความชื้น 12.8%wb) 
 

 
 

รูปที่ 11 ความเคนดึงและความเครียดดึงในสวนโคนลําตน 

 

 
 

รูปที่ 12  ความเคนดึงและความเครียดดึงในสวนกลางลาํตน 

 

 
 

รูปที่ 13  ความเคนดึงและความเครียดดึงในสวนปลายลําตน 

เมื่อนําความสัมพันธของความเคนดึงและความเครียดดึง

ในชวงที่เสนกราฟเปนเสนตรงความชันคงที่มาพิจารณาหาคา

มอดุลัสยืดหยุนเฉลี่ย (Modulus of Elasticity) จากสมการที่ 

(3) จะพบวาสวนกลางของลําตนจะมีคามอดุลัสยืดหยุนเฉลีย่สงู

กวาบริเวณสวนโคนและสวนปลายลําตนทั้ง 3 คาอุณหภูมิที่ใช

อบแหง ดังแสดงในตารางที่ 1 
 

ตารางท่ี 1  คามอดุลัสยืดหยุนเฉลี่ยของไมไผที่ผานการอบแหง 

ตําแหนง 

มอดุลัสยืดหยุน (GPa) 

60 C 70 C 103 C 
ความชื้น 12.8%wb ความชื้น 0% 

โคน 1.623 2.247 3.092 

กลาง 2.354 3.211 3.264 

ปลาย 1.913 2.350 3.175 

เฉลี่ย 1.963 2.603 3.177 

 

จากตารางที่ 1 คามอดุลัสยืดหยุนเฉลี่ยของไมไผในชวง

กลางลําตนมี่คามากกวาสวนโคนและสวนปลาย โดยที่อุณหภูมิ

ที่ใชอบแหง 60 C มีคา 2.354 GPa และที่อุณหภูมิ 70 C มี

คา 3.211 GPa ซึ่งมีคาต่ํากวาที่อุณหภูมิมาตรฐานการทดสอบ 

(103 C) รอยละ 27.88 และ 1.62 ตามลําดับ นอกจากนี้เมื่อ

พิจารณาที่คามอดุลัสยืดหยุนเฉลี่ยตลอดทั้ง 3 สวนของลําตน

ยังพบวาที่อุณหภูมิ 60 C และที่อุณหภูมิ 70 C มีคาต่ํากวาที่

อุณหภูมิมาตรฐานการทดสอบ รอยละ 38.21 และ 18.07 

ตามลําดับ เนื่องมาจากอุณหภูมิที่ใชในการอบแหงมีอุณหภูมิที่

ต่ําเกินไปสงผลใหความชื้นที่อยูในเนื้อไมไมสามารถถูกทําให

หมดไปไดหมด โดยความชื้นที่ยังคงเหลืออยูนี้สงผลใหเนื้อไมมี

คาความตานทานแรงนอยกวาเนื้อไมที่สามารถกําจัดความชื้น

ออกไปไดหมดแลว สวนคามอดุลัสยืดหยุนในสวนปลายและ

สวนโคนลําตนที่อุณหภูมิอบแหง 60 C และ 70 C ก็มีคาต่ํา

กวาที่อุณหภูมิมาตรฐานการทดสอบเชนเดียวกัน สอดคลองกับ

งานวิจัยที่ผานมา [7] ทั้งนีเ้นื่องจากลักษณะของเสนใยในเนื้อ

ไมสวนกลางลําตนอยูในชวงที่มีการเจริญเติบโตเต็มที่และ 

มีระยะหางระหวางขอ (Node) จึงทําใหมีคามอดุลัสยืดหยุน

มากกวาสวนโคนลําตนที่ประกอบดวยเสนใยที่หยุดการ

เจริญเติบโตแลว และมากกวาสวนปลายลําตนที่ประกอบดวย

เสนใยทีกํ่าลังเริ่มเจริญเติบโต 
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3.3 การหาคามอดุลัสการดัดงอ 

ขอมูลที่ไดจากการทดสอบแรงดัดของชิ้นทดลองทั้งในสวน

โคนลําตน สวนกลางลําตน และสวนปลายลําตน ในแตละ

อุณหภูมิการอบ จะถูกนํามาหาคาความเคนดัด (Flexural 

Stress) จากสมการที่  (4) และความเครียดดัด (Flexural 

Strain) จากสมการที่ (5) ดังแสดงในรูปที่ 14 ถึง 16 

 

 
รูปที่ 14  ความเคนดัดและความเครียดดัดในสวนโคนลําตน 

 

 
รูปที่ 15 ความเคนดัดและความเครียดดัดในสวนกลางลําตน 

 

 
 

รูปที่ 16 ความเคนดัดและความเครียดดัดในสวนปลายลําตน 

 

จากรูปที่ 14 ถึงรูปที่ 16 พบวาไมไผสวนปลายลําตนมี

ความตานทานการดัดงอเฉลี่ย (Flexural Strength) สูงกวา

ส วนโคนและสวนกลางลําตนทุกอุณหภูมิอบแห ง ทั้ งนี้

เนื่องมาจากลักษณะของเสนใยในเนื้อไมสวนปลายลําตนเปน

เสนใยที่ออนอยูในชวงกําลังเจริญเติบโตทําใหสามารถดัดงอได

งายกวาเนื้อไมสวนอ่ืนดังที่เราสามารถสังเกตุไดจากลักษณะ

ทางกายภาพเมื่อมีแรงลมมากระทํากับลําตนไมไผ โดยที่สวน

ปลายของลําไมไผจะลูไปตามแรงลมที่มากระทํานั้น 

เมื่อนําความสัมพันธของความเคนดัดและความเครียดดัด

มาพิจารณาหาคามอดุลัสการดัดงอเฉลี่ย (Flexural Modulus) 

จากสมการที่ (6) จะพบวาสวนปลายของลําตนจะมีคามอดุลัส

การดดังอเฉลี่ยสูงกวาบริเวณสวนโคนและสวนกลางลําตนทั้ง 3 

คาอุณหภูมิที่ใชอบแหง ดังแสดงในตารางที่ 2 
 

 ตารางท่ี 2 คามอดุลัสการดัดงอเฉลี่ยของไมไผท่ีผานการอบแหง 

ตําแหนง 

มอดุลัสการดัดงอ (GPa) 

60 C 70 C 103 C 
ความชื้น 12.8%wb ความชื้น 0% 

โคน 16.674 13.159 20.806 

กลาง 13.392 20.239 20.801 

ปลาย 22.328 28.094 39.571 

เฉลี่ย 17.465 20.498 27.059 

 

จากตารางที่ 2 พบวาคามอดุลัสการดัดงอเฉลี่ยของไมไผ

ในชวงปลายลําตนมี่คามากกวาสวนโคนและสวนกลาง โดยที่

อุณหภูมิที่ใชอบแหง 60 C มีคา 22.328 GPa และที่อุณหภูมิ 

70 C มีคา 28.094 GPa ซึ่งมีคาต่ํากวาที่อุณหภูมิมาตรฐาน

การทดสอบ รอยละ 43.58 และ 29.00 ตามลําดับ นอกจากนี้

เมื่อพิจารณาที่คามอดุลัสการดัดงอเฉลี่ยตลอดทั้ง 3 สวนของ

ลําตนยังพบวาที่อุณหภูมิ 60 C และที่อุณหภูมิ 70 C มีคาต่ํา

กวาที่อุณหภูมิมาตรฐานการทดสอบ รอยละ 35.46 และ 

24.25 ตามลําดับ ดังเหตุผลเชนเดียวกันกับคามอดุลัสยืดหยุน

คืออิทธิพลของความชื้นในเนื้อไมจะสงผลตอสมบัติเชิงกลของ 

ไมไผ ถาอุณหภูมิที่ใชอบไมไผมีคาต่ําเกินไปอาจทําใหความชื้น

ในเนื้อไมไมสามารถถูกกําจัดออกไดหมด ทําใหความตานทาน

การดัดงอของเนื้อไมมีคาต่ํากวาอุณหภูมิที่ ใชอบสูงกวาที่
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สามารถกําจัดความชื้นออกจากเนื้อไมไดดีกวาอยางชัดเจน  

ซึ่งผลของความชื้นที่ยังคงเหลืออยูนี้จะสงผลอยางมากหากนํา

ไมไผที่ถูกอบแหงดวยอุณหภูมิที่ต่ําไปใชงานเปนชวงเวลานานๆ 

เนื้อไมจะดูดเอาความชื้นจากอากาศรอบขางเขามาในเนื้อไม 

สงผลใหไมไผเกิดการเสียหายเนื่องจากความตานทานแรงที่

ลดลงตามปริมาณความชื้นที่เพ่ิมขึ้น 

4. สรุปผลการศึกษา 

นอกจากอายุของไมไผ ลักษณะภูมิอากาศ ลักษณะภูมิ

ประเทศ และลักษณะของดินที่ปลูกไมไผ เปนปจจัยที่มีผลตอ

สมบัติเชิงกลของไมไผแลว ความชื้นในเนื้อไมก็เปนอีกปจจัย

หนึ่งที่สงผลตอสมบัติเชิงกลของไมไผเชนเดียวกัน ซึ่งจาก

การศึกษาสมบัติเชิงกลของไมไผที่ผานการอบแหงที่อุณหภูมิ 

60 C, 70 C ที่ความชื้นในเนื้อไมประมาณ 12%wb และ 

103 C ที่ความชื้นในเนื้อไม 0% ดวยการทดสอบดึงและดัด

ตามแนวเสนใยในครั้งนี้ พบวาไมไผมีคามอดุลัสการดัดงอ

มากกวาคามอดุลัสยืดหยุน กลาวคือไมไผมีความสามารถใน

การตานทานการดัดงอมากกวาการตานทานการดึงซึ่งเปนไป

ตามลั กษณะทางกายภาพของ ไม ไ ผ  จึ ง เป น เหตุ ผลที่

ผูประกอบการฯ นิยมนําไมไผมาทําเปนโครงสรางของรม

โบราณโดยเฉพาะในสวนของกานรมและซี่รม โดยที่ไมไผสวน

ปลายลําตนสามารถตานทานการดัดงอมากกวาสวนอ่ืนของลํา

ตน สวนไมไผสวนกลางลําตนจะมีความสามารถตานทานแรง

ดึงไดมากวาสวนอื่นของลําตน นอกจากนี้ยังพบวาถาอุณหภูมิที่

ใชในการอบแหงมีคาต่ําเกินไปจะทําใหคามอดุลัสยืดหยุนและ

มอดุลัสการดัดงอมีคานอยกวาอุณหภูมิที่ใชในการอบแหงสูงๆ  

ซึ่งหากผูประกอบการทํารมโบราณตองการใหโครงสรางรม

โบราณมีความแข็งแรงทนทานจําเปนที่จะตองเพิ่มอุณหภูมิที่ใช

ในการอบแหงใหสูงข้ึนหรือเพิ่มระยะเวลาในการอบแหงใหนาน

ขึ้นไปอีกเพื่อที่จะทําใหสามารถกําจัดความชื้นในเนื้อไมไดดี

ยิ่ง ข้ึน เนื่องจากสมบัติเชิงกลของไมขึ้นอยูกับความชื้น ถา

ความชื้นในเนื้อไมลดลงก็จะสงผลใหมีสมบัติเชิงกลที่เพิ่มขึ้น 

แตหากผูประกอบการฯ มีขอจํากัดทางดานตนทุนที่ใชในการ

อบแหงก็อาจจะตองทําการรักษาเนื้อไมดวยการทาสีหรือ

เคลือบดวยน้ํายาเคลือบผิวเนื้อไม เพื่อปองกันไมใหเนื้อไมดูด

เอาความชื้นจากอากาศรอบขางเขาไปในเนื้อไม เปนการ

ปองกันและเพิ่มอายุการใชงานของโครงสรางรมโบราณใหนาน

ขึ้น 
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