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บทคัดยอ 
งานวิจัยนี้จึงมีวัตถุประสงคเพ่ือพัฒนาเครื่องกะเทาะเมล็ดยางพาราโดยอาศัยหลักการหมุนเหว่ียงแบบกรวยหิน วิธีการศึกษาประกอบดวย

การออกแบบ สราง ทดสอบเพ่ือหาปจจัยการทํางานท่ีเหมาะสม เครื่องกะเทาะเมล็ดยางพาราประกอบดวย ชุดกะเทาะและชุดคัดแยก ชุด
กะเทาะมีลักษณะเปนกรวยหิน 2 อันทั้งดานบนและดานลาง ใชมอเตอรไฟฟา 220 โวลล ขนาด 1 แรงมาเปนตนกําลัง ชุดคัดแยกใชลมเปนตัว
คัดแยกและใชมอเตอรไฟฟา 220 โวลล ขนาด 1/4 แรงมาเปนตนกําลัง โดยไดทดสอบหาระยะหางหัวกะเทาะ มุมเอียงของหัวกะเทาะ 
ความเร็วรอบของเพลาหัวกะเทาะและความเร็วลมในการคัดแยกที่เหมาะสม พบวาเครื่องกะเทาะสามารถกะเทาะเมล็ดยางพาราที่มีขนาดเมลด็
พรอมเปลือก กวางxยาวxหนา คือ 21.02x23.35x16.25 mm. และขนาดเมล็ดในคือ 15.70x19.20x12.75 mm. ระยะหางหัวกะเทาะ 17 
mm. มุมเอียงของหัวกะเทาะ 30 องศา และความเร็วรอบของเพลาหัวกะเทาะ 90  110  และ 130 รอบตอนาที จะมีประสิทธิภาพการกะเทาะ
สูงสุดเทากับ 100 เปอรเซ็นต สําหรับระยะหางหัวกะเทาะ 19 mm. มุมเอียงของหัวกะเทาะ 60 องศา และความเร็วรอบของเพลาหัวกะเทาะ 
90 รอบตอนาที มีประสิทธิผลการกะเทาะสูงสุดเทากับ 88 เปอรเซ็นต สวนความเร็วลมที่ 7.5 เมตรตอวินาที จะใหประสิทธิผลการคัดแยก
สูงสุดเทากับ 62.44 เปอรเซ็นต เครื่องกะเทาะนี้มีความสามารถในการกะเทาะ  60 กิโลกรัมตอช่ัวโมง เมล็ดยางพารามีน้ํามันประมาณ 50% 
ซึ่งสามารถสกัดไปใชประโยชนไดหลายอยาง เชน เปนสวนผสมในการผลิตผลิตภัณฑพลาสติก เช้ือเพลิง อาหารสัตว เปนตน 

คําสําคัญ 
เครื่องกะเทาะเมล็ดยางพารา  เครื่องคัดแยก  ประสิทธิภาพ  ประสิทธิผล 

Abstract 
This research was aimed to develop a rubber seed sheller based on the principle of stone cone centrifuge. The study 

method consisted of designing, constructing, and testing to find the most suitable operating factors. The rubber seed 
sheller consisted of sheller and sorting sets. The sheller set was in the form of two stone cones equipped on the top and 
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bottom with 1 hp., 220 volts electric motor. The sorting set used air as a separator and was driven by 1/4 hp., 220 volts 
electric motor. The assessments were conducted to optimize the most suitable distance between the sheller heads, the 
angle of the sheller heads, the rotational speed of the sheller head shaft and the wind speed for sorting. The results 
revealed that the sheller could shell the rubber seeds with the shell included seed size of w x l x t 21.02x23.35x16.25 
mm. and the middle seed size of 15.70x19.20x12.75 mm. The highest shelling efficiency at 100 percent was obtained 
from the distance between shells was 17 mm., the angle of shell was 30 degrees, and the speed of shells were 90, 110 
and 130 rpm. Moreover, the shelling efficiency at 88 percent was observed at the distance between shells was 19 mm., 
the angle of shells was 60 degrees, and the speed of shells was 90 rpm. The wind speed at 7.5 m/s was the highest 
separation efficiency at 62.44 percent. This sheller could shell at the capacity of 60 kilograms per hour. Rubber seeds 
contain approximately 50% oil which can be extracted for various uses such as being an ingredient in the production of 
plastic product, natural fuel, and livestock feed. Hence, 
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1. คํานํา 

ประเทศไทยมีพื้นที่ปลูกยางพารามากกวา 22 ลานไร [1] 

นํารายไดเขาสูประเทศมากกวา 135,341 ลานบาท [2] โดย

สวนมากเกษตรกรจะใหความสนใจแตเฉพาะน้ํายางและตน

เทานั้น ทําใหมีเมล็ดยางพาราที่เหลือจากการคัดเพื่อนําไป

เพาะพันธุเปนจํานวนมาก เมล็ดยางพาราเปนผลของตน

ยางพารา เปลือกและเนื้อในสามารถนําไปใชประโยชนได   ใน

ดานองคประกอบทางเคมี มีรายงานวา เนื้อในเมล็ดยางพารามี

ความชื้น 289 กรัม/กก. โปรตีน 215 กรัม/กก. ไขมัน 502 

กรัม/กก. เย่ือใยที่ไมละลายในสารฟอกที่เปนกลาง 180 กรัม/

กก. และเย่ือใยที่ไมละลายในสารฟอกที่เปนกรด 64 กรัม/กก. 

ของวัตถุแหง [3] เปลือกและเนื้อในของเมล็ดยางพาราสามารถ

แบงประโยชนการนําไปใชได 3 ดาน 1) นํามาเปนสวนผสมของ

อาหารสัตว [4-9] โดยเฉพาะอยางยิ่งสามารถนํามาทดแทน

แหลงอาหารโปรตีน เชน ปลาปนหรือกากถ่ัวเหลืองในชวงที่

แหลงอาหารเหลานี้มีราคาสูง [10-11] 2) นํามาเปนสวนผสม

ทางเคมี [12-14] และ 3) น้ํามันในเมล็ดยางพาราสามารถนําไป

สกัดเปนเชื้อเพลิงได [15-24] ในการนําเมล็ดในของเมล็ด

ยางพารามาใชประโยชนจําเปนตองกะเทาะเปลือกนอกที่มี

ความแข็งมากออกเสียกอน โดยทั่วไปจะใชวิธีทางกล เชน การ

ทุบใหแตกแลวแยกเปลือกและเมล็ดในออกจากกัน แตวิธีการ

ดังกลาวสามารถผลิตเมล็ดไดในจํานวนนอย ดวยเหตุนี้งานวิจัย

นี้ไดดัดแปลงหลักการหมุนเหว่ียงแบบจานหินของเครื่องสี

ขาวเปลือก [25-27] เนื่องจากผิวของกรวยจานหินทั้งสองอันที่

พอกดวยหินกากเพชร ซึ่งมีความคมและแข็งมาก ทําใหเปลือก

ของเมล็ดยางพาราแตกและแยกจากเมล็ด โดยมีวัตถุประสงค

เพื่อพัฒนาเครื่องกะเทาะเมล็ดยางพาราโดยอาศัยหลักการ

หมุนเหว่ียงแบบกรวยหินเพื่อนําเปลือกและเมล็ดในไปใช

ประโยชนในดานตาง ๆ 

 

2. อุปกรณและวิธีการ 

วิธีการวิจัยจะดําเนินการ 2 ข้ันตอน 1) การออกแบบและ

สราง และ 2) การทดสอบและประเมินผลการทํางาน 

2.1 การออกแบบและสราง 

เครื่องกะเทาะเมล็ดยางพาราโดยอาศัยหลักการหมุน

เหวี่ยงแบบกรวยหินประกอบดวยสวนสําคัญ 3 สวน ไดแก 1) 

สวนลําเลียง  2) สวนกะเทาะ และ 3) สวนคัดแยกเปลือกออก

จากเมล็ดใน (รปูที่ 3) โดยแตละสวนมีรายละเอียดดังนี้ 

2.1.1 สวนลําเลียง 

กลไกที่ใชในการลําเลียงเมล็ดยางพาราไปยังชองปอน

ดานบนของหัวกะเทาะจะใชสกรูลําเลียงจากถังรองรับเมล็ด อยู

ที่ปลายดานลางของสกรูลําเลียง โดยสกรูลําเลียงสามารถเพิ่ม

และลดความเร็วในการหมุน เพื่อเพิ่มและลดปริมาณเมล็ด

ยางพาราที่จะปอนเขาสูหัวกะเทาะได โดยสกรูลําเลียงนี้จะ

ประกอบดวย ใบเกลียวลําเลียงที่เชื่อมติดกับเพลา  และมีทอ

ลําเลียง 

2.1.2 สวนกะเทาะ 

ในการกะเทาะเมล็ดยางพารา จะใชหัวกะเทาะซึ่งประกอบ

ไปดวยกรวยหินบนและกรวยหินลาง โดยกรวยหินบนซึ่งจะ
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ครอบอยูดานบนจะทําดวยเหล็กแผนดัดขึ้นรูป แลวพอกผิว

ดานในดวยหินพอก (กากเพชร) ชนิดเดียวกันกับที่ใชพอกหัว

กะเทาะเมล็ดขาวเปลือก (รูปที่ 1) สวนกรวยหินลางจะทําดวย

เหล็กแผนหนา 8 mm. แลวพอกผิวหนาดานบนดวยหินพอก 

สวนเมล็ดยางพาราที่ถูกกะเทาะแลวจะตกลงและรวบรวมไวใน

ถังรองรับเมล็ด 

 

   
              (a)                                       (b) 

รูปที่ 1 (a) กรวยหินบน  (b) กรวยหินลาง 

 

เมล็ดยางพาราที่ผานการคัดขนาดแลวจะปอนลงสูถาด

รองรับเมล็ดของสวนลําเลียง เมล็ดจะถูกใบลําเลียงหมุน

ลําเลียงขึ้นไปตามความยาวของสวนลําเลียงในแนวดิ่ง ไปออก

ที่ปลายของสวนลําเลียง  ตกลงบนถาดรองรับเมล็ดของสวน

กะเทาะ สวนลําเลียงจะไดรับกําลังขับมาจากมอเตอร ไฟฟา 

220 โวลล ขนาด 1 แรงมา โดยสงกําลังผานสายพานและพูเลย

ทําใหความเร็วรอบของเพลาใบเกลียวลําเลียงหมุนชา ๆ เพื่อให

ความสามารถของสวนลําเลียงเมล็ดเหมาะสมกับความสามารถ

ของสวนกะเทาะเมล็ดยางพารา จากสวนลําเลียงจะตกลงสูถาด

รองรับของสวนกะเทาะแลวเคลื่อนที่ไปตามชองลงสูหัวกะเทาะ

ซึ่งประกอบดวย 2 สวนคือ กรวยหินบนกับกรวยหินลาง กรวย

หินบนจะยึดติดกับที่แตสามารถปรับระยะขึ้นลงในแนวดิ่งได 

สําหรับปรับระยะหางของหนาหิน ตรงกลางของกรวยหินแผน

บนจะเจาะรูขนาดเสนผาศูนยกลาง 10 cm. สําหรับเปนชอง

ปอนของเมล็ดใหตกลงตรงกลางของการหมุน สวนกรวยหิน

ลางจะหมุนไปตามเพลา เมล็ดเม่ือตกลงบนกรวยหินลางที่กําลัง

หมุน เมล็ดจะเกิดแรงเหวี่ยงหนีศูนยกลางใหเคลื่อนที่ออกตาม

แนวรัศมีของกรวยหิน ระหวางที่เมล็ดเคลื่อนที่จะเคลื่อนผาน

ผิวของกรวยหินทั้งสองอันที่พอกดวยหินกากเพชร ซึ่งมีความ

คมและแข็งมาก ทําใหเปลือกของเมล็ดยางพาราแตกและแยก

จากเมล็ด ทั้งเปลือกและเมล็ดในจะตกสูถาดรองรับดานลาง          

 

2.1.3 สวนคัดแยกเปลือกออกจากเมล็ดใน  

เมล็ดเมื่อผานการกะเทาะแลวจะไดเปลอืกและเมล็ดใน ทั้ง

สองสวนจะตกลงบนถาดรองรับดานลาง ถาดรองรับจะบังคับ

เมล็ดที่ตกลงมาจากการกะเทาะใหไหลลงเปนแนวหนากระดาน

ตัดกับการเคลื่อนที่ของลมในปลองลม เปลือกซึ่งมีน้ําหนักเบา

และมีพื้นที่ตานลมมากจะถูกกระแสลมพัดออกไปทางชองออก

ของเปลือก สวนเมล็ดในซึ่งหนักกวาและมีลักษณะเปนรูปทรง

กลมจะถูกกระแสลมพัดไปไดระยะหนึ่งแลวจะตกลงบนพื้น

เอียงของปลองลมซึ้งมีความเร็วของกระแสลมนอยทําใหเมล็ด

ในของเมล็ดยางพาราสามารถกลิ้งยอนกลับกับทิศทางการ

เคลื่อนที่ของกระแสลมได เมล็ดในจะเคลื่อนที่ออกทางชอง

ออกของเมล็ดในบริเวณดานลางเครื่องกะเทาะ ความเร็วของ

กระแสลมสามารถควบคุมไดดวยการเปดและปดแผนปดชอง

ลมเขา ถาเปดแผนปดชองลมมากทําใหลมเขาชุดพัดลมไดมาก 

กระแสลมก็จะแรงมาก ถาเปดแผนปดชองลมนอย ลมจะเขา

ชุดพัดลมไดนอยกระแสลมก็ไหลชา พัดลมจะไดรับกําลังขับมา

จากมอเตอรไฟฟา 220 โวลล ขนาด ¼ แรงมา สงกําลังผานพู

เลยและสายพาน 

2.2 การทดสอบและประเมินผลการทํางาน 

แบงการทดสอบและประเมินผลการทํางานออกเปน 2  

สวน ไดแก 1) การทดสอบการกะเทาะ และ 2) การทดสอบ 

การคดัแยก 

2.2.1 การทดสอบการกะเทาะ 

 2.2.1.1 ตัวแปรที่ใชในการทดสอบ 

 1) ระยะหางของหัวกะเทาะ ศึกษาที่ระยะหาง 17 18 

และ 19 mm. 

 2) มุมเอียงของหัวกะเทาะ ศึกษาที่มุมเอียง 30 45 

และ 60 องศา  

 3) ความเร็วรอบของเพลาหัวกะเทาะศึกษา   

ที่ความเร็วรอบ 70 90 110 130 150 170 และ 190 รอบตอนาที 

 2.2.1.2 คาชี้ผล 

 1) ประสิทธิภาพการกะเทาะ (%) = 

(เมล็ดที่ถูกกะเทาะ(kg)/เมล็ดทั้งหมด(kg))* 100 % (1) 

 2) ประสิทธิผลการกะเทาะ  (%) =  

(เมล็ดในสมบูรณ(kg)/เมล็ดที่ถูกกะเทาะ(kg))* 100  % (2) 
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รูปที่ 2  ตัวอยางเมล็ดยางพาราที่ทดสอบ 

 

2.2.2 การทดสอบการคัดแยก 

 2.2.2.1 ตัวแปรที่ใชในการทดสอบ 

 1) ความเร็วลมที่ใชในการคดัแยก ศึกษาที่ 

ความเร็วลม 6 6.5 7 7.5 และ 8 m/s           

 2.2.2.2 คาช้ีผล 

1) ประสิทธิผลการคัดแยก(%)  =  

 
  

Fr1(P11 - a1) Fr2(P22 - a2)
+ ×100%

1-a1 1-a2
 (3)  

 

โดยที่ Fr1 คือประสิทธิภาพการคัดแยกของสวน #1  Fr2 

คือประสิทธิภาพการคัดแยกของสวน #2  P11 คือความบริสุทธิ์

ของวัสดุที่แยกสวน #1   P22  คือความบริสุทธิ์ของวัสดุที่แยก

สวน #2  a1 คือสัดสวนของวัสดุที่แยกสวน #1  a2 คือสัดสวน

ของวัสดุที่แยกสวน #2 

 

 
 

รูปที่ 3  เครื่องกะเทาะเมลด็ยางพารา 

ในการทดสอบจะใชเมล็ดพันธุเดียวกันและความชื้นเทากัน

ทุกการทดสอบ 

3. ผลการทดลองและวิจารณ 

3.1 ผลการทดสอบการกะเทาะ 

3.1.1 อิทธิพลของระยะหางของหัวกะเทาะ 

 3.1.1.1 อิทธิพลของระยะหางของหัวกะเทาะตอ 

ประสิทธิภาพการกะเทาะ 

จากการทดสอบการกะเทาะที่ระยะหางของหัวกะเทาะ 17 

18 และ 19 mm. มุมเอียงของหัวกะเทาะ 30 45 และ 60 

องศา ที่ความเร็วรอบของเพลาหัวกะเทาะ 70 90 110 130 

150 170 และ 190 รอบตอนาที เ พื่อหาประสิทธิภาพ

การกะเทาะ ผลการทดลองแสดงดังรูปที่ 4 

 

 
 

รูปที่ 4  อิทธิพลของระยะหางของหัวกะเทาะตอประสิทธิภาพการ
กะเทาะ 

 

โดยพิจารณาเฉพาะอิทธิพลของระยะหางของหัวกะเทาะ 

พบวาที่ระยะหางหัวกะเทาะ 17 mm. จะมีประสิทธิภาพการ

กะเทาะสูงสุดที่ทุก ๆ มุมเอียงของหัวกะเทาะและทุก ๆ 

ความเร็วรอบของเพลาหัวกะเทาะ และที่ระยะหางหัวกะเทาะ 

19 mm. ที่ทุก ๆ มุมเอียงของหัวกะเทาะและทุก ๆ ความเร็ว

รอบของเพลาหัวกะเทาะจะมีประสิทธิภาพการกะเทาะต่ําสุด 

จากผลการทดสอบจะพบวาเมื่อระยะหางของหัวกะเทาะ

เพิ่มข้ึนจะทําใหประสิทธิภาพการกะเทาะลดลงเนื่องจาก

ระยะหางที่แคบจะทําใหเมล็ดแตกไดงายวาระยะหางที่กวาง 

จากกราฟพบวาที่ระยะหางหัวกะเทาะ 17 mm. มุมเอียงของ

หัวกะเทาะ 30 องศา และความเร็วรอบของเพลากะเทาะ 90  
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110  และ 130 รอบตอนาที จะมีประสิทธิภาพการกะเทาะ

สูงสุดเทากับ 100 เปอรเซ็นต 

 3.1.1.2 อิทธิพลของระยะหางของหัวกะเทาะตอ

ประสิทธิผลการกะเทาะ 

 

 
 

รูปที่ 5  อิทธิพลของระยะหางของหัวกะเทาะตอประสิทธิผลการ
กะเทาะ 

 

จากการทดสอบเพื่อหาประสิทธิผลการกะเทาะโดย

พิจารณาเฉพาะอิทธิพลของระยะหางของหัวกะเทาะ (รูปที่ 5) 

พบวาที่ระยะหางหัวกะเทาะ 19 mm. จะมีประสิทธิผลการ

กะเทาะสูงสุดที่ทุก ๆ มุมเอียงของหัวกะเทาะและทุก ๆ 

ความเร็วรอบของเพลาหัวกะเทาะ และที่ระยะหางหัวกะเทาะ 

17 mm. ที่ทุก ๆ มุมเอียงของหัวกะเทาะและทุก ๆ ความเร็ว

รอบของเพลาหัวกะเทาะจะมีประสิทธิผลการกะเทาะต่ําสุด 

จากผลการทดสอบจะพบวาเมื่อระยะหางของหัวกะเทาะ

เพิ่มขึ้นจะทําใหประสิทธิผลการกะเทาะเพ่ิมข้ึนดวย จากการ

พิจารณาขนาดเมล็ดยางพาราจากศูนยฝกภาคสนามหนองระ

เวียงที่ใชในการทดสอบมีขนาด กวาง × ยาว × หนา ของเมล็ด

พรอมเปลือก 21.02 × 23.35 × 16.25 mm. ขนาดของเมล็ด

ในเมื่อแกะเปลือกออกแลว 15.70 × 19.20 × 12.75 mm. 

จากการสังเกตการกะเทาะพบวาเมล็ดยางพาราสวนใหญจะถูก

กะเทาะที่บริเวณดานบนของหัวกะเทาะ ทําใหเมล็ดในที่ถูก

กะเทาะแลวเคลื่อนที่ผานชองวางของหินที่มีระยะทางยาว 

0.28 เมตร จึงทําใหเมล็ดในของยางพาราที่ เคลื่อนที่ผาน

ชองวางที่มีระยะหางมาก มีประสิทธิผลการกะเทาะมากกวา

เมล็ดในของยางพาราที่เคลื่อนที่ผานชองวางที่มีระยะแคบกวา

เนื่องจากระยะหางที่แคบนอกจากจะทําใหเปลือกกะเทาะแลว

ยังทําใหเมล็ดในถูกเสียดสีสงผลใหไดเมล็ดในที่ไมสมบูรณมาก  

จากกราฟพบวาที่ระยะหางหัวกะเทาะ 19 mm. มุมเอียงของ

หัวกะเทาะ 60 องศา และความเร็วรอบของเพลากะเทาะ 90 

รอบตอนาที จะมีประสิทธิผลการกะเทาะสูงสุดเทากับ 88 

เปอรเซน็ต 

3.1.2 อิทธิพลของมุมเอียงของหัวกะเทาะ 

 3.1.2.1 อิทธิพลของมุมเอียงของหัวกะเทาะตอ

ประสิทธิภาพการกะเทาะ 

จากการทดสอบการกะเทาะที่มุมเอียงของหัวกะเทาะ 30 

45 และ60 องศา (รูปที่ 6) เพ่ือหาประสิทธิภาพการกะเทาะ

โดยพิจารณาเฉพาะอิทธิพลของมุมเอียงของหัวกะเทาะ พบวา

ที่มุมเอียง 45 องศา จะมีประสิทธิภาพการกะเทาะต่ํากวาที่มุม

เอียง 30 องศา ที่ระยะหางของหัวกะเทาะ 17 mm. 

 

 
 

รูปที่ 6 อิทธิพลของมุมเอียงของหัวกะเทาะตอประสิทธิภาพการ
กะเทาะ 

 

แตเมื่อเพิ่มระยะหางหัวกะเทาะมากขึ้นพบวาที่มุมเอียง 

45 องศา จะมีประสิทธิภาพการกะเทาะเพิ่มขึ้นที่ทุก ๆ 

ความเร็วรอบของเพลาหัวกะเทาะ และที่มุมเอียงของหัว

กะเทาะ 60 องศา ที่ทุก ๆ ระยะหางของหัวกะเทาะและทุก ๆ 

ความเร็วรอบของเพลาหัวกะเทาะจะมีประสิทธิภาพการ

กะเทาะต่ําสุด จากผลการทดสอบจะพบวาเมื่อมุมเอียงของหัว

กะเทาะเพิ่มขึ้นจะทําใหประสิทธิภาพการกะเทาะลดลงใน

ชวงแรก จากกราฟพบวาที่มุมเอียงของหัวกะเทาะ 30 องศา 

ระยะหางหัวกะเทาะ 17 mm. ความเร็วรอบของเพลาหัว

กะเทาะ 90  110 และ 130 รอบตอนาที จะมีประสิทธิภาพ

เทากันเทากับ 100 เปอรเซ็นต 
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 3.1.2.2 อิทธิพลของมุมเอียงของหัวกะเทาะตอ

ประสิทธิผลการกะเทาะ 

จากการทดสอบเพื่อหาประสิทธิผลการกะเทาะโดย

พิจารณาเฉพาะอิทธิพลของมุมเอียงของหัวกะเทาะ (รปูที่ 7) 

 

 
 

รูปที่ 7  อิทธิพลของมุมเอียงของหัวกะเทาะตอประสิทธิผลการ
กะเทาะ 

 

พบวาที่มุมเอียง  60 องศา จะมีประสิทธิผลการกะเทาะ

สูงสุดที่ทุก ๆ ระยะหางของหัวกะเทาะและทุก ๆ ความเร็วรอบ

ของเพลาหัวกะเทาะ  และที่มุมเอียงของหัวกะเทาะ 30 องศา 

ที่ทุก ๆ ระยะหางของหัวกะเทาะและทุก ๆ ความเร็วรอบของ

เพลาหัวกะเทาะจะมีประสิทธิผลการกะเทาะต่ําสุด จากผลการ

ทดสอบจะพบวาเมื่อมุมเอียงของหัวกะเทาะเพิ่มขึ้นจะทําให

ประสิทธิผลการกะเทาะเพิ่มขึ้นดวย เนื่องจากเปนการกะเทาะ

ที่อาศยัแรงเหวี่ยงของเมล็ดยางพารา ที่รอบต่ําจะเกิดแรงเหวี่ยงที่

นอยประกอบกับมุมที่ชันนอยทําใหเมล็ดในสามารถไหลออกมา

เองไดโดยไมตองอาศัยแรงเหวี่ยงสงผลทําใหเมล็ดในมีความ

สมบูรณมากวา ทําใหประสิทธิผลการกะเทาะที่มุมเอียงของหัว

กะเทาะที่ 60 องศา สูงกวาที่มุมเอียงของหัวกะเทาะที่ 45 องศา

และ 30 องศา ตามลําดับ 

3.1.3 อิทธิพลของความเร็วรอบของเพลาหัวกะเทาะ 

 3.1.3.1 อิทธิพลของความเร็วรอบของเพลาหัว

กะเทาะตอประสิทธิภาพการกะเทาะ 

จากการทดสอบเพื่อหาประสิทธิภาพการกะเทาะโดย

พิจารณาเฉพาะอิทธิพลของความเร็วรอบของเพลาหัวกะเทาะ 

(รูปที่ 8) พบวาที่ความเร็วรอบของเพลาหัวกะเทาะ 190 รอบ

ตอนาที จะมีประสิทธิภาพการกะเทาะสูงสุดที่เกือบทุก ๆ 

ระยะหางของหัวกะเทาะและเกือบทุก ๆ มุมเอียงของหัว

กะเทาะ จากผลการทดสอบจะพบวาเมื่อความเร็วรอบของหัว

กะเทาะเพิ่มข้ึนจะทําใหประสิทธิภาพการกะเทาะเพิ่มขึ้นดวย 

เนื่องจากที่ความเร็วรอบสูง ๆ เมล็ดจะเคลื่อนที่ไดเร็วกวาที่

ความเร็วรอบต่ําประกอบกับระยะหางที่แคบ จากกราฟพบวาที่ 

ความเร็วรอบของเพลาหัวกะเทาะที่ทุกๆ ความเร็วรอบ ที่ 

ระยะหางหัวกะเทาะ 17 mm. และมุมเอียงของหัวกะเทาะ 30 

องศา จะมีประสิทธิภาพการกะเทาะประมาณ 100 เปอรเซน็ต 

 

 
  

รูปที่ 8  อิ ท ธิ พ ลข อ งความ เ ร็ ว ร อบของ เพล าหั วก ะ เทาะต อ
ประสิทธิภาพการกะเทาะ 

 

 3.1.3.2 อิทธิพลของความเร็วรอบของเพลาหัว

กะเทาะตอประสิทธิผลการกะเทาะ 

 

 
 

รูปที่ 9 อิทธิพลของความเร็วรอบของเพลาหัวกะเทาะตอประสิทธิผล
การกะเทาะ 

 

จากการทดสอบเพื่อหาประสิทธิผลการกะเทาะโดย

พิจารณาเฉพาะอิทธิพลของความเร็วรอบของเพลาหัวกะเทาะ 

(รูปที่ 9) พบวาที่ความเรว็รอบของเพลาหัวกะเทาะ70 และ 90 

รอบตอนาที จะมีประสิทธิผลการกะเทาะสูงสุดที่เกือบทุก ๆ 
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ระยะหางของหัวกะเทาะและเกือบทุก ๆ มุมเอียงของหัว

กะเทาะจากผลการทดสอบจะพบวาเมื่อความเร็วรอบของเพลา

หัวกะเทาะเพิ่มข้ึนจะทําใหประสิทธิผลการกะเทาะลดลง

เนื่องจากที่ความเร็วรอบต่ําเมล็ดในที่ถูกกะเทาะเปลือกออก

แลวจากบริเวณดานบนของหัวกะเทาะจะเคลื่อนที่สัมผัสกับหิน

กะเทาะดวยความเร็วที่นอยกวาที่ความเร็วรอบสูง ทําใหได

เมล็ดในเต็มเมล็ดมากกวาจากกราฟพบวาที่  ความเร็วรอบของ

เพลาหัวกะเทาะ 70 รอบตอนาที ระยะหางหัวกะเทาะ 18 

mm. และมุมเอียงของหัวกะเทาะ 60 องศา จะมีประสิทธิผล

การกะเทาะเทากับ   88 เปอรเซ็นต  ซึ่งเทากับที่  ความเร็ว

รอบของเพลากะเทาะ 90 รอบตอนาที ระยะหางหัวกะเทาะ 

19 mm. และ มุมเอียงของหัวกะเทาะ 60 องศา ดวย 

ประสิทธิภาพและประสิทธิผลการกะเทาะจะขึ้นอยู กับ

ระยะหางของหนากรวยหินทั้งสอง ความเอียงและความเร็ว

รอบของกรวยหิน 

 

3.2 ผลการทดสอบการคัดแยก 

จากรูปที่ 10 จะเห็นวาเมื่อความเร็วลมเพิ่มข้ึนจาก 6 เมตร

ตอวินาที ไปจนถึง 7.5 เมตรตอวินาที โดยเพิ่มครั้งละ 0.5 

เมตรตอวินาที จะทําใหประสิทธิผลการคัดแยกเพิ่มข้ึนจาก

ต่ําสุด 53.7 เปอรเซ็นต จนถึงสูงสุด 62.44 เปอรเซ็นต  ที่เปน

เชนนี้เพราะวาที่ความเร็วลมต่ํา ๆ จะมีเมล็ดในสมบูรณและ

เปลือกออกทางชองออกของเมล็ดในมากและออกที่ชองทาง

ออกของเปลือกนอยกวาที่ความเร็วสูง ๆ แตเมื่อเพิ่มความเร็ว

จาก 7.5 เมตรตอวินาที ไปเปน 8.0 เมตรตอวินาที ประสิทธิผล

การคัดแยกกลับลงลดจาก 62.44 เปอรเซ็นต เหลือ 54.09 

เปอรเซ็นต ถึงแมวาที่ความเร็วสูง ๆ จะทําใหเปลือกออกที่

ชองทางออกของเมล็ดในนอยลงแตกลับทําใหเมล็ดในออกที่

ชองทางออกของเปลือกเพ่ิมขึ้น จากผลการทดลองที่ความเร็ว

ตั้งแต 6 เมตรตอวินาที ไปจนถึง 8 เมตรตอวินาที โดยเพิ่มครั้ง

ละ 0.5 เมตรตอวินาที พบวาที่ความเร็วลม 7.5 เมตรตอวินาที 

จะใหประสิทธิผลการคัดแยกสูงสุดเทากับ 62.44 เปอรเซน็ต 
 

 
 

รูปที่ 10  แสดงความสัมพันธระหวางประสิทธิผลการคัดแยกกับ
ความเร็วลม 

 

4. สรุปผลการศึกษา 

เครื่องกะเทาะเมล็ดยางพาราที่ออกแบบและสรางข้ึน

สามารถกะเทาะเมล็ดยางพาราที่มีขนาดเมล็ดในพรอมเปลือก 

กวาง 21.02 mm. ยาว 23.35  mm. หนา 16.25 mm. และ

ขนาดเมล็ดในกวาง 15.70 mm. ยาว 19.20 mm. หนา 12.75 

mm. ไดโดยมีความสามารถในการกะเทาะ  60 กิโลกรัมตอ

ชั่วโมง โดยที่ระยะหางหัวกะเทาะ 17 mm. มุมเอียงของหัว

กะเทาะ 30 องศา และความเร็วรอบของเพลากะเทาะ 90  

110  และ 130 รอบตอนาที มีประสิทธิภาพการกะเทาะสูงสุด

เทากับ 100 เปอรเซ็นต สวนระยะหางหัวกะเทาะ 19 mm. 

มุมเอียงของหัวกะเทาะ 60 องศา และความเร็วรอบของเพลา

กะเทาะ 90 รอบตอนาที จะมีประสิทธิผลการกะเทาะสูงสุด

เทากับ 88 เปอรเซ็นต และที่ความเร็วลม 7.5 เมตรตอวินาที 

จะใหประสิทธิผลการคัดแยกสูงสุดเทากับ 62.44 เปอรเซน็ต 
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