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บทคดัยอ่ 
       การสูญเสียเหล็กเส้นเป็นปญัหาหลักที่พบใน
โครงการก่อสร้าง โดยสาเหตุหลักอย่างหนึ่งของการ
สญูเสยีเหลก็เสน้นัน้เกดิจากขัน้ตอนการตดัเหลก็เสน้เป็น
ขนาดต่างๆ ที่ต้องการตามแบบ งานวจิยัน้ีมเีป้าหมาย
เพื่อส ารวจและคน้หารูปแบบ อลักอรทิมึในการจดัล าดบั
การตดัเหลก็เสน้ทีท่ าใหเ้กดิการสญูเสยีเหลก็น้อยทีส่ดุ ใน
การด าเนินงานวจิยัไดท้ าการเกบ็ขอ้มูลจากแบบสอบถาม
และสมัภาษณ์วศิวกรจ านวน 30 คนและช่างเหลก็จ านวน 
30 คน จากการส ารวจอัลกอริทึมการจัดล าดับการตัด
เหล็กเส้นมีข ัน้ตอนย่อย 9 รูปแบบ แบ่งกลุ่มอลักอริทึม
การตดัที่คลา้ยกนัไดท้ัง้หมด 7 กลุ่ม อลักอรทิมึ ทีม่กีาร
เลอืกเหลก็ชิน้งานทีเ่ป็นเลขจ านวนเตม็ มาจบัคู่กบัเหลก็ที่
มคีวามยาวสัน้ทีสุ่ดก่อน หลงัจากนัน้เลอืกเหลก็ชิน้งานที่
มีความยาวมากที่สุด มาจับคู่กับ เหล็กที่มีความยาว
รองลงมา ถ้าเหลอืเหลก็พอกบัความยาวจะจบัคู่กบัเหลก็
ทีส่ ัน้ทีส่ดุท าซ ้าจนครบจ านวนความยาวทีต่้องการ พบว่า
เป็นอัลกอริทึมที่มีประสิทธิภาพที่ดีช่วยลดการสูญเสีย
เหล็กเส้น ซึ่งน ามาใช้เป็นแนวทางการจดัล าดบัการตัด
เหลก็และใชค้วบคุมคุณภาพการตดัเหลก็เสน้ของวศิวกร
และช่างเหลก็ เพื่อช่วยให้มกีารสญูเสยีเหลก็เสน้น้อยลง
เป็นการลดค่าใชจ้่ายใหโ้ครงการก่อสรา้ง 
ค าหลกั การสญูเสยีเหลก็เสน้ การจดัล าดบัการตดั
เหลก็เสน้ การสญูเสยีวสัดุก่อสรา้ง 
 
 
   

Abstract 
       Waste of reinforcing steel bars is one of the 
main problems in construction project management. 
The main cause of the loss occurs at the cutting 
process as trim loss. This research aims to survey 
and search for the algorithms of this cutting process. 
The research methods included questionnaire and 
interview sessions with thirty engineers and thirty 
steel workers. The result is that there are nine 
common sub-steps used in the algorithms. The 
cutting-pattern algorithms used can be categorized 
into seven groups. The efficient algorithm firstly pairs 
the items which have round number lengths with the 
shortest items. Then, it pairs the relatively long items 
together to be cut with the steel bars. Finally, the 
algorithm pairs the remaining which are the relatively 
short items together until the job is completed. This 
finding can be used to improve the steel rebar 
cutting process, to reduce the trim loss of engineers 
and steel workers and also reduce the cost of the 
overall construction project. 
Keywords: steel waste, cutting process of steel, 
material waste 
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1. บทน า 
 เหล็กเส้นเป็นวสัดุก่อสร้างที่มีความส าคญัส าหรับ
โครงการก่อสรา้งโดยทัว่ไป เน่ืองจากเป็นวสัดุทีม่ปีรมิาณ
ความตอ้งการใชง้านมากและมรีาคาต่อหน่วยสงู จงึท าให้
ต้นทุนค่าเหล็กเส้นเป็นสดัส่วนที่สูงของมูลค่าโครงการ
ก่อสรา้งทัง้หมด ในโครงการก่อสรา้งมสีาเหตุการสญูเสีย
เหล็กเส้นได้หลายประการ เช่น การสัง่ซื้อเหล็ก การ
ขนส่ง การเปลี่ยนแปลงแบบก่อสร้าง การสัง่เหล็กผิด
ขนาดไม่ตรงตามความต้องการ การตดัเหลก็ในระหว่าง
การด าเนินงานก่อสรา้ง การจดัเกบ็ การขโมยรวมถงึการ
ขาดการควบคุมและการบรหิารจดัการของผูค้วบคุมงาน 
เป็นตน้ สาเหตุหลกัของการสญูเสยีทีเ่กดิจากการก่อสรา้ง
เกิดขึ้นจากการตัดเหล็กเส้น โดยส่วนใหญ่ในโครงการ
ก่อสร้าง พบว่าเหล็กเส้นมีค่าการสูญเสียสูงสุดเมื่อ
เปรียบเทียบกบัวสัดุก่อสร้างชนิดอื่นๆ [1]  ในลกัษณะ
ของงานก่อสร้างจ าเป็นต้องมีการตัด ดัด งอ วัสดุและ
ผลติภณัฑซ์ึง่หนึ่งในนัน้กค็อืเหลก็เสน้ทีต่้องมกีารตดัและ
ดดัให้ได้ขนาดตามความยาวที่ต้องการก่อนน ามาใชง้าน 
จงึท าใหเ้กดิการสญูเสยีเหลก็เสน้ขึน้ และปญัหาทีเ่กดิขึน้
ในกระบวนการตัดเหล็กเส้นนี้  ล้วนมีผลกระทบต่อ
โครงการก่อสร้างโดยตรง เป็นการเพิ่มค่าใช้จ่ายที่ไม่
จ าเป็นต่อผูร้บัเหมาหรอืเจา้ของโครงการ ท าใหต้้องมกีาร
สัง่เหลก็เสน้เพิม่ขึน้เกนิกว่าทีไ่ดป้ระมาณปรมิาณการใช้
ไวใ้น Bill of Quantities (BOQ) ซึง่อาจเกนิงบประมาณที่
ก าหนด ดังนั ้นจึงจ าเป็นต้องมีการวางแผน หรือหา
รูปแบบการจดัล าดบัการตัดเหล็กเส้นที่มีประสทิธิภาพ
และหาอลักอรทิมึในการจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้ทีท่ าให้
เกดิการสญูเสยีเหลก็น้อยทีส่ดุ ซึง่พบว่าถ้ามกีารจดัล าดบั
การตัดเหล็กเส้นที่ดีมีประสิทธิภาพสามารถช่วยลด
ค่าใช้จ่ายในด้านวัสดุและเพิ่มผลก าไรให้กับโครงการ
ก่อสรา้งได ้ 
 ที่ผ่านมาได้มีผู้น าเสนอการศึกษาปจัจยัที่มีผลต่อ
การสญูเสยีวสัดุในการก่อสร้างอาคารขนาดใหญ่โดยท า
การเกบ็ขอ้มูลจากแบบสอบถามควบคู่กบัการสมัภาษณ์
เพื่อประเมนิความส าคญัของปจัจยัที่มผีลกระทบต่อการ
สูญเสียวัสดุก่อสร้างและหาแนวทางการป้องกันการ
สูญเสียวสัดุก่อสร้าง พบว่าปจัจัยจากการปฎิบัติงานมี
ผลกระทบต่อการสญูเสยีวสัดุก่อสรา้ง และวสัดุก่อสรา้งที่
มีมูลค่าการสูญเสียสูงที่สุดในอาคารขนาดใหญ่ ได้แก่ 

เหล็กเสริมคอนกรีต [2] สาเหตุการสูญเสยีวสัดุก่อสร้าง
หลกั 16 ชนิดในโครงการก่อสรา้งประเภทงานอาคารโดย
ท าการเก็บข้อมูลจากแบบสอบถามจากกลุ่มวิชาชีพ 3 
อาชีพประกอบด้วย วศิวกรโยธา สถาปนิก และวิศวกร
ระบบในอาคาร ซึ่งท าให้ทราบถึงสาเหตุของการสูญเสยี
วสัดุก่อสรา้งเกดิจากการขาดการจดัการทีด่ ีและพบอกีว่า 
เหล็กเสริมคอนกรีต มีค่าความสูญเสียสูง ที่สุดเมื่อ
เปรียบเทียบกับวัสดุก่อสร้างหลักชนิดอื่นๆ [1] และ 
Bossink และ Brouwers  [3] ไดท้ าการศกึษาหาปรมิาณ
การสูญเสยีและที่มาของการสูญเสยีวสัดุในงานก่อสร้าง 
ท ากา รศึกษ าจ ากข้อมู ล ในหลายปร ะ เทศน าม า
เปรียบเทยีบกบัขอ้มูลของประเทศเนเธอร์แลนด์โดยท า
การชัง่น ้าหนักของปรมิาณการสัง่ซื้อวสัดุกบัปรมิาณการ
สูญเสียวัสดุก่อสร้างเทียบกับปริมาณต่อน ้ าหนักของ
ทัง้หมดของวสัดุในงานก่อสร้างพบว่า ปริมาณของการ
สูญเสยีแต่ละวสัดุเท่ากบัร้อยละ 1-10 ของจ านวนเงินที่
ส ัง่ซื้อวัสดุก่อสร้างทัง้หมด พบอีกว่าสาเหตุของการ
สญูเสยีวสัดุก่อสรา้งเกดิจากขัน้ตอนการออกแบบ ในส่วน
ของการสญูเสยีวสัดุก่อสรา้งนัน้ Formoso และคณะ [4] 
ไดท้ าการเกบ็ขอ้มูลจากแบบสอบถามในสถานทีก่่อสรา้ง 
74 โครงการของประเทศบราซิล ท าให้ทราบว่าการ
สญูเสยีวสัดุก่อสรา้งเป็นปญัหาหลกัที่มคีวามส าคญัทัง้ใน
ส่วนของประสิทธิภาพการท างานและส่งผลกระทบต่อ
ภาพรวมของโครงการ นอกเหนือจากนัน้ปริมาณการ
สญูเสยีวสัดุก่อสร้าง ยงัแสดงใหเ้หน็ถึงบทบาทส าคญัใน
การจดัการระบบการท างานในโครงการไปจนจบโครงการ
ก่อสรา้ง  
 งานวิจัยนี้ ศึกษารูปแบบการจัดล าดับการตัด
เหลก็เสน้ของวศิวกรกบัช่างเหลก็ในโครงการก่อสรา้งและ
หาอลักอรทิมึในการจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้ทีท่ าใหเ้กดิ
การสูญเสียเหล็กเส้นน้อยที่สุด ปจัจุบันในโครงการ
ก่อสร้างประสบปญัหาเกีย่วกบัการสูญเสยีเหลก็เสน้จาก
การตดัดงันัน้จงึเลอืกศกึษาวจิยัในหวัขอ้นี้ ขอ้มูลที่ใช้ใน
การวจิยัคอืปรมิาณการสูญเสยีเหลก็เสน้ที่ไดจ้ากการตดั
ในแบบสอบถามและสมัภาษณ์โดยผู้วิจยัเป็นผู้ก าหนด
หลงัจากนัน้น าผลทีไ่ดม้าวเิคราะหข์อ้มลูทางสถติ ิ[5] โดย
ประโยชน์ทีไ่ดร้บัจากงานวจิยันี้ท าใหท้ราบถงึรูปแบบการ
จัดล าดับการตัดเหล็กเส้นในโครงการก่อสร้างและพบ
รูปแบบอลักอรทิึมการจดัล าดบัการตดัเหล็กเสน้ที่ใช้อยู่
จรงิแล้วมปีระสทิธภิาพที่ดี มกีารสูญเสยีเหลก็เสน้ที่เกดิ
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1. บทน า 
 เหล็กเส้นเป็นวสัดุก่อสร้างที่มีความส าคญัส าหรับ
โครงการก่อสรา้งโดยทัว่ไป เน่ืองจากเป็นวสัดุทีม่ปีรมิาณ
ความตอ้งการใชง้านมากและมรีาคาต่อหน่วยสงู จงึท าให้
ต้นทุนค่าเหล็กเส้นเป็นสดัส่วนที่สูงของมูลค่าโครงการ
ก่อสรา้งทัง้หมด ในโครงการก่อสรา้งมสีาเหตุการสญูเสีย
เหล็กเส้นได้หลายประการ เช่น การสัง่ซื้อเหล็ก การ
ขนส่ง การเปลี่ยนแปลงแบบก่อสร้าง การสัง่เหล็กผิด
ขนาดไม่ตรงตามความต้องการ การตดัเหลก็ในระหว่าง
การด าเนินงานก่อสรา้ง การจดัเกบ็ การขโมยรวมถงึการ
ขาดการควบคุมและการบรหิารจดัการของผูค้วบคุมงาน 
เป็นตน้ สาเหตุหลกัของการสญูเสยีทีเ่กดิจากการก่อสรา้ง
เกิดขึ้นจากการตัดเหล็กเส้น โดยส่วนใหญ่ในโครงการ
ก่อสร้าง พบว่าเหล็กเส้นมีค่าการสูญเสียสูงสุดเมื่อ
เปรียบเทียบกบัวสัดุก่อสร้างชนิดอื่นๆ [1]  ในลกัษณะ
ของงานก่อสร้างจ าเป็นต้องมีการตัด ดัด งอ วัสดุและ
ผลติภณัฑซ์ึง่หนึ่งในนัน้กค็อืเหลก็เสน้ทีต่้องมกีารตดัและ
ดดัให้ได้ขนาดตามความยาวที่ต้องการก่อนน ามาใชง้าน 
จงึท าใหเ้กดิการสญูเสยีเหลก็เสน้ขึน้ และปญัหาทีเ่กดิขึน้
ในกระบวนการตัดเหล็กเส้นนี้  ล้วนมีผลกระทบต่อ
โครงการก่อสร้างโดยตรง เป็นการเพิ่มค่าใช้จ่ายที่ไม่
จ าเป็นต่อผูร้บัเหมาหรอืเจา้ของโครงการ ท าใหต้้องมกีาร
สัง่เหลก็เสน้เพิม่ขึน้เกนิกว่าทีไ่ดป้ระมาณปรมิาณการใช้
ไวใ้น Bill of Quantities (BOQ) ซึง่อาจเกนิงบประมาณที่
ก าหนด ดังนั ้นจึงจ าเป็นต้องมีการวางแผน หรือหา
รูปแบบการจดัล าดบัการตัดเหล็กเส้นที่มีประสทิธิภาพ
และหาอลักอรทิมึในการจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้ทีท่ าให้
เกดิการสญูเสยีเหลก็น้อยทีส่ดุ ซึง่พบว่าถ้ามกีารจดัล าดบั
การตัดเหล็กเส้นที่ดีมีประสิทธิภาพสามารถช่วยลด
ค่าใช้จ่ายในด้านวัสดุและเพิ่มผลก าไรให้กับโครงการ
ก่อสรา้งได ้ 
 ที่ผ่านมาได้มีผู้น าเสนอการศึกษาปจัจยัที่มีผลต่อ
การสูญเสยีวสัดุในการก่อสร้างอาคารขนาดใหญ่โดยท า
การเกบ็ขอ้มูลจากแบบสอบถามควบคู่กบัการสมัภาษณ์
เพื่อประเมนิความส าคญัของปจัจยัที่มผีลกระทบต่อการ
สูญเสียวัสดุก่อสร้างและหาแนวทางการป้องกันการ
สูญเสียวสัดุก่อสร้าง พบว่าปจัจัยจากการปฎิบัติงานมี
ผลกระทบต่อการสญูเสยีวสัดุก่อสรา้ง และวสัดุก่อสรา้งที่
มีมูลค่าการสูญเสียสูงที่สุดในอาคารขนาดใหญ่ ได้แก่ 

เหล็กเสริมคอนกรีต [2] สาเหตุการสูญเสยีวสัดุก่อสร้าง
หลกั 16 ชนิดในโครงการก่อสรา้งประเภทงานอาคารโดย
ท าการเก็บข้อมูลจากแบบสอบถามจากกลุ่มวิชาชีพ 3 
อาชีพประกอบด้วย วศิวกรโยธา สถาปนิก และวิศวกร
ระบบในอาคาร ซึ่งท าให้ทราบถึงสาเหตุของการสญูเสยี
วสัดุก่อสรา้งเกดิจากการขาดการจดัการทีด่ ีและพบอกีว่า 
เหล็กเสริมคอนกรีต มีค่าความสูญเสียสูง ที่สุดเมื่อ
เปรียบเทียบกับวัสดุก่อสร้างหลักชนิดอื่นๆ [1] และ 
Bossink และ Brouwers  [3] ไดท้ าการศกึษาหาปรมิาณ
การสูญเสยีและที่มาของการสูญเสยีวสัดุในงานก่อสร้าง 
ท ากา รศึกษ าจ ากข้อมู ล ในหลายปร ะ เทศน าม า
เปรียบเทยีบกบัขอ้มูลของประเทศเนเธอร์แลนด์โดยท า
การชัง่น ้าหนักของปรมิาณการสัง่ซื้อวสัดุกบัปรมิาณการ
สูญเสียวัสดุก่อสร้างเทียบกับปริมาณต่อน ้ าหนักของ
ทัง้หมดของวสัดุในงานก่อสร้างพบว่า ปริมาณของการ
สูญเสยีแต่ละวสัดุเท่ากบัร้อยละ 1-10 ของจ านวนเงินที่
ส ัง่ซื้อวัสดุก่อสร้างทัง้หมด พบอีกว่าสาเหตุของการ
สญูเสยีวสัดุก่อสรา้งเกดิจากขัน้ตอนการออกแบบ ในส่วน
ของการสญูเสยีวสัดุก่อสรา้งนัน้ Formoso และคณะ [4] 
ไดท้ าการเกบ็ขอ้มูลจากแบบสอบถามในสถานทีก่่อสรา้ง 
74 โครงการของประเทศบราซิล ท าให้ทราบว่าการ
สญูเสยีวสัดุก่อสรา้งเป็นปญัหาหลกัที่มคีวามส าคญัทัง้ใน
ส่วนของประสิทธิภาพการท างานและส่งผลกระทบต่อ
ภาพรวมของโครงการ นอกเหนือจากนัน้ปริมาณการ
สญูเสยีวสัดุก่อสร้าง ยงัแสดงใหเ้หน็ถึงบทบาทส าคญัใน
การจดัการระบบการท างานในโครงการไปจนจบโครงการ
ก่อสรา้ง  
 งานวิจัย น้ีศึกษารูปแบบการจัดล าดับการตัด
เหลก็เสน้ของวศิวกรกบัช่างเหลก็ในโครงการก่อสรา้งและ
หาอลักอรทิมึในการจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้ทีท่ าใหเ้กดิ
การสูญเสียเหล็กเส้นน้อยที่สุด ปจัจุบันในโครงการ
ก่อสร้างประสบปญัหาเกีย่วกบัการสูญเสยีเหลก็เสน้จาก
การตดัดงันัน้จงึเลอืกศกึษาวจิยัในหวัขอ้นี้ ขอ้มูลที่ใช้ใน
การวจิยัคอืปรมิาณการสูญเสยีเหลก็เสน้ที่ไดจ้ากการตดั
ในแบบสอบถามและสมัภาษณ์โดยผู้วิจยัเป็นผู้ก าหนด
หลงัจากนัน้น าผลทีไ่ดม้าวเิคราะหข์อ้มลูทางสถติ ิ[5] โดย
ประโยชน์ทีไ่ดร้บัจากงานวจิยันี้ท าใหท้ราบถงึรูปแบบการ
จัดล าดับการตัดเหล็กเส้นในโครงการก่อสร้างและพบ
รูปแบบอลักอรทิึมการจดัล าดบัการตดัเหล็กเสน้ที่ใช้อยู่
จรงิแล้วมปีระสทิธภิาพที่ดี มกีารสูญเสยีเหลก็เสน้ที่เกดิ

                                                                                        

 

จากการตดัเหลก็น้อยลงและสามารถน าไปใชเ้ป็นแนวทาง
ในการจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้ในโครงการก่อสรา้ง หรอื
น าไปควบคุมคุณภาพการตดัเหลก็เสน้เพื่อลดการสญูเสยี
เหลก็เสน้ ท าใหล้ดค่าใหจ้่ายในการซือ้วสัดุเหลก็เสน้ เพิม่
ผลก าไรให้แก่โครงการก่อสร้าง และยงัควบคุมคุณภาพ
การตดัใหม้ปีระสทิธภิาพและเป็นระบบอกีดว้ย 
 
2. เครือ่งมือและวิธีการด าเนินงาน 
2.1 แบบสอบถาม 
       ในการสมัภาษณ์จะด าเนินการสมัภาษณ์วศิวกรและ
ช่างเหลก็ในโครงการก่อสร้างจ านวน 30 โครงการ จาก 
28 บริษัท โดยส่วนใหญ่ลักษณะการท างานของผู้ตอบ
แบบสอบถามเป็นโครงการก่อสรา้งประเภทตกึสงูจ านวน 
20 โครงการ และประเภทที่พกัอาศยั บา้นจดัสรรจ านวน 
10 โครงการ ซึ่งเครื่องมอืที่ใช้ในการเกบ็รวบรวมขอ้มูล
นัน้เป็นแบบสอบถามและการสมัภาษณ์ที่ผู้วจิยัสร้างขึ้น
เอง จ านวน 1 ฉบบั โดยน ารปูร่างชิน้งานจากงานก่อสรา้ง
จรงิ เป็นงานประเภทอาคารสงูเพื่อใช้เป็นโจทย์เดยีวกนั
ในการหารูปแบบและอลักอริทึมในการจดัล าดบัการตัด
เหล็กเส้นที่ท าให้เกิดการสูญเสยีเหลก็เส้นน้อยที่สุด ใน
แบบสอบถามจะมขีอ้มลู 2 สว่น ไดแ้ก่ ส่วนที ่1 สอบถาม
ข้อมูลทัว่ไป เช่น ประเภทของโครงการก่อสร้าง มูลค่า
ของโครงการก่อสร้าง ต าแหน่งของผู้ตอบแบบสอบถาม 
อายุและประสบการณ์ท างานที่เกี่ยวข้องกับการตัด
เหลก็เสน้ เป็นต้น ส่วนที ่2 รูปแบบการจดัล าดบัขัน้ตอน
การตดัเหลก็เสน้ โดยก าหนดรูปร่างชิน้งานทีต่้องการตดั 
ขนาดของเหลก็เสน้ ความยาวทีต่อ้งการตดัเหลก็เสน้ และ
จ านวนท่อนของเหลก็เสน้ทีต่อ้งการ ในโจทยท์ีผู่อ้อกแบบ
เป็นผูก้ าหนด โดยโจทยจ์ะมขีนาดของเหลก็เสน้แตกต่าง
กัน  7 ขนาดได้แก่  DB28 DB25 DB20 DB16 DB12 
RB9 และ RB6 ซึ่งแต่ละขนาดของเหลก็เสน้จะมีรูปร่าง
ชิ้นงานอย่างละ 5 รูปแบบ ที่มีความยาวและจ านวนที่
ตอ้งการใชแ้ตกต่างกนัออกไปดงัตวัอย่างตารางที ่1 
 
 
 
 
 
 
 
 

ตารางที ่1 ตวัอย่างบางส่วนของโจทยใ์นแบบสอบถาม  
รปูร่างชิน้งาน ขนาด ความยาว 

(เมตร/ท่อน) 
จ านวน 
(ท่อน) 

 DB28 0.95 6 
 DB25 1.75 4 
 DB25 1.80 3 

 DB20 3.75 3 
 DB16 3.20 3 
 DB12 1.40 4 
 RB9 3.00 2 
 RB6 5.00 2 
 RB6 9.40 1 

 
       เหลก็เสน้ทีใ่ชก้นัโดยทัว่ไปจะมคีวามยาวมาตรฐาน 
2 ขนาดคือ 10 เมตรและ 12 เมตร แต่ในการวิจยันี้ได้
ก าหนดให้ใช้เหล็กเส้นความยาวมาตรฐาน 12 เมตร 
จ านวน 6 เส้นเท่านั ้น ให้วิศวกรและช่างเหล็กตอบ
แบบสอบถามจากโจทย ์ดงัตารางที ่1 โดยเขยีนค าตอบ
การจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้ลงในแบบสอบถามในรูปที ่
1 

12 m

 
รปูที ่1 ตวัอย่างความยาวเหลก็มาตรฐาน 12 เมตร จ านวน 6 เสน้ 

 
       จากขนาดเหล็กเส้นที่มีขนาดแตกต่างกันทัง้ 7 
ขนาด แต่ละขนาดจะมรีปูร่างชิน้งานทีม่คีวามยาวอย่างละ 
5 รูปแบบ มจี านวนท่อนทีต่้องการใชแ้ตกต่างกนัออกไป 
โดยก าหนดให้ใช้เหลก็มาตรฐาน จ านวน 6 เสน้ มคีวาม
ยาวมาตรฐาน 12 เมตร มาใช้ในการตอบแบบสอบถาม 
จากโจทย์ที่ได้จะสามารถสร้างรูปแบบอัลกอริทึมการ
จดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้ทีเ่ป็นไปไดห้ลายรูปแบบ ดงันัน้
เราต้องการทราบถึง วิธีคิดหรือรูปแบบอัลกอริทึมการ
จดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้ทีท่ าใหเ้กดิการสญูเสยีเหลก็เสน้
น้อยที่สุด จึงให้วิศวกรและช่างเหล็กตอบแบบสอบถาม
ดว้ยอลักอรทิมึการจดัล าดบัการตดัเหลก็ทีท่ าให้เกดิการ
สูญเสียเหล็กเส้นน้อยที่สุด ดังตัวอย่างการตัดรูปร่าง

0.25 0.25 0.45 

0.25 1.50 

1.00 0.80 

0.30 3.45 

3.00 

5.00 

2.30 3.80 2.30 
0.5 

0.25 0.25 0.80 0.80 
0.50 

0.25 
0.15 

0.20 

0.5 
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ชิน้งานจากแบบสอบถาม รปูที ่2  
 

3 m 3 m 3 m

2.55 m 2.55 m 2.55 m 2.55 m

2.26 m 2.26 m 2.26 m 2.26 m

.95m .95m .95m .95m .95m .95m

5.32 m 5.32 m

 
รปูที ่2 ตวัอย่างการตดัรปูร่างชิน้งานจากแบบสอบถาม  

 
      จากข้อมูลที่ได้ในแบบสอบถามและสมัภาษณ์ของ
วศิวกรและช่างเหลก็ ดงัตวัอย่างการตดัรูปร่างชิน้งาน รูป
ที ่2 จะท าใหเ้ราทราบวธิคีดิหรอือลักอรทิมึการจดัล าดบั
เหล็กเส้นของแต่ละบุคคลที่แตกต่างกนัออกไป โดยน า
อลักอริทึมของแต่ละบุคคลมาท าการวิเคราะห์แบ่งกลุ่ม
จดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้ที่คลา้ยกนัอยู่กลุ่มเดยีวกนัและ
หาอลักอรทิมึในการจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้ทีท่ าใหเ้กดิ
การสูญเสยีเหล็กเส้นน้อยที่สุดโดยวิเคราะห์ผลวจิยัทาง
สถติเิปรยีบเทยีบกบัการประมวลผลทาง Microsoft excel 
2.2 กลุ่มตวัอย่าง 
      กลุ่มตวัอย่าง คือ วศิวกรและช่างเหลก็ในโครงการ
ก่อสร้าง ประกอบด้วย วิศวกรจ านวน 30 คน และ 
ช่างเหลก็จ านวน 30 คน เนื่องจากผูว้จิยัเลอืกศกึษากลุ่ม
ตัวอย่างดังกล่าวเนื่ องจาก วิศวกรและช่างเหล็กมี
ความสมัพนัธ์เกี่ยวข้องกบัการตดัเหลก็เส้นในโครงการ
ก่อสรา้งโดยตรง  
2.3 วิธีการวิเคราะหข์้อมลู 
      วเิคราะหข์อ้มลูรปูแบบการจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้
และหาอลักอรทิมึในการจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้ให้เกดิ
การสญูเสยีเหลก็เสน้น้อยทีส่ดุ ทีไ่ดจ้ากการสมัภาษณ์และ
ตอบแบบสอบถาม ดงันี้ 

1. น าข้อมูลที่ได้จากการตอบแบบสอบถามและ
สมัภาษณ์มาจดักลุ่มรปูแบบการจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้
ของวิศวกรและช่างเหล็กโดยแบ่งกลุ่มจากรูปแบบการ
จดัล าดบัการตดัทีค่ลา้ยกนัอยู่กลุ่มเดยีวกนั 

2. ค านวณปรมิาณการสญูเสยีเหลก็เสน้ทีเ่กดิขึน้จาก
การจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้ของวศิวกรและช่างเหลก็ 

3. น าผลค่าเฉลีย่ของการสญูเสยีเหลก็เสน้ทีไ่ดแ้ต่ละ
กลุ่มมาวเิคราะหผ์ลขอ้มูลทางสถติโิดยใชแ้บบทดสอบ F-

Test ทดสอบสมมตฐิานค่าความแปรปรวน และ T-Test 
ทดสอบค่าเฉลีย่ของแต่ละกลุ่มเปรยีบเทยีบกนั 

4. เรียงล าดับกลุ่มรูปแบบการจัดล าดับการตัด
เหลก็เสน้ทีท่ าใหเ้กดิการสญูเสยีเหลก็เสน้ทีน้่อยทีสุ่ดจาก
การวเิคราะหผ์ลขอ้มูลทางสถติ ิF - Test และ T - Test 
เปรยีบเทยีบผลโดยประมวลผลดว้ยโปรแกรม Microsoft 
excel 

5. น าข้อมูลการวิจัยที่ได้มาสรุปผลการวิจัยและ
ขอ้เสนอแนะ 
 
3. ผลและวิเคราะหผ์ลการวิจยั  
 ผลการวจิยัแบ่งออกเป็น 2 สว่น ประกอบดว้ย  
 ส่วนที่ 1 การศึกษารูปแบบการจัดล าดับการตัด
เหลก็เสน้ของวศิวกรจ านวน 30 คนและช่างเหลก็จ านวน 
30 คนในโครงการก่อสรา้ง โดยการวเิคราะหผ์ลสามารถ
แบ่งกลุ่มรปูแบบการจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้ทีค่ลา้ยคลงึ
กนัได้ทัง้หมด 7 กลุ่ม โดยรูปแบบการจดัล าดบัการตัด
เหลก็เสน้ทัง้ 7 กลุ่มนี้มขี ัน้ตอนย่อยทัง้หมด 9 รปูแบบ ดงั
ตารางที ่2  
 จากข้อมูลในตารางที่ 2 จะท าให้ทราบถึงรูปแบบ
อลักอริทึมของการจัดล าดบัการตัดเหล็กเส้นของแต่ละ
กลุ่มดังนี้  คอลัมน์แรกจะแบ่งรูปแบบอัลกอริทึมเป็น
ขัน้ตอนทัง้หมด 9 ขัน้ตอน คอลมัน์ที่ 2 ถึงคอลมัน์ที่ 8 
เป็นกลุ่มของรูปแบบอัลกอริทึมที่มีการตัดเหล็กเส้น
คลา้ยคลงึกนั โดยการจดัล าดบัรปูแบบอลักอรทิมึของการ
ตัดเหล็กเส้นของแต่ละกลุ่มจะเรียงล าดับขัน้ตอนการ
จดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้จากแถวบนลงล่างทัง้ 9 รูปแบบ 
เช่น รูปแบบอัลกอริทึมของกลุ่มที่ 1 จากการเลือก
เครื่องหมาย  จดัอนัดบัดงันี้ 
 1. เลอืกเหลก็ชิน้งานที่มคีวามยาวเป็นเลขจ านวน
เตม็ มาจบัคู่กบั เหลก็ทีม่คีวามยาวสัน้ทีส่ดุ 
 2. เลอืกเหลก็ชิน้งานทีม่คีวามยาวมากทีสุ่ด มาจบัคู่
กบั เหลก็ทีม่คีวามยาวสัน้ทีส่ดุ 
 3. เลอืกเหลก็ชิน้งานทีม่คีวามยาวมากทีสุ่ด ณ.ตอน
นัน้ มาจบัคู่กบั เหลก็ทีม่คีวามยาวสัน้ทีส่ดุ 
 4. วนซ ้าจนครบจ านวนความยาวทีต่อ้งการ 
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ชิน้งานจากแบบสอบถาม รปูที ่2  
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รปูที ่2 ตวัอย่างการตดัรปูร่างชิน้งานจากแบบสอบถาม  

 
      จากข้อมูลที่ได้ในแบบสอบถามและสมัภาษณ์ของ
วศิวกรและช่างเหลก็ ดงัตวัอย่างการตดัรูปร่างชิน้งาน รูป
ที ่2 จะท าให้เราทราบวธิคีดิหรอือลักอรทิมึการจดัล าดบั
เหล็กเส้นของแต่ละบุคคลที่แตกต่างกนัออกไป โดยน า
อลักอริทึมของแต่ละบุคคลมาท าการวิเคราะห์แบ่งกลุ่ม
จดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้ที่คลา้ยกนัอยู่กลุ่มเดยีวกนัและ
หาอลักอรทิมึในการจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้ทีท่ าใหเ้กดิ
การสูญเสยีเหล็กเส้นน้อยที่สุดโดยวิเคราะห์ผลวจิยัทาง
สถติเิปรยีบเทยีบกบัการประมวลผลทาง Microsoft excel 
2.2 กลุ่มตวัอย่าง 
      กลุ่มตวัอย่าง คือ วศิวกรและช่างเหลก็ในโครงการ
ก่อสร้าง ประกอบด้วย วิศวกรจ านวน 30 คน และ 
ช่างเหลก็จ านวน 30 คน เนื่องจากผูว้จิยัเลอืกศกึษากลุ่ม
ตัวอย่างดังกล่าวเ น่ืองจาก วิศวกรและช่างเหล็กมี
ความสมัพนัธ์เกี่ยวข้องกบัการตดัเหลก็เส้นในโครงการ
ก่อสรา้งโดยตรง  
2.3 วิธีการวิเคราะหข์้อมลู 
      วเิคราะหข์อ้มลูรปูแบบการจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้
และหาอลักอรทิมึในการจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้ให้เกดิ
การสญูเสยีเหลก็เสน้น้อยทีส่ดุ ทีไ่ดจ้ากการสมัภาษณ์และ
ตอบแบบสอบถาม ดงันี้ 

1. น าข้อมูลที่ได้จากการตอบแบบสอบถามและ
สมัภาษณ์มาจดักลุ่มรปูแบบการจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้
ของวิศวกรและช่างเหล็กโดยแบ่งกลุ่มจากรูปแบบการ
จดัล าดบัการตดัทีค่ลา้ยกนัอยู่กลุ่มเดยีวกนั 

2. ค านวณปรมิาณการสญูเสยีเหลก็เสน้ทีเ่กดิขึน้จาก
การจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้ของวศิวกรและช่างเหลก็ 

3. น าผลค่าเฉลีย่ของการสญูเสยีเหลก็เสน้ทีไ่ดแ้ต่ละ
กลุ่มมาวเิคราะหผ์ลขอ้มูลทางสถติโิดยใชแ้บบทดสอบ F-

Test ทดสอบสมมตฐิานค่าความแปรปรวน และ T-Test 
ทดสอบค่าเฉลีย่ของแต่ละกลุ่มเปรยีบเทยีบกนั 

4. เรียงล าดับกลุ่มรูปแบบการจัดล าดับการตัด
เหลก็เสน้ทีท่ าใหเ้กดิการสญูเสยีเหลก็เสน้ทีน้่อยทีสุ่ดจาก
การวเิคราะหผ์ลขอ้มูลทางสถติ ิF - Test และ T - Test 
เปรยีบเทยีบผลโดยประมวลผลดว้ยโปรแกรม Microsoft 
excel 

5. น าข้อมูลการวิจัยที่ได้มาสรุปผลการวิจัยและ
ขอ้เสนอแนะ 
 
3. ผลและวิเคราะหผ์ลการวิจยั  
 ผลการวจิยัแบ่งออกเป็น 2 สว่น ประกอบดว้ย  
 ส่วนที่ 1 การศึกษารูปแบบการจัดล าดับการตัด
เหลก็เสน้ของวศิวกรจ านวน 30 คนและช่างเหลก็จ านวน 
30 คนในโครงการก่อสรา้ง โดยการวเิคราะหผ์ลสามารถ
แบ่งกลุ่มรปูแบบการจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้ทีค่ลา้ยคลงึ
กนัได้ทัง้หมด 7 กลุ่ม โดยรูปแบบการจดัล าดบัการตัด
เหลก็เสน้ทัง้ 7 กลุ่มนี้มขี ัน้ตอนย่อยทัง้หมด 9 รปูแบบ ดงั
ตารางที ่2  
 จากข้อมูลในตารางที่ 2 จะท าให้ทราบถึงรูปแบบ
อลักอริทึมของการจัดล าดบัการตัดเหล็กเส้นของแต่ละ
กลุ่มดังนี้  คอลัมน์แรกจะแบ่งรูปแบบอัลกอริทึมเป็น
ขัน้ตอนทัง้หมด 9 ขัน้ตอน คอลมัน์ที่ 2 ถึงคอลมัน์ที่ 8 
เป็นกลุ่มของรูปแบบอัลกอริทึมที่มีการตัดเหล็กเส้น
คลา้ยคลงึกนั โดยการจดัล าดบัรปูแบบอลักอรทิมึของการ
ตัดเหล็กเส้นของแต่ละกลุ่มจะเรียงล าดับขัน้ตอนการ
จดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้จากแถวบนลงล่างทัง้ 9 รูปแบบ 
เช่น รูปแบบอัลกอริทึมของกลุ่มที่ 1 จากการเลือก
เครื่องหมาย  จดัอนัดบัดงันี้ 
 1. เลอืกเหลก็ชิน้งานที่มคีวามยาวเป็นเลขจ านวน
เตม็ มาจบัคู่กบั เหลก็ทีม่คีวามยาวสัน้ทีส่ดุ 
 2. เลอืกเหลก็ชิน้งานทีม่คีวามยาวมากทีสุ่ด มาจบัคู่
กบั เหลก็ทีม่คีวามยาวสัน้ทีส่ดุ 
 3. เลอืกเหลก็ชิน้งานทีม่คีวามยาวมากทีสุ่ด ณ.ตอน
นัน้ มาจบัคู่กบั เหลก็ทีม่คีวามยาวสัน้ทีส่ดุ 
 4. วนซ ้าจนครบจ านวนความยาวทีต่อ้งการ 
  

                                                                                        

 

ตารางที ่2 การแบ่งกลุ่มรปูแบบการจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้ 
อลักอรทิมึการจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้ กลุ่ม 

1 2 3 4 5 6 7 
1. เลอืกเหลก็ชิน้งานทีม่คีวามยาวเป็นเลขจ านวนเตม็ มาจบัคู่กบั เหลก็ทีม่คีวามยาวสัน้ทีสุ่ด        
2. เลอืกเหลก็ชิน้งานทีม่คีวามยาวมากทีสุ่ด มาจบัคู่กบั เหลก็ทีม่คีวามยาวสัน้ทีสุ่ด        
3. เลอืกเหลก็ชิน้งานทีม่คีวามยาวมากทีสุ่ด ณ.ตอนนัน้ มาจบัคู่กบั เหลก็ทีม่คีวามยาวสัน้ทีสุ่ด        
4. เลอืกเหลก็ชิน้งานทีม่คีวามยาวรองจากเหลก็ชิน้งานทีค่วามยาวมากทีสุ่ด ณ.ตอนนัน้ มา
จบัคู่กบั เหลก็ทีม่คีวามยาวสัน้ทีสุ่ด 

       

5. เลอืกเหลก็ชิน้งานทีม่คีวามยาวมากทีสุ่ด มาจบัคู่กบั เหลก็ทีม่คีวามยาวรองลงมา (ถา้เหลอื
เหลก็พอกบัความยาวจะจบัคู่กบั เหลก็ทีส่ ัน้ทีสุ่ด) 

       

6. เลอืกเหลก็ชิน้งานทีม่คีวามยาวมากทีสุ่ด ณ.ตอนนัน้ มาจบัคู่กนั        
7. เลอืกเหลก็ชิน้งานทีม่คีวามยาวสัน้ทีสุ่ด ณ. ตอนนัน้ มาจบัคู่กบัเหลก็ทีม่คีวามยาวมากทีสุ่ด 
ณ.ตอนนัน้ 

       

8. เลอืกรปูแบบมา1ความยาวน ามาตดัใหเ้สรจ็แต่ละรปูแบบทีเ่ลอืกมา        
9. วนซ ้าจนครบจ านวนความยาวทีต่อ้งการ        

 
 ส่วนที่ 2 การหาอลักอริทึมในการจดัล าดบัการตัด
เหลก็เสน้ที่ท าให้เกดิการสญูเสยีเหลก็เสน้น้อยทีสุ่ด เมื่อ
น าค่าเฉลี่ยการสูญเสยีเหล็กเส้นของแต่ละกลุ่มรูปแบบ
การจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้มาวเิคราะหผ์ลวจิยัทางสถติิ
โดยใช้ F-Test เพื่อหาค่าความแปรปรวนการสูญเสยี
เหลก็เสน้ของรูปแบบการจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้ทัง้ 2 
กลุ่มแตกต่างกนัหรอืไม่ และ T-Test เพื่อหาค่าเฉลีย่ของ
การสญูเสยีเหลก็เสน้ของกลุ่มรปูแบบการจดัล าดบัการตัด
เหลก็เสน้ 2 กลุ่มเปรยีบเทยีบกนัตามล าดบั ซึง่ก าหนดให ้

0H คอื สมมติฐานหลกั และ 1H  คือ สมมติฐานแย้งกบั
สมมตฐิานหลกัหรอืเรยีกว่าสมมตฐิานรอง  
 การวเิคราะห ์F-Test โดยสมมตฐิานให้ดงัสมการที ่
1 และ 2 

2 2
0 1 2:H                             (1) 

                      2 2
1 1 2:H                             (2)  

 โดยที่ 2
1  และ 2

2  คอื ค่าความแปรปรวนการ
สูญเสีย เหล็กเส้นของรูปแบบการจัดล าดับการตัด
เหลก็เสน้กลุ่มที ่1 และกลุ่มที ่2 ทีร่ะดบันยัส าคญั 0.05 
 การวเิคราะห์ T-Test โดยสมมตฐิานให้ดงัสมการที ่
3 และ 4 

 0 1 2:H                             (3) 
            1 1 2:H                             (4)  

 โดยที ่ 1  และ 2  คอืค่าเฉลีย่การสญูเสยีเหลก็เสน้
ของก ลุ่ม รูปแบบการจัดล าดับการตัด เหล็ก เ ส้น 
 
 

 
กลุ่มที ่1 และกลุ่มที ่2 ทีร่ะดบันยัส าคญั 0.05  
       ตารางที่ 3 แสดงความสัมพันธ์โดยการใช้
แบบทดสอบ T-Test โดยน าค่าเฉลีย่ของเศษเหลก็ทีเ่หลอื
จากการจัดล าดับการตัดเหล็กเส้นมาจับคู่ วิเคราะห์
เปรยีบเทยีบทีล่ะกลุ่มตวัอย่างจนครบทุกกลุ่ม  
 
ตารางที ่3 ความสมัพนัธร์ะหว่างกลุ่มรปูแบบการจดัล าดบัการตดั
เหลก็เสน้ (T-Test) 

ค่าเฉลีย่การ
สญูเสยีเหลก็เสน้
ของกลุ่มรปูแบบ
การจดัล าดบัการ
ตดัเหลก็เสน้ 

ค่าเฉลีย่ของการ
สญูเสยีเหลก็เสน้
ของกลุ่มรปูแบบ

การจดัล าดบัการตดั
เหลก็เสน้ 

ความสมัพนัธ ์

1  2     
1  3    
1  4    
1  5     
1  6    
2  3    
2  4    
2  5    
2  6    
3  4    
3  5    
3  6    
4  5    
4  6    
5  6    
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 จากผลการวิจยัแสดงความสมัพนัธ์ ดงัตารางที่ 3 
พบว่าค่าเฉลี่ยการสญูเสยีเหลก็เสน้ของกลุ่มรูปแบบการ
จดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้ที ่ 4  มคี่าเฉลีย่ของการสญเสยี
เหลก็เสน้จากการตดัน้อยทีส่ดุ 
 ตารางที่ 4 แสดงค่าเฉลี่ย ค่าความแปรปรวน และ
อนัดบัของกลุ่มรปูแบบการจดัล าดบัการตดัไดด้งันี้ 
 
ตารางที ่4 ค่าเฉลีย่และค่าความแปรปรวนของแต่ละกลุ่มรปูแบบ
การจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้ (F-Test) และ (T-Test)  
กลุ่มที ่(  ) x (m) 2  อนัดบัที ่

1 6.70 2.55 5 
2 5.68 2.45 2 
3 5.82 6.09 3 
4 5.35 2.83 1 
5 6.88 4.55 6 
6 6.30 0.04 4 
7 - - 7 

  
 จากตารางที ่4 แสดงความสมัพนัธ์ของค่าเฉลีย่และ
ค่าความแปรปรวนของแต่ละกลุ่มรปูแบบการจดัล าดบัการ
ตัดเหล็กเป็นไปตามสมมติฐาน และสามารถจัดเรียง
อนัดบัการสญูเสยีเศษเหลก็ทีเ่หลอืจากการตดัไดว้่ากลุ่มที ่

4  มีค่าอนัดบัการสูญเสยีเศษเหล็กที่เหลือจากการตัด
น้อยที่สุดเป็นอนัดบัที่ 1 เนื่องจากมีค่าเฉลี่ยของการ
สญูเสยีเหลก็เสน้น้อยทีส่ดุ สามารถเรยีงการจดัอนัดบัการ
สญูเสยีเศษเหลก็ทีเ่กดิจากการตดัจากน้อยทีส่ดุไปหามาก
ที่ สุ ด ไ ด้ ดั ง นี้  4    2   3   6   1   5  
ตามล าดบั จากการวจิยัจะพจิารณา 3 กลุ่มตวัอย่างที่มี
อัลกอริทึมที่ท าให้เกิดการสูญเสียเหล็กเส้นน้อยที่สุด
อนัดบัที่ 1 ได้แก่ กลุ่มที่ 4 มีค่าเฉลี่ยของการสูญเสยี
เหล็กเส้นเท่ากับ 5.35 เมตรและค่าความแปรปรวน
เท่ากับ 2.83 ซึ่งผู้ตอบแบบสอบถามของกลุ่มที่ 4 มี
อลักอรทิมึการจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้ดงันี้ 
 1. เลอืกเหลก็ชิน้งานที่มคีวามยาวเป็นเลขจ านวน
เตม็ มาจบัคู่กบั เหลก็ทีม่คีวามยาวสัน้ทีสุ่ด (การเลอืกตดั
ความยาวจ านวนเต็มก่อนเพราะจะท าให้คดิผลรวมของ
เหลก็ทีต่อ้งการตดัง่ายและสะดวกในการจบัคู่ทีท่ าใหเ้หลอื
เศษเหลก็น้อยหรอืจบัคู่การตดัแลว้เหลอืเหลก็เสน้พอทีจ่ะ
น ากลบัมาใชง้านไดใ้หม่) 
 2. เลอืกเหลก็ชิน้งานทีม่คีวามยาวมากทีสุ่ด มาจบัคู่
กบั เหล็กที่มีความยาวรองลงมา ถ้าเหลือเหล็กพอกับ

ความยาวจะจบัคู่กบั เหลก็ที่ส ัน้ที่สุด (เพราะว่าการจดั
เรยีงล าดบัแบบนี้จะส่งผลให้เหลอืเศษเหลก็น้อยและส่วน
ที่เหลือสามารถน ากลบัไปใช้ได้ดีกว่าการเลือกจับคู่ตัด
เหลก็ทีม่คีวามยาวมากทีส่ดุ จบัคู่ เหลก็ทีม่คีวามยาวมาก
ทีส่ดุ) 
 3. วนซ ้าจนครบจ านวนความยาวทีต่อ้งการ 
 อลักอรทิมึทีท่ าใหเ้กดิการสญูเสยีเหลก็เสน้น้อยทีสุ่ด
อนัดบัที่ 2 ได้แก่ กลุ่มที่ 2 มีค่าเฉลี่ยของการสูญเสยี
เหล็กเส้นเท่ากับ 5.68 เมตรและค่าความแปรปรวน
เท่ากับ 2.45 ซึ่งผู้ตอบแบบสอบถามของกลุ่มที่ 2 มี
อลักอรทิมึการจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้ดงันี้ 
 1. เลอืกเหลก็ชิน้งานทีม่คีวามยาวมากทีสุ่ด มาจบัคู่
กบั เหลก็ที่มคีวามยาวสัน้ที่สุด (เพราะว่าการเลอืกตัด
ความยาวมากที่สุดก่อนจะท าให้สะดวกในการจับคู่กับ
ชิน้งานอื่นๆ ไดง้่าย และเหลอืเศษเหลก็น้อย) 
 2. เลอืกเหลก็ชิน้งานทีม่คีวามยาวมากทีส่ดุ ณ ตอน
นัน้ มาจบัคู่กบั เหลก็ที่ส ัน้ที่สุด (เพราะว่าการเลอืกตัด
ความยาวมากที่สุดก่อนจะท าให้สะดวกในการจับคู่กับ
ชิน้งานอื่นๆ ไดง้่าย และไม่ซบัซอ้น) 
 3. วนซ ้าจนครบจ านวนความยาวทีต่อ้งการสว่น 
 อลักอรทิมึทีท่ าใหเ้กดิการสญูเสยีเหลก็เสน้น้อยทีสุ่ด
อนัดบัที่ 3 ได้แก่ กลุ่มที่ 3 มีค่าเฉลี่ยของการสูญเสยี
เหล็กเส้นเท่ากับ 5.82 เมตรและค่าความแปรปรวน
เท่ากับ 6.09 ซึ่งผู้ตอบแบบสอบถามของกลุ่มที่ 3 มี
อลักอรทิมึการจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้ดงันี้ 
 1. เลอืกเหลก็ชิน้งานทีเ่ป็นเลขจ านวนเตม็ มาจบัคู่
กบั เหลก็ทีม่คีวามยาวสัน้ทีสุ่ด (การเลอืกตดัความยาว
จ านวนเต็มก่อนเพราะจะท าให้คิดผลรวมของเหล็กที่
ต้องการตดัง่ายและสะดวกในการจบัคู่ที่ท าให้เหลอืเศษ
เหลก็น้อยหรอืจบัคู่การตดัแลว้เหลอืเหลก็เสน้พอทีจ่ะน า
กลบัมาใชง้านไดใ้หม่) 
 2. เลอืกเหลก็ชิ้นงานที่มคีวามยาวรองจากเหล็ก
ชิ้นงานที่มีความยาวมากที่สุด ณ ตอนนัน้ มาจับคู่กับ 
เหลก็ทีส่ ัน้ทีส่ดุ  
 3. เลอืกเหลก็ชิ้นงานที่มคีวามยาวรองจากเหล็ก
ชิ้นงานที่มีความยาวมากที่สุด ณ ตอนนัน้ มาจับคู่กับ 
เหลก็ทีส่ ัน้ทีส่ดุ  
 4. เลอืกเหลก็ชิน้งานทีม่คีวามยาวมากทีส่ดุ ณ ตอน
นัน้ มาจบัคู่กบักนั 
 จากทัง้ 3 อัลกอริทึมของการจัดล าดับการตัด

                                                                                        

 

เหล็กเส้นที่มีเทคนิคและกระบวนการคิดที่แตกต่างกัน
ออกไป ซึง่เมื่อพจิารณาพบว่ากลุ่มที ่4 มอีลักอรทิมึทีช่่วย
ลดการสูญเสยีเหลก็เสน้ได้น้อยที่สุดจากทัง้หมด 7 กลุ่ม 
โดยกลุ่มที่ 7 ไม่สามารถหาค่าเฉลี่ยและค่าความ
แปรปรวนได้เนื่องจากผู้ตอบแบบสอบถามมีประชากร
เพยีง 1 คน และ รูปแบบอลักอรทิมึการจดัล าดบัการตดั
เหลก็เสน้ของกลุ่มนี้ไม่เหมาะสมทีจ่ะน ามาใชต้ดัเหลก็ใน
โครงการก่อสรา้ง  
 จากผลขอ้มูลงานวจิยัมเีป็นจ านวนมาก เพื่อความ
สะดวกรวดเร็ว และถูกต้องแม่นย าจึงควรใช้โปรแกรม
ส าเรจ็รูปช่วยในการวเิคราะหแ์ละตรวจสอบแต่โปรแกรม
ส าเรจ็รปูมใีหเ้ลอืกหลากหลายโปรแกรมแลว้แต่ผูใ้ชเ้ลอืก
ตามความเหมาะสม การจัดเรียงข้อมูลการวิจัยและ
วเิคราะห์ผลทางสถิติ โดยใช้โปรแกรม Microsoft excel 
เป็นอีกทางเลือกหนึ่ งที่ผู้วิจ ัยเลือกใช้เนื่ องจากเป็น
โปรแกรมที่หาใช้งานได้ทัว่ไป ผู้ใช้มีความคุ้นเคย การ
แสดงผลไม่ยุ่งยากซบัซอ้น จากการจดัเรยีงผลขอ้มูลวจิยั
ที่ได้จากการใช้โปรแกรม Microsoft excel เปรียบเทยีบ
กบัผลวเิคราะหข์อ้มูลวจิยัทางสถติโิดยใช ้F-Test และ T-
Test ซึง่พบว่ามขีอ้มลูทีต่รงกนั คอื กลุ่มที ่4 มอีลักอรทิมึ
การจดัล าดบัการตดัทีท่ าใหเ้กดิการสญูเสยีเหลก็เสน้น้อย
ทีส่ดุ 
 จากการเก็บข้อมูลจากแบบสอบถาม โดยน าการ
จดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้ของวศิวกรและช่างเหลก็แต่ละ
บุคคลมาค านวณหาปรมิาณการสญูเสยีเหลก็เสน้ เพื่อใช้
เปรียบเทยีบกบัอายุ ประสบการณ์ท างาน ประเภทของ
งานสว่นใหญ่ทีท่ าการก่อสรา้งและการใหค้วามส าคญัของ
ผูบ้รหิารโครงการเกีย่วกบัการสญูเสยีเหลก็เสน้ จงึท าให้
ทราบถงึปจัจยัทีม่ผีลต่อการการสญูเสยีเหลก็เสน้ระหว่าง
วศิวกรและช่างเหล็ก ในการเกบ็ขอ้มูลในแบบสอบถาม
ส่วนที่ 1 ข้อมูลทัว่ไป โดยแบ่งช่วงอายุของช่างเหล็ก
ออกเป็น 4 ช่วง คอื 20-25 ปี, 26-30 ปี, 31-35 ปี และ
มากกว่า 35 ปี  
 

 
รปูที ่3 อายุของผูต้อบแบบสอบถาม 

 
      จากรูปที่ 3 แสดงอายุของผู้ตอบแบบสอบถาม โดย
จ า กก า ร ร ว บ ร ว ม ข้อ มู ล อ า ยุ ข อ ง วิ ศ ว ก รที่ ต อบ
แบบสอบถามจะอยู่ในช่วงอายุ 20-25 ปี มากที่สุด 
รองลงมาคอืช่วงอายุ 26-30 ปี และอายุของช่างเหลก็ที่
ตอบแบบสอบถามอยู่ในช่วงอายุมากกว่า 35 ปี มากทีสุ่ด 
รองลงมาคอืช่วงอายุมากกว่า 31-35 ปี 
 จากการเกบ็ขอ้มูลประสบการณ์ท างานเกีย่วกบัการ
ตดัเหลก็ออกเป็น 4 ช่วง คอื 1-5 ปี, 6-10 ปี, 11-15 ปี 
และมากกว่า 15 ปี 
 

รปูที ่4 ประสบการณ์ท างานของผูต้อบแบบสอบถาม 
 

      จากรูปที่ 4 แสดงประสบการณ์ท างานของผู้ตอบ
แบบสอบถาม โดยจะพบว่าประสบการณ์ท างานของ
วศิวกรอยู่ในช่วง 1-5 ปีมากทีสุ่ด รองลงมาคอื 6-10 ปี 
และประสบการณ์ท างานของช่างเหลก็อยู่ในช่วงมากกว่า 
15 ปี มากทีส่ดุ รองลงมาคอื 11-15 ปี 
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 จากผลการวิจยัแสดงความสมัพนัธ์ ดงัตารางที่ 3 
พบว่าค่าเฉลี่ยการสูญเสยีเหลก็เสน้ของกลุ่มรูปแบบการ
จดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้ที ่ 4  มคี่าเฉลีย่ของการสญเสยี
เหลก็เสน้จากการตดัน้อยทีส่ดุ 
 ตารางที่ 4 แสดงค่าเฉลี่ย ค่าความแปรปรวน และ
อนัดบัของกลุ่มรปูแบบการจดัล าดบัการตดัไดด้งันี้ 
 
ตารางที ่4 ค่าเฉลีย่และค่าความแปรปรวนของแต่ละกลุ่มรปูแบบ
การจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้ (F-Test) และ (T-Test)  
กลุ่มที ่(  ) x (m) 2  อนัดบัที ่

1 6.70 2.55 5 
2 5.68 2.45 2 
3 5.82 6.09 3 
4 5.35 2.83 1 
5 6.88 4.55 6 
6 6.30 0.04 4 
7 - - 7 

  
 จากตารางที ่4 แสดงความสมัพนัธ์ของค่าเฉลีย่และ
ค่าความแปรปรวนของแต่ละกลุ่มรปูแบบการจดัล าดบัการ
ตัดเหล็กเป็นไปตามสมมติฐาน และสามารถจัดเรียง
อนัดบัการสญูเสยีเศษเหลก็ทีเ่หลอืจากการตดัไดว้่ากลุ่มที ่

4  มีค่าอนัดบัการสูญเสยีเศษเหล็กที่เหลือจากการตัด
น้อยที่สุดเป็นอนัดบัที่ 1 เนื่องจากมีค่าเฉลี่ยของการ
สญูเสยีเหลก็เสน้น้อยทีส่ดุ สามารถเรยีงการจดัอนัดบัการ
สญูเสยีเศษเหลก็ทีเ่กดิจากการตดัจากน้อยทีส่ดุไปหามาก
ที่ สุ ด ไ ด้ ดั ง นี้  4    2   3   6   1   5  
ตามล าดบั จากการวจิยัจะพจิารณา 3 กลุ่มตวัอย่างที่มี
อัลกอริทึมที่ท าให้เกิดการสูญเสียเหล็กเส้นน้อยที่สุด
อนัดบัที่ 1 ได้แก่ กลุ่มที่ 4 มีค่าเฉลี่ยของการสูญเสยี
เหล็กเส้นเท่ากับ 5.35 เมตรและค่าความแปรปรวน
เท่ากับ 2.83 ซึ่งผู้ตอบแบบสอบถามของกลุ่มที่ 4 มี
อลักอรทิมึการจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้ดงันี้ 
 1. เลอืกเหลก็ชิน้งานที่มคีวามยาวเป็นเลขจ านวน
เตม็ มาจบัคู่กบั เหลก็ทีม่คีวามยาวสัน้ทีสุ่ด (การเลอืกตดั
ความยาวจ านวนเต็มก่อนเพราะจะท าให้คดิผลรวมของ
เหลก็ทีต่อ้งการตดัง่ายและสะดวกในการจบัคู่ทีท่ าใหเ้หลอื
เศษเหลก็น้อยหรอืจบัคู่การตดัแลว้เหลอืเหลก็เสน้พอทีจ่ะ
น ากลบัมาใชง้านไดใ้หม่) 
 2. เลอืกเหลก็ชิน้งานทีม่คีวามยาวมากทีสุ่ด มาจบัคู่
กบั เหล็กที่มีความยาวรองลงมา ถ้าเหลือเหล็กพอกับ

ความยาวจะจบัคู่กบั เหลก็ที่ส ัน้ที่สุด (เพราะว่าการจดั
เรยีงล าดบัแบบนี้จะส่งผลให้เหลอืเศษเหลก็น้อยและส่วน
ที่เหลือสามารถน ากลบัไปใช้ได้ดีกว่าการเลือกจับคู่ตัด
เหลก็ทีม่คีวามยาวมากทีส่ดุ จบัคู่ เหลก็ทีม่คีวามยาวมาก
ทีส่ดุ) 
 3. วนซ ้าจนครบจ านวนความยาวทีต่อ้งการ 
 อลักอรทิมึทีท่ าใหเ้กดิการสญูเสยีเหลก็เสน้น้อยทีสุ่ด
อนัดบัที่ 2 ได้แก่ กลุ่มที่ 2 มีค่าเฉลี่ยของการสูญเสยี
เหล็กเส้นเท่ากับ 5.68 เมตรและค่าความแปรปรวน
เท่ากับ 2.45 ซึ่งผู้ตอบแบบสอบถามของกลุ่มที่ 2 มี
อลักอรทิมึการจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้ดงันี้ 
 1. เลอืกเหลก็ชิน้งานทีม่คีวามยาวมากทีสุ่ด มาจบัคู่
กบั เหลก็ที่มคีวามยาวสัน้ที่สุด (เพราะว่าการเลอืกตัด
ความยาวมากที่สุดก่อนจะท าให้สะดวกในการจับคู่กับ
ชิน้งานอื่นๆ ไดง้่าย และเหลอืเศษเหลก็น้อย) 
 2. เลอืกเหลก็ชิน้งานทีม่คีวามยาวมากทีส่ดุ ณ ตอน
นัน้ มาจบัคู่กบั เหลก็ที่ส ัน้ที่สุด (เพราะว่าการเลอืกตัด
ความยาวมากที่สุดก่อนจะท าให้สะดวกในการจับคู่กับ
ชิน้งานอื่นๆ ไดง้่าย และไม่ซบัซอ้น) 
 3. วนซ ้าจนครบจ านวนความยาวทีต่อ้งการสว่น 
 อลักอรทิมึทีท่ าใหเ้กดิการสญูเสยีเหลก็เสน้น้อยทีสุ่ด
อนัดบัที่ 3 ได้แก่ กลุ่มที่ 3 มีค่าเฉลี่ยของการสูญเสยี
เหล็กเส้นเท่ากับ 5.82 เมตรและค่าความแปรปรวน
เท่ากับ 6.09 ซึ่งผู้ตอบแบบสอบถามของกลุ่มที่ 3 มี
อลักอรทิมึการจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้ดงันี้ 
 1. เลอืกเหลก็ชิน้งานทีเ่ป็นเลขจ านวนเตม็ มาจบัคู่
กบั เหลก็ทีม่คีวามยาวสัน้ทีสุ่ด (การเลอืกตดัความยาว
จ านวนเต็มก่อนเพราะจะท าให้คิดผลรวมของเหล็กที่
ต้องการตดัง่ายและสะดวกในการจบัคู่ที่ท าใหเ้หลอืเศษ
เหลก็น้อยหรอืจบัคู่การตดัแลว้เหลอืเหลก็เสน้พอทีจ่ะน า
กลบัมาใชง้านไดใ้หม่) 
 2. เลอืกเหลก็ชิ้นงานที่มคีวามยาวรองจากเหล็ก
ชิ้นงานที่มีความยาวมากที่สุด ณ ตอนนัน้ มาจับคู่กับ 
เหลก็ทีส่ ัน้ทีส่ดุ  
 3. เลอืกเหลก็ชิ้นงานที่มคีวามยาวรองจากเหล็ก
ชิ้นงานที่มีความยาวมากที่สุด ณ ตอนนัน้ มาจับคู่กับ 
เหลก็ทีส่ ัน้ทีส่ดุ  
 4. เลอืกเหลก็ชิน้งานทีม่คีวามยาวมากทีส่ดุ ณ ตอน
นัน้ มาจบัคู่กบักนั 
 จากทัง้ 3 อัลกอริทึมของการจัดล าดับการตัด

                                                                                        

 

เหล็กเส้นที่มีเทคนิคและกระบวนการคิดที่แตกต่างกัน
ออกไป ซึง่เมื่อพจิารณาพบว่ากลุ่มที ่4 มอีลักอรทิมึทีช่่วย
ลดการสูญเสยีเหลก็เสน้ได้น้อยที่สุดจากทัง้หมด 7 กลุ่ม 
โดยกลุ่มที่ 7 ไม่สามารถหาค่าเฉลี่ยและค่าความ
แปรปรวนได้เนื่องจากผู้ตอบแบบสอบถามมีประชากร
เพยีง 1 คน และ รูปแบบอลักอรทิมึการจดัล าดบัการตดั
เหลก็เสน้ของกลุ่มนี้ไม่เหมาะสมทีจ่ะน ามาใช้ตดัเหลก็ใน
โครงการก่อสรา้ง  
 จากผลขอ้มูลงานวจิยัมเีป็นจ านวนมาก เพื่อความ
สะดวกรวดเร็ว และถูกต้องแม่นย าจึงควรใช้โปรแกรม
ส าเรจ็รูปช่วยในการวเิคราะหแ์ละตรวจสอบแต่โปรแกรม
ส าเรจ็รปูมใีหเ้ลอืกหลากหลายโปรแกรมแลว้แต่ผูใ้ชเ้ลอืก
ตามความเหมาะสม การจัดเรียงข้อมูลการวิจัยและ
วเิคราะห์ผลทางสถิติ โดยใช้โปรแกรม Microsoft excel 
เป็นอีกทางเลือกหนึ่ งที่ผู้วิจ ัยเลือกใช้เ น่ืองจากเป็น
โปรแกรมที่หาใช้งานได้ทัว่ไป ผู้ใช้มีความคุ้นเคย การ
แสดงผลไม่ยุ่งยากซบัซอ้น จากการจดัเรยีงผลขอ้มูลวจิยั
ที่ได้จากการใช้โปรแกรม Microsoft excel เปรียบเทยีบ
กบัผลวเิคราะหข์อ้มูลวจิยัทางสถติโิดยใช ้F-Test และ T-
Test ซึง่พบว่ามขีอ้มลูทีต่รงกนั คอื กลุ่มที ่4 มอีลักอรทิมึ
การจดัล าดบัการตดัทีท่ าใหเ้กดิการสญูเสยีเหลก็เสน้น้อย
ทีส่ดุ 
 จากการเก็บข้อมูลจากแบบสอบถาม โดยน าการ
จดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้ของวศิวกรและช่างเหลก็แต่ละ
บุคคลมาค านวณหาปรมิาณการสญูเสยีเหลก็เสน้ เพื่อใช้
เปรียบเทยีบกบัอายุ ประสบการณ์ท างาน ประเภทของ
งานสว่นใหญ่ทีท่ าการก่อสรา้งและการใหค้วามส าคญัของ
ผูบ้รหิารโครงการเกีย่วกบัการสญูเสยีเหลก็เสน้ จงึท าให้
ทราบถงึปจัจยัทีม่ผีลต่อการการสญูเสยีเหลก็เสน้ระหว่าง
วศิวกรและช่างเหล็ก ในการเกบ็ขอ้มูลในแบบสอบถาม
ส่วนที่ 1 ข้อมูลทัว่ไป โดยแบ่งช่วงอายุของช่างเหล็ก
ออกเป็น 4 ช่วง คอื 20-25 ปี, 26-30 ปี, 31-35 ปี และ
มากกว่า 35 ปี  
 

 
รปูที ่3 อายุของผูต้อบแบบสอบถาม 

 
      จากรูปที่ 3 แสดงอายุของผู้ตอบแบบสอบถาม โดย
จ า กก า ร ร ว บ ร ว ม ข้อ มู ล อ า ยุ ข อ ง วิ ศ ว ก รที่ ต อบ
แบบสอบถามจะอยู่ในช่วงอายุ 20-25 ปี มากที่สุด 
รองลงมาคอืช่วงอายุ 26-30 ปี และอายุของช่างเหลก็ที่
ตอบแบบสอบถามอยู่ในช่วงอายุมากกว่า 35 ปี มากทีสุ่ด 
รองลงมาคอืช่วงอายุมากกว่า 31-35 ปี 
 จากการเกบ็ขอ้มูลประสบการณ์ท างานเกีย่วกบัการ
ตดัเหลก็ออกเป็น 4 ช่วง คอื 1-5 ปี, 6-10 ปี, 11-15 ปี 
และมากกว่า 15 ปี 
 

รปูที ่4 ประสบการณ์ท างานของผูต้อบแบบสอบถาม 
 

      จากรูปที่ 4 แสดงประสบการณ์ท างานของผู้ตอบ
แบบสอบถาม โดยจะพบว่าประสบการณ์ท างานของ
วศิวกรอยู่ในช่วง 1-5 ปีมากทีสุ่ด รองลงมาคอื 6-10 ปี 
และประสบการณ์ท างานของช่างเหลก็อยู่ในช่วงมากกว่า 
15 ปี มากทีส่ดุ รองลงมาคอื 11-15 ปี 
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รปูที ่5 ประเภทของงานของผูต้อบแบบสอบถาม 

 
      จากรปูที ่5 จะพบว่าประเภทของงานlสว่นใหญ่ทีข่อง
วศิวกรและช่างเหลก็ท างานส่วนใหญ่ประเภทตึกสูงมาก
ทีส่ดุ รองลงมาคอืทีพ่กัอาศยั บา้นจดัสรร 
 

 
รปูที ่6 รปูแบบการจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้ของวศิวกรและ 

             ช่างเหลก็ 
 

      จากผลการวจิยัขา้งต้นอลักอรทิมึของกลุ่มที่ 4มกีาร
สูญเสยีเหลก็เสน้น้อยที่สุดเป็นอนัดบัที่ 1 รองลงมาคือ
กลุ่มที่ 2 และกลุ่มที่ 3 ตามล าดบั จากรูปที่ 6 พบว่า
รูปแบบการจดัล าดับการตัดเหล็กเส้นของวิศวกรอยู่ใน
กลุ่มที ่5 มากทีสุ่ด รองลงมาคอืกลุ่มที ่4 และกลุ่มที ่2 3 
1 5 ตามล าดบั ส่วนช่างเหลก็มรีูปแบบการจดัล าดบัการ
ตดัเหลก็เสน้อยู่ในกลุ่มที ่1 มากทีสุ่ด รองลงมาคอืกลุ่มที ่
5 และกลุ่มที ่3 4 6 2 ตามล าดบั  
 
 

4. สรปุผลการวิจยั 
 การวิเคราะห์ข้อมูลวิจัยที่ได้จากการส ารวจของ
ผู้ตอบแบบสอบถามจากวิศวกร จ านวน 30 คนและ
ช่างเหล็ก จ านวน 30 คน พบว่าสามารถแบ่งกลุ่มที่มี
รูปแบบการจดัล าดบัการตดัทีค่ล้ายกนัไดท้ัง้หมด 7 กลุ่ม 
แต่ละกลุ่มมรีปูแบบการจดัล าดบัทีแ่ตกต่างกนัออกไปโดย
มขีัน้ตอนย่อย 9 รูปแบบ จากขอ้มูลทัง้ 7 กลุ่มตวัอย่างนี้
สามารถน าไปหาอัลกอริทึมในการจัดล าดับการตัด
เหล็กเส้นที่ท าให้เกิดการสูญเสยีเศษเหลก็น้อยที่สุด ซึ่ง
เมื่อพจิารณาผลการวเิคราะหท์างสถติเิปรยีบเทยีบกบัการ
ประมวลผลโดยใช ้Microsoft Excel สรุปไดว้่ากลุ่มที ่4 มี
การสญูเสยีเหลก็เสน้น้อยสุดเป็นอนัดบั 1 มคี่าเฉลีย่ของ
การสูญเสียเหล็กเส้นเท่ากับ 5.35 เมตรและค่าความ
แปรปรวนเท่ากบั 2.83 ซึง่ผูต้อบแบบสอบถามของกลุ่มที ่
4 มทีัง้หมด 11 คนโดยสว่นใหญ่มชี่วงอายุ มากกว่า 35 ปี 
และมปีระสบการณ์การท างาน มากกว่า 15 ปี  
 จากอัลกอริทึมการจดัล าดับการตัดเหล็กเส้นของ
กลุ่มที ่4 นัน้เป็นอลักอรทิมึทีช่่วยลดการสญูเสยีเหลก็เสน้
น้อยที่สุดได้อย่ างมีประสิทธิภาพ เ น่ืองจากผู้ตอบ
แบบสอบถามของกลุ่มที ่4 มทีกัษะและประสบการณ์ทีไ่ด้
สะสมมายาวนานในการท างานหน้างานจริง จึงท าให้มี
กระบวนการคดิในการจบัคู่การจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้
ทีซ่บัซ้อน และค านึงถึงวธิกีารจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้ 
เพื่อให้เกิดการสูญเสยีเหล็กเส้นน้อยที่สุด ประหยดัและ
เกดิประโยชน์สงูสุด และกลุ่มที ่7 ทีม่ปีระชากรเพยีง 1 
คนท าให้ไม่สามารถหาค่าเฉลี่ย ค่าความแปรปรวนได ้
เนื่องจากผู้ตอบแบบสอบถามมีอายุน้อย ประสบการณ์
การท างานน้อย โดยมีอัลกอริทึมคือสุ่มเลือกรูปแบบ
ชิ้นงาน 1 ความยาวน ามาตัดให้เสร็จทลีะรูปแบบ ไม่
ค านึ งถึงวิธีการจัดล าดับการตัด เหล็กเส้น  ดังนั ้น
อลักอริทึมของกลุ่มนี้จึงไม่เหมาะในการน ามาใช้ในงาน
ก่อสร้างจริงเพราะว่า ไม่มีกระบวนการคิดที่ซับซ้อน
เพื่อใหเ้กดิการสญูเสยีเหลก็เสน้น้อยทีส่ดุ  
 จากส ารวจอัลกอริทึมของการจัดล าดับการตัด
เหล็กเส้นของวิศวกรและช่างเหล็ก พบว่าการตอบ
แบบสอบถามจากกลุ่มตวัอย่างของวศิวกร โดยจากการ
รวบรวมขอ้มูลอายุของวศิวกรทีต่อบแบบสอบถามจะอยู่
ในช่วงอายุ 20-25 ปี มากทีส่ดุ โดยจะพบว่าประสบการณ์
ท างานของวิศวกรอยู่ในช่วง 1-5 ปีมากที่สุดและมี

                                                                                        

 

ประเภทงานส่วนใหญ่ทีท่ าการก่อสรา้งอยู่ในงานประเภท 
ตึกสูงพบว่ารูปแบบการจัดล าดับการตัดเหล็กเส้นของ
วศิวกรอยู่ในกลุ่มที ่5 มากทีสุ่ด รองลงมาคอืกลุ่มที ่4 ใน
ส่วนของช่างเหล็ก โดยจากการรวบรวมข้อมูลอายุของ
ช่างเหล็กที่ตอบแบบสอบถามจะอยู่ในช่วงอายุมากกว่า 
35 ปี มากที่สุด โดยจะพบว่าประสบการณ์ท างานของ
วศิวกรอยู่ในช่วงมากกว่า 15 ปีมากที่สุดและมปีระเภท
งานส่วนใหญ่ที่ท าการก่อสร้างอยู่ในงานประเภท ตึกสูง
ส่วนช่างเหลก็มรีูปแบบการจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้อยู่
ในกลุ่มที ่1 มากทีส่ดุ รองลงมาคอืกลุ่มที ่5 
 จากการส ารวจที่ได้พบว่าอลักอริทึมของกลุ่มที่ 4 
เหมาะทีจ่ะน ามาใชเ้ป็นแนวทางในการตดัเหลก็เสน้เพราะ
เป็นรูปแบบการตัดที่สามารถเข้า ใจได้ง่ ายและมี
ประสทิธภิาพในการตดัท าใหเ้หลอืเศษเหลก็น้อยลงส่งผล
ถงึงบประมาณของโครงการ สามารถลดค่าใช้จ่ายให้กบั
โครงการก่อสรา้งได้ งานวจิยันี้สามารถน าไปใช้เพื่อเป็น
แนวทางในจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้ในโครงการก่อสรา้ง
ท าให้เกดิการสูญเสยีเหลก็เสน้ที่น้อยลง และน าไปใช้ใน
การควบคุมคุณภาพการตดัเหลก็เสน้เพื่อลดการสูญเสยี
ของเหลก็เสน้ได ้อกีทัง้สามารถน าไปใชเ้ป็นฐานขอ้มูลใน
การตดัสนิใจเพื่อใชใ้นการจา้งเหมาครัง้ต่อไปได ้
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รปูที ่5 ประเภทของงานของผูต้อบแบบสอบถาม 

 
      จากรปูที ่5 จะพบว่าประเภทของงานlสว่นใหญ่ทีข่อง
วศิวกรและช่างเหลก็ท างานส่วนใหญ่ประเภทตึกสูงมาก
ทีส่ดุ รองลงมาคอืทีพ่กัอาศยั บา้นจดัสรร 
 

 
รปูที ่6 รปูแบบการจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้ของวศิวกรและ 

             ช่างเหลก็ 
 

      จากผลการวจิยัขา้งต้นอลักอรทิมึของกลุ่มที่ 4มกีาร
สูญเสยีเหลก็เสน้น้อยที่สุดเป็นอนัดบัที่ 1 รองลงมาคือ
กลุ่มที่ 2 และกลุ่มที่ 3 ตามล าดบั จากรูปที่ 6 พบว่า
รูปแบบการจดัล าดับการตัดเหล็กเส้นของวิศวกรอยู่ใน
กลุ่มที ่5 มากทีสุ่ด รองลงมาคอืกลุ่มที ่4 และกลุ่มที ่2 3 
1 5 ตามล าดบั ส่วนช่างเหลก็มรีูปแบบการจดัล าดบัการ
ตดัเหลก็เสน้อยู่ในกลุ่มที ่1 มากทีสุ่ด รองลงมาคอืกลุ่มที ่
5 และกลุ่มที ่3 4 6 2 ตามล าดบั  
 
 

4. สรปุผลการวิจยั 
 การวิเคราะห์ข้อมูลวิจัยที่ได้จากการส ารวจของ
ผู้ตอบแบบสอบถามจากวิศวกร จ านวน 30 คนและ
ช่างเหล็ก จ านวน 30 คน พบว่าสามารถแบ่งกลุ่มที่มี
รูปแบบการจดัล าดบัการตดัทีค่ล้ายกนัไดท้ัง้หมด 7 กลุ่ม 
แต่ละกลุ่มมรีปูแบบการจดัล าดบัทีแ่ตกต่างกนัออกไปโดย
มขีัน้ตอนย่อย 9 รูปแบบ จากขอ้มูลทัง้ 7 กลุ่มตวัอย่างนี้
สามารถน าไปหาอัลกอริทึมในการจัดล าดับการตัด
เหล็กเส้นที่ท าให้เกิดการสูญเสยีเศษเหลก็น้อยที่สุด ซึ่ง
เมื่อพจิารณาผลการวเิคราะหท์างสถติเิปรยีบเทยีบกบัการ
ประมวลผลโดยใช ้Microsoft Excel สรุปไดว้่ากลุ่มที ่4 มี
การสญูเสยีเหลก็เสน้น้อยสุดเป็นอนัดบั 1 มคี่าเฉลีย่ของ
การสูญเสียเหล็กเส้นเท่ากับ 5.35 เมตรและค่าความ
แปรปรวนเท่ากบั 2.83 ซึง่ผูต้อบแบบสอบถามของกลุ่มที ่
4 มทีัง้หมด 11 คนโดยสว่นใหญ่มชี่วงอายุ มากกว่า 35 ปี 
และมปีระสบการณ์การท างาน มากกว่า 15 ปี  
 จากอัลกอริทึมการจดัล าดับการตัดเหล็กเส้นของ
กลุ่มที ่4 นัน้เป็นอลักอรทิมึทีช่่วยลดการสญูเสยีเหลก็เสน้
น้อยที่สุดได้อย่ างมีประสิทธิภาพ เนื่ องจากผู้ตอบ
แบบสอบถามของกลุ่มที ่4 มทีกัษะและประสบการณ์ทีไ่ด้
สะสมมายาวนานในการท างานหน้างานจริง จึงท าให้มี
กระบวนการคดิในการจบัคู่การจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้
ทีซ่บัซ้อน และค านึงถึงวธิกีารจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้ 
เพื่อให้เกิดการสูญเสยีเหล็กเส้นน้อยที่สุด ประหยดัและ
เกดิประโยชน์สงูสุด และกลุ่มที ่7 ทีม่ปีระชากรเพยีง 1 
คนท าให้ไม่สามารถหาค่าเฉลี่ย ค่าความแปรปรวนได ้
เนื่องจากผู้ตอบแบบสอบถามมีอายุน้อย ประสบการณ์
การท างานน้อย โดยมีอัลกอริทึมคือสุ่มเลือกรูปแบบ
ชิ้นงาน 1 ความยาวน ามาตัดให้เสร็จทลีะรูปแบบ ไม่
ค านึ งถึงวิธีการจัดล าดับการตัด เหล็กเส้น  ดังนั ้น
อลักอริทึมของกลุ่มนี้จึงไม่เหมาะในการน ามาใช้ในงาน
ก่อสร้างจริงเพราะว่า ไม่มีกระบวนการคิดที่ซับซ้อน
เพื่อใหเ้กดิการสญูเสยีเหลก็เสน้น้อยทีส่ดุ  
 จากส ารวจอัลกอริทึมของการจัดล าดับการตัด
เหล็กเส้นของวิศวกรและช่างเหล็ก พบว่าการตอบ
แบบสอบถามจากกลุ่มตวัอย่างของวศิวกร โดยจากการ
รวบรวมขอ้มูลอายุของวศิวกรทีต่อบแบบสอบถามจะอยู่
ในช่วงอายุ 20-25 ปี มากทีส่ดุ โดยจะพบว่าประสบการณ์
ท างานของวิศวกรอยู่ในช่วง 1-5 ปีมากที่สุดและมี

                                                                                        

 

ประเภทงานส่วนใหญ่ทีท่ าการก่อสรา้งอยู่ในงานประเภท 
ตึกสูงพบว่ารูปแบบการจัดล าดับการตัดเหล็กเส้นของ
วศิวกรอยู่ในกลุ่มที ่5 มากทีสุ่ด รองลงมาคอืกลุ่มที ่4 ใน
ส่วนของช่างเหล็ก โดยจากการรวบรวมข้อมูลอายุของ
ช่างเหล็กที่ตอบแบบสอบถามจะอยู่ในช่วงอายุมากกว่า 
35 ปี มากที่สุด โดยจะพบว่าประสบการณ์ท างานของ
วศิวกรอยู่ในช่วงมากกว่า 15 ปีมากที่สุดและมปีระเภท
งานส่วนใหญ่ที่ท าการก่อสร้างอยู่ในงานประเภท ตึกสูง
ส่วนช่างเหลก็มรีูปแบบการจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้อยู่
ในกลุ่มที ่1 มากทีส่ดุ รองลงมาคอืกลุ่มที ่5 
 จากการส ารวจที่ได้พบว่าอลักอริทึมของกลุ่มที่ 4 
เหมาะทีจ่ะน ามาใชเ้ป็นแนวทางในการตดัเหลก็เสน้เพราะ
เป็นรูปแบบการตัดที่สามารถเข้า ใจได้ง่ ายและมี
ประสทิธภิาพในการตดัท าใหเ้หลอืเศษเหลก็น้อยลงส่งผล
ถงึงบประมาณของโครงการ สามารถลดค่าใช้จ่ายให้กบั
โครงการก่อสรา้งได้ งานวจิยัน้ีสามารถน าไปใช้เพื่อเป็น
แนวทางในจดัล าดบัการตดัเหลก็เสน้ในโครงการก่อสรา้ง
ท าให้เกดิการสูญเสยีเหลก็เสน้ที่น้อยลง และน าไปใช้ใน
การควบคุมคุณภาพการตดัเหลก็เสน้เพื่อลดการสูญเสยี
ของเหลก็เสน้ได ้อกีทัง้สามารถน าไปใชเ้ป็นฐานขอ้มูลใน
การตดัสนิใจเพื่อใชใ้นการจา้งเหมาครัง้ต่อไปได ้
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