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บทคดัย่อ 

งานวิจยัน้ีเป็นการศึกษาการใชเ้ศษฝุ่ นฝ้ายมาเป็นวสัดุผสมในแผ่นยิปซัม โดยนาํเศษฝุ่ นฝ้ายจากโรงงานป่ันดา้ย
ทดลองผสมกบัปูนยปิซมัในอตัราส่วนร้อยละ 0, 5, 10, 15 และ 20 ของนํ้าหนกั ตามลาํดบั นาํมาหล่อในแบบขนาด 
300 x 400 x 9 มิลลิเมตร และใชป้ริมาณนํ้าท่ีร้อยละ 77 ของนํ้าหนกัปูนยปิซมั จากนั้นนาํมาทดสอบนํ้ าหนกั  
แรงกดประลยัและโมดูลสัแตกร้าว ผลการทดสอบพบว่าแผน่ยิปซัมท่ีไม่ไดผ้สมเศษฝุ่ นฝ้ายจะมีค่าแรงกดประลยั
และโมดูลสัแตกร้าวผา่นตามเกณฑม์อก.219-2524 คือ 169.38 นิวตนั และ 3.62 เมกาปาสกาล ส่วนแผน่ยิปซมัท่ี
ผสมเศษฝุ่ นฝ้ายนั้นมีค่าตํ่ากวา่เกณฑม์าตรฐานท่ีกาํหนดทั้งค่าแรงกดประลยัและค่าโมดูลสัแตกร้าว แต่นํ้าหนกัจะ
มีค่าท่ีลดลงเม่ือผสมเศษฝุ่ นฝ้ายท่ีเพ่ิมข้ึน จึงทดลองผสมสารยดึติด 2 ชนิด คือ พอลิไวนิลแอลกอฮอล ์(PVA) และ
พอลิไวนิลอาซีเตท (PVAc) ผลการทดลองท่ีเป็นท่ียอมรับตามเกณฑม์าตรฐานดงักล่าว   คือ   แผน่ยปิซมัท่ีใส่สาร
ยดึติดชนิดพอลิไวนิลแอลกอฮอล ์(PVA)โดยท่ีแผน่ยปิซัมท่ีมีส่วนผสมของเศษฝุ่ นฝ้ายร้อยละ 10 และพอลิไวนิล
แอลกอฮอล ์(PVA) ร้อยละ 6 ของปริมาณนํ้ าท่ีใชไ้ดค้่าแรงกดประลยัและโมดูลสัแตกร้าวผ่านตามเกณฑ์คือ 
135.52 นิวตนั และ 3.12 เมกาปาสกาลและนํ้าหนกัท่ีไดมี้ค่าท่ีลดลงคิดเป็นร้อยละ 17 ของแผน่ยปิซมัท่ีไม่ไดผ้สม
เศษฝุ่ นฝ้าย เศษฝุ่ นฝ้ายสามารถนาํไปพฒันาเพ่ือการผลิตเป็นแผน่ยปิซมัสาํหรับงานก่อสร้างในอนาคตต่อไป 
คาํสําคญั: ยปิซมั / เศษฝุ่ นฝ้าย / สารยดึติด / แบบหล่อ 
 

Abstract 
 

This research was to study dust cotton fiber as an added material in gypsum boards. The dust cotton 

from spinning mill was mixed with gypsum to form gypsum boards in various ratios e.g., 0 %, 5 %, 10 

%, 15 % and 20 %, respectively. The mixtures were mixed with water of 77 % by weight of gypsum 

and molded in the size of 300 x 400 x 9 millimeter. The gypsum boards were tested for their weight, 

compressive strength and modulus of rupture. It was found that the resulting gypsum boards presented 

good performance according to TIS 219-2524, e.g., the compressive strength and modulus of rupture 

were 169.38 N and    3.62 MPa, respectively. The performance of gypsum boards with added dust 

cotton fiber did not meet the TIS standard. Therefore, polyvinyl alcohol (PVA) and polyvinyl acetate 

(PVAc) were introduced as binders. The acceptable binder in this research was PVA. The resulting 

gypsum boards mixed with 10 % of dust cotton fiber and 6 % stock solution of polyvinyl alcohol gave 
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desirable results as mentioned standard compressive strength of 135.52 N, modulus of rupture 3.12 

MPa and 17 % lighter weight compared to the pure gypsum boards. As a result, dust cotton fiber should 

be used to apply as an added material in gypsum boards. 

Keywords:  Gypsum / Dust cotton fiber / Binder / Mold 

 

1. บทนํา 

 
ปัญหาส่ิงแวดลอ้มในปัจจุบนัเป็นปัญหาท่ีมีผลกระทบต่อการใชชี้วิตประจาํวนั เพราะปัญหาส่ิงแวดลอ้มกาํลงัทาํ
ให้โลกมีการเปล่ียนแปลงและมีผลโดยตรงต่อการดาํรงชีวิตของมนุษย ์เช่น ปัญหาสภาวะโลกร้อน ปัญหามลพิษ
ทางอากาศ ปัญหามลพิษทางเสียงและมลพิษท่ีมาจากโรงงานอุตสาหกรรมต่าง ๆ ซ่ึงลว้นแต่เป็นส่ิงท่ีมนุษยส์ร้าง
ข้ึน ดงันั้นในการป้องกนัและแกไ้ขปัญหาต่าง ๆ เหล่าน้ีจึงตอ้งแกไ้ขจากตน้เหตุก่อนโดยการป้องกนั แต่ก็ไม่
สามารถทาํไดท้ั้งหมดเพราะวา่บางส่วนเกิดจากการผลิตสินคา้อุปโภคบริโภคในโรงงานอุตสาหกรรม วิธีการแกไ้ข
ท่ีดีท่ีสุดก็คือการกาํจดัอย่างถูกวิธีท่ีไม่ก่อให้เกิดปัญหาตามมา โรงงานป่ันดา้ย (ธีระพงษ์, 2550) เป็นโรงงาน
อุตสาหกรรมหน่ึงท่ีมีมลพิษทางดา้นฝุ่ นละอองของเศษฝ้ายท่ีมาจากการผลิตเส้นดา้ย ซ่ึงเศษฝ้ายก็มีหลายชนิด
ดว้ยกนับางอยา่งก็สามารถนาํกลบัไปรีไซเคิลได ้แต่มีเศษฝ้ายท่ีเป็นเส้นใยท่ีสั้ นมากท่ีเป็นเศษฝุ่ นฝ้ายท่ีนาํไปใช้
ประโยชน์ท่ีนอ้ยมาก ส่วนใหญ่จะนาํไปท้ิงและเผาทาํลาย 
 
ดงันั้นการนาํเศษฝุ่ นฝ้ายมาทาํเป็นผลิตภณัฑห์รือใชเ้ป็นส่วนหน่ึงของวสัดุก่อสร้างจึงเป็นการใชว้สัดุท่ีเหลือใชจ้าก
โรงงานอุตสาหกรรมให้เกิดประโยชน์และเพ่ิมมูลค่าท่ีมากข้ึน จากลกัษณะของเศษฝุ่ นฝ้ายท่ีมีความละเอียดท่ี
สมํ่าเสมอและยงัมีความยาวของเส้นใยอยู ่มีความนุ่มและเบา จึงนาํมาทาํการศึกษาวิจยัทดลองผสมกบัปูนยิปซัม
(ไพรัตน์, 2551) เพ่ือผลิตเป็นแผ่นยิปซัม (มยุรี, 2550) ท่ีใชส้ําหรับเป็นฝ้าเพดาน บุผนงั กั้นห้องต่าง ๆ การ

ศึกษาวจิยัการผลิตแผน่ยปิซมัผสมเศษฝุ่ นฝ้ายเพ่ือเป็นผลิตภณัฑช์นิดใหม่ในงานก่อสร้างภายในท่ีมีความปลอดภยั 
แขง็แรง เบาและเป็นการลดตน้ทุนในการผลิตแผน่ยปิซมัท่ีนาํเศษฝุ่ นฝ้ายมาใชใ้หเ้ป็นประโยชน์ รวมทั้งยงัเป็นการ
ประยุกตใ์ชว้สัดุทางส่ิงทอกบัโยธามารวมกนัและท่ีสาํคญัยงัเป็นการป้องกนัรักษาส่ิงแวดลอ้มไม่ให้มีมลพิษทาง
อากาศท่ีเกิดจากการเผาทาํลายท่ีจะส่งผลกระทบต่อระบบทางเดินหายใจ อีกทั้งยงัเป็นทางเลือกใหม่ท่ีจะทาํให้
อุตสาหกรรมการผลิตแผน่ยปิซมัมีคุณค่าและเป็นประโยชน์ในการใชส้อยในการก่อสร้างท่ีมากข้ึนอีกทางหน่ึงดว้ย 
ซ่ึงวตัถุประสงคข์องการวิจยั คือ ผลิตแผ่นยิปซัมโดยการนาํเศษฝุ่ นฝ้ายมาเป็นวสัดุผสมและทดสอบสมบติัทาง
กายภาพ 
 

2. วธีิการดําเนินการวจัิย 
 
2.1 การเตรียมตวัอย่างเศษฝุ่นฝ้าย 

ทาํการคดัแยกส่ิงปลอมปนในเศษฝุ่ นฝ้ายออก เช่น ขยะ กอ้นฝ้ายและส่ิงสกปรกต่าง ๆ 
 
2.2 การทดสอบค่าแรงกดประลยัและโมดูลสัแตกร้าวของแผ่นยปิซัมตาม มอก. 219-2524 (มอก, 2524) 
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 2.2.1 การเตรียมช้ินทดสอบ 
ตดัช้ินทดสอบขนาดกวา้ง 300 มิลลิเมตร ยาว 400 มิลลิเมตร โดยตดัช้ินทดสอบ 2 ช้ินต่อหน่ึงแผ่น

ตวัอยา่ง สาํหรับแผน่ตวัอยา่งขนาด 600 มิลลิเมตร x 600 มิลลิเมตร หรือตดัช้ินทดสอบ 2 ช้ิน จากแผน่ตวัอยา่ง 2 
แผ่น การตดัช้ินทดสอบให้ตดัโดยมีดา้นยาว 400 มิลลิเมตรของช้ินหน่ึงขนานกบัแนวยาวตามการทาํแผ่นยิปซัม 
ส่วนดา้นยาว 400 มิลลิเมตรของอีกช้ินหน่ึงตั้งฉากกบัแนวยาว 
 
 2.2.2 วธีิทดสอบ 
 -  เคร่ืองมือ คือ เคร่ือง Universal Testing Machine ยีห่อ้ Testometric รุ่น micro 500 pcx (50kN) 
 - วางช้ินทดสอบลงบนจุดรองรับตามรูปท่ี 1 
 - กดนํ้ าหนักลงบนจุดก่ึงกลางของระยะช่วง 360 มิลลิเมตร นํ้ าหนักกดมีอัตราความเร็วสมํ่าเสมอ
ประมาณ 300 นิวตนัต่อนาที (30 กิโลกรัมแรงต่อนาที) 
 - บนัทึกแรงกดประลยัท่ีทาํใหช้ิ้นทดสอบหกั 
 

 
 

รูปท่ี 1 แสดงตาํแหน่งการวางช้ินทดสอบและนํ้าหนกักดบนจุดรองรับ 
 
 2.2.3 การคาํนวณ 

ใหค้าํนวณหาค่าโมดูลสัตามสูตรดงัน้ี  
 

   MR   =   3Wl / 2bd2 
 

  เม่ือ MR คือ โมดูลสัแตกร้าว เป็นเมกาปาสกาล 
   W คือ แรงกดประลยั เป็นนิวตนั 
   l คือ ความยาวของระยะช่วง เป็นมิลลิเมตร 
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   b คือ ความกวา้งของช้ินทดสอบ เป็นมิลลิเมตร 
   d คือ ความหนาของช้ินทดสอบ เป็นมิลลิเมตร 
  
2.3 การศึกษาทดลองผลติแผ่นยปิซัมทีม่ส่ีวนผสมของเศษฝุ่นฝ้าย 
  2.3.1 ศึกษาหาอตัราส่วนผสมท่ีเหมาะสมของปูนยปิซมักบัเศษฝุ่ นฝ้ายในการผลิตแผน่ยปิซมั 

ในการศึกษาหาอตัราส่วนผสมท่ีเหมาะสมของปูนยิปซัมกบัเศษฝุ่ นฝ้ายนั้น จะใชน้ํ้ าหนกัของส่วนผสม
ของปูนยิปซัมกบัเศษฝุ่ นฝ้ายรวม 1,300 กรัม โดยนาํปูนยิปซัมมาผสมกบัเศษฝุ่ นฝ้ายในอตัราส่วนผสมดงัน้ี คือ 
100:0, 95:5, 90:10, 85:15 และ 80:20 โดยทุกอตัราส่วนเติมนํ้ าปริมาตร 1,000 ลูกบาศกเ์ซนติเมตร เพราะเป็น
ปริมาตรท่ีทาํใหข้องผสมระหวา่งปูนยปิซมักบัเศษฝุ่ นฝ้ายและนํ้ามีความขน้เหลวท่ีเหมาะสมในการข้ึนรูปเป็นแผน่
ยปิซมั จากนั้นนาํของผสมมาข้ึนรูปเป็นแผน่ยปิซมัขนาดกวา้ง x ยาว x หนา เท่ากบั 300 x 400 x 9 มิลลิเมตร แลว้
นาํไปอบในเตาอบท่ีอุณหภูมิ 60 องศาเซลเซียสจนกระทัง่แหง้ แลว้จึงนาํไปทดสอบค่าแรงกดประลยัและโมดูลสั
แตกร้าว 

 
              2.3.2 ศึกษาทดลองผสมสารยดึติด (Binder) ในการผลิตแผน่ยปิซมัท่ีมีส่วนผสมของเศษฝุ่ นฝ้าย 
              - ศึกษาทดลองผสมสารยดึติดชนิดพอลิไวนิลแอลกอฮอล ์(Polyvinyl alcohol, PVA) (Bhuvenesh, 2547) 
ในการผลิตแผน่ยปิซมั 

นาํปูนยปิซมั 1,235 กรัมผสมกบัเศษฝุ่ นฝ้าย 65 กรัม (95:5) ในเคร่ืองผสมวตัถุดิบ เติมนํ้าปริมาตร 1,000 
ลูกบาศกเ์ซนติเมตร ท่ีมีสารละลายพอลิไวนิลแอลกอฮอลล์ะลายอยูใ่นนํ้าท่ีปริมาณท่ีต่าง ๆ กนั คือ ร้อยละ 3, 4, 5, 
6 และ 7 ของปริมาณนํ้า นาํไปข้ึนรูปแผน่ยปิซมัขนาดกวา้ง x ยาว x หนา เท่ากบั 300 x 400 x 9 มิลลิเมตร แลว้
นาํไปอบในเตาอบท่ีอุณหภูมิ 60 องศาเซลเซียสจนกระทัง่แหง้ แลว้จึงนาํไปทดสอบค่าแรงกดประลยัและโมดูลสั
แตกร้าว 
               - ศึกษาทดลองผสมสารยดึติดชนิดพอลิไวนิลอาซีเตท (Polyvinyl acetate, PVAc) (David, 2541) ในการ
ผลิตแผน่ยปิซมั 

นาํปูนยปิซมั 1,235 กรัมผสมกบัเศษฝุ่ นฝ้าย 65 กรัม (95:5) ในเคร่ืองผสมวตัถุดิบ เติมนํ้าปริมาตร 1,000 
ลูกบาศกเ์ซนติเมตร ท่ีมีสารละลายพอลิไวนิลอาซีเตทละลายอยูใ่นนํ้าท่ีปริมาณท่ีต่าง ๆ กนั คือ ร้อยละ 3, 4, 5, 6 
และ 7 ของปริมาณนํ้า นาํไปข้ึนรูปแผน่ยปิซมัขนาดกวา้ง x ยาว x หนา เท่ากบั 300 x 400 x 9 มิลลิเมตร แลว้นาํไป
อบในเตาอบท่ีอุณหภูมิ 60 องศาเซลเซียสจนกระทัง่แห้ง แลว้จึงนาํไปทดสอบค่าแรงกดประลยัและโมดูลสั
แตกร้าว 
               2.3.3 ศึกษาทดลองหาปริมาณเศษฝุ่ นฝ้ายท่ีเหมาะสมในการผลิตแผน่ยปิซมัท่ีมีส่วนผสมของเศษฝุ่ นฝ้าย 

นาํของผสมระหวา่งปูนยปิซมัและเศษฝุ่ นฝ้ายในอตัราส่วน 90:10, 85:15, และ 80:20 ตามลาํดบัมาเติมนํ้า
ปริมาตร 1,000 ลูกบาศก์เซนติเมตรท่ีมีสารละลายพอลิไวนิลแอลกอฮอลล์ะลายอยูร้่อยละ 6 ของนํ้ าหนกัผสม 
(1,300 กรัม) นาํไปข้ึนรูปแผน่ยปิซมัขนาดกวา้ง x ยาว x หนา เท่ากบั 300 x 400 x 9 มิลลิเมตร แลว้จึงนาํไปอบใน
เตาอบท่ีอุณหภมิู 60 องศาเซลเซียสจนกระทัง่แหง้ แลว้จึงนาํไปทดสอบค่าแรงกดประลยัและโมดูลสัแตกร้าว 
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3. ผลการศึกษาทดลอง 
 
จากการศึกษาทดลองผลิตแผน่ยปิซมัท่ีมีส่วนผสมของเศษฝุ่ นฝ้าย และใส่สารยดึติดมีผลการทดลองดงัน้ี 
 
3.1 ทดลองหาอตัราส่วนทีเ่หมาะสมของปูนยปิซัมทีม่ส่ีวนผสมของเศษฝุ่นฝ้ายในการผลติแผ่นยปิซัม 
จากการทดลองผสมเศษฝุ่ นฝ้ายในแผน่ยิปซัมปรากฏวา่ค่าแรงกดประลยั ค่าโมดูลสัแตกร้าวและนํ้ าหนกัของแผน่
ยปิซมัท่ีผลิตไดมี้ค่าท่ีลดลง เม่ือมีการผสมเศษฝุ่ นฝ้ายในปริมาณท่ีเพ่ิมข้ึน กล่าวคือ แผน่ยปิซมัท่ีมีปูนยปิซมัลว้นท่ี
ยงัไม่ไดผ้สมเศษฝุ่ นฝ้าย (100:0) มีค่าแรงกดประลยัและโมดูลสัแตกร้าวเป็นไปตามมาตรฐาน มอก. 219-2524 
(แรงกดประลยัไม่นอ้ยกวา่ 135 นิวตนั และโมดูลสัแตกร้าวไม่นอ้ยกวา่ 3.0 เมกาปาสกาล) ส่วนแผน่ยปิซมัท่ีมีเศษ
ฝุ่ นฝ้ายผสมอยูมี่ค่าแรงกดประลยัและโมดูลสัแตกร้าวตํ่ากวา่มาตรฐานท่ีกาํหนด ดงัแสดงในตารางท่ี 1 
 
ตารางท่ี 1 ผลการทดสอบแผน่ยปิซมัท่ีผสมเศษฝุ่ นฝ้ายในอตัราส่วนต่าง ๆ 
 

อตัราส่วนผสม 
ปูนยปิซมั : เศษฝุ่ นฝ้าย 

แรงกดประลยั 
(กิโลกรัม) 

แรงกดประลยั 
(นิวตนั) 

โมดูลสัแตกร้าว 
(เมกาปาสกาล) 

นํ้าหนกั 
(กรัม) 

100 : 0 17.28 169.38 3.62 1,406.15 
95 : 5 9.72 95.27 2.19 1,243.85 
90 : 10 7.51 73.59 1.66 1,111.48 
85 :15 5.18 50.76 1.12 953.76 
80 :20 3.87 37.92 0.89 799.11 

 
แต่การศึกษาวจิยัน้ีตอ้งการท่ีจะใชเ้ศษฝุ่ นฝ้ายเป็นส่วนผสมในแผน่ยปิซมัท่ีมากกวา่น้ี ดงันั้นผูว้ิจยัจึงมีแนวความคิด
ในการนาํสารยดึติดมาใชใ้นกระบวนการผลิตแผน่ยปิซมั 
 
3.2 ทดลองผสมสารยดึตดิในการผลติแผ่นยปิซัมทีม่ส่ีวนผสมของเศษฝุ่นฝ้าย 
 3.2.1 ทดลองผสมสารยดึติดชนิดพอลิไวนิลแอลกอฮอล ์(PVA) ในการผลิตแผน่ยปิซมั 
 จากการทดลองผสมสารยึดติดชนิดพอลิไวนิลแอลกอฮอลล์งไปผสมแทนการเติมนํ้ าท่ีปริมาณท่ีต่าง ๆ 
กนั คือ ร้อยละ 3, 4, 5, 6 และ 7  ในการผลิตแผน่ยิปซัมท่ีมีส่วนผสมของปูนยิปซัมและเศษฝุ่ นฝ้ายในอตัรา
ส่วนผสม 95:5  ทาํให้แผ่นยิปซัมมีความแข็งแรงท่ีเพ่ิมมากข้ึน โดยเห็นได้จากค่าแรงกดประลยัและโมดูลัส
แตกร้าว รวมถึงนํ้ าหนักของแผ่นยิปซัมท่ีมีค่าเพ่ิมข้ึนตามลาํดับ แต่ปริมาณพอลิไวนิลแอลกอฮอล์ท่ีมีความ
เหมาะสม คือ ปริมาณร้อยละ 6 และ 7 ของปริมาณนํ้าท่ีใช ้เน่ืองจากค่าแรงกดประลยัและโมดูลสัแตกร้าวเป็นไป
ตาม มอก. 219-2524  ดงัแสดงในตารางท่ี 2 
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ตารางท่ี 2 ผลการทดสอบผสมสารยดึติดชนิดพอลิไวนิลแอลกอฮอล ์(PVA) ในปริมาณต่าง ๆ 
 

ปริมาณสาร PVA 
(ร้อยละ) 

แรงกดประลยั  
(กิโลกรัม) 

แรงกดประลยั  
(นิวตนั) 

โมดูลสัแตกร้าว 
(เมกาปาสกาล) 

นํ้าหนกั 
(กรัม) 

3 11.42 111.91 2.45 1,345.52 
4 12.58 123.32 2.68 1,353.51 
5 13.54 132.73 3.10 1,363.30 
6 15.40 150.92 3.34 1,372.28 
7 16.25 159.25 3.56 1,389.76 

  
3.2.2 ทดลองผสมสารยดึติดชนิดพอลิไวนิลอาซีเตท (PVAc) ในการผลิตแผน่ยปิซมั 

  จากการทดลองผสมสารยึดติดชนิดพอลิไวนิลอาซีเตทลงไปผสมแทนการเติมนํ้ าท่ีปริมาณท่ีต่าง ๆ กนั 
คือ ร้อยละ 3, 4, 5, 6 และ 7 ในการผลิตแผน่ยปิซมัท่ีมีส่วนผสมของปูนยปิซมัและเศษฝุ่ นฝ้ายในอตัราส่วนผสม 
95:5  พบวา่พอลิไวนิลอาซีเตทเป็นสารยดึติดท่ีไม่เหมาะสมในการนาํมาผสมในการผลิตเป็นแผน่ยปิซัม เน่ืองจาก
ค่าแรงกดประลยัและโมดูลสัแตกร้าวตํ่ากวา่เกณฑ ์มอก. 219-2524  ถึงแมว้า่จะมีการใชป้ริมาณของพอลิไวนิลอาซี
เตทผสมในปริมาณท่ีเพ่ิมข้ึนถึงปริมาณร้อยละ 7 ของปริมาณนํ้าท่ีใช ้ดงัแสดงในตารางท่ี 3 
 
ตารางท่ี 3 ผลการทดสอบผสมสารยดึติดชนิดพอลิไวนิลอาซีเตท (PVAc) ในปริมาณต่าง ๆ 
 

ปริมาณสาร PVAc 
(ร้อยละ) 

แรงกดประลยั  
(กิโลกรัม) 

แรงกดประลยั  
(นิวตนั) 

โมดูลสัแตกร้าว 
(เมกาปาสกาล) 

นํ้าหนกั 
(กรัม) 

3 8.11 79.44 1.77 1,336.15 
4 9.01 88.28 1.95 1,354.17 
5 9.74 95.47 2.07 1,362.26 
6 10.21 100.10 2.17 1,376.75 
7 10.53 103.23 2.40 1,389.74 

 
3.3 ทดลองหาปริมาณเศษฝุ่นฝ้ายทีเ่หมาะสมในการผลติแผ่นยปิซัม 
 จากการทดลองซ่ึงผสมสารยึดติดชนิดพอลิไวนิลแอลกอฮอลท่ี์ร้อยละ 6 ค่าแรงกดประลยัและโมดูลสั
แตกร้าวของแผน่ยิปซัมท่ีมีส่วนผสมของปูนยิปซัมและเศษฝุ่ นฝ้ายในอตัราส่วนต่าง ๆ พบวา่แผ่นยิปซัมท่ีมีอตัรา
ส่วนผสมระหว่างปูนยิปซัมและเศษฝุ่ นฝ้าย 95:5 และ 90:10 มีค่าแรงกดประลยัและโมดูลสัแตกร้าวเป็นไปตาม
เกณฑ์มอก. 219-2524  รวมทั้งนํ้ าหนกัท่ีไดก้็มีค่าท่ีลดลงดว้ยเม่ือมีปริมาณเศษฝุ่ นฝ้ายท่ีเพ่ิมข้ึน ซ่ึงในการศึกษา
ทดลองน้ีจะพบว่าอตัราส่วนผสมระหว่างปูนยิปซัมและเศษฝุ่ นฝ้ายท่ีเหมาะสมในการผลิตแผ่นยิปซัม คือ 90:10 
เพราะมีการใชเ้ศษฝุ่ นฝ้ายในปริมาณท่ีมากกวา่และแผน่ยปิซมัมีนํ้าหนกัท่ีเบากวา่ดว้ย ดงัแสดงในตารางท่ี 4 
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ตารางท่ี 4 ผลการทดสอบหาปริมาณเศษฝุ่ นฝ้ายท่ีเหมาะสมในการผลิตแผน่ยปิซมัในอตัราส่วนต่าง ๆ 
 

อตัราส่วน แรงกดประลยั  แรงกดประลยั  โมดูลสัแตกร้าว นํ้าหนกั 
ยปิซมั : ฝุ่ นฝ้าย (กิโลกรัม) (นิวตนั) (เมกาปาสกาล) (กรัม) 

95 : 5 15.40 150.92 3.34 1,372.28 
90 : 10 13.82 135.52 3.12 1,170.64 
85 :15 11.25 110.27 2.66 1,073.80 
80 :20 7.93 77.72 1.82 966.75 

 
4. สรุปผลการทดลอง 
 
จากผลการทดลองผลิตแผน่ยปิซมัท่ีมีส่วนผสมของเศษฝุ่ นฝ้ายขนาดกวา้ง x ยาว x หนา เท่ากบั 300 x 400 x 9 
มิลลิเมตร สามารถผลิตแผน่ยปิซมัท่ีมีอตัราส่วนผสมระหวา่งปูนยปิซมัและเศษฝุ่ นฝ้ายในอตัราส่วนผสม 90:10 
และใชส้ารยดึติดชนิดพอลิไวนิลแอลกอฮอล ์ (PVA) ท่ีร้อยละ 6 ของปริมาณนํ้าท่ีใช ้ค่าแรงกดประลยัและโมดูลสั
แตกร้าวของแผน่ยปิซมัท่ีไดเ้ป็นดงัน้ี ค่าแรงกดประลยั 135.52 นิวตนั และค่าโมดูลสัแตกร้าว 3.12 เมกาปาสกาล 
ซ่ึงค่าท่ีไดเ้ป็นไปตามเกณฑม์าตรฐานมอก. 219-2524  และนํ้าหนกัของแผน่ยปิซมัท่ีไดก้มี็นํ้าหนกัท่ีเบากวา่แผน่
ยปิซมัท่ีไม่ไดผ้สมเศษฝุ่ นฝ้ายอยู ่235.55 กรัม คิดเป็นร้อยละ 17  
                     

 
 

รูปท่ี 2 แผน่ยปิซมัผสมเศษฝุ่ นฝ้ายขนาด 300 x 400 x 9 มิลลิเมตร 
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