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บทคัดยอ่ 

งานวิจัยนี ้เป็นการพัฒนาเครื่องเทถังเก็บน า้นมดิบอัตโนมัติใหส้ามารถท างานไดป้ริมาณมากๆ ลดการใช้
แรงงานคน สามารถประหยดัเวลาและลดตน้ทนุในกระบวนการรวบรวมน า้นมดิบ โดยใชก้ารควบคมุการท างาน
โดยใช ้PLC ควบคมุระบบนิวแมติกส ์ท าการทดลองดว้ยการก าหนดเวลาที่ใชใ้นการเทถงันมจาก 5 – 15 วินาที 
ก าหนดใหน้ า้นมในถงัมีปรมิาณ 40 ลติร และก าหนดแรงดนัลมที่ 7 บาร ์จากการทดสอบพบวา่การก าหนดเวลา
ในการควบคมุมีผลตอ่ปรมิาณน า้นมที่ได ้โดยเมื่อก าหนดระยะเวลานานขึน้จะท าใหเ้ครื่องสามารถเทน า้นมออก
ไดจ้นหมดไม่มีน า้นมคา้งในถงัเลย และพบว่าเวลาในการเทน า้นม 10 วินาที จะสามารถเทน า้นมไดจ้นหมดถงั 
สามารถเทน า้นมได ้100% ท าใหไ้ดอ้ตัราการเทน า้นมดิบ 1 ถงั ตอ่ 30 วินาที เทา่กบั 120 ถงั/ชั่วโมง สามารถลด
การใชแ้รงงานคนและลดตน้ทนุในกระบวนการแปรรูปน า้นมดิบอีกไดเ้ป็นอยา่งดี 
ค าส าคัญ: เครือ่งเท, น า้นมดิบ, ระบบอตัโนมตัิ, ถงัเก็บน า้นม 
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Abstract 

This research is to develop of the automatic pouring raw milk storage tank machine which it is able to 
work large quantities, reduce human labor, save time and reduce costs of raw milk collection process. 
PLC (Programmable Logic Control) programming and PLC devices were used to control to the 
pneumatic system.  The experiment was set at the time to pour the milk storage tank from 5 to 15 
seconds, the raw milk in the storage tank of 40 liters and the air pressure of the pneumatic system at 
7 bar. From the result, it was found that the time setting was effected to the raw milk pouring when the 
set time to longer, raw milk can pour out which no dew in the storage tank.  It was found that the time 
of pouring raw milk at 10 seconds can be pouring out of the storage tank was 100% of the raw milk. 
For the time of all process for pouring raw milk storage tank was 30 second (completely process) that 
the automatic pouring raw milk storage tank machine can work at the rate of 120 tank/hr. 
Keywords: Pouring machine, Raw milk, Automatic system, milk storage 
_______________________________________ 
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1. บทน า 

ประเทศไทยเป็นประเทศเกษตรกรรม เกษตรกรที่
ท  าอาชีพเลีย้งสตัวม์ีอยู่มากมายของทุกภูมิภาคของ
ประเทศไทย ขอ้มูลจ านวนเกษตรกรผูเ้ลีย้งสตัวแ์ละ
ปศสุตัวใ์นปี พ.ศ. 2560 จ านวน 2,810,317 ราย [1] มี
จ านวนปริมาณผู้เลี ้ยงโคนมจ านวน 17,348 ราย 
จ านวนรวม 584,327 ตัว [2] ข้อมูลปริมาณการใช้
อาหารส าเร็จรูปของเกษตรกรผูเ้ลีย้งสัตวแ์ละปศุสตัว ์
ปี 2560 พบว่ามีปริมาณ 19,638,480 ตนั [3] ปัญหา
หลักเกษตรกรผู้เลีย้งปศุสัตว์ส่วนใหญ่ คือ ราคา
อาหารสตัวส์  าเร็จรูปที่มีราคาสูงและแรงงานในการ
เลีย้งสตัว ์จึงท าใหเ้กษตรกรผูเ้ลีย้งสตัวม์ีตน้ทนุสงู [4] 
วิ ธีการเก็บรักษาน ้านม เริ่มต้นจากน ้านมดิบจาก
เกษตรกรผู้เลีย้งโคนม จะถูกบรรจุในภาชนะบรรจุ
น า้นมดิบ จากนัน้จะจดัสง่ไปยงัศนูยร์วบรวมน า้นมดบิ 
ซึง่ภาชนะบรรจนุ า้นมดิบ ตอ้งสะอาด ไมม่ีกลิน่อบัหรอื
บดู มีผิวเรยีบ ไมม่ีรอยตะเข็บ ไมท่ าปฏิกิรยิากบัน า้นม

ดิบ ภายหลังใช้งานทุกครั้งต้องท าความสะอาด
ทันที ปลอดภัยต่อการขนย้าย และต้องขนส่งไปยัง
ศูนยร์วบรวมน า้นมดิบ ภายในเวลาไม่เกิน 2 ชั่วโมง 
โดยศูนยจ์ะรวบรวมน า้นมดิบจากเกษตรกรรายย่อย 
จะเทรวมกนัในถงัเก็บรวบรวมน า้นมดิบ เพื่อสง่ต่อไป
ยังโรงงานแปรรูปน ้านมโดยใช้รถบรรทุกที่ควบคุม
อณุหภมูิต  ่ากวา่ 4 องศาเซลเซียส และควรขนสง่ไปยงั
โรงงานแปรรูปน า้นมภายในเวลา 24 ชั่วโมง [5] การ
ขนส่งน า้นมดิบมกัจะน าไปเทรวมกนัในศูนยร์วบรวม
น า้นมดิบที่เก็บไวท้ี่อุณหภูมิต  ่าแลว้ส่งไปยังโรงงาน
แปรรูป [6] จากการศึกษาข้อมูลจากศูนย์รวบรวม
น ้านมดิบพบว่า กระบวนการรวบรวมน ้านมดิบใน
ปัจจุบนัใชก้ารล าเลียงถงัน า้นมดิบที่รบัมาจากสมาชิก
ภายในกลุม่สหกรณโ์คนมตา่งๆ ใชแ้รงงานคนในยกถงั
นมวางบนสายพานล าเลยีงหรอืระบบรางเลือ่น โดยใน
แตล่ะวนัคนงานยกถงันมเฉลีย่ประมาณ 200 ถงัตอ่วนั 
น ้าหนักต่อถังเฉลี่ยโดยประมาณ 40 กิโลกรัม เพื่อ
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ล าเลียงถังนมผ่านรางเลื่อน จากนัน้ท าการเปิดฝาถงั
นมและน าไปยกเทใสล่งในถงัพกัน า้นมดิบ เพื่อรอเขา้
สูก่ระบวนการตรวจวดัคณุภาพและน า้หนกัของน า้นม
ดิบตอ่ไป ในกระบวนนีเ้ป็นการใชแ้รงงานคนทัง้สิน้ ท า
ใหต้อ้งใชแ้รงในการยกมากและก าลงัการท างานของ
คนลดลงตามปริมาณถังน า้นมดิบ ในศูนย์รวบรวม
ขนาดใหญ่มีการยกวางบนสายพานล าเลียงเพื่อน าถงั
ไปเท แต่ก็ตอ้งยกเทน า้นมดิบออกจากถัง กลายเป็น
ปัญหาหลกัในการรวบรวมน า้นมดิบของศนูยร์วบรวม 
จากการศกึษาพบวา่ยงัไมม่ีการน าอปุกรณเ์ทถงัน า้นม
มาใชใ้นกระบวนการรวบรวมน า้นมดิบ ถา้มีการคิดคน้
เครื่องจกัรที่สามารถน ามาใชใ้นการเทถงัน า้นมดิบจะ
เป็นการลดการใช้แรงงานคนและลดต้นทุนของ
กระบวนแปรรูปน า้นมดิบ ตอ่ไป 

จากแนวคิดเรื่องการสรา้งเครื่องจักรเพื่อน ามาใช้
ทดแทนแรงงานคน ท าให้คณะผู้วิจัยน าไปสู่การ
ออกแบบและสรา้งเครื่องเทถังเก็บน า้นมดิบอตัโนมตัิ
ขึ ้นมา เพื่อใช้เทถัง เก็บน ้านมดิบในขั้นตอนการ
รวบรวมน า้นมดิบเพื่อขนสง่ไปยงัโรงงานแปรรูปน า้นม
ดิบ เพื่อเป็นการลดการใชแ้รงงานคนและลดตน้ทนุใน
กระบวนการแปรรูปน า้นมดิบอีกดว้ย 

2. เคร่ืองเทถงัเก็บน ้านมดิบอัตโนมัติ 

ปั จ จุ บั น ขั้ น ต อน ในก า ร เ ท ถั ง น ้ า นมดิ บ ใ น
อุตสาหกรรมโคนมนัน้ ใชแ้รงงานคน 2 คนในการยก
เทถงัน า้นมดิบ ในแต่ละวนัยกเทถงันมเฉลี่ยประมาณ 
200 ถังต่อวัน น า้หนักต่อถังเฉลี่ยโดยประมาณ 40 
กิโลกรัม โดยที่แรงงานคนจะท าการเปิดฝาถังนม 
จากนัน้ยกเทถงัน า้นมดิบลงในถงัพกัน า้นมดิบและท า
การปิดฝาถงัเอง [7] ดงัแสดงการท างานไดด้งัรูปท่ี 1 

 
 

รูปที ่1 รูปแบบการเทถังน า้นมดิบในในปัจจุบัน 

การออกแบบเครือ่งเทถงัน า้นมดิบ ตอ้งสามารถปิด
และเปิดฝาถงันมขนาด 40 ลติร และเทน า้นมดิบได ้ใช้
ตน้ก าลงัดว้ยระบบนิวแมติกสใ์นการปิดเปิดฝาถงัและ
เ ท ถั ง น ้ า น ม ดิ บ  โ ด ย ค ว บ คุ ม ด้ ว ย  PLC 
( Programmable Logic Control)   ท า ง า น โ ด ย
อตัโนมตัิเมื่อมีการวางถังน า้นมดิบลงในต าแหน่ง ดงั
สามารถแสดงไดใ้นรูปที่ 2 วัสดุที่จะน ามาใช้ในการ
สรา้งเครื่องเทถงัน า้นมดิบนัน้ จะตอ้งมีความแข็งแรง 
รับน า้หนักของถังนมที่มี่น  า้หนักเฉลี่ยประมาณ 40 
กิโลกรมัได ้ความสามารถของกระบอกลมตอ้งรบัแรง
ได้เหมาะสม และต้องค านึงถึงวัสดุอุปกรณ์ที่มี
จ าหน่ายในทอ้งตลาด เพื่อลดตน้ทนุค่าใชจ้่ายในการ
สรา้งเครือ่งเทถงัน า้นมดิบ 

 
 

รูปที ่2 แบบเคร่ืองเทถังน า้นมดิบ 
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ก า ร ค ว บ คุ ม ก า ร ท า ง า น โ ด ย ใ ช้  PLC 
(Programmable Logic Control)  โปรแกรมในการ
ควบคมุ Solenoid Valve ใหเ้ปิดปิดช่องทางลมเพื่อให้
ระบบนิวแมติกสท์ าการปิดเปิดฝาถังและเทถงัน า้นม
ดิบตามล าดบัขัน้ตอนการท างานโดยอัตโนมตัิเมื่อมี
ก า รวางถั งน ้านมดิบลง ในต าแหน่ ง  ชุดค าสั่ ง
โปรแกรมควบคุมการท างานนั้น จะเริ่มจากการบิด
สวิตช ์ON เพื่อเปิดวงจรการท างานทัง้หมด หลอดไฟ
แสดงสถานะสีเขียวจะติดคา้ง เมื่อต้องการเริ่มการ
ท างานใหก้ดปุ่ ม RUN เพื่อเป็นค าสั่งพรอ้มการท างาน
หลอดไฟแสดงสถานะสีเขียวจะกระพริบ เมื่อยกถัง
น า้นมดิบวางในต าแหน่ง เซ็นเซอรต์รวจจับโลหะ ดงั
แสดงไดด้งัรูปที่ 3 จะตรวจพบว่ามีถงัน า้นมดิบวางใน
ต าแหน่งพรอ้มท างานแลว้ หลอดไฟแสดงสถานะสี
เขียวจะติดคา้ง ระบบจะหน่วงเวลา 2 วินาทีก่อนที่จะ
เริ่มตน้การท างาน จากนัน้จะสั่ง Solenoid Valve ชุด
กลไกเปิดปิดฝาถังลงมายังต าแหน่งเปิดฝาถังและ
หน่วงเวลา 1 วินาที ก่อนจะสั่ง Solenoid Valve ชุดล๊
อกฝาถังท างาน ฝาถังจะถูกล๊อกแน่นและหน่วงเวลา 
0.5 วินาที ก่อนจะสั่ง Solenoid Valve ชุดกลไกเปิด
ปิดฝาถงัเปิดฝาถงัออกและหน่วงเวลา 5 วินาทีเพื่อให้
ตรวจดูภายในถงัน า้นมดิบว่าไม่มีสิ่งผิดปกติ ก่อนจะ
สั่ ง  Solenoid Valve ชุดเทถังน ้านมดิบท างานและ
หน่วงเวลา 10 วินาทีเพื่อเทน ้านมดิบจนหมดถัง 
จากนั้นจะสั่ ง  Solenoid Valve ชุดเทถังน ้านมดิบ
กลบัมายงัต าแหน่งเดิมและหน่วงเวลา  5 วินาที ก่อน
จะสั่งให ้Solenoid Valve ชุดกลไกเปิดปิดฝาถงัปิดฝา
ถังลงยังต าแหน่งเดิมและหน่วงเวลา  0.5 วินาที  
Solenoid Valve ชุดล๊อกฝาถัง ปล่อยฝาถังออกและ
หน่วงเวลา 0.5 วินาทีจากนัน้จะสั่ง Solenoid Valve 
ชุดกลไกเปิดปิดฝาถงัขึน้ไปยงัต าแหน่งเดิมและหน่วง
เวลา 0.5 วินาที เป็นการจบการท างาน หลอดไฟแสดง

สถานะสีเขียวจะกระพริบ ท าการน าถังนมเปล่าออก
จากเครื่อง และยกน า้ถงัน า้นมดิบใหมว่างในต าแหนง่
ท างาน โดยไม่ตอ้งกดปุ่ ม RUN อีก ระบบจะตรวจจับ
ถังน า้นมดิบไดเ้องจากเซ็นเซอรต์รวจจับโลหะ เมื่อมี
การผิดพลาดของระบบกลไก สามารถที่จะกดปุ่ ม 
STOP เพื่อที่จะหยดุการท างานทัง้หมดของระบบการ
ท างานไดท้กุเมื่อ 

3. การทดลองและวิธีการทดลอง 

3.1. อุปกรณท์ี่ใช้ในการทดลอง 

  เครือ่งเทถงัเก็บน า้นมดิบอตัโนมตัิโดยใชก้าร
ควบคุมการท างานโดยใช้  PLC (Programmable 
Logic Control) การเขียนโปรแกรมในการควบคุม 
Solenoid Valve ใหเ้ปิดปิดช่องทางลมเพื่อใหร้ะบบนิว
แมติกส์ท าการปิดเปิดฝาถังและเทถังน ้านมดิบ
ตามล าดบัขัน้ตอนการท างานโดยอตัโนมตัิ ดงัสามารถ
แสดงได้ดังรูปที่ 4 ประกอบไปด้วยอุปกรณ์ดังนี ้1) 
โครงสร้างหลักเครื่องเทน ้านมดิบ เป็นจุดเช่ือมต่อ
โครงสร้างชุดบนและกลไกชุดเทถังน ้านมดิบเข้า
ดว้ยกนั ใชเ้หลก็กลอ่งขนาด 1”1/2 X 1”1/2 ความหนา 
3 mm. เป็นวสัดหุลกั, 2) โครงสรา้งชดุบนเช่ือมตอ่จาก
โครงสรา้งหลกัดว้ยน๊อตขนาด 1/2”x 3” จ านวนขา้งละ 
3 ตวั ใชเ้หล็กฉากขนาด 40 mm X 40 mm ความหนา 
4 mm เจาะช่องสล๊อตเพื่อเป็นจุดยึดกับชุดกลไกเปิด
ปิดฝาถงันม, 3) กลไกชุดเทถงันม ใชเ้หล็กแผ่นความ
หนา 3 mm เป็นโครงสรา้งวางถงันม เช่ือมตอ่กบัเพลา
ขนาด 28 mm ใสก่บัตลบัลกูปืน NTN เบอร ์P306 ยึด
ดว้ยน๊อต 1/2” X 2” กับโครงสรา้งหลกั ใช้แผ่นเหล็ก
ความหนา 12 mm เป็นฐานยึดกระบอกลม โดย
กระบอกลมขนาด 40 mm X 150 mm  
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รูปที ่3 ขัน้ตอนการท างานของชุดควบคุม PLC 
 

  ปลายกระบอกลมต่อกับจุดเช่ือมโยงไปยงั
เพลาเพื่อหมุนเพลาใหเ้ทถังนมไดใ้น 130 องศา ซึ่ง
เป็นมมุที่เทน า้นมดิบออกจนหมดถงั, 4) กลไกชุดเปิด
ปิดฝาถังนม ใช้เหล็กฉากขนาด 25 mm X 25 mm 
ความหนา 3 mm เป็นโครงสรา้งในการเช่ือมต่อกับ
โครงสรา้งชุดบนยึดดว้ยน๊อต M10 x 30 ในช่องสล๊อต
ของโครงสร้างชุดบน เจาะรูขนาด 30 mm เพื่อยึด
กระบอกลมขนาด 40 mm X 100 mm สองกระบอก 

ในสว่นของจุดเช่ือมโยงกลไกเปิดปิดฝาถงันมใชเ้หลก็
แบนขนาด 1” ความหนา 6 mm, 5) กลไกชุดล๊อกฝา
ถังนม ใช้เหล็กแบนขนาด 1” ความหนา 6 mm เป็น
โครงสร้างยึดกับกลไกชุดเปิดปิดฝาถัง และยึด
กระบอกลมขนาด 25 mm X 50 mm จ านวนสอง
กระบอก  

  ปลายกระบอกลมเช่ือมต่อกบัชุดมือล๊อคฝา
ถงั และ 6) อปุกรณร์ะบบควบคมุการท างาน ใชบ้อรด์ 
PLC FX1S-22MRT ในการโปรแกรมระบบควบคุม
การท างาน โดยมีแหลง่จ่ายไฟจาก Switching Power 
Supply 24VDC เพื่อเป็นไฟเลีย้งอปุกรณภ์ายในตูค้อล
โทรล (ดังรูปที่ 3.9) เช่น บอรด์ PLC FX1S-22MRT, 
Solenoid Vale , เซ็นเซอรต์รวจจบัโลหะ, และหลอดไฟ
แสดงสถานะหนา้ตูค้อลโทรล ดงัแสดงในรูปท่ี 5 

 

 
 
 

รูปที ่4 ส่วนประกอบเคร่ืองเทถังน า้นมดิบ 
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รูปที ่5 อุปกรณร์ะบบควบคุมการท างาน 
 
 

3.2. วิธีการท าการทดลอง 

  การทดสอบเครื่องเทถังเก็บน ้านมดิบ
อตัโนมตั ิท าการทดลองเครือ่งเทถงัน ้านมดบิดว้ย
ระบบอตัโนมตั ิดว้ยการเปรยีบเทยีบหาค่าในการ
ปรบัตัง้เวลาที่ควบคุมการท างานของ Solenoid 
Valve ชุ ด ค ว บ คุ ม ก ล ไ ก เ ท ถั ง น ม ใ ห้ ไ ด้
ประสทิธภิาพมากทีสุ่ด ก าหนดใหถ้งันมบรรจุน ้า
แทนน ้านมดบิในปรมิาณ 40 ลติร ซึง่เป็นปรมิาณ
ทีใ่กลเ้คยีงส าหรบัการบรรจุน ้านมดบิลงในถงันม
จรงิ และก าหนดแรงดนัลมที ่7 บาร ์ทดสอบโดย 
ไม่ให้น ้ าในถังเกิดการกระเพื่อม และสูญเสีย
ปริมาณน ้าที่ได้ ในส่วนของระบบควบคุมการ
ท างานจะหน่วงเวลาในช่วงการเทถงันม โดยเริม่
จาก 5 วนิาท ีไปจนถงึ 15 วนิาท ีเพื่อทดลองหา
ค่าเวลาที่เหมาะสมไม่ให้มีปริมาณน ้าที่ตกค้าง
ภายในถงั 

4. ผลการทดลอง 

     จากการทดสอบเครื่องเทถงัเก็บน า้นมดิบอตัโนมตัิ 
สามารถแสดงไดด้งัตารางที่ 1 การก าหนดเวลาในการ

ควบคุมมีผลต่อปริมาณน า้ที่ได้ จากตารางผลการ
ทดลองพบวา่การก าหนดโปรแกรมดว้ยการตัง้เวลาใน
การเทน า้มีผลต่อปริมาณน า้คา้งถัง โดยเมื่อก าหนด
ระยะเวลานานขึน้จะท าใหเ้ครื่องสามารถเทน า้ออกได้
จนหมดไม่มีน ้าค้างในถัง เลย จากการก าหนด
ระยะเวลาในการเทน า้จาก 5 -–15 วินาที พบว่ารอ้ย
ละของความสามารถในการเทน ้าได้ของเครื่องเท
น า้นมดิบอตัโนมตัิ คือ 76.38, 86.50, 92.90, 98.08, 
99.08, 100, 100, 100, 100, 100 และ 100 ตามล าดบั 
และพบว่าที่เวลาในการก าหนดใหเ้ทน า้ 10 วินาที จะ
สามารถเทน า้ไดจ้นหมดถัง สามารถเทน า้ได ้100% 
นั้นแสดงว่าถ้าน ้านมดิบในถังปริมาณ 40 ลิตร 
ก าหนดเวลาในการเทน า้นมดบิของของเครือ่งเทน า้นม
ดิบอัตโนมัติ 10 วินาที จะสามารถเทน า้นมไดห้มด 
รวมระยะเวลาการล าเลยีงแตต่ัง้อปุกรณอ์ีก 20 วินาที/
ถัง รวมแลว้ใชเ้วลา 30 วินาที/ถัง นัน้คืออตัราการเท
น า้นมดิบ 1 ถงั ตอ่ 30 วินาที ซึง่ค  านวณไดเ้ทา่กบั 120 
ถงั/ชั่วโมง 

จากการเปรียบเทียบการใช้งานเครื่องเทถังเก็บ
น า้นมดิบอตัโนมตัิกับการใชแ้รงงานคนพบว่าการใช้
แรงงานเทน า้นมดิบในกระบวนการเก็บน า้นมเดิมจะ
ใช้แรงงานในส่วนงานนีจ้  านวน 9 – 10 คน จากการ
ยก-เทลงในถงัรวบรวม และตอ้งใชก้ าลงัมากในการยก 
เมื่อเปลีย่นมาใชเ้ครือ่งเทน า้นมดิบพบวา่จะใชแ้รงงาน
เพียง 3 – 4 คน และผูค้วบคมุเครื่องเทอีก 1 คน และ
การใชเ้ครือ่งเทจะใชร้ะยะเวลาในการเทรวบรวมน า้นม
ดิบลดลง จากการเปรียบเทียบดงักลา่วจะสามารถลด
ได้ทั้งแรงงานและระยะเวลาในการรวบรวมน า้ดิบ 
ตอ่ไป 
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ตารางที ่1 การทดสอบเคร่ืองเทถังเก็บน า้นมดิบอัตโนมัติ โดยก าหนดแรงดันลมที ่7 บาร ์(จ าลองด้วยการเทน า้) 
 

เวลา (วนิาท)ี 

ปริมาณน า้ภายใน

ถัง  

(ลิตร) 

ปริมาณน า้ที่

ตกค้างภายในถัง 

 (ลิตร) 

ปริมาณน า้ทีเ่ท

ได ้

(ลิตร) 

ร้อยละของน า้ที่

ตกค้างในถัง 

(%) 

ร้อยละของน า้ที่

เทได้  

(%) 

5 40 9.45 30.55 23.63 76.38 

6 40 5.4 34.6 13.50 86.50 

7 40 2.84 37.16 7.10 92.90 

8 40 0.77 39.23 1.93 98.08 

9 40 0.37 39.63 0.93 99.08 

10 40 0 40 0.00 100.00 

11 40 0 40 0.00 100.00 

12 40 0 40 0.00 100.00 

13 40 0 40 0.00 100.00 

14 40 0 40 0.00 100.00 

15 40 0 40 0.00 100.00 

 

5. สรุปผลการทดลอง 

     งานวิจัยนีจ้ึงเป็นการออกแบบและสรา้งเครื่องเท
ถงัเก็บน า้นมดิบอตัโนมตัิใหส้ามารถท างานไดป้รมิาณ
มากๆ ลดการใชแ้รงงานคนท าใหม้ีประสิทธิภาพต่อ
กระบวนการ เ ก็บรวบรวมน ้านมดิบ  สามารถ
ประหยัดเวลา ลดการใช้แรงงานและลดต้นทุนได้ 
เครื่องเทถังเก็บน า้นมดิบอตัโนมตัิโดยใชก้ารควบคมุ
กา รท า ง าน โดยใช้  PLC ( Programmable Logic 
Control) ในการควบคุม Solenoid Valve ใหเ้ปิด-ปิด
ช่องทางลมเพื่อใหร้ะบบนิวแมติกสท์ าการปิดเปิดฝา
ถงัและเทถงัน า้นมดิบตามล าดบั ท าการทดลองเครือ่ง
เ ทถั ง น ้า นมดิ บด้ว ย ระบบอัต โนมัติ  ด้ว ยกา ร
เปรียบเทียบหาค่าในการปรบัตัง้เวลาที่ควบคุมการ
ท างานของ Solenoid Valve ชุดควบคมุกลไกเทถงันม
จาก 5 – 15 วินาที ก าหนดใหถ้งันมบรรจนุ า้แทนน า้นม

ดิบในปริมาณ 40 ลิตร ซึ่งเป็นปริมาณที่ใกลเ้คียง
ส าหรบัการบรรจุน า้นมดิบ และก าหนดแรงดนัลมที่ 7 
บาร ์เพื่อทดลองหาคา่เวลาที่เหมาะสมไมใ่หม้ีปริมาณ
น ้าที่ตกค้างภายในถัง จากการทดสอบพบว่าการ
ก าหนดเวลาในการควบคุมมีผลต่อปริมาณน า้ที่ได้ 
โดยเมื่อก าหนดระยะเวลานานขึน้จะท าให้เครื่อง
สามารถเทน า้ออกไดจ้นหมดไมม่ีน า้คา้งในถงัเลย การ
ก าหนดเวลาในการเทน า้ 10 วินาที จะสามารถเทน า้
ได้จนหมดถัง สามารถเทน ้าได้ 100% เมื่อรวม
ระยะเวลาการล าเลียงแต่ตัง้อปุกรณอ์ีก 20 วินาที/ถงั 
รวมแลว้ใชเ้วลา 30 วินาที/ถงั นัน้คืออตัราการเทน า้นม
ดิบ 1 ถงั ต่อ 30 วินาที ซึ่งค านวณไดเ้ท่ากบั 120 ถงั/
ชั่วโมง สามารถลดการใชแ้รงงานคนและลดตน้ทนุใน
กระบวนการแปรรูปน า้นมดิบอีกไดเ้ป็นอยา่งดี 
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