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บทคัดยอ่ 

งานวิจัยเรื่อง การพฒันาและสรา้งเครื่องอบแหง้เสน้ไหมแบบอตัโนมตัิด้วยสมองกลฝังตวั มีวตัถุประสงค ์1) 
เพื่อออกแบบและสรา้งเครื่องอบแหง้เสน้ไหมแบบอตัโนมตัิดว้ยสมองกลฝังตวั และ2) หาประสิทธิภาพของ
เครื่องอบแหง้เสน้ไหมแบบอตัโนมตัิดว้ยสมองกลฝังตวั  วิธีวิจัยโดยใชไ้มโครคอนโทรลเลอรร์่วมกบัอุปกรณ์
ไฟฟ้าในการควบคมุและแสดงผล ใชพ้ลงังานไฟฟ้า 220 โวลต ์1 เฟส ใชข้ดลวดความรอ้นทางไฟฟ้าเป็นตวั
ก าเนิดความรอ้น มอเตอรพ์ดัลมแบบหอยโข่งเป็นตวัพาความรอ้น และมอเตอรเ์กียรเ์ป็นตวัหมนุชุดแขวนไจ
ไหม และการเปรียบเทียบค่าความชืน้ของเสน้ไหมช่วงก่อนอบและหลงัการอบดว้ยเครื่องอบแหง้เสน้ไหม
แบบอตัโนมตัิดว้ยสมองกลฝังตวั ด าเนินการทดสอบเสน้ไหมถูกอบที่อุณหภูมิ 35 40 และ 45 องศาเซลเซียส 
ที่ช่วงเวลาอบ 2, 4, 6, 8 และ10 นาที วสัดุอบใชไ้หมเปลือกหรือไหมหลืบชุบน า้บิดหมาด เสน้ไหมจ านวน 7 
ไจ ต่อ 1 รอบการอบ ผลการวิจัยพบว่า ประสิทธิภาพของเครื่องอบแหง้เสน้ไหมแบบอตัโนมัติดว้ยสมองกล
ฝังตวั ณ อุณหภูมิ 35 องศาเซลเซียส มีประสิทธิภาพเฉลี ่ยเท่ากบัรอ้ยละ 16.55 อุณหภูมิที ่ 40 องศา
เซลเซียส มีประสิทธิภาพภาเฉลี่ยเท่ากับรอ้ยละ 18.66 และ 45 องศาเซลเซียส มีประสิทธิภาพเฉลี่ยเท่ากบั 
รอ้ยละ 19.58 การเพิ่มอุณหภมูิและระยะเวลาจะส่งผลต่อปริมาณ ความชืน้ที่ลดลง ชีใ้หเ้ห็นว่าอิทธิพลรว่ม
ระหว่าง 2 ปัจจัยส่งผลต่อปริมาณความชืน้ในเสน้ไหม 
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ค าส าคัญ: เครื่องอบ เสน้ไหม อตัโนมตัิ สมองกลฝังตวั   

Abstract 

The objectives of research were 1 )  to design and build an embedded automatic silk drying 
machine and 2 )  to determine the efficiency of an embedded automatic silk drying machine. 
Research method by using microcontroller together with electrical devices to control and display 
results. It uses electricity 220 volts, 1 phase, uses an electric heating coil as a heat generator. 
Centrifugal fan motors are heat carriers and the gear motor is the rotation of the hanger and the 
comparison of the silk moisture content before and after drying by the embedded automatic silk 
drying machine. Test threads were annealed at 35, 40 and 45 degrees Celsius at baking times of 
2, 4, 6, 8 and 10 minutes baked. The results showed that the efficiency of the embedded automatic 
silk dryer at a temperature of 35 had an average efficiency of 16.55%. A temperature of 40 had 
an average efficiency of 18.66% and 45 °C had average efficiency of 19.58%. Temperature and 
duration will affect the quantity reduced humidity Point out that the mutual influence between the 
two factors affects the moisture content of the silk. 
Keywords: Dryer: Silk: Automatic: Embedded 
___________________________________________  
*ติดตอ่: thanyaphob.s@pnru.ac.th, 081-910-8936 
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1. บทน า 

ผา้ไหมและผลิตภณัฑจ์ากไหมของไทยเป็น
ที่รูจ้ักกันอย่างแพร่หลายและขึน้ช่ือแห่งหนึ่งของโลก          
ไดก้ารยอมรบัจากต่างประเทศในดา้นคุณภาพและ
ความสวยงามที่เป็นเอกลกัษณ ์การผสมผสานของ
วฒันธรรมและภูมิปัญญาทอ้งถิ่นในการน าเสน้ไหม
มาใช ใ้นการถ ักทอเพื ่อ ให ้เก ิด เป็นผ า้ ไหมและ
ผลิตภณัฑต์่าง ๆ เช่น  ชุดผา้ไหมผูช้าย ชุดผา้ไหม
ผูห้ญิง ผา้พนัคอ เนคไท หมอนอิง กระเป๋า ของที่
ระลึกและอื่น ๆ การไดม้าของผลิตภณัฑจ์ากผา้ไหม
ที ่ม ีค ุณ ภ า พ แ ล ะ ค ว า ม ส ว ย ง า ม  ม ีขั น้ ต อ น
กระบวนการที่หลากหลาย ตัง้แต่ขัน้ตอนการเลีย้ง
ไหม การสาวไหม การเตรียมเสน้ไหม การมดัหมี่ 
การยอ้มสี การแกห้มี ่ การทอผา้ไหม เป็นตน้ [1]  
สีสนัของเสน้ไหมที่สวยงาม ไดม้าจากการขัน้ตอน
การยอ้มสี และการตากเสน้ไหม ที่ผ่านมาขัน้ตอน
หลงัการยอ้มสีของชุมชนหรือทอ้งถิ่นจะใชว้ิธีแบบ
ธรรมชาติ โดยการน าเสน้ไหมมาบิดหมาด ๆ แลว้
น าไปใส ่ราวผึ ่งหร ือตากใหแ้หง้ในที ่ร ่ม [2] ซึ ่งไม่
สามารถควบคุมในเรื ่องของเวลาการแหง้ที ่ตอ้ง
ขึน้อยู่กับสภาพอากาศในช่วงเวลาหรือฤดูกาลช่วง
นัน้ รวมถึงตอ้งใชแ้รงงานคนในการกลบัเสน้ไหม
เพื ่อ ใ ห เ้ ก ิดคว ามแห ง้ อย ่า ง สม ่ า เ สมอ  ท า ใ ห้
กระบวนการถัดไปของการท าผลิตภณัฑจ์ากไหม
เกิดความล่าชา้ ผลิตไม่ทนัตามก าหนด ผลิตภณัฑ์
ไม ่ไ ด ม้ าตรฐาน  ปัจ จ ุบ นั เทค โนโลย ีทางด า้น
วิศวกรรมไฟฟ้าและการควบคุมอตัโนมตัิไดพ้ฒันา
ไปมาก มีการน าเทคโนโลยีเขา้มาประยกุตใ์ชเ้พื่อ
แกป้ัญหาในงานดา้นต ่าง ๆ มากมาย อาทิเช ่น              
วฒันพงษ์ ร กัษ ์ว ิเช ียร  ์และคณะ [ 3]  ไดพ้ฒันา

ส่งเสริมและเผยแพรก่ารใชเ้ครื ่องอบแหง้พลงังาน
แสงอาทิตยแ์บบอ ุโมงคเ์พื ่อแปรรูปผลิตผลทาง
การเกษตร เครื่องอบแหง้พลงังานแสงอาทิตยแ์บบ
อุโมงคเ์พื่อเพิ่มประสิทธิภาพของระบบใหส้งูขึน้  ถัด
มาเป็นงานวิจัยของ สงัวาล เพ็งพดั และวฒันพงษ์ 
รกัษ์วิเชียร [4] ไดท้ าการอบแหง้ผลิตภณัฑเ์นือ้และ
ปลาดว้ยเครื ่องอบแหง้พลงังานแสงอาทิตยร์ะดบั
อุตสาหกรรมในครวัเรือนโดยตูอ้บแหง้เป็นแบบผสม
สามารถใชก้ ับพลงังานแสงอาทิตยแ์ละพลงังาน
เสริมจากแก๊ส LPG ดงันัน้ จากปัญหาการตากเสน้
ไหมขา้งตน้ คณะผูว้ิจ ัยไดม้ีการออกแบบและสรา้ง
เครื่องอบแหง้เสน้ไหมแบบอตัโนมตัิดว้ยสมองกลฝังตวั 
ซึ่งเป็นการน าความรูท้างเทคโนโลยีวิศวกรรมไฟฟ้า
และระบบควบคุมอตัโนมตัิ เขา้มาช่วยแกปั้ญหาโดย
ใชไ้มโครคอนโทรลเลอร ์ร ่วมกับอปุกรณไ์ฟฟ้าใน
การควบคุมและแสดงผลผ่านหนา้จอผลึกเหลว ใช้
พลงังานไฟฟ้า 220 โวลต ์1 เฟส ใชข้ดลวดความรอ้น
ทางไฟฟ้าเป็นตวัก าเนิดความรอ้น มอเตอรพ์ดัลม
แบบหอยโข ่ง เป็นตวัพาความรอ้นใหห้ม ุนเว ียน
ภายใน และมอเตอรเ์กียร เ์ป็นตวัหมนุช ุดแขวน        
ไจไหมเพื ่อใหเ้สน้ไหมแหง้อย่างทั่วถึง ตวัเครื ่อง
สามารถเลือกช่วงอุณหภูมิและเวลาในการอบแหง้
เสน้ไหมได ้วตัถปุระสงคง์านวิจ ัยนี  ้เพื ่อออกแบบ
และสรา้งเครื่องอบแหง้เสน้ไหมแบบอตัโนมตัิดว้ย
สมองกลฝังตวั  และหาประสิทธิภาพของเครื ่อง
อบแหง้เสน้ไหมแบบอตัโนมตัิดว้ยสมองกลฝังตวั 
ทั ง้ นี เ้ พื ่อ ท า ใ ห ก้ ร ะ บ ว น อ บ แ ห ง้ เ ส น้ ไ ห ม มี
ประสิทธิภาพดีขึน้ และเป็นประโยชนต์่อชุมชน 
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 2. วิธีการวิจัย 

2.1 การออกแบบและสร้าง 
เครือ่งอบแหง้เสน้ไหมแบบอตัโนมตัิดว้ยสมองกลฝัง

ตวั ออกแบบเป็นทรงกระบอกสองชัน้ ชัน้ท่ี 1 กัน้ความ
รอ้น ชั้นที่ 2 เป็นช่องลมหมุนเวียนอากาศภายในตู้           
มีขนาดเสน้ผา่นศนูยก์ลาง 77.60 เซนติเมตร (2.55 ฟตุ) 
สูง 122 เซนติเมตร (4.00 ฟุต) ปริมาตรภายในตูอ้บ 
9,467.20 ลูกบาศก์เซนติเมตร (0.334 ลูกบาศก์ฟุต) 
มอเตอรห์มุนเวียนลมภายในตู้อบเป็นแบบหอยโข่ง 
ขนาด 1/8 แรงมา้ แรงดนั 220 โวลต ์มอเตอรเ์กียรข์นาด 
1/4 แรงมา้ แรงดนั 220 โวลต ์ใชข้ดลวดความรอ้นขนาด 
4,500 วตัต ์220 โวลต ์ขนาดของขดลวดความรอ้นหา
ไดจ้ากสมการ 

 

KW =  
CF × Temp

3000 × Heat up Time 
                  (1) 

 

CF คือ ปรมิาตรตูอ้บ (ลกูบาศกฟ์ตุ) 

Temp คือ อณุหภมูิที่ตอ้งการ – เริม่ตน้ (°C) 

Heat up time คือ ระยะเวลาที่ตอ้งการ (ชั่วโมง) 

 

 

 

 

การหาขนาดของมอเตอร์หมุนไจไหมได้จาก
สมการ 

Power =  
2π × RPM × Torque

60
        (2) 

Power คือ ก าลงัวตัตข์องมอเตอร ์(วตัต)์ 

RPM คือ  ความเร็วรอบของมอเตอร์             
(รอบตอ่นาที :rpm) 

Torque คื อ  แ รงบิ ดที่ แกนของมอเตอร์            
(นิวตนั-เมตร) 

 
 
 
 

 

2.2 ส่วนประกอบของเคร่ืองอบแห้งไหม 
โครงสร้างการออกแบบตัวเครื่อง การติดตั้งชุด          

ขดลวดความรอ้นไฟฟ้าอยู่ภายนอกเครื่องดา้นล่าง
ของตูอ้บ ชุดหมุนเวียนลมรอ้นอยู่ภายนอกดา้นขา้ง
ของตูอ้บ ชุดหมุนไจไหมอยู่ดา้นบนของตูอ้บ และชุด
ควบคมุการท างานติดตัง้ดา้นขา้งตูอ้บ ดงัรูปท่ี 1 

 

รูปที่ 1 การออกแบบขนาดเครือ่งอบเสน้ไหม 
นอกจากนีย้ังได้ออกแบบชุดแขวนไจไหมแบบ          

6 กา้น แตล่ะกา้นความยาว 29.00 เซนติเมตร (0.95 ฟตุ) 
แขนไหมไดก้า้นละ 3 ไจ ดงัรูปท่ี 2 

 
 
 
 
 
 
 

 

รูปที่ 2 การออกแบบแกนหมนุและที่แขวนไจไหม 
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การสร้างและประกอบชุดหมุนเวียนลมร้อนใช้

มอเตอรช์นิดหอยโข่ง ชุดหมุนไจไหมใชม้อเตอรเ์กียร์

ทดรอบอตัราสว่น 30 :1 ดงัรูปท่ี 3 

 

รูปที่ 3 เครือ่งอบเสน้ไหมแบบอตัโนมตัิ 

ภายในตูค้วบคมุประกอบไปดว้ย ภาคควบคมุ และ

ภาคขบัก าลงั ใชแ้มกเนติกรว่มกับรีเลยก์ าลงั เป็นตวั

ขับการท างานของขดลวดความรอ้น มอเตอรพ์ดัลม

หมนุเวียน และมอเตอรห์มนุไจไหม ดงัรูปท่ี 4 

 

รูปที่ 4 ชดุควบคมุการท างานของเครือ่ง 

ออกแบบชุดควบคมุอตัโนมตัิโดยใชส้มองกลฝังตวั

[5] รุ่น Arduino Nano V3.0 ATmega328P มีช่องรบั 

ส่งสัญญาณดิจิตอล 14 ช่อง และช่องรับสัญญาณ

อนาลอก 6 ช่อง จอแสดงผลแบบผลึกเหลวสื่อสาร

รูปแบบ I2C และรเีลยค์วบคมุจ านวน 4 ตวั ส  าหรบัขบั

การท างานของเเมกเนติกและอุปกรณ์ทางไฟฟ้า 

เซนเซอรว์ดัอุณหภูมิแบบดิจิตอลสื่อสารรูปแบบ I2C 

ดงัรูปท่ี 5 

 

 

 

 

รูปที่ 5 ผงัวงจรอเิลก็ทรอนิกสช์ดุสมองกลฝังตวั 

ผังวงจรการออกแบบและวางต าแหน่งอุปกรณ์

อิเล็กทรอนิกสก์่อนการสรา้งแผงวงจรพิมพแ์ละการ

ประกอบอปุกรณ ์ดงัรูปท่ี 6 

 

รูปที่ 6 ผงัวงจรอปุกรณช์ดุสมองกลฝังตวั 
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สร้างแผงวงจรพิมพ์และเช่ือมประกอบอุปกรณ์

อิเล็กทรอนิกส์ เขียนโปรแกรมด้วยภาษา C/C++            

รบัค่าอุณหภูมิจากเซนเซอร ์[6] การประมวลผลและ

การควบคมุสว่นตา่ง ๆ ดงัรูปท่ี 7 

 

รูปที่ 7 ตวัควบคมุและแสดงผลดว้ยสมองกลฝังตวั 

หนา้จอแสดงผลแบบผลกึเหลว ขนาด 20 ตวัอกัษร 

4 บรรทดั แสดงการตัง้คา่อณุหภมูิ คา่อณุหภมูิที่อา่นได ้

การตัง้คา่เวลา เวลาที่เหลอื และการแจง้เตือนเมื่อจบ

การท างาน [7] ดงัรูปท่ี 8 

 

รูปที่ 8 หนา้จอแสดงผลแบบผลกึเหลว 

2.3 หลักการท างานของเคร่ืองอบแห้งไหม 
การท างานเครือ่งอบเสน้ไหมอตัโนมตัิดว้ยสมองกล

ฝังตัว มี 2 ระบบ คือ ระบบควบคุมด้วยมือ ใช้ตัว
ควบคมุอณุหภมูิทางไฟฟา้ (Temperature Controller) 
ในการตัง้คา่และควบคมุอณุหภมูิ หยดุการท างานดว้ย

การกดปุ่ มหยุด ไม่สามารถตัง้เวลาหยุดการท างาน
ของเครื่องได ้ระบบควบคมุอตัโนมตัิ (Auto) ใชส้มอง
กลฝังตัวรับค่าจากเซนเซอร์ตรวจวัดอุณหภูมิ [ 8]          
เพื่อควบคมุการท างานและแสดงผลดว้ยจอผลกึเหลว
ขนาด 20 ตวัอกัษร 4 บรรทดั ใชแ้มกเนติกรว่มกบัรเีลย์
ก าลัง เ ป็นภาคขับการท างานขดลวดความร้อน 
มอเตอรพ์ัดลมหมุนเวียน และมอเตอรห์มุนไจไหม 
สามารถตั้งเวลาหยุดการท างานเครื่องได้อัตโนมัติ 
ขั้นตอนท างาน กดปุ่ มเริ่มท างานเลือกการควบคุม
แบบมือหรือแบบอตัโนมตัิ ตัง้ค่าอณุหภมูิและเวลาใช้
งาน (ส าหรบัการควบคมุแบบอตัโนมตัิ) กดปุ่ มยืนยนั 
มอเตอรพ์ดัลมเริ่มหมนุเวียนลมผ่านขดลวดความรอ้น 
และมอเตอรห์มุนไจไหมเริ่มท างาน เซนเซอรอ์่านค่า
อณุหภมูิสง่สญัญาณเขา้สมองกลฝังตวัเพื่อควบคมุชดุ
ขับขดลวดความร้อนให้ท างานหรือหยุดท างาน            
ตามค่าอุณหภูมิที่ตั้งไว ้จอแสดงผลแบบผลึกเหลว
แสดงขอ้มลู 4 ค่า อุณหภูมิที่ตัง้ค่า อุณหภูมิภายในตู ้
เวลาท างานที่ตัง้ค่าและเวลาที่เหลือในการท างาน [9] 
กรณีเกิดเหตขุดัขอ้งสามารถหยดุระบบไดท้นัทีดว้ยปุ่ ม
หยดุฉกุเฉินทางไฟฟา้ เมื่อครบก าหนดเวลาระบบหยดุ
ท างานอัตโนมัติและแจ้งเตือนจบการท างานผ่าน
จอแสดงผลแบบผลกึเหลว ดงัรูปท่ี 9 

 

รูปที่ 9 หนา้จอแจง้เตือนจบการท างาน 
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2.4 วิธีการทดลอง 
วัสดุที่ใช้ในการอบเป็นชนิดไหมเปลือกชุบน า้บิด

หมาด จ านวน 7 ไจ ต่อ 1 รอบการอบ ทดสอบที่

อุณหภูมิ 2 ช่วง คือ 35  40 และ 45 องศาเซลเซียส 

ช่วงเวลา 2, 4, 6, 8 และ 10 นาที วัดความชื ้นด้วย

เครื่ อ งวัดแบบดิ จิตอล หน่วยวัดความชื ้น เ ป็น

เปอรเ์ซ็นต ์ดงัรูปท่ี 10 

 

รูปที่ 10 การวดัความชืน้ดว้ยเครือ่งวดัดิจิตอล 

2.5 การหาประสิทธิภาพของเคร่ืองอบแห้งไหม 
การหาประสิทธิภาพของเครื่องอบแห้งเส้นไหม

แบบอตัโนมตัิดว้ยสมองกลฝังตวั เป็นการหาอตัราสว่น
การลดความชืน้ไดจ้ากสมการ 

 η =  
MCi− MCo

MCo
 ×  100          (3) 

𝜂 คือ ประสทิธิภาพการลดความชืน้ 

MCI คือ ความชืน้เสน้ไหมก่อนการอบ (%)  

MCO คือ ความชืน้เสน้ไหมหลงัการอบ (%) 

 

 

 

 

 

3. ผลการทดสอบ 

3.1 ผลการทดสอบเคร่ืองอบเส้นไหมด้วย

สมองกลฝังตัวที่อุณหภมิู 35 องศาเซลเซียส 

ผลการทดสอบเครื่องอบเสน้ไหมดว้ยสมองกลฝัง

ตวั ทดสอบอบเสน้ไหมที่อุณหภูมิ 35 องศาเซลเซียส 

จ านวนไหม 7 ไจ ต่อ 1 รอบการอบไหมเปรียบเทียบ

ความชื้นวัดของเส้นไหมก่อนและหลังการอบด้วย

เครือ่งวดัความชืน้แบบดิจิตอล จ านวน 5 ช่วงเวลา คือ 

2, 4, 6, 8 และ 10 นาที ความชืน้ก่อนเขา้เครือ่งอบเสน้

ไหมรอ้ยละ 29.88, 30.12, 29.78, 30.48 และ 29.94 

ความชืน้หลงัออกจากเครื่องอบลดลงรอ้ยละ 28.04, 

26.98, 26.24, 26.20 และ 23.01 ตามล าดบั ดงัตาราง

ที่ 1 
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ตารางที่ 1 ความชืน้ 5 ช่วงเวลา ที่ 35 องศาเซลเซยีส 

 
รูปแสดงผลการเปรียบเทียบความชืน้ก่อนการเขา้เครื่องอบเสน้ไหมและหลงัการอบเสน้ไหม 5 ช่วงเวลา 2, 4, 

6, 8 และ 10 นาที ท่ีอณุหภมูิ 35 องศาเซลเซียส ดงัรูปท่ี 11 

 
รูปที่ 11 ผลการเปรยีบเทียบความชืน้ก่อนการเขา้และหลงัการอบเสน้ไหม ทีอ่ณุหภมูิ 35 องศาเซลเซียส 

 

3.2 ผลการทดสอบเคร่ืองอบเส้นไหมด้วย
สมองกลฝังตัวที่อุณหภมิู 40 องศาเซลเซียส 
ผลการทดสอบเครื่องอบเส้นไหมอัตโนมัติด้วย

สมองกลฝังตัว ทดสอบอบเส้นไหมที่อุณหภูมิ  40 
องศาเซลเซียส จ านวนไหม 7 ไจ ต่อ 1 รอบการอบ 
ไหมเปรียบเทียบความชืน้วัดของเสน้ไหมก่อนและ   

 
หลังการอบด้วยเครื่องวัดความชื ้นแบบดิ จิตอล 
จ านวน 5 ช่ วง เวลา คือ  2, 4, 6, 8 และ 10 นาที  
ความชื ้นก่อนเข้าเครื่องอบเส้นไหมร้อยละ 29.82, 
29.94, 29.77, 34.92 และ 30.22 ความชื ้นหลังออก
จากเครื่องอบลดลงร้อยละ 28.04, 26.98, 26.24, 
26.20 และ 23.01 ตามล าดบั ดงัตารางที่ 2

กอ่นอบ หลงัอบ กอ่นอบ หลงัอบ กอ่นอบ หลงัอบ กอ่นอบ หลงัอบ กอ่นอบ หลงัอบ

1 30.40 28.80 29.50 26.90 30.10 26.70 33.00 24.20 30.00 23.10

2 29.60 28.60 30.40 27.00 29.40 26.50 29.50 25.30 29.70 24.10

3 29.50 27.70 30.30 27.50 29.10 26.00 30.10 24.60 29.60 22.40

4 29.90 27.30 30.90 26.70 30.00 26.50 30.00 26.50 30.50 23.60

5 30.10 28.10 29.30 27.10 30.90 26.30 30.60 25.30 29.40 22.50

6 29.20 27.60 30.80 26.90 29.20 25.60 30.60 25.40 30.80 22.30

7 30.50 28.20 29.70 26.80 29.80 26.10 29.60 25.10 29.60 23.10

ค่าเฉลีย่ 29.88 28.04 30.12 26.98 29.78 26.24 30.48 25.20 29.94 23.01

เสน้ไหมไจที่

อณุหภมิูการอบเสน้ไหมที่ 35 องศาเซลเซียส

เปอรเ์ซนตค์วามชืน้ (%) เปอรเ์ซนตค์วามชืน้ (%) เปอรเ์ซนตค์วามชืน้ (%) เปอรเ์ซนตค์วามชืน้ (%) เปอรเ์ซนตค์วามชืน้ (%) 

2 นาที 4 นาที 6 นาที 8 นาที 10 นาที

29.88 30.12 28.79 30.48 29.94

28.04 26.98 26.24 25.20 23.01
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ตารางที่ 2 ความชืน้ 5 ช่วงเวลา ที่ 40 องศาเซลเซยีส 

 

รูปแสดงผลการเปรยีบเทียบความชืน้ก่อนการอบและหลงัการอบเสน้ไหม 5 ช่วงเวลา 2, 4, 6, 8 และ 10 นาที 

ที่อณุหภมูิ 40 องศาเซลเซียส ดงัรูปท่ี 12 

 
รูปที่ 12 ผลการเปรยีบเทยีบความชืน้ก่อนการเขา้และหลงัการอบเสน้ไหม ท่ีอณุหภมูิ 40 องศาเซลเซียส 

 

3.3 ผลการทดสอบเคร่ืองอบเส้นไหมด้วย

สมองกลฝังตัวที่อุณหภมิู 45 องศาเซลเซียส 

ผลการทดสอบเครื่องอบเสน้ไหมอตัโนมตัิดว้ยสมอง
กลฝังตัว ทดสอบอบเส้นไหมที่อุณหภูมิ  45 องศา
เซลเซียส จ านวนไหม 7 ไจ ต่อ 1 รอบการอบ ไหม 
เปรียบเทียบความชืน้วดัของเสน้ไหมก่อนและหลงัการ

อบด้วยเครื่องวัดความชื ้นแบบดิ จิตอล จ านวน 5 
ช่วงเวลา คือ 2, 4, 6, 8 และ 10 นาที ความชืน้ก่อนเขา้
เครื่องอบเสน้ไหมรอ้ยละ 29.61, 29.76, 29.80, 30.56 
และ 29.76 ความชืน้หลงัออกจากเครือ่งอบลดลงรอ้ยละ 
27.71, 26.40, 26.04, 24.47 และ 21.41 ตามล าดับ           
ดงัตารางที ่ 3 

กอ่นอบ หลงัอบ กอ่นอบ หลงัอบ กอ่นอบ หลงัอบ กอ่นอบ หลงัอบ กอ่นอบ หลงัอบ

1 29.80 28.20 30.50 26.80 30.30 26.60 32.00 24.10 32.10 22.10

2 29.90 28.30 30.20 26.70 29.00 26.70 30.10 24.60 29.60 21.80

3 30.00 27.90 29.80 26.50 29.50 26.30 30.50 25.60 30.20 22.60

4 29.20 27.60 29.60 26.90 29.70 26.30 30.80 25.50 30.10 22.60

5 29.60 28.20 29.80 26.40 30.70 25.60 29.50 24.30 29.70 22.80

6 30.20 27.40 29.80 26.60 30.00 26.50 31.40 24.20 30.10 21.30

7 30.10 27.80 29.90 26.70 29.20 25.80 29.70 24.80 29.80 21.10

ค่าเฉลีย่ 29.82 27.91 29.94 26.65 29.77 26.25 34.92 24.72 30.22 22.28

เสน้ไหมไจที่

อณุหภมิูการอบเสน้ไหมที่ 40 องศาเซลเซียส 

เปอรเ์ซนตค์วามชืน้ (%) เปอรเ์ซนตค์วามชืน้ (%) เปอรเ์ซนตค์วามชืน้ (%) เปอรเ์ซนตค์วามชืน้ (%) เปอรเ์ซนตค์วามชืน้ (%) 

2 นาที 4 นาที 6 นาที 8 นาที 10 นาที

29.82 29.94 29.77 30.92 30.22

27.91 26.65 26.25 24.72 22.28
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ตารางที่ 3 ความชืน้ 5 ช่วงเวลา ที่ 45 องศาเซลเซยีส 

 

รูปแสดงผลการเปรียบเทียบความชืน้ก่อนการเขา้เครื่องอบเสน้ไหมและหลงัการอบเสน้ไหม 5 ช่วงเวลา 2, 4, 

6, 8 และ 10 นาที ท่ีอณุหภมูิ 45 องศาเซลเซียส ดงัรูปท่ี 13 

 
รูปที่ 13 ผลการเปรยีบเทยีบความชืน้ก่อนการเขา้และหลงัการอบเสน้ไหม ท่ีอณุหภมูิ 45 องศาเซลเซียส 

3.4 ผลทดสอบเปรียบเทียบประสิทธิภาพของ

เคร่ืองอบแห้งเส้นไหมแบบอัตโนมัติด้วยสมอง

กลฝังตัวที่อุณหภมิู 35 40 และ 45 องศาเซลเซียส 

การเปรียบเทียบประสิทธิภาพของเครื่องอบแห้ง

เสน้ไหมแบบอัตโนมัติด้วยสมองกลฝังตัว โดยการ

เปรียบเทียบปริมาณความชืน้ที่ลดลง หลงัการอบที่

อุณหภูมิ 35 40  และ 45 องศาเซลเซียส จ านวน 5 

ช่วงเวลา คือ 2, 4, 6, 8 และ 10 นาที ดงัรูปท่ี 14

กอ่นอบ หลงัอบ กอ่นอบ หลงัอบ กอ่นอบ หลงัอบ กอ่นอบ หลงัอบ กอ่นอบ หลงัอบ

1 29.20 28.00 30.00 26.20 30.00 26.10 31.00 23.00 30.00 20.00

2 29.60 28.00 30.00 26.40 29.10 26.60 29.90 24.20 29.40 21.30

3 29.80 27.50 29.30 26.20 30.00 25.80 31.40 25.40 30.00 22.30

4 29.10 27.40 29.50 26.70 29.50 26.00 31.20 25.60 30.20 22.50

5 29.80 28.20 29.50 26.00 30.50 25.20 29.40 24.20 29.00 21.90

6 30.00 27.50 30.00 26.70 30.00 26.70 31.50 24.20 30.20 21.10

7 29.80 27.40 30.00 26.60 29.50 25.90 29.50 24.70 29.50 20.80

คา่เฉลีย่ 29.61 27.71 29.76 26.40 29.80 26.04 30.56 24.47 29.76 21.41

เปอรเ์ซนตค์วามชืน้ (%) 
เสน้ไหมไจที่

เปอรเ์ซนตค์วามชืน้ (%) เปอรเ์ซนตค์วามชืน้ (%) เปอรเ์ซนตค์วามชืน้ (%) เปอรเ์ซนตค์วามชืน้ (%) 

2 นาที 4 นาที 6 นาที 8 นาที 10 นาที

29.61 29.76 29.8 30.56 29.76

27.71 26.4 26.04 24.47
21.41
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รูปที่ 14 ปรมิาณความชืน้ท่ีลดลงหลงัจากการอบที่อณุหภมูิ 35 40 และ 45องศาเซลเซียส 

ผลการเปรียบเทียบความชืน้หลงัเขา้เครื่องอบเสน้ไหมแบบอตัโนมตัิ 5 ช่วงเวลา คือ 2, 4, 6, 8 และ 10 นาที 

ที่อณุหภมูิ 35 40 และ 45 องศาเซลเซียส ความชืน้ลดลงเฉลีย่รอ้ยละ 4.15, 4.57 และ 4.69 ตามล าดบั ดงัตาราง

ที่ 4 

ตารางที่ 4 รอ้ยละความชืน้ท่ีลดลง ณ อณุหภมูิ 35 40 และ 45 องศาเซลเซียส 

 

      ผลทดสอบเปรยีบเทียบประสิทธิภาพของเครื่องอบแหง้เสน้ไหมแบบอตัโนมตัิดว้ยสมองกลฝังตวั 5 ช่วงเวลา 

คือ 2, 4, 6, 8 และ 10 นาที ท่ีอณุหภมูิ 35 40 และ 45 องศาเซลเซียส ดงัตารางที่ 5 

 

ระยะเวลา
อุณหภูมิการอบเสน้ไหมท่ี 35

 องศาเซลเซียส
อุณหภูมิการอบเสน้ไหมท่ี

 40 องศาเซลเซียส
อุณหภูมิการอบเสน้ไหมท่ี 45 

องศาเซลเซียส

2 1.84 1.91 1.9

4 3.14 3.29 3.36

6 3.54 3.52 3.76

8 5.28 6.20 6.09

10 6.93 7.94 8.35

คา่เฉล่ีย 4.15 4.57 4.69
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ตารางที่ 5 ประสทิธิภาพของเครือ่งอบแหง้เสน้ไหมแบบอตัโนมตัดิว้ยสมองกลฝังตวั ณ อณุหภมูิ 35 40 และ 45 

องศาเซลเซียส 

 
     

 จากตารางที่  5 พบว่าประสิทธิภาพของ
เครื่องอบแหง้เสน้ไหมแบบอตัโนมัติดว้ยสมองกลฝัง
ตวั ณ อณุหภมูิ 35 มีประสทิธิภาพเฉลีย่เทา่กบัรอ้ยละ 
16.55 อณุหภมูิที่ 40 มีประสทิธิภาพเฉลีย่เทา่กบัรอ้ยละ 
18.66 และ 45 องศาเซลเซียสมีประสิทธิภาพเฉลี่ย
เทา่กบัรอ้ยละ 19.58  

4. การอภปิรายผล 

ผลการวิจัยพบว่า ประสิทธิภาพการอบเสน้ไหม
ดว้ยเครือ่งอบเสน้แหง้เสน้ไหมแบบอตัโนมตัิดว้ยสมอง
กลฝังตวัที่อุณหภูมิ 35 องศาเซลเซียส ที่ช่วงเวลาอบ 
2, 4, 6, 8 และ 10 นาที มีประสิทธิภาพเท่ากับ 6.56, 
11 .64 , 13 .49 , 20 .95  และ  30.12 ตามล าดับ 
ประสิทธิภาพการอบเสน้ไหมดว้ยเครื่องอบเสน้แหง้
เสน้ไหมแบบอัตโนมตัิดว้ยสมองกลฝังตวัที่อุณหภูมิ 
40 องศาเซลเซียส ช่วงเวลาอบ 2, 4, 6, 8 และ 10 
นาที มีประสิทธิภาพเท่ากับ 6.84 , 12.35 , 13.41, 
25.08 และ 35.64 ตามล าดับ ประสิทธิภาพการอบ
เสน้ไหมดว้ยเครื่องอบแหง้เสน้ไหมแบบอตัโนมตัิดว้ย

สมองกลฝังตวัที่อณุหภมูิ 45 องศาเซลเซียส ช่วงเวลาอบ 
2, 4, 6, 8 และ 10 นาที มีประสิทธิภาพเท่ากับ 6.86, 
1 2 . 7 3 ,  14.44,  24.89 แ ล ะ  39.00 ต า ม ล า ดับ                    
เมื่อพิจารณาจากอุณหภูมิในการอบจะเห็นได้ว่า            
การเพิ่มอณุหภมูิสง่ผลใหป้ริมาณความชืน้ในเสน้ไหม
ลดลง และเมื่อพิจารณาจากช่วงเวลาในการอบ          
จะเห็นไดว้่า ระยะเวลาในการอบสง่ผลใหค้วามชืน้ใน
เสน้ไหมมีปรมิาณลดลงเช่นเดียวกนั ทัง้นีเ้นื่องจาก การ
เพิ่มอุณหภูมิและระยะเวลาจะส่งผลต่อปริมาณน า้ใน
เสน้ไหมลดลง (ความชืน้ลดลง) ชีใ้หเ้ห็นวา่อิทธิพลรว่ม
ระหว่าง 2 ปัจจัย (ระดับอุณหภูมิและระยะเวลา
อบแหง้) สง่ผลตอ่ปรมิาณความชืน้ในเสน้ไหม  

5. สรุป 

สรุปผลการวิจัย เครื่องอบแห้ง เส้นไหมแบบ
อตัโนมตัิดว้ยสมองกลฝังตวั พบว่า ประสิทธิภาพของ
เครื่องอบแหง้เสน้ไหมแบบอตัโนมัติดว้ยสมองกลฝัง
ตวั ณ อณุหภมูิ 35 มีประสทิธิภาพเฉลีย่เทา่กบัรอ้ยละ 
16.55 อุณหภูมิที่  40 มีประสิทธิภาพเฉลี่ยเท่ากับ          

นาที 35 องศาเซลเซียส 40 องศาเซลเซียส 45 องศาเซลเซียส
2 6.56 6.84 6.86
4 11.64 12.35 12.73
6 13.49 13.41 14.44
8 20.95 25.08 24.89
10 30.12 35.64 39.00

คา่เฉล่ีย 16.55 18.66 19.58



13 
 

FEAT JOURNAL 
January – June 2023; 9(1) : 1 - 14 
 

รอ้ยละ 18.66 และ 45 องศาเซลเซียสมีประสิทธิภาพ
เฉลี่ยเท่ากับร้อยละ 19.58 ที่ช่วงเวลา 2 – 10 นาที 
ความแตกต่างของความชืน้ก่อนและหลงัการอบจะมี
คา่มากหรอืนอ้ยขึน้อยูก่บัการเพิ่มหรอืลดอณุหภมูิและ
ระยะเวลาในการอบ อย่างไรก็ตาม การอบเสน้ไหมที่
อณุหภมูิสงูกบัเวลาที่นานเกินไปจะท าใหเ้สน้ไหมแหง้
และแข็ง เนื่องจากการวิจัยครัง้นีเ้ป็นการมุ่งเนน้หา
ประสิทธิภาพการท างานของเครื่องอบเสน้ไหมแบบ
อตัโนมตัิดว้ยสมองกลฝังตวัในการลดความชืน้ ดงันัน้
งานวิจยัในครัง้ถดัไปจะเป็นการหาค่าความเหมาะสม
ของอณุหภมูิ ความชืน้ และเวลาในการอบเสน้ไหมที่มี
หลากหลายในประเทศให้มีคุณภาพและมาตรฐาน 
รวมถึงการพฒันาระบบควบคมุอตัโนมตัิดว้ยสมองกล
ฝังตวัเป็นแบบไรส้ายเพื่อรองรบักับเทคโนโลยีใหม่ ๆ 
ในอนาคต 
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