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บทคดัย่อ 

งานวิจัยนี้มีวตัถุประสงค์เพื่อลดปรมิาณกระดาษในการจดบันทึกและลดเวลาในกระบวนการผลิตเสา
อากาศโมเดล VH80 ในบรษิทักรณีศกึษา จากการศกึษาปัญหาเบือ้งตน้พบว่ามกีารใชป้รมิาณกระดาษมากในขัน้ตอน
การบนัทึกข้อมูล ดงันัน้จึงท าการน าระบบ Barcode และโปรแกรม VBA  ที่เป็นเทคโนโลยทีี่มคีวามเหมาะสมกับ
สภาพแวดล้อมของบรษิัทกรณีศึกษามาประยุกต์ใช้ในขัน้ตอนการบนัทึกขอ้มูลการผลิตลงแทนการจดบนัทึกด้วย
กระดาษ ผลการวจิยัพบว่า สามารถลดปรมิาณกระดาษในขัน้ตอนการบนัทกึขอ้มลูจากเดมิ 6,348 แผ่น เหลอื 3,864 
แผ่น  คดิเป็นรอ้ยละ 39.13 และระยะเวลาในกระบวนการผลติเสาอากาศโมเดล VH80 จากเดมิ 150 นาท ี34 วนิาท ี
ลดลงเหลอื 144 นาท ี42 วนิาท ี
ค าหลกั:  โปรแกรม VBA ระบบ Barcode เสาอากาศ 
 
Abstract 

This study was conducted with the objective of reducing paper consumption in record-keeping and minimizing 
the production time of the VH80 antenna model within the case study company. An initial analysis of the current process 
indicated significant paper usage during data recording. To address this issue, a barcode system and a VBA-based 
program—both considered appropriate for the company's operational environment—were introduced to replace manual, 
paper-based documentation. The findings indicate that paper usage in the data recording process was reduced from 
6,348 sheets to 3,864 sheets, reflecting a 39.13% reduction. Furthermore, the production time of the VH80 antenna model 
decreased from 150 minutes and 34 seconds to 144 minutes and 42 seconds. 
Keywords:  VBA program, Barcode system, Antenna 



วารสารข่ายงานวิศวกรรมอตุสาหการไทย (Thai Industrial Engineering Network Journal) 

166 ปีที ่11 ฉบบัที ่2 กรกฎาคม - ธนัวาคม 2568 
  

1. บทน า 
 กระบวนการผลิตเสาอากาศประกอบด้วย
ขัน้ตอนที่เป็นระบบซึ่งมุ่งเป้าไปที่การผลติเสาอากาศ
คุณภาพสูงที่เป็นไปตามมาตรฐานการปฏิบัติงาน
เฉพาะ เนื่ องจากเป็นส่วนประกอบที่ส าคัญใน
เ ทค โ น โ ล ยีก า ร สื่ อ ส า ร  ดั ง นั ้น คุ ณภ าพแ ล ะ
ประสทิธภิาพของการผลติเสาอากาศจงึมคีวามส าคญั 
โดยที่ในปัจจุบนัความต้องการเทคโนโลยกีารสื่อสาร
ไร้ส ายมีแนวโ น้มที่ เพิ่มขึ้น  ซึ่ งขับ เคลื่ อนโดย
นวตักรรมต่างๆ เช่น 5G และการแพร่กระจายของ
อุปกรณ์อิน เทอร์ เน็ตของสรรพสิ่ง  ( Internet of 
Things) จึงมีความจ าเป็นอย่างยิ่งที่จะต้องปรบัปรุง
การออกแบบเสาอากาศและวธิกีารผลติอย่างต่อเนื่อง 
มกีารน าหลกัการผลติแบบลนีมาใชม้เีป้าหมายเพื่อลด
ข อ ง เ สี ย แ ล ะ ค ว าม ไ ม่ มีป ร ะ สิท ธิ ภ าพตลอด
กระบวนการผลิต เทคนิคต่างๆ เช่น การสร้างคู่มอื
การท างานมาตรฐาน การปรบัปรุงอย่างต่อเนื่องและ
ก า รผส าน ร วม เทค โน โ ลยีขั ้น สู ง ใ น ก า ร เพิ่ ม
ประสทิธภิาพการผลติ ปรบัปรุงคุณภาพและลดตน้ทุน 
โดยตอบสนองต่อความตอ้งการที่เปลีย่นแปลงไปของ
อุตสาหกรรม [1-2] ทัง้นี้แผนภูมกิระบวนการไหลที่มี
ประสิทธิภาพถือเป็นสิ่งส าคัญในการวิเคราะห์และ
ปรบัปรุงประสทิธภิาพการท างาน  แผนภูมนิี้ท าหน้าที่
เ ป็น เครื่ องมือส าคัญในการเพิ่มความเข้าใจใน
กระบวนการ ขจดัคอขวด ลดขัน้ตอนที่ไม่จ าเป็น [3] 
ดังตัวอย่างในงานวิจัยของ Zening et al. [4] ได้ท า
การวเิคราะห์และปรบัปรุงกระบวนการประกอบเสา
อากาศทัว่ไป โดยแก้ปัญหาคอขวดในกระบวนการ
และเพิ่มประสิทธิภาพด้วยการจัดสมดุลการผลิตใน
ส่วนของขัน้ตอนการประกอบชิ้นงาน จากการ
ปรับปรุงการผลิตพบว่าประสิทธิภาพการประกอบ
เพิม่ขึ้นอย่างมนีัยส าคญั ส่วนงานวจิยัของ An et al. 
[5] น าเสนอโมเดล B-SER-M ที่ผสานเทคโนโลยี
บลอ็กเชนและสญัญาอจัฉรยิะ เพื่อเพิม่ประสทิธิภาพ
และความน่าเชื่อถือในกระบวนการผลิตเสาอากาศ 
5G โดยใช้การวเิคราะห์ล าดบัขัน้ตอนการผลิต เพื่อ
ก าหนดปัจจยัทีเ่หมาะสมในกระบวนการผลติ 
 บรษิทักรณีศกึษาเป็นบรษิทัผลติเสาอากาศทีม่ี
ผลติภณัฑแ์ตกต่างกนัไปตามแต่ละความตอ้งการของ

ลูกค้า การผลิตของบริษัทจึงเป็นการผลิตที่มีความ
แม่นย าและความละเอียดสูง โดยทางบริษัทจะผลิต
เสาอากาศทีละชิ้นงาน โดยใช้ความรู้พื้นฐานทาง
เทคนิคและความรูเ้ชงิขัน้ตอนทีท่างบรษิทัไดส้ ัง่สมมา
ร่วมกนักบักจิกรรมการควบคุมคุณภาพ เพื่อใหไ้ด้มา
ซึ่งเสาอากาศข้อมูลจ าเพาะสูงที่มีความทนทานและ
เหมาะกับการใช้งานในแต่ละอุตสาหกรรม โดย
กระบวนการผลติจะด าเนินการตามขัน้ตอนแตกต่าง
กันไปซึ่งในทุกกระบวนการจะมีการตรวจสอบทุก
ขัน้ตอน ซึ่งจะใช้พนักงานในการผลิตงานและการ
ตรวจสอบคุณภาพงานทุกชิน้งาน 
 ปัญหาที่เกิดขึ้นในบรษิัทกรณีศึกษาคอืการใช้
กระดาษในปรมิาณมากโดยใช้กระดาษในแผนกการ
ผลติเสาอากาศในทุกโมเดลเดอืนละประมาณ 4 หมื่น
แผ่นและมีการใช้เวลาในการจดบันทึกข้อมูลใน
กระบวนการผลิตเสาอากาศ ท าให้เกิดต้นทุนของ     
การใช้กระดาษในแผนกผลติเสาอากาศค่อนข้างมาก
และใชเ้วลาทีส่ ิน้เปลอืงในการจดบนัทกึ  
 ปัญหาอย่างหนึ่งของการจัดการข้อมูลด้วย
กระดาษอาจเป็นอุปสรรคที่ท าให้การถ่ายโอนข้อมูล
ทัว่ทัง้กระบวนการผลิตช้าลง [6] ซึ่งแนวทางการ
จดัเก็บบนัทกึดจิทิลัและการเก็บถาวรในระบบคลาวด์
ถูกน ามาใช้ในการท างาน [7] การเปลี่ยนแปลงจาก
ระบบบนัทกึการผลติด้วยกระดาษไปสู่ระบบดจิทิลัใน
อุตสาหกรรมการผลิต พบว่าการใช้ระบบดิจิทลัช่วย
ลดเวลา ลดค่าใช้จ่ายในการจดัการเอกสารและเพิ่ม
ค ว ามถู ก ต้ อ ง ข อ ง ข้ อ มู ล  [8] นอก จ ากนี้  ใ น
อุตสาหกรรมอย่างบรษิัทผลิตเครื่องบินในอินเดียได้
มุ่งเน้นศกึษาปัจจยัที่ท าให้การเปลี่ยนผ่านไปสู่ระบบ
ไร้กระดาษในภาคการผลิต โดยมกีารน าเทคโนโลยี
สารสนเทศมาใช ้[9] 
 ใ น ปั จ จุ บั น  VBA (Visual Basic for 
Applications) เ ป็น โปรแกรมที่ ช่ ว ย ให้ก า ร อ อก
แบบฟอร์มกรอกข้อมูลเพื่อจัดการข้อมูลได้สะดวก
ภายในโปรแกรม Excel ที่ถูกน ามาใช้กันอย่ าง
แพร่หลายในการพัฒนาระบบงาน ดังงานวิจัย
ของณัฐปภัสรและพชร [10] ได้ท าการพฒันาระบบ
การจัดการสินค้าคงคลังโดยใช้ระบบ Barcode 
ร่วมกบัโปรแกรม Excel VBA เพื่อเพิม่ประสทิธิภาพ
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ในการเบกิจ่ายสนิคา้ ลดระยะเวลาในการท างาน และ
ลดการใช้กระดาษในการบันทึกข้อมูล ประกอบกับ
งานวจิยัของอญัชลและวชัรพล [11] เป็นอกีงานวจิยัที่
ยนืยนัว่า การพฒันาโปรแกรมด้วย VBA สามารถลด
ขัน้ตอนการท างานและลดเวลาจัดท ารายงานแสดง
ข้อมูลสินค้าคงคลังในบริษัทกรณีศึกษาได้ รวมทัง้ 
VBA ยงัสามารถช่วยในการจดัการฐานขอ้มลูและช่วย
ในการคน้หาเอกสารทีเ่กีย่วขอ้งกบัชิน้ส่วนในการผลติ
ได้อย่างรวดเร็วและแม่นย ามากขึ้น [12] นอกจากนี้  
ยงัมกีารน าระบบ Barcode มาใช้ในโรงพยาบาลเพื่อ
ความสะดวกในการเบกิจ่ายยาใหก้บัผูป่้วย [13] 
 ดังนัน้ว ัตถุประสงค์ของงานวิจัยนี้คือเพื่อลด
ปรมิาณการใช้กระดาษและลดเวลาในการท างานใน
กระบวนการผลติเสาอากาศโมเดล VH80  เนื่องจาก
เป็นโมเดลที่ผลิตเป็นจ านวนมาก โดยประยุกต์ใช้
โปรแกรม Excel ในส่วน VBA ส าหรบัการลดปรมิาณ
การใชก้ระดาษและใชแ้ผนภูมกิระบวนการไหล (Flow 
Process Chart) ของขัน้ตอนการผลิตเสาอากาศ
โมเดล VH80 โดยเปรียบเทียบเวลาในการท างาน
ระหว่างก่อนและหลงัการปรบัปรุงวธิีการท างานโดย
น าโปรแกรม Excel ในส่วนของ VBA มาใช้แทนการ
จดบนัทกึดว้ยกระดาษ 
 
2. วิธีการวิจยั 
 คณะผู้ วิ จั ย ไ ด้ ก า ห น ดแน วท า ง ใ น ก า ร
ด าเนินการวจิยัเพื่อให้บรรลุตามวตัถุประสงค์คอื ลด
ปริมาณกระดาษ ลดต้นทุนการซื้อกระดาษและลด
เวลาในการท างานภายในแผนกการผลิตเสาอากาศ 
VH80 โดยมขีัน้ตอนในการด าเนินงานวจิยัดงัต่อไปนี้ 
2.1 ศึกษาข้อมูลและวิเคราะห์สภาพปัจจบุนัของ
บริษทักรณีศึกษา 
 จากเก็บข้อมูลกระบวนการผลิตเสาอากาศ 
VH80 พบปัญหาการใช้ปริมาณกระดาษที่มากเกิน
ความจ าเป็นในการผลติเสาอากาศ VH80 ซึง่สาเหตุที่
เกิดขึ้นคอื เกิดจากคู่มอืปฏิบตัิงานที่ต้องเขยีนลงใน 
ใบตรวจสอบ (Check Sheet) ทุกครัง้หลงักระบวนการ
เสรจ็สิ้น และอกีประการคอืพนักงานไม่สามารถจ าทุก
สิง่ได้จึงต้องอาศยัการจดบนัทึกลงในกระดาษ ท าให้
เสียเวลาในการจดบันทึกและมีโอกาสเกิดความ

ผดิพลาดจากการจดดว้ยมอื 
2.2 การวิเคราะห์กระบวนการท างาน 
 จากการสงัเกตวธิีการท างานแบบเดมิของการ
ผลิตเสาอากาศ VH80 และบนัทึกข้อมูลด้วยแผนภูมิ
กระบวนการไหล (Flow Process Chart) ซึ่ ง เ ป็น
เครื่องมอืที่ช่วยในการวเิคราะห์และปรบัปรุงกระบวน
การท างานด้วยการบนัทกึล าดบัขัน้ตอนของวตัถุดบิ 
ชิ้นงาน วสัดุอุปกรณ์และพนักงาน โดยมสีญัลักษณ์
มาตรฐาน 5 ตัวตามที่  The American Society of 
Mechanical Engineers (ASME) ก าหนด  [14] ดั ง
ตารางที ่1  
 
ตารางที ่1 สญัลกัษณ์ของแผนภูมกิระบวนการไหล 
สญัลกัษณ์ ชื่อสญัลกัษณ์ ความหมาย 

 Operation 
การปฏบิตังิาน 

ก า ร ผ ลิ ต / ก า ร
เตรยีมงาน 

 
Transportation 
การเคลื่อน 

กา ร เ ค ลื่ อนย้ าย
จากจุดหนึ่งไปยัง
อกีจุดหนึ่ง 

 Delay 
การคอย 

การรอระหว่างการ
ปฏบิตังิาน 

 Inspection 
การตรวจสอบ 

ก า ร ต ร ว จ ส อ บ 
คุณภาพ/ปรมิาณ 

 Storage 
การเกบ็ 

ชิ้นงานถูกเก็บไว้
ในคลงั 

 
 จากแผนภูมกิระบวนการไหลก่อนปรบัปรุงใน
รูปที่ 1 แสดงให้เห็นว่า มกีารใช้ระยะเวลาในการจด
บันทึกลงในกระดาษในการตรวจสอบของแต่ละ
ขัน้ตอนของการบนัทกึขอ้มลูลงในใบตรวจสอบ  
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รูปที ่1 แผนภูมกิระบวนการไหลก่อนปรบัปรงุ 

 
2.3 การพฒันาโปรแกรมบนัทึกข้อมูลด้วย Excel 
VBA 
 จากปัญหาที่พบ คณะผู้วิจัยจึงมีแนวคิดที่จะ
จัดท าระบบบันทึกข้อมูลผ่าน Barcode โดยแต่ละ
ขัน้ตอนของบันทึกข้อมูล มีการสร้างแถบฉลาก 
Barcode แ ล ะ จั ด ท า เ ป็ น ส มุ ด ร า ย ก า ร ว า ง ที่
คอมพิวเตอร์ส าหรับการบันทึกข้อมูล เพื่อใช้งาน
ร่วมกับโปรแกรม  Excel VBA เข้ามาช่วยในการ
ปรบัปรุงวธิกีารท างานแทนการจดบนัทกึดว้ยกระดาษ 
โดยมีการเขียนโปรแกรมจัดเก็บฐานข้อมูลภายใน
โปรแกรม Excel ซึ่งคณะผู้วจิัยได้ออกแบบและการ
สร้าง User From เพื่อเป็นการติดต่อสื่อสารระหว่าง
โปรแกรมกบัผู้ใช้งาน จากนัน้ท าการเขยีนโปรแกรม
ให้เชื่อมโยงเข้ากับตารางฐานข้อมูลของโปรแกรม 
Excel เพื่ อ ใช้ ในการบันทึกข้อมูลและสามารถ
ตรวจสอบความถูกต้องของข้อมูลก่อนการบนัทึกใน

ส่วนของรหสัรุ่นโมเดลผลิต (Model) หมายเลขงาน
ผลติ (Job No.) หมายเลขประจ าชิน้งาน (Serial No.) 
รหัสปฏิบัติการ (Operation ID) ข้อมูลกระบวนการ 
(Process) อุณหภูม ิปัญหาที่พบและการแก้ไข ดงัรูป
ที่ 2 หลงัจากเขยีนโปรแกรมฐานขอ้มูลเรยีบรอ้ยแล้ว
จงึใหพ้นักงานท าการสแกน Barcode แทนการเขยีน
ลงในใบตรวจสอบ 
 

 
รูปที ่2 ขัน้ตอนการสรา้งฐานขอ้มลู VBA พรอ้มหน้าตา่งใน

การบนัทกึขอ้มลู 
 
3. ผลการวิจยั 
 การปรบัเปลีย่นวธิกีารท างานจากการจดบนัทกึ
ข้อมูลลงในใบตรวจสอบมาเป็นการสแกนข้อมูล 
Barcode จากใบตรวจสอบลงในคอมพิวเตอร์แสดง 
ดงัแผนภูมกิระบวนการไหลของกระบวนการผลติเสา
อากาศ VH80 ก่อนและหลงัปรบัปรุง ดงัรปูที ่1 และ 3 
พบว่า ก่อนปรบัปรุงระยะเวลาของกระบวนการจะอยู่
ที่ 150 นาท ี34 วนิาท ีแต่หลงัท าการปรบัปรุงวธิกีาร
ท างานแล้วระยะเวลาของกระบวนการจะอยู่ที่ 144 
นาที 42 วินาที ดังนั ้น การน าระบบ Barcode มา
ประยุกต์ใช้ในขัน้ตอนการจดบันทึกข้อมูลร่วมกับ
โปรแกรม VBA สามารถลดระยะเวลาได้ 5 นาที 52 
วนิาท ีคดิเป็นรอ้ยละ 3.90 
 นอกจากนี้ จากขอ้มูลยอ้นหลงัที่ผ่านมา ในแต่
ละเดือนเสาอากาศ VH80 มีจ านวนการกระดาษใน
การจดบันทึกข้อมูลลงในใบตรวจสอบอยู่ที่ 6,348 
แผ่น แต่หลังท าการปรบัปรุงวธิีการท างานเป็นการ
สแกนข้อมู ล  Barcode จาก ใบตรวจสอบลง ใน
คอมพวิเตอร ์จ านวนการใชก้ระดาษทีม่เีท่ากบั 3,864  
แผ่น สามารถลดปรมิาณกระดาษไดร้อ้ยละ 39.13 ดงั
รปูที ่4 

สญัลกัษณ์

ปฏบิตังิาน: 

เคลือ่นยา้ย:

รอคอย:

ตรวจสอบ:

จดัเกบ็:

ระยะทาง (เมตร)

เวลา (วนิาท)ี

ระยะทาง เวลา

(เมตร) (วนิาท)ี

1. การตรวจรบัวตัถุดบิเขา้ - 1200

2. จดัเรยีงวตัถุดบิ - 948.6

3. ประกอบชิน้สว่นแผงวงจรควบคุมและการบดักรี - 652.7

4. ท าการตรวจสอบความเรยีบรอ้ยของการประกอบ - 283.3

5. บนัทกึขอ้มลูลงในใบตรวจสอบ - 43.2

6. น าไปกระบวนการถดัไป 4 8

7. ท าการตรวจสอบคุณภาพ - 126

8. บนัทกึขอ้มลูลงในใบตรวจสอบ - 24

9. น าไปกระบวนการถดัไป 5 10

10. ประกอบสว่นต่างๆเขา้กบัแผน่สะทอ้นคลืน่และการบดักรี - 123

11. ท าการตรวจสอบความเรยีบรอ้ยของการประกอบ - 360

12. บนัทกึขอ้มลูลงในใบตรวจสอบ - 64.6

13. ท าการตรวจสอบคุณภาพ - 286

14. บนัทกึขอ้มลูลงในใบตรวจสอบ - 36.2

15. น าไปกระบวนการถดัไป 2 5

16. ใสส่ายเคเบิ้ลและการบดักรี - 540

17. บนัทกึขอ้มลูลงในใบตรวจสอบ - 67.2

18. เดนิสายเคเบิ้ล - 1280.6

19. ท าการตรวจสอบความเรยีบรอ้ยของการเดนิสายเคเบิ้ล - 5.21

20. บนัทกึขอ้มลูลงในใบตรวจสอบ - 66.8

21. ท าการตรวจสอบคุณภาพ - 5.1

22. บนัทกึขอ้มลูลงในใบตรวจสอบ - 24.8

23. น าไปกระบวนการถดัไป 5 10

24. การประกอบสว่นต่างๆเขา้กบั Cover - 466.4

25. บนัทกึขอ้มลูลงในใบตรวจสอบ - 26.4

26. น าไปกระบวนการถดัไป 10 20

27. วดัตรวจสอบค่าทางไฟฟ้า - 180

28. บนัทกึขอ้มลูลงในใบตรวจสอบ - 78

29. น าไปกระบวนการถดัไป 10 20

30. ท าประกอบขัน้ตอนสดุทา้ย - 1014

31. บนัทกึขอ้มลูลงในใบตรวจสอบ - 35.6

32. ท าการตรวจสอบการประกอบขัน้ตอนสดุทา้ย - 582

33. บนัทกึขอ้มลูลงในใบตรวจสอบ - 36

34. ท าการตรวจสอบขัน้ตอนสดุทา้ยโดยฝ่ายควบคุมคุณภาพ - 360

35. บนัทกึขอ้มลูลงในใบตรวจสอบ - 35.6

36. น าเขา้สูแ่ผนกถดัไป 5 10

รวม 41 9034.31 20 7 0 9 0

แผนภมูกิระบวนการไหล (Flow Process Chart)

แผนภมูหิมายเลข -   สรปุผล

ผลติภณัฑ:์ VH80 ก่อนปรบัปรงุ หลงัปรบัปรงุ ลดลง

กจิกรรม: ลดเวลาในการท างานในกระบวนการผลติเสาอากาศโมเดล VH80

20

7

0

9

0

รายการ
สญัลกัษณ์

หมายเหตุ

สถานะ: ก่อนปรบัปรงุ / หลงัปรบัปรงุ 41

สถานที:่ บรษิทัผลติเสาอากาศ 9034.31
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รูปที ่3 แผนภูมกิระบวนการไหลหลงัปรบัปรุง 

 

 
รูปที ่4 การเปรยีบเทยีบปรมิาณกระดาษทีใ่ชก้่อน 

และหลงัปรบัปรงุ 
 
4. อภิปรายและสรปุผล 
 งานวจิยันี้เป็นการปรบัเปลี่ยนวธิกีารท างานใน
กระบวนการผลิตเสาอากาศโมเดล VH80 โดยการ
ประยุกต์การสแกนระบบ Barcode ร่วมกบัโปรแกรม 
VBA มาใช้แทนการจดบันทึกข้อมูลด้วยกระดาษ 
ถงึแมว้่าจะสามารถลดระยะเวลาการท างานได ้5 นาท ี
52 วนิาที คดิเป็นเพยีงร้อยละ 3.90 แต่การน าระบบ 

Barcode มาใช้นั ้นสามารถลดความผิดพลาดของ
พนักงานในการบันทึกข้อมูลจากลายมือไม่ชัดเจน 
การเขียนผิดหรือจดไม่ครบลงได้ ซึ่งสอดคล้องกับ
งานวจิยัของ Kubanova et al. [15] ที่แสดงใหเ้หน็ถงึ
การน าเทคโนโลย ีBarcode มาใช้ในกระบวนการโลจิ
สตกิสข์องบรษิทัเพื่อแกไ้ขปัญหาอตัราความผดิพลาด
ในแต่ละขัน้ตอน นอกจากนี้การน าระบบ Barcode ยงั
สามารถลดต้นทุนในการจดัซื้อและจดัเก็บกระดาษใน
การผลติเสาอากาศโมเดล VH80 จาก 6,348 แผ่นเป็น 
3,864 แผ่น แม้ว่าการวิจัยไม่ได้เก็บข้อมูลต้นทุน
กระดาษโดยตรง แต่การลดปรมิาณการใช้กระดาษ
ดังกล่าวย่อมส่งผลโดยตรงต่อการลดค่าใช้จ่ายด้าน
วสัดุสิน้เปลอืงในกระบวนการผลติ ดงันัน้การน าระบบ 
Barcode มาประยุกต์ใช้ในการกระบวนการผลิตเสา
อากาศโมเดล VH80 จงึสามารถช่วยเพิม่ประสทิธภิาพ
การท างาน  ลดการ ใช้ทรัพยากรกระดาษ ลด
ข้อผดิพลาดและระยะเวลาในการบนัทึกขอ้มูลได้ ซึ่ง
สอดคล้องกบัวตัถุประสงคข์องงานวจิยัทัง้ด้านการลด
เวลาและการลดตน้ทุนกระดาษในการผลติเสาอากาศ
โมเดล VH80 
  
5. ข้อเสนอแนะเพ่ิมเติม 
 งานวิจัยนี้ได้ท าการวิเคราะห์และปรับปรุง
วิธีการท างานในการบันทึกข้อมูลจากการจดด้วย
กระดาษมาเป็นการสแกน Barcode ร่วมกบัโปรแกรม 
VBA ในการผลิตเฉพาะเสาอากาศโมเดล VH80 
เท่านัน้ อย่างไรก็ตาม ในแต่ละการผลิตแต่ละเสา
อากาศของโมเดลอื่นจะมขีัน้ตอนการผลิตที่แตกต่าง
กนั อาทเิช่น S095, VH65A และ VH360A ซึ่งโมเดล
เหล่านี้มกีารผลิตที่ต่อเนื่องด้วยเช่นกนัและยงัมีการ
จดบันทึกข้อมูลด้วยกระดาษ ดังนั ้นทางบริษัท
กรณีศึกษาสามารถน าหลกัการการสแกน Barcode 
ร่วมกบัโปรแกรม VBA ไปใช้กบัโมเดลดงักล่าว เพื่อ
ลดปริมาณการกระดาษและระยะเวลาที่ใช้ในการ
บนัทกึขอ้มลู 
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 ขอขอบคุณบริษัทกรณีศึกษาที่ ให้ค ว าม
อนุเคราะหแ์ละใหค้วามร่วมมอือย่างดมีา ณ โอกาสนี้ 

สญัลกัษณ์

ปฏบิตังิาน: 

เคลือ่นยา้ย:

รอคอย:

ตรวจสอบ:

จดัเกบ็:

ระยะทาง (เมตร)

เวลา (วนิาท)ี

ระยะทาง เวลา

(เมตร) (วนิาท)ี

1. การตรวจรบัวตัถุดบิเขา้ - 1200

2. จดัเรยีงวตัถุดบิ - 948.6

3. ประกอบชิน้สว่นแผงวงจรควบคุมและการบดักรี - 652.7

4. ท าการตรวจสอบความเรยีบรอ้ยของการประกอบ - 283.3

5. สแกนใบตรวจสอบ - 17

6. น าไปกระบวนการถดัไป 4 8

7. ท าการตรวจสอบคุณภาพ - 126

8. สแกนใบตรวจสอบ - 7.4

9. น าไปกระบวนการถดัไป 5 10

10. ประกอบสว่นต่างๆเขา้กบัแผน่สะทอ้นคลืน่และการบดักรี - 123

11. ท าการตรวจสอบความเรยีบรอ้ยของการประกอบ - 360

12. สแกนใบตรวจสอบ - 17

13. ท าการตรวจสอบคุณภาพ - 286

14. สแกนใบตรวจสอบ - 7

15. น าไปกระบวนการถดัไป 2 5

16. ใสส่ายเคเบิ้ลและการบดักรี - 540

17. สแกนใบตรวจสอบ - 13.6

18. เดนิสายเคเบิ้ล - 1280.6

19. ท าการตรวจสอบความเรยีบรอ้ยของการเดนิสายเคเบิ้ล - 5.21

20. สแกนใบตรวจสอบ - 13.6

21. ท าการตรวจสอบคุณภาพ - 5.1

22. สแกนใบตรวจสอบ - 7.8

23. น าไปกระบวนการถดัไป 5 10

24. การประกอบสว่นต่างๆเขา้กบั Cover - 466.4

25. สแกนใบตรวจสอบ - 6.6

26. น าไปกระบวนการถดัไป 10 20

27. วดัตรวจสอบค่าทางไฟฟ้า - 180

28. สแกนใบตรวจสอบ - 76.4

29. น าไปกระบวนการถดัไป 10 20

30. ท าประกอบขัน้ตอนสดุทา้ย - 1014

31. สแกนใบตรวจสอบ - 6.2

32. ท าการตรวจสอบการประกอบขัน้ตอนสดุทา้ย - 582

33. สแกนใบตรวจสอบ - 7

34. ท าการตรวจสอบขัน้ตอนสดุทา้ยโดยฝ่ายควบคุมคุณภาพ - 360

35. สแกนใบตรวจสอบ - 6.6

36. น าเขา้สูแ่ผนกถดัไป 5 10

รวม 41 8682.11 20 7 0 9 0

แผนภมูกิระบวนการไหล (Flow Process Chart)

แผนภมูหิมายเลข -   สรปุผล

ผลติภณัฑ:์ VH80 ก่อนปรบัปรงุ หลงัปรบัปรงุ ลดลง

กจิกรรม: ลดเวลาในการท างานในกระบวนการผลติเสาอากาศโมเดล VH80
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รายการ
สญัลกัษณ์

หมายเหตุ

สถานะ: ก่อนปรบัปรงุ / หลงัปรบัปรงุ 41 41 0

สถานที:่ บรษิทัผลติเสาอากาศ 9034.31 8682.11 352.2
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