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บทคัดย่อ 

การวิจัยครั้งนี้มีวัตถุประสงค์ เพื่อออกแบบและสร้างตัวดูดฝุ่นส าหรับเครื่องแปรรูปไม้  และเพื่อศึกษาความ
พึงพอใจในการท างานของเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่น ให้มีความเหมาะสมกับการใช้งาน   มีความปลอดภัย  
ปราศจากการกระทบต่อสภาพแวดล้อมและธรรมชาติ น ามาช่วยในการตัดไม้อัดแบบลดมลภาวะฝุ่นละอองต่อ
สภาพแวดล้อมและมีความปลอดภัยกว่าการใช้เครื่องเลื้อยวงเดือนแบบธรรมดาและได้ เครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่น
ขึ้นมาใหม่ 
  
 
ค าส าคัญ : แปรรูปไม้  ไร้ฝุ่น อุตสาหกรรมฟอร์นิเจอร์ 
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Abstract 

The purpose of this research To study the current condition of dust-free wood processing 
in the furniture industry To design and manufacturing a vacuum for wood processing machines 
For the satisfaction of the dust-free wood processing machine To be suitable for use Be safe 
Without affecting the environment and nature Used to help cut plywood to reduce pollution, 
dust to the environment and safer than using a normal circular saw and Newly developed dust-
free wood processing machine 
 
Keywords : Wood processing, Dust free, Furniture industry. 
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บทน า  
 อุ ตสาหกรรมไม้   และ เฟอร์นิ เ จอร์ ในประ เทศไทย มี การพัฒนามาอย่ า งต่ อ เนื่ อ ง  แต่ ในแ ง่ 
ฝีมือช่างเฟอร์นิเจอร์และการสืบสารต่อมรดกทางวิชาชีพกลับสวนทางกับเทคโนโลยีอุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ และ
เครื่องมือช่างเฟอร์นิเจอร์ที่ปัจจุบันเป็นระบบไฟฟ้าที่ช่วยให้ช่างเฟอร์นิเจอร์ท างานได้เร็วข้ึน สะดวกสบายมากขึ้นช่าง
เฟอร์นิเจอร์ มีความรู้ และมีเครื่องมือท่ีมีคุณภาพท าและสามารถแข่งขันได้ให้งานได้มีคุณภาพดี  แต่ผู้ใช้งานยังขาด
ทักษะและเทคนิคความเข้าใจ จึงอาจสร้างความเสียหายให้แก่ช้ินงาน  รวมทั้งความปลอดภัยของผู้ใช้งาน เครื่องแปร
รูปไม้แบบไร้ฝุ่นสามารถใช้งานได้อย่างประสิทธิภาพเพื่อสร้างศักยภาพของอุตสาหกรรมไม้ เฟอร์นิเจอร์ไทยในที่สุด 
เครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่นเป็นเครื่องมือท่ีใช้ในงานไม้โดยเฉพาะในอุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์  ในส่วนของเครื่องแปร
รูปไม้แบบไร้ฝุ่นยังมีหลายประเภท อาทิ โต๊ะเลื่อยวงเดือนซึ่งเป็นเครื่องมือกลขนาดใหญ่พอประมาณนาการท างาน 
เครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่นเป็นเครื่องมือท่ีต้องใช้ทักษะในการควบคุมการท างานค่อนข้างสูงใช้ในการตัดขึ้นรูปช้ินงาน
ให้ได้ขนาดต่างๆตามต้องการ เครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่นเหมาะส าหรับการท างานในภาคอุตสาหกรรมการท างานใน
ภาคอุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์โดยเฉพาะการผลิตสินค้าเพื่อให้ได้มาตรฐานจ าเป็นต้องมีการน าเครื่องมือเล่านี้มาใช้
งานดังน้ันผู้ใช้จ าเป็นต้องเรียนรู้เทคนิคต่าง ๆ เพื่อให้ได้งานท่ีมีประสิทธิภาพรวมถึงต้องค านึงด้านความปลอดภัยของ
ผู้ใช้งานเป็นหลักการใช้งานเครื่องแปรรูปนั้นส่วนใหญ่จะเกิดจากการประมาทและไม่เข้าใจการใช้งานเครื่องมือ
ดังกล่าว ท าให้ต้องระวังในการท างานสูง โดยเฉพาะมีช้ินส่วนส าคัญ คือ ใบตัด ซึ่งเป็นช้ินส่วนหนึ่งของเครื่องแปรรูป
ไม้แบบไร้ฝุ่น (กรมส่งเสริมอุตสาหกรรม, 2543) ดังนั้นในการท างานแต่ละครั้งต้องมีความรอบคอบ ในการใช้
เครื่องมือ เนื่องจากผู้ใช้งานบางคนประมาทก็อาจท าให้เกิดอุบัติเหตุต่าง  ๆ ขึ้นได้ หากอุสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์มี
บุคลากรที่มีความเช่ียวชาญงานไม้ โดยเฉพาะการน าเครื่องจักรมาใช้อย่างถูกต้องนอกจากจะปลอดภัยแล้วยังได้ผล
งานท่ีมีศักยภาพ  สามารถสร้างความแข็งแกร่งให้อุตสาหกรรมนี้แข่งขันในตลาดโลกได้ต่อไปทักษะการใช้ เครื่องแปร
รูปไม้แบบไร้ฝุ่น ซึ่งใช้ในการตัดไม้ตามขนาดที่เราต้องการต่าง ๆ เครื่องมือเฉพาะทางเหล่านี้ต้องมีทักษะ ใส่ใจในการ
ท างานและระมัดระวังเพื่อความปลอดภัยต่อผู้ใช้งานมากที่สุด เช่ือหากภาคอุตสาหกรรมสร้างบุคลากรมีความรู้
นอกจากจะได้ผลงานคุณภาพยังสร้างศักยภาพการแข่งขันในตลาด โต๊ะเลื่อยวงเดือน  เป็นเครื่องมือที่ใช้ในงานไม้
โดยเฉพาะในอุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ และมีลักษณะการท างานที่ใช้กับการตัดไม้ ขึ้นรูปช้ินงาน เป็นต้น  (สมาคม
ส่งเสริมความปลอดภัยและอนามัยในการท างาน, 2563) 
      ส าหรับปัญหาในการใช้งานเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่นของนักศึกษาสาขาวิชาเทคนิคการผลิตจะมีไม่เพียงพอ
ต่อปริมาณการใช้งาน และนักศึกษาบางครั้งมักเกิดอุบัติเหตุส่วนใหญ่จะเกิดจากความประมาทและไม่เข้าใจการใช้
งานเครื่องมือดังกล่าวท าให้ต้องระวังในการท างานสูง โดยเฉพาะมีช้ินส่วนส าคัญ คือใบตัดซึ่งเป็นส่วนหนึ่งของเครื่อง
แปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่น อีกทั้งความคมและแข็งเพื่อใช้ในการตัดช้ินงานต่างๆดังนั้นการท างานแต่ละครั้งต้องมความ
รอบคอบเช่น ก่อนเปิดเครื่องต้องส ารวจว่าช้ินงานส่วนต่าง ๆ ของเครื่องมืออยู่ในต าแหน่งที่ถูกต้องเรียบร้อยหรือ
หลังจากการใช้เครื่องเสร็จต้องปิดสวิตช์และรอจนกว่าใบตัดจะหยุดหมุนเสียก่อน แต่อย่างไรก็ตามนักศึกษาควรได้รับ
ความรู้เรื่องงานไม้พื้นฐานให้มากที่สุดเพื่อที่จะเป็นการปูพื้นฐานที่ดีต่อไป  ดังนั้นจากสภาพปัญหาที่กล่าวมาข้างต้น
ผู้ด าเนินการวิจัยจึงมีแนวทางไข้ปัญหาโดยการออกแบบและพัฒนาเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่น ส าหรับนักศึกษาช้ันปี
ที่ 2 สาขางานเทคนิคการผลิตให้มีใช้เพิ่มขึ้น 
 
วัตถุประสงค์  

1. เพื่อออกแบบและสร้างตัวดูดฝุ่นส าหรับเครื่องแปรรูปไม้ 
2. เพื่อศึกษาความพึงพอใจในการท างานของเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่น 
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วิธีการวิจัย  
การวิจัยเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่น ผู้วิจัยด าเนินการวิจัยตามกระบวนการของการวิจัยและพัฒนา (Research  

and  Development) โดยมีขั้นตอนและรายละเอียดในการด าเนินงานดังน้ี 
1. การศึกษาข้อมูล และงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 
2. การออกแบบเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่น 
3. การสร้างเครื่องแปรรูปรูปไม้แบบไร้ฝุ่น 
4. การสร้างเครื่องมือในการวิจัย 
5. วิธีด าเนินการทดลองและเก็บรวบรวมข้อมูล 
6. การวิเคราะห์ข้อมูล   

การศึกษาข้อมูล และงานวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง 
        การศึกษาข้อมูลในขั้นนี้เป็นการศึกษาทฤษฏี  เอกสาร  และงานวิจัยที่เกี่ยวข้องกับการสร้างและหาประสิทธิภาพ
เครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่น เพื่อเป็นข้อมูลพื้นฐานการวิจัยเบื้องต้นได้ดังนี้ 
         1. ศึกษาข้อมูล  เนื้อหา  เอกสารต ารา  และงานวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง 
         2. ศึกษารวบรวมข้อมูลโดยค้นคว้าจากหนังสือ  ต าราเกี่ยวกับเนื้อหาหลักการสร้างและออกแบบ
เครื่องจักรกล  และวัสดุที่ใช้ในการสร้างเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่น 
         3. ศึกษารายละเอียดของหลักการสร้างแบบประเมินคู่มือการใช้งาน และเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่น ส าหรับ
ให้ผู้เช่ียวชาญท าการประเมินประสิทธิภาพ 
         4. หาประสิทธิภาพเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่น โดยผู้เชี่ยวชาญท าการประเมิน 
           5. น าเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่นที่ผ่านการประเมินจากผู้เช่ียวชาญมาปรับปรุงแก้ไข  เพื่อให้ได้เครื่องแปรรูปไม้
แบบไร้ฝุ่นท่ีสมบูรณ์ 

การออกแบบเคร่ืองแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่น 
        การออกแบบผู้วิจัยได้ท าการออกแบบเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่นโดยใช้โปรแกรมส าเร็จรูปเพื่อให้ได้ขนาดของ
วัสดุที่เหมาะสมต่อการใช้งานและได้ประสิทธิภาพในการรับน้ าหนัก 
         การวิจัยครั้งนี้ได้ก าหนดขนาดของเหล็กเพื่อให้ง่ายต่อการค านวณโดยเหล็กมีขนาดกว้าง 90เซนติเมตร  ความ
หนา 4 มิลลิเมตรการค านวณหาความเค้นและความเครียดของเหล็กที่ได้จากการค านวณคือเมื่อเปิดตารางมาตรฐานของ
เหล็กพบว่า เหล็กมีขนาดกว้าง 90 เซนติเมตร ความหนา 4 มิลลิเมตรเนื่องจากมีความแข็งแรงและหาได้ง่ายในท้องตลาด 

การวิจัยเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่น ผู้วิจัยด าเนินการวิจัยตามกระบวนการของการวิจัยและพัฒนา (Research  
and  Development) โดยมีขั้นตอนและรายละเอียดในการด าเนินงานดังน้ี 

1. การออกแบบเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่น 
การออกแบบผู้วิจัยได้ท าการออกแบบเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่นโดยใช้โปรแกรมส าเร็จรูปเพื่อให้ได้ขนาดของ

วัสดุที่เหมาะสมต่อการใช้งานและได้ประสิทธิภาพในการรับน้ าหนัก 
การวิจัยครั้งนี้ได้ก าหนดขนาดของเหล็กเพื่อให้ง่ายต่อการค านวณโดยเหล็กมีขนาดกว้าง 90 เซนติเมตร  ความ

หนา 4 มิลลิเมตรการค านวณหาความเค้นและความเครียดของเหล็กที่ได้จากการค านวณคือเมื่อเปิดตารางมาตรฐานของ
เหล็กพบว่า เหล็กมีขนาดกว้าง 90 เซนติเมตร ความหนา 4 มิลลิเมตรเนื่องจากมีความแข็งแรงและหาได้ง่ายในท้องตลาด 
 2. การสร้างเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่น 
 การสร้างเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่น มีขั้นตอนในการด าเนินการโดยเริ่มจากการศึกษาข้อมูลจากเนื้อหาวิชา 
เอกสาร ต ารา ต่อมาจึงท าการออกแบบเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่น และท าการร่างแบบ สร้างแบบช้ินงานที่สมบูรณ์ 
หลังจากนั้นท าการสร้างช้ินงานตามแบบ  ตรวจสอบการท างานของอุปกรณ์ และท าการทดลองเก็บข้อมูล ดังขั้นตอน
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ทั้งหมดn การต่อโครง  การสร้างโครงเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่น ใช้เหล็กฉาก ขนาดความ 4 มิลลิเมตร  ยาว 6 เมตร 
ตัดตามแบบแล้วน ามา  
 

  

 

                                        
รูปที่ 1 โครงโตะ๊แปรรูปไม ้

 
3. การสร้างเครื่องมือในการวิจัย 
เครื่องมือท่ีใช้ในการหาประสิทธิภาพเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่น ผู้วิจัยได้ด าเนินการสร้างเครื่องมือในการวิจัย  

ดังต่อไปนี้ 
3.1 การสร้างเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่น โดยมีขั้นตอนในการสร้างดังนี้ 

3.1.1 ศึกษาข้อมูล  เอกสาร  และงานวิจัยท่ีเกี่ยวข้องกับวิธีสร้างแบบประเมิน 
3.1.2 ก าหนดรูปแบบโดยศึกษาจากต าราเอกสารและงานวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง 
3.1.3 ออกแบบเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่น 
3.1.4 น าแบบเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่นให้อาจารย์ที่ปรึกษาพิจารณาและปรับปรุงแก้ไข น าให้ 

อาจารย์ที่ปรึกษาตรวจสอบอีกครั้ง 
3.1.5 ท าการสร้างเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่น 

 
ตารางที่ 1   ใบบันทึกผลการหาประสิทธิภาพเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่น 
 

ความหนาไม้อัด 
( มิลลิเมตร ) 

 

 

คร้ังท่ี  1 
( วินาที ) 

คร้ังท่ี  2 
( วินาที ) 

 
 

คร้ังท่ี  3 
( วินาที ) 

 
 

ค่าเฉลี่ย 
รวม 

หมาย
เหตุ 

1.    6  17.57 18.27  18.78  42.1  
2.    10  22.34 22.57  23.23  52.65  
3.    18  28.53 29.21  29.27  67.49  

 
 



  Industrial Technology Journal 31 

ปีที่ 5 ฉบับที ่1 มกราคม – มิถุนายน 2563 

4. วิธีด าเนินการทดลองและเก็บรวบรวมข้อมูล 
4.1 การด าเนินการทดลอง การด าเนินการทดลองในขั้นตอนนี้  เป็นการน าเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ 

ฝุ่นท่ีไปทดสอบหาประสิทธิภาพ ดังนี้ 
   4.1.1 ขั้นเตรียมการน าเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่นและเตรียมใบบันทึกผลการหาประสิทธิภาพ 
   4.1.2 ขั้นด าเนินการทดลองการด าเนินการทดลองหาประสิทธิภาพเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่น
โดยท าการทดลองหาประสิทธิภาพ คือ ท าการตัดไม้อัดแผ่นเรียบ   
   4.1.3 ขั้นบันทึกผล น าใบบันทึกผลจากการหาประสิทธิภาพเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่นมาบันทึก
ผลการทดลองในแต่ละครั้งที่ท าการทดลอง 
   4.1.4 ขั้นวิเคราะห์ข้อมูลน าผลที่ได้จากการจดบันทึกการหาประสิทธิภาพในใบบันทึกผลการหา
ประสิทธิภาพมาท าการวิเคราะห์ข้อมูลเพื่อหาประสิทธิภาพเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่น 
  4.2 การเก็บรวบรวมข้อมูล 
   4.2.1 ผู้วิจัยด าเนินการวิจัยเก็บรวบรวมข้อมูลลงใบบันทึกผลการหาประสิทธิภาพเครื่องแปรรูป
ไม้แบบไร้ฝุ่นด้วยตนเองดังต่อไปนี้ 
   4.2.2 ทดสอบการใช้งานเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่น 
   4.2.3 ตรวจสอบและประเมินเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่น 
   4.2.4 เก็บรวบรวมข้อมูลน าไปวิเคราะห์ผลทางสถิติ 
 5. การวิเคราะห์ข้อมูล การวิเคราะห์ข้อมูลและการก าหนดเกณฑ์ในการประเมินความเหมาะสม  ผู้วิจัย
ด าเนินการวิเคราะห์ข้อมูลโดยการหาค่าร้อยละ  หาค่าเฉลี่ย   

5.1 สถิติที่ใช้ในการวิเคราะห์ข้อมูล 
 การวิเคราะห์ข้อมูล เรื่องการสร้างและหาประสิทธิภาพเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่นผู้วิจัยได้ใช้สถิติในการ
วิเคราะห์ดังนี้ 
   5.1.1 หาค่าร้อยละ 

N

n
P

)100(
  

    

   เมื่อ P  แทน  ร้อยละ 
    n  แทน  ความถี่ของกลุ่มเป้าหมาย 
    N  แทน  จ านวนกลุ่มเป้าหมาย 
   5.1.2 หาค่าเฉลี่ย 

n

X
X


  

   เมื่อ X   แทน  ค่าเฉลี่ย 

    X  แทน  ผลรวมคะแนนทั้งหมด 
 
         n        แทน     จ านวนกลุ่มเป้าหมาย 
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ผลการวิจัย  
การวิจัยเรื่องการสร้างและหาประสิทธิภาพเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่น ผู้วิจัยด าเนินการวิจัยได้สรุปผลการ

ทดลองและการวิเคราะห์ข้อมูลตามรายละเอียดท าการวิเคราะห์ข้อมูลและน าเสนอผลการวิเคราะห์ข้อมูลโดยแยก
เป็นดังนี ้

การทดสอบหาประสิทธิภาพเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่น 
การทดสอบหาประสิทธิภาพเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่น  ได้แก่ 
 1. ไม้อัด 6  มิลลิเมตร 
 2. ไม้อัด 10 มิลลิเมตร 
 3. ไม้อัด 18 มิลลิเมตร 
         โดยไม้อัดมี 3 ขนาด ผู้วิจัยได้ทดลองหาประสิทธิภาพเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่นมาสรุปลงตารางปรากฏผล 
 
ตารางที่ 2 สรุปผลการทดสอบเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่น 
 

ใบบันทึกผลการหาประสิทธิภาพเครื่องแปรรูปไม้แบบไรฝุ้่น 

ความหนาไม้อัด 
(มิลลเิมตร) 

ครั้งท่ี  1 
(วินาที) 

ครั้งท่ี  2 
(วินาที) 

ครั้งท่ี  3 
(วินาที) 

ค่าเฉลี่ย 
รวม 

หมายเหต ุ

1.      6 17.57 18.27 18.78 42.1  

2.     10 22.34 22.57 23.23 52.65  

3.     18 28.53 29.21 29.27 67.49  

 
 จากตารางที่  2  เครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่นสามารถตัดไม้อัดได้ 3 ขนาดที่แตกต่างกันได้ ท าการตัดไม้อัด
ขนาด 6 มิลลิเมตรขึ้นไป  ใช้เวลาในการตัดไม้อัดโดยค่าเฉลี่ยคือ  ไม้อัดหนา 6มิลลิเมตร  เวลาเฉลี่ย  42.1 วินาที   
ไม้อัดหนา 10 มิลลิเมตร เวลาเฉลี่ย  52.65 วินาที   ไม้อัดหนา 18 มิลลิเมตร เวลาเฉลี่ย  67.49 วินาที   ส่วนเครื่อง
แปรรูปไม้ท ามาจากเหล็กล้วนๆ มีขนาด กว้าง 90 มิลลิเมตร ยาว 130  มิลลิเมตร ความหนาของเหล็ก 4 มิลลิเมตร 
และใบมีดตัดขนาด 16 นิ้ว มอเตอร์ 220 v สายพานขนาดความยาวเบอร์ 53 ครับผม 
 
อภิปรายผลและสรุปผล  
 ในการวิจัยครั้งนี้คณะผู้วิจัยได้สร้างเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่นและได้ท าการทดสอบหาประสิทธิภาพเครื่อง
แปรรูปไม้ตามวัตถุประสงค์  การวิจัยพร้อมทั้งท าการปรับปรุง  แก้ไข  ในแต่ละกระบวนการ  หลังการปรับปรุง  
แก้ไข  แล้วจึงน าไปหาความเหมาะสมของประสิทธิภาพจากนั้นน าไปวิ เคราะห์ข้อมูลโดยใช้เกณฑ์ความเหมาะสม  
ผู้วิจัยด าเนินการวิเคราะห์ข้อมูลโดยการหาค่าเฉลี่ยพร้อมทั้งการสร้างคู่มือการใช้งาน  สามารถสรุปผลการทดลองได้  
ดังนี ้
 อภิปรายผลการ 

การหาประสิทธิภาพเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่น ได้ท าการหาประสิทธิภาพโดยการตัดไม้อัด 6 มิลลิเมตร 10 
มิลลิเมตร 18 มิลลิเมตร โดยผู้วิจัยท าการหาประสิทธิภาพด้วยตนเอง โดยถือว่าเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่นมี
ประสิทธิภาพและมีความเหมาะสมที่จะใช้งานตามที่ตั้งวัตถุประสงค์ และสอดคล้องกับงานวิจัย ดุลยโชติ  ชลศึกษ์ 
(2546  :  บทคัดย่อ) ซึ่งได้ท าการศึกษาวิจัยเรื่อง  การออกแบบรูปร่างที่เหมาะสม ของช้ินส่วนเครื่องจักรกลส าหรับ
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หลายจุดท างาน ช้ินส่วนเครื่องจักรกลที่มีการเคลื่อนที่มักจะต้องรับแรงภายนอกที่มีการเปลี่ยนแปลงของขนาด การ
น าหลักการของคานท่ีรับแรงกระจายสม่ าเสมอมาประยุกต์ใช้เพื่อช่วยให้ผู้ออกแบบสามารถหารูปร่างที่เหมาะสมใน
เบื้องต้นอย่างรวดเร็ว และสามารถใช้รูปร่างที่ได้นี้เป็นต้นแบบ ในการออกแบบช้ินส่วนโดยละเอียด ท าให้การสะสม
ของความเค้นในช้ินงานน้อยที่สุด 
สรุปผลการ 

การหาประสิทธิภาพเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่น ได้ท าการหาประสิทธิภาพเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่นสามารถ
ตัดไม้อัดได้ 3 ขนาดที่แตกต่างกันได้ ท าการตัดไม้อัดขนาด 6 มิลลิเมตรขึ้นไป  ใช้เวลาในการตัดไม้อัดโดยค่าเฉลี่ยคือ  
ไม้อัดหนา 6มิลลิเมตร  เวลาเฉลี่ย  42.1 วินาที   ไม้อัดหนา 10 มิลลิเมตร เวลาเฉลี่ย  52.65 วินาที   ไม้อัดหนา 18 
มิลลิเมตร เวลาเฉลี่ย  67.49 วินาที  ส่วนเครื่องแปรรูปไม้ท ามาจากเหล็กล้วนๆ มีขนาด กว้าง 90 มิลลิเมตร ยาว 
130  มิลลิเมตร  ความหนาของเหล็ก 4 มิลลิเมตร และใบมีดตัดขนาด 16 นิ้ว มอเตอร์220 v สายพานขนาดความ
ยาวเบอร์ 53  โดยผู้วิจัยท าการหาประสิทธิภาพเครื่องแปรูปไม้ด้วยตนเอง  โดยถือว่าเครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่นมี
ประสิทธิภาพและมีความเหมาะสมที่จะใช้งานตามที่ตั้ง 
  
ข้อเสนอแนะ  
 1. ข้อเสนอแนะจากการวิจยั 

1.1 ควรเพิ่มความปลอดภัยใหม้ากข้ึน 
1.2 ควรมีการปรับตัดใหไ้ด้มมุ 45 องศาได ้
1.3 ควรมีการออกแบบเครื่องแปรรูปไม้ใหม้ีราคาต่ าเพื่อเหมาะสมกบัการลงทุนของผู้ที่สนใจ 

2. ข้อเสนอแนะเพื่อการวิจัยต่อไป 
2.1 ควรมีการศึกษาเพื่อสร้างและหาประสิทธิภาพเครื่องจักรกลที่ใช้ส าหรับการตดัไม้ 
2.2 ควรมีการศึกษาการพัฒนาเครือ่งแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่น  ซึ่งจะช่วยเพิ่มประสิทธิภาพในกลุม่ตัดไม้

และผู้ทีส่นใจ 
 
กิตติกรรมประกาศ  

ขอขอบคุณคณะครูสาขาวิชาช่างเทคนิคการผลิต วิทยาลัยสารพัดช่างสุรินทร์ ที่ให้ความสนับสนุนช่วยเหลือ
อ านวยความสะดวก ในการจัดท างานวิจัยในครั้งนี้เป็นอย่างดียิ่ง จนท าให้งานวิจัยครั้งนี้ส าเร็จไปได้ด้วยดี ขอขอบคุณ
เจ้าของเอกสาร ต ารา บทความทางวิชาการ วิทยานิพนธ์ และเว็บไซต์ ในบรรณานุกรมท้ายเล่มทุกท่าน ที่ผู้วิจัยใช้
เป็นแหล่งสืบค้นข้อมูลเพื่อใช้ในการวิจัยครั้งนี้จนส าเร็จอย่างสมบูรณ์  คุณค่าและคุณประโยชน์ของงานวิจัยฉบับนี้  
ผู้วิจัยขออุทิศเพื่อบูชาพระคุณของบิดามารดาและบูรพาจารย์ที่ให้การศึกษาอบรมสั่งสอนให้สติปัญญาและคุณธรรม
อันเป็นเครื่องช้ีน ามาสู่ความส าเร็จในชีวิต ผู้วิจัยขอมอบแด่ผู้มีพระคุณทุกท่าน 
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คุณค่าทางวิชาการ 

 ปัจจุบันมลพิษเกิดขึ้นมากมาย เครื่องแปรรูปไม้แบบไร้ฝุ่น มีการท างานโดยลดฝุ่นท่ีกระจายออกไปรอบข้าง
ให้น้อยลง และไม่ท าให้เกิดโรคมลพิษทางสิ่งแวดล้อม พร้อมท้ังไม่ก่อให้เกิดอันตรายต่อผู้ใช้งาน  
 


