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บทคัดย่อ 

 งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงค์เพื่อพัฒนาและประเมินผลประสิทธิภาพการทำงานของเครื่องฝานขมิ้นชันสำหรับ
เกษตรกรผู้แปรรูปสมุนไพร ซึ่งองค์ประกอบหลักของเครื่อง ได้แก่ โครงเครื่อง ชุดใบมีดฝานซึ่งสามารถปรับระยะห่างได้ 
ถาดป้อน และช่องทางออกวัสดุ ใช้มอเตอร์ขนาด ¼ แรงม้าเป็นต้นกำลังและส่งกำลังด้วยสายพาน โดยในงานวิจัยนี้ได้
ศึกษาระยะห่างใบมีด  5 ระดับ (1 2 3 4 และ 5 มิลลิเมตร) และศึกษาค่าชี้ผลประกอบด้วยความสามารถในการทำงาน 
ประสิทธิภาพการฝาน เปอร์เซ็นต์สูญเสีย ความหนาของชิ้นขมิ้นชันที่ฝานได้ การใช้ไฟฟ้าของเครื่อง และอัตราการลด
ความชื้น ผลการศึกษา พบว่า เมื่อทดสอบฝานขมิ้นชันที่ระยะห่างใบมีดฝานที่ 1 2 3 4 และ 5 มิลลิเมตร เครื่องมีค่า
ความสามารถในการทำงานเฉลี่ย 167.33 696.83 727.00 820.00 914.17 กรัม/นาที ตามลำดับ ค่าประสิทธิภาพการ
ฝานเท่ากับ 84.78 81.33 66.21 65.48 และ 62.01 เปอร์เซ็นต์ ตามลำดับ โดยมีค่าเปอร์เซ็นต์สูญเสีย 15.22 18.67 
33.79 34.52 และ 37.99 เปอร์เซ็นต์ ตามลำดับ การฝานขมิ้นชันท่ีระยะห่างใบมีด 1-5 มิลลิเมตร ค่าความหนาของ
ขมิ้นชันมีค่าเฉลี่ย 0.94 1.98 2.99 3.97 และ 4.97 มิลลิเมตร ตามลำดับ และมีอัตราการใช้กำลังไฟฟ้าอยู่ในช่วง 513.73 
– 533.82 วัตต์ โดยการฝานขมิ้นชันท่ีระยะห่างใบมีด 2 มิลลิเมตร มีความสามารถในการทำงานดีกว่าและเปอร์เซ็นต์
สูญเสียต่ำกว่าเมื่อเปรียบเทียบกับระยะห่างระดับอื่น ทั้งนี้ ในการทดสอบการลดความชื้นของขมิ้นชันที่ฝานได้ พบว่า    
ที่ระยะห่างใบมีด 1 2 และ 3 มิลลิเมตร ขมิ้นชันที่ได้จะมีน้ำหนักลดลงมากกว่าขมิ้นชันที่ได้จากการฝานที่ระยะห่างใบมีด 
4 และ 5 มิลลิเมตร ซึ่งเครื่องฝานขมิ้นชันที่พัฒนาขึ้นนี้ เกษตรกรสามารถนำไปใช้ฝานขมิ้นชันเพื่อแปรรูปเป็นผลิตภัณฑ์
ต่าง ๆ และสร้างรายได้ให้แก่กลุ่มเกษตรกรผู้แปรรูปสมุนไพรได้  
 
คำสำคัญ : สมุนไพร  ขมิ้นชัน  เครื่องฝานขมิ้นชัน  ผลิตภัณฑ์ชุมชน  
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Abstract 

 The objective of this research was to develop and evaluate the performances of a turmeric slicing 
machine for herbal processing farmers. The main components of the machine included the machine frame, 
an adjustable slicing blade set, a feeding tray, and a material output channel. A ¼ horsepower motor was 
used as the power source, and a belt was used to transmit the power. In this research, we studied 5 levels 
of the blade clearance; 1, 2, 3, 4, and 5 mm. The studied indicators included values of capacity, slicing 
efficiency, loss percentage, thickness of sliced turmeric, electrical power consumption, and moisture 
reduction rate. The results found that, when testing the turmeric slicing machine with blade clearances of 
1, 2, 3, 4, and 5 mm, the average capacities were found to be 167.33, 696.83, 727.00, 820.00, and 914.17 
g/min, respectively. The slicing efficiencies were 84.78%, 81.33%, 66.21%, 65.48%, and 62.01%, respectively, 
with corresponding loss percentages of 15.22%, 18.67%, 33.79%, 34.52%, and 37.99%. At blade clearances 
of 1 to 5 mm, the average thicknesses of sliced turmeric were 0.94, 1.98, 2.99, 3.97, and 4.97 mm, 
respectively, and the electrical power consumption rate was in the range of 513.73 to 533.82 watts. Slicing 
turmeric using a 2-millimeter blade clearance yielded better results and less waste compared to the other 
blade clearance settings. Moreover, the moisture reduction test of sliced turmeric revealed that weight 
values for turmeric pieces at blade clearances of 1, 2, and 3 mm were lower than those at blade clearances 
of 4 and 5 mm. This developed turmeric slicing machine can be used by farmers to slice turmeric for 
processing and generate income for herbal processing farmer groups.  
 
Keywords : Herb, turmeric, turmeric slicing machine, community product  
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1. บทนำ  
 ขมิ้นชันเป็นพืชสมุนไพรที่มีสรรพคุณทางยา สามารถนำไปแปรรูปได้หลายประเภท เช่น การทำแห้งขมิ้นชัน    
ทั ้งหัว การทำขมิ้นชันแห้งแบบชิ้นหรือแผ่น การทำขมิ้นชันผง หรือการนำไปกลั่นน้ำมันหอมระเหย (กรมส่งเสริม
การเกษตร. 2556) ปัจจุบันกรมวิชาการเกษตรได้ให้ความสำคัญในการพัฒนางานวิจัย และการใช้ประโยชน์จากขมิ้นชัน
ของไทยอย่างต่อเนื่อง เพื่อสนับสนุนอุตสาหกรรมสมุนไพรไทยและทดแทนการนำเข้ายาแผนปัจจุบันจากต่างประเทศ 
ขมิ้นชันท่ีบรรจุในรูปแคปซูลถูกจัดเป็นยาในบัญชีหลักแห่งชาติ มีการส่งเสริมให้รับประทานขมิ้นชัน และผลักดันให้
ขมิ้นชันเป็นยาสามัญประจำบ้านมากขึ้น รวมถึงการพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์ต่าง ๆ เพื่อเพิ่มมูลค่าและผลักดันให้ขมิ้นชัน
เป็นสินค้าส่งออกของประเทศไทยในอนาคตด้วย ขมิ้นชันจึงเป็นพืชทางเลือกหนึ่งให้เกษตรกรนำไปปลูกเพื่อการค้าป้อน  
สู่ตลาดทั้งในและต่างประเทศ ในปี 2563 ประเทศไทยมีพื้นที่ปลูกขมิ้นชันรวม 5,206 ไร่ แหล่งผลิตขมิ้นชันที่สำคัญใน
ประเทศไทย คือ จังหวัดมหาสารคาม สระแก้ว ปราจีนบุร ี จันทบุร ี กาญจนบุร ี ราชบุร ี ส ุราษฎร์ธานี พังงา 
นครศรีธรรมราช พัทลุง ชุมพร และสระบุรี มีผลผลิตขมิ้นชันที่เก็บเกี่ยวได้ประมาณ 3,487,623 กิโลกรัม (กรมส่งเสริม
การเกษตร. 2565) ซึ่งจะเห็นได้ว่าขมิ้นชันสามารถปลูกได้ในทุกภาคของประเทศไทย  

จังหวัดสุรินทร์มีผู ้ปลูกและแปรรูปสมุนไพรอยู่ในอำเภอกาบเชิงและอำเภอสังขะ ซึ ่งทั ้งสองอำเภอนี้ตลาด
สมุนไพรหลักคือโรงพยาบาลกาบเชิงและโรงพยาบาลสังขะที่มีโรงงานผลิตยาที่ได้มาตรฐาน WHO-GMP และได้รับการ
ส่งเสริมและผสมผสานการแพทย์แผนไทยและการแพทย์ทางเลือกแก่ประชาชนควบคู่การแพทย์แผนปัจจุบันอย่างเป็น
รูปธรรม (กรมการแพทย์แผนไทยและการแพทย์ทางเลือก. 2565) ซึ่งโรงพยาบาลทั้ง 2 แห่งนี้มีความต้องการในการรับ
ซื้อสมุนไพรหลายชนิด เช่น ไพล ขมิ้นชัน ขมิ้นอ้อย ข่า กระชาย ฟ้าทะลายโจร เป็นต้น โดยขมิ้นชันจะรับซื้อ 1-3 ตัน   
ต่อปี นอกจากนีย้ังมีเกษตรกรที่เป็นผู้ปลูก รวบรวม และแปรรูปสมุนไพรขั้นต้นหลายรายกระจายตัวอยู่ในอำเภอปราสาท 
ซึ่งมีตลาดหลักจะเป็นโรงงานแปรรูปสมุนไพรหรือโรงยาในนอกพื้นที่ เช่น กรุงเทพฯ นครปฐม หนองคาย เป็นต้น ที่รับ
ซื้อสมุนไพรแห้งจากผู้รวบรวมในจังหวัดสุรินทร์ในปริมาณมากทุก ๆ ปี โดยเฉพาะสมุนไพรประเภทหัว เช่น ไพล ขมิ้นชัน 
ขมิ้นอ้อย กระชายดำ ว่านนางคำ ว่านมหาเมฆ เป็นต้น 
 ในการจัดการการแปรรูปสมุนไพรขั้นต้นโดยการทำให้แห้งของขมิ้นชัน แสดงขั้นตอนดังรูปที่ 1 เกษตรกร          
ผู้แปรรูปสมุนไพรในจังหวัดสุรินทร์ พบปัญหาจุดคอขวดของกระบวนการในขั้นตอนการลดขนาด เนื่องจากใช้แรงงานคน
ในการฝานแผ่นด้วยมือเป็นหลัก ทำให้เกิดความล่าช้าจากความเมื่อยล้าที่สะสมระหว่างการฝานและความหนาของแผ่น
ขมิ้นชันที่ไม่สม่ำเสมอ โดยปกติการฝานแผ่นขมิ้นชัน จำนวน 100 กก. ผู้ปฏิบัติงาน 1 คน จะใช้เวลาในการฝานประมาณ 
3 วัน (วันละ 8 ชั่วโมง) หรือคิดเป็นความสามารถในการการทำงาน 4.17 กิโลกรัม/ชั่วโมง (69.44 กรัมต่อนาที) จาก
ปัญหาการลดขนาดสมุนไพรจึงมีนักวิจัยหลายรายที่พัฒนาเครื่องฝาน เครื่องหั่น หรือเครื่องซอย เพื่อทดแทนแรงงานคน 
มีการพัฒนาออกมาหลากหลายรูปแบบ เช่น เครื่องหั่นสมุนไพรกึ่งอัตโนมัติ (วรเชษฐ์ ศรีประไหม และคณะ. 2562) 
เครื่องหั่นขมิ้นชันเพื่อประยุกต์ใช้ในการแปรรูปผลิตภัณฑ์ (สกล นันทศรีวิวัฒน์. 2565) เครื่องหั่นใบสมุนไพร เครื่องหั่น
ตะไคร้ เครื่องหั่นหัวหอม เป็นต้น แต่ปัญหาที่พบ คือ เครื่องไม่ได้ออกแบบมาสำหรับฝานขมิ้นชัน บางเครื่องมีขนาดใหญ่
ใช้งานไม่สะดวก เครื่องขนย้ายลำบาก หั่นสมุนไพรไม่ได้สัดส่วน ต้นทุนสูง ดังนั้นการพัฒนาเครื่องฝานขมิ้นชันจึงมี
ความสำคัญและจำเป็นต้องศึกษาเพือ่แก้ปัญหาในการฝานขมิ้นชันให้มีประสิทธิภาพมากขึ้น 
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รูปที่ 1  กระบวนการแปรรูปสมุนไพรขั้นต้น  
 
2. วัตถุประสงค ์ 
 2.1  เพื่อพัฒนาเครื่องฝานขมิ้นชันสำหรับเกษตรกรผู้แปรรูปสมุนไพร 
 2.2  เพื่อประเมินผลประสิทธิภาพการทำงานของเครื่องฝานขมิ้นชันที่พัฒนาขึ้น 
 
3. วิธีการวิจัย  
 3.1 การออกแบบเครื่องฝานขมิ้นชัน 
 ในการออกแบบเครื่องฝานขมิ้นชันพิจารณาจากการทำงานของเกษตรกรผู้แปรรูปขมิ้นชันและลักษณะทาง
กายภาพของขมิ้นชัน และสัมภาษณ์ความต้องการในการใช้งาน เพื่อใช้ในการกำหนดเงื่อนไขและการออกแบบ
รายละเอียดของเครื่องฝานขมิ้นชันเพื่อให้ตอบวัตถุประสงค์ในการแก้ปัญหาการทำงานในปัจจุบัน  

3.1.1  วัตถุประสงค์ในการพัฒนาเครื่องฝานขมิ้นชัน 
    - เพื่อเพ่ิมประสิทธิภาพในการฝานขมิ้นชันให้เกษตรกรผู้แปรรูป 
    - เพื่อให้เกษตรผู้แปรรูปสามารถปฏิบัติงานได้สะดวกและมีความยืดหยุ่นมากยิ่งข้ึนยิ่งขึ้น  
  3.1.2 การออกแบบเครื่องฝานขมิ้นชัน 
    1) เงื่อนไขการออกแบบ มีดังนี้ 
        -  ใช้ฝานหัวขมิ้นชัน ขนาดความกว้าง 36 มม. ความยาว 83 มม. และความหนา 13 มม. 
(ค่าเฉลี่ยจากกลุ่มตัวอย่าง จำนวน 20 ตัวอย่าง) 
        -  เกษตรกรผู้แปรรูปขมิ้นชันสามารถปฏิบัติงานได้สะดวกทั้งนั่งหรือยืนในการทำงาน และ
เครื่องสามารถเคลื่อนย้ายได้ง่าย โดยกำหนดขนาดของโครงเครื่องฝานขมิ้นชัน มีความยาว 40 ซม. ความกว้าง 25 ซม. 
และความสูง 90 ซม. 
        -  เกษตรกรสามารถเลือกความหนาของแผ่นที่ต้องการการฝานขมิ้นชันได้ โดยการปรับระยะ
ขนาดใบมีด 5 ระดับ ได้แก่ 1 2 3 4 และ 5 มม.  
        -  เครื่องสามารถทำความสะอาดภายในได้หลังการใช้งาน  
    2) ผลการออกแบบและสร้างเครื่องฝานขมิ้นชัน มีส่วนประกอบหลักดังน้ี 
       - ถาดป้อนขมิ้นชัน วัสดุเป็นสแตนเลสเกรดอาหาร ขนาด 40 x 25 ซม. ทำหน้าที่สำหรับป้อน
หัวขมิ้นชันลงไปยังชุดใบมีดฝานขมิ้นชัน ผ่านช่องป้อนรูปร่างสี่เหลี่ยมขนาด 40 x 5 ซม. 

 

        

 

     

          

      

 

        

1.การลดความร้อน 2. ท าความสะอาด 3. คัดแยกสิ่งปลอมปน 

 5. การลดขนาด 6. การปรับสภาพ หรือ รักษาสี  4. การตัดแต่ง 

 7.การท าแห้งสมุนไพร 8. การบด ป น เป นผง 9. การแยกขนาด 

  การขอรับรองคุณภาพของวัตถุดิบสมุนไพร    10. การบรรจุและการเก บรักษา 
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       - ชุดใบมีดฝาน เป็นใบมีดครึ่งวงกลม 2 ใบ วัสดุเป็นสแตนเลสเกรดอาหาร ทำหน้าที่สำหรับ
ฝานขมิ้นชันให้เป็นช้ินตามขนาดความหนาท่ีต้องการ ชุดใบมีดฝานสามารถปรับระยะได้ 
       - ฝาครอบใบมีด วัสดุเป็นสแตนเลสเกรดอาหาร ทำหน้าที่ป้องการอันตรายจากการฝานของ
ใบมีดขณะปฏิบัติงาน 
       - ถาดรองขมิ้นชัน วัสดุเป็นสแตนเลสเกรดอาหาร ทำหน้าที่สำหรับรองรับชิ้นขมิ้นชันที่ผ่าน
การฝานแล้วจากใบมีดฝาน ช้ินขมิ้นชันจะตกลงมาที่ถาดรองขมิ้นชัน  
       - ชุดส่งกำลัง ใช้มอเตอร์ไฟฟ้า 1/4 แรงม้า โดยใช้ความเร็ว 665 รอบ/นาที ทำหน้าที่เป็นต้น
กำลังโดยส่งผ่านกำลังด้วยสายพานไปยังพูเลย์เพื่อขับเคลื่อนชุดใบมีดฝาน  
 

  
 

รูปที่ 2  เครื่องฝานขมิ้นชัน 
 
 3.2 การทดสอบและประเมินผลการทำงานของเครื่องฝานขมิ้นชัน  

3.2.1 ค่าช้ีวัดผลในการทดสอบ 
   ในการทดสอบและประเมินผลการทำงานเครื่องฝานขมิ้นชันจากการทดสอบระยะสั้น โดยศึกษาปัจจัย

เกี่ยวกับระยะห่างใบมีด 5 ระดับ คือ 1 2 3 4 และ 5 มม. เพื่อประเมินผลการทำงาน โดยมีค่าช้ีผลการศึกษา ได้แก่ 
   1) ความสามารถในการทำงาน คือ ปริมาณของขมิ้นชันท่ีฝานได้ต่อเวลาในการทำงาน มีหน่วย

เป็นกรัม/นาที หาได้จากสมการที่ (1) 
 

ความสามารถในการทำงาน = 
น้ำหนักขมิ้นชันท่ีฝานได้ (กรัม) 

(1) 
เวลาในการฝาน (นาที) 

 
  2) ประสิทธิภาพการฝาน คือ น้ำหนักท่ีฝานได้ขนาดตามที่ต้องการเทยีบกับน้ำหนักขมิ้นชันท่ีใช้ฝาน 

มีหน่วยเป็นเปอร์เซ็นต์ หาได้จากสมการที่ (2)  
 

ประสิทธิภาพในการฝาน = 
น้ำหนักที่ฝานได้ขนาด (กรัม) x 100% 

(2) 
น้ำหนักทีใ่ช้ฝาน (กรัม) 

 

ชุดใบมีดฝาน ฝาครอบ 

ใบมีด 

ถาดป้อน 

มอเตอร์ 

ต้นกำลัง ถาด 

รองรับ 

โครงเคร่ือง 
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  3) เปอร์เซ็นต์สูญเสีย คือ น้ำหนักขมิ้นชันที่ไม่ถูกฝานเทียบกับขมิ้นชันที่ใช้ฝาน มีหน่วยเป็น 
เปอร์เซ็นต์ หาได้จากสมการที่ (3)  
 

เปอร์เซ็นต์สญูเสยี = 
น้ำหนักวัสดุที่ไม่ถูกฝาน (กรมั) x 100% 

(3) 
น้ำหนักทีใ่ช้ฝาน (กรัม) 

 
   4) การใช้กำลังไฟฟ้า คือ ค่ากระแสไฟฟ้า x แรงดันไฟฟ้า ค่ากำลังไฟฟ้ามีหน่วยเป็นวัตต์ โดยค่ากระแส
และแรงดันไฟฟ้าหาได้จากการวัดด้วยมัลติมิเตอร์ขณะที่เครื่องทำงานและนำค่าที่ได้มาคำนวณหากำลังไฟฟ้าจากสมการ  
ที่ (4) 
    

กำลังไฟฟ้า (W) = กระแสไฟฟ้า (A) x แรงเคลื่อนไฟฟ้า (V) (4) 
 

  5) ขนาดชิ้นขมิ้นชัน ได้จากการวัดขนาดของชิ้นขมิ้นชันที่ฝานได้ในแต่ละระยะห่างใบมีด โดยวัด
ขนาดขนาดตัวอย่างในแต่ละระยะห่างใบมีด จำนวน 50 ซำ้  
     6) อัตราการลดความชื้น หาได้จากการนำขมิ้นชันที่ฝานได้ในแต่ละระยะห่างใบมีดไปตากแดด คิด
น้ำหนักที่ลดลงในระยะเวลาต่าง ๆ โดยช่ังน้ำหนักตัวอย่างทุก ๆ 4 ช่ัวโมง เพื่อสังเกตค่าน้ำหนักท่ีเปลี่ยนแปลงจนกว่า
น้ำหนักตัวอย่างจะคงท่ี 
  3.2.2 ขั้นตอนการทดสอบ 

ในการทดสอบนี้ ใช้ค่าสถิติในการวิเคราะห์ผล ได้แก่ ค่าเฉลี่ย ค่าร้อยละ ของข้อมูลที่ได้เพื่อ
ประเมินผล โดยมีขั้นตอนการทดสอบ ดังนี้ 

1) เตรียมขมิ้นชันสำหรับทดสอบโดยใช้ขมิ้นชัน อายุเก็บเกี่ยว 8 เดือน โดยมีความช้ืนเฉลี่ย 88.21 
เปอร์เซ็นต์ (ฐานเปียก) แบ่งตัวอย่าง ๆ ละ 300 กรัม โดยในแต่ละระยะห่างใบมีด ทดสอบซ้ำจำนวน 3 รอบ  

2) ในแต่ละระยะห่างใบมีด ตั้งระยะห่างระหว่างใบมีดกับแท่นฝาน (ดังรูปที่ 3) ให้ได้ระยะ      
ที่ต้องการ จากนั้นเดินเครื่องและทำการทดสอบการทำงานโดยนำตัวอย่างขมิ้นชันใส่ลงบนถาดป้อนและลำเลียง
ขมิ้นชันผ่านช่องป้อนไปยังชุดใบมีดฝาน  
 

 
 
รูปที่ 3  ระยะห่างใบมีด  
 

3) ขณะทำการทดสอบ ทำการวัดแรงดันและกระแสไฟฟ้าด้วยเครื ่องมัลติม ิเตอร์ UNI-T             
รุ่น  UT-202 ในระหว่างที่เครื่องทำงานอยู่ และบันทึกค่าจำนวนซ้ำ 20 ซ้ำ เพื่อคำนวณหาค่ากำลังไฟฟ้าที่ใช้  

4) บันทึกเวลาในการทำงานและชั ่งน้ำหนักขมิ ้นชันที ่ฝานได้ทั ้งหมด เพื ่อคำนวณหาค่า
ความสามารถในการทำงาน 

ใบมีด 

แท่นฝาน 
ระยะห่าง 

แกนหมนุปรับระยะ 
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5) นำตัวอย่างขมิ้นชันที่ได้จากการฝานไปคัดแยกช้ินขมิ้นชันที่ถูกฝานและช้ินที่ไม่ถูกฝานเพื่อนำไป
คำนวณประสิทธิภาพในการฝานและเปอร์เซ็นต์สูญเสีย 

6) สุ่มตัวอย่างชิ้นขมิ้นชันที่ฝานได้ จำนวน 50 ตัวอย่าง เพื่อวัดขนาดความหนาชิ้นขมิ้นชันด้วย
เวอร์เนียคาลิปเปอร์ดิจิทัล ทศนิยม 2 หลัก 

7) นำตัวอย่างขมิ้นชันที่ฝานได้ในแต่ละระยะห่างใบมีด เพื่อนำไปทดสอบหาอัตราการลดความช้ืน 
โดยพิจารณาระยะเวลาในการตากแดด ซึ่งแต่ละระยะห่างใบมีดใช้ตัวอย่างน้ำหนัก 650 กรัม ในการทดสอบ นำตัวอย่าง
มาเกลี่ยบนถาดพื้นเรียบให้สม่ำเสมอกัน เริ่มตากแดดตั้งแต่ 9.00 น. ของการตากวันที่ 1 จากนั้นช่ังน้ำหนักตัวอย่างทุก ๆ 
4 ช่ัวโมง และบันทึกค่าน้ำหนักที่เปลี่ยนแปลงไป 
 
4. ผลการวิจัย 
 ผลการทดสอบการทำงานเครื่องฝานขมิ้นชันจากการทดสอบระยะสั้น แสดงดังตารางที่ 1 โดยศึกษาระยะห่าง
ใบมีดที่ต่างกัน 5 ระดับ ได้แก่ 1 2 3 4 และ 5 มิลลิเมตร มีผลการศึกษา มีดังนี ้
  
ตารางที ่1  ค่าเฉลี่ยผลการทดสอบการทำงานของเครื่องฝานขมิ้นชัน 
 

ระยะห่างใบมีด 
(มิลลิเมตร) 

ความสามารถในการ
ทำงาน (กรัม/นาที) 

ประสิทธิภาพ 
(เปอร์เซ นต์) 

เปอร์เซ นต์
สูญเสีย 

(เปอร์เซ นต์) 

กำลังไฟฟ้า 
(วัตต์) 

ขนาดชิ้น
ขมิ้นชัน 

(มิลลิเมตร) 
1 167.33 84.78 15.22 513.73 0.94 
2 696.83 81.33 18.67 515.04 1.98 
3 727.00 66.21 33.79 519.39 2.99 
4 820.00 65.48 34.52 533.74 3.97 
5 914.17 62.01 37.99 533.82 4.97 

  
จากตารางที่ 1 เมื่อพิจารณาค่าความสามารถในการทำงาน พบว่า เมื่อทดสอบฝานขมิ้นชันที่ระยะห่างใบมีด 1 2 3 4 

และ 5 มิลลิเมตร ได้ค่าความสามารถในการทำงานเฉลี่ย 167.33 696.83 727.00 820.00 และ 914.17 กรัม/นาที ตามลำดับ  
จากรูปที่ 4 เห็นได้ว่า เมื่อระยะห่างใบมีดเพิ่มขึ้นจาก 1 – 5 มิลลิเมตร ความสามารถในการฝานมีแนวโน้ม

เพิ่มขึ้น โดยการฝานที่ระยะห่างใบมีด 1 มิลลิเมตร ได้ความสามารถน้อยที่สุด เนื่องจากเป็นระยะที่ฝานขมิ้นชันได้ความ
หนาของแผ่นขมิ้นชันที่มีความบางทำให้น้ำหนักที่ได้น้อยตามไปด้วย ส่งผลให้ความสามารถในการทำงานลดลง ขณะที่
ระยะห่างใบมีด 5 มิลลิเมตร ได้ความหนาของแผ่นขมิ้นชันที่มีความหนามากกว่า ทำให้ได้น้ำหนักมากกว่า เมื่อเทียบที่
ระยะเวลาในการฝานเท่ากัน การฝานทีร่ะยะห่างใบมีด 5 มิลลิเมตร จึงให้ความสามารถในการทำงานที่มากที่สุด  
 



  Industrial Technology Journal 79 
 

ปีที่ 9 ฉบับที ่2 กรกฎาคม - ธันวาคม 2567 

 
รูปที่ 4  ความสัมพันธ์ระหว่างระยะห่างใบมีดกับความสามารถในการทำงาน 
 
 เมื ่อวิเคราะห์ความแปรปรวนทางเดียว (One-way ANOVA) เพื ่อศึกษาระยะห่างใบมีดว่ามีอิทธิพลต่อ
ความสามารถในการทำงานของเครื่องฝานขมิ้นชันอย่างหรือไม่ โดยคณะผู้วิจัยทดสอบที่ระดับนัยสำคัญ α = 0.05 และ
ใช้โปรแกรม Minitab 18 ในการทดสอบ ผลพบว่า มีค่า P-value = 0.003 ซึ่งมีค่าน้อยกว่า 0.05 นั่นคือ ระยะห่างใบมีด
มีอิทธิพลต่อความสามารถในการทำงานของเครื่องฝานขมิ้นชันอย่างมีนัยสำคัญทางสถิติ หรือกล่าวได้ว่า ระยะห่างใบมีด
อย่างน้อย 1 ระยะที่มีค่าเฉลี่ยความสามารถในการทำงานแตกต่างกัน คณะผู้วิจัยจึงวิเคราะห์การเปรียบเทียบเชิงซ้อน 
(Paired Comparison) ด้วยวิธี Tukey แสดงผลดังตารางที่ 2  
 
ตารางที ่2  ผลการเปรียบเทียบเชิงซ้อนของค่าเฉลี่ยความสามารถในการทำงาน ด้วยวิธี Tukey 
 

ระยะห่างใบมีด 
(มิลลิเมตร) 

ค่าเฉลี่ยความสามารถ 
ในการทำงาน (กรัม/นาที) 

S.D.  
(กรัม/นาที) 

การจัดกลุ่ม 

5 914.17 111.40 B  

4 820.00 242.00 B  

3 727.00 246.00 B  

2 696.83 298.00 B  

1 167.33 18.2  A 
 

จากตารางที่ 2 พบว่า ระยะห่างใบมีด 1 มิลลิเมตร มีค่าเฉลี่ยความสามารถในการทำงานของเครื่องฝาน
ขมิ้นชันที่แตกต่างจากระดับอื่นอย่างมีนัยสำคัญทางสถิติ ในขณะที่ระยะห่างใบมีด 2 - 5 มิลลิเมตร ถูกจัดกลุ่ม
ค่าเฉลี่ยความสามารถในการทำงานอยู่ในกลุ่มเดียวกัน นั่นคือ ที่ระยะห่างใบมีด 2 - 5 มิลลิเมตร เครื่องฝานขมิ้นชัน 
มีความสามารถในการทำงานโดยเฉลี่ยไม่แตกต่างกันอย่างมีนัยสำคัญทางสถิติ 
 เมื่อพิจารณาค่าประสิทธิภาพในการฝานและเปอร์เซ็นต์สูญเสีย (ตารางที่ 1) พบว่า การทดสอบฝานขมิ้นชันที่
ระยะห่างใบมีด 1 2 3 4 และ 5 มิลลิเมตร ได้ค่าประสิทธิภาพการฝาน 84.78 81.33 66.21 65.48 และ 62.01 เปอร์เซ็นต์ 
ตามลำดับ โดยมีค่าเปอร์เซ็นต์สูญเสีย 15.22 18.67 33.79 34.52 และ 37.99 เปอร์เซ็นต์ ตามลำดับ โดยจากรูปที่ 5    
จะเห็นได้ว่า เมื ่อระยะห่างใบมีดเพิ่มขึ้นจาก 1–5 มิลลิเมตร ค่าประสิทธิภาพการฝานมีแนวโน้มลดลง ขณะที่
เปอร์เซ็นต์สูญเสียมีแนวโน้มเพิ่มขึ ้น เนื่องจากระยะห่างใบมีดที่เพิ่มขึ ้น ทำให้ปริมาณเนื้อขมิ้นที่ถูกฝานหนาขึ้น       
เมื่อฝานขมิ้นถึงส่วนท้ายของหัวขมิ้น จะมีส่วนที่ไม่ถูกฝานผ่านใบมีดไปมากขึ้น เมื่อระยะห่างใบมีดเพิ่มขึ้นส่งผลให้
ประสิทธิภาพการฝานลดลง เนื่องด้วยชิ้นส่วนดังกล่าวหลุดผ่านช่องว่างลงมาโดยไม่ผ่านการฝานของใบมีด ส่งผลให้
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ประสิทธิภาพในการฝานลดลงและเปอร์เซ็นต์สูญเสียเพิ่มขึ ้น แสดงรูปตัวอย่างขมิ้นชันที่ถูกฝานโดยเครื่องฝาน
ขมิ้นชันดังรูปที่ 6  
 

 
 

รูปที่ 5  ความสัมพันธ์ระหว่างระยะห่างใบมีดกับค่าประสิทธิภาพในการฝานและเปอร์เซ็นต์สญูเสีย 
 

 
 

รูปที่ 6  ตัวอย่างช้ินส่วนขมิ้นชันท่ีไม่ถูกฝานและทีฝ่านได้ขนาด 
 
 เมื่อพิจารณาค่ากำลังไฟฟ้าที่ใช้ (ตารางที่ 1) พบว่า ที่ระยะห่างใบมีด 1 มิลลิเมตร มีการใช้กำลังไฟฟ้าเฉลี่ย 
513.75 วัตต์ ที่ระยะห่างใบมีด 2 มิลลิเมตร มีการใช้กำลังไฟฟ้าเฉลี่ย 515.04 วัตต์ ที่ระยะห่างใบมีด 3 มิลลิเมตร   
มีการใช้กำลังไฟฟ้าเฉลี่ย 533.74 วัตต์ ที่ระยะห่างใบมีด 5 มิลลิเมตร มีการใช้กำลังไฟฟ้าเฉลี่ย 533.82 วัตต์ จะเห็น
ได้ว่า การฝานท่ีระยะห่างใบมีด 1-5 มิลลิเมตร มีอัตราการใช้กำลังไฟฟ้าอยู่ในช่วง 513.73 – 533.82 วัตต์ 
 จากรูปที่ 7 เห็นได้ว่า กำลังไฟฟ้าท่ีใช้ในการฝานที่แต่ละระยะห่างใบมีดมีค่าใกล้เคียงกัน กล่าวคือ ระยะห่าง
ใบมีดที่แตกต่างกัน ไม่มีผลทำให้กำลังไฟฟ้าที่ใช้แตกต่างกันมาก แต่จะเห็นว่า ที่ระยะห่างใบมีดฝาน 4 – 5 มิลลิเมตร 
จะมีการใช้กำลังไฟฟ้าในการฝานมากกว่า เนื่องจาก ระยะห่างใบมีดที่มากขึ้น ความหนาของแผ่นขมิ้นชันที่จะต้อง
ฝานจึงมีมากข้ึน ทำให้ต้องใช้พลังงานในการฝานเพิ่มขึ้น ส่งผลให้กำลังไฟฟ้าเพิ่มขึ้นด้วย 
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รูปที่ 7 ความสัมพันธ์ระหว่างระยะห่างใบมีดกับกำลังไฟฟ้า 
 
 เมื่อพิจารณาความหนาของแผ่นขมิ้นชันที่ได้จากการฝาน (ตารางที่ 1) พบว่า ที่ระยะห่างใบมีด 1 มิลลิเมตร 
ได้แผ่นขมิ้นชันที่มีความหนาเฉลี่ย 0.94 มิลลิเมตร ระยะห่างใบมีด 2 มิลลิเมตร ได้แผ่นขมิ้นชันที่มีความหนาเฉลี่ย 
1.98 มิลลิเมตร ระยะห่างใบมีด 3 มิลลิเมตร ได้แผ่นขมิ้นชันที่มีความหนาเฉลี่ย 2.99 มิลลิเมตร ระยะห่างใบมีด     
4 มิลลิเมตร ได้แผ่นขมิ้นชันที่มคีวามหนาเฉลี่ย 3.97 มิลลิเมตร และระยะห่างใบมีด 5 มิลลิเมตร ได้แผ่นขมิ้นชันที่มี
ความหนาเฉลี่ย 4.97 มิลลิเมตร โดยจากรูปที่ 8 จะเห็นได้ว่า ระยะความคลาดเคลื่อนของขนาดความหนาของแผ่น
ขมิ้นชันที่ฝานได้ในระยะห่างใบมีด 3 มิลลิเมตร มีความคลาดเคลื่อนต่ำที่สุด รองลงมาคือ ระยะห่างใบมีด 2 4 5 
และ 1 มิลลิเมตร ตามลำดับ 
 

 
รูปที่ 8 ระยะความคลาดเคลื่อนของขนาดความหนาของแผ่นขมิ้นชันท่ีฝานได้ในระยะห่างใบมีดแต่ละระดับ 
 
 ผลการทดสอบการลดความชื้นของขมิ้นชันที่ฝานได้ (รูปที่ 9) โดยพิจารณาน้ำหนักที่ลดลง พบว่า เมื่อเริ่ม
ตากขมิ้นชันท่ีฝานได้จากเครื่องฝาน ภายใน 12 ช่ัวโมงแรกของการตาก (9.00 น. ถึง 21.00 น. ของวันท่ี 1) น้ำหนัก
ของขมิ้นชันที่ได้จากการฝานมีแนวโน้มลดลงอย่างต่อเนื่อง และเมื่อใช้ระยะเวลาตาก 12 ถึง 48 ชั่วโมง (21.00 น. 
วันที่ 1 ถึง 9.00 น. ของวันที่ 3) น้ำหนักของชิ้นขมิ้นชันลดลงเล็กน้อย โดยที่ระยะห่างใบมีด 1 2 และ 3 มิลลิเมตร 
ขมิ้นชันท่ีได้จะมีน้ำหนักลดลงมากกว่าขมิ้นชันท่ีได้จากการฝานท่ีระยะห่างใบมีด 4 และ 5 มิลลิเมตร 
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รูปที่ 9  ความสัมพันธ์ระหว่างระยะเวลาในการตากกับน้ำหนักขมิ้นชันที่ลดลงของวัสดุที่ฝานด้วยระยะห่างใบมีดต่าง ๆ 
 

5. อภิปรายผลและสรุปผล  
 จากผลการทดสอบ พบว่า เมื่อเพิ่มระยะห่างใบมีดมากขึ้นจะทำให้ได้ขนาดช้ินขมิ้นชันที่มีความหนามากกว่า และ
ทำให้ได้น้ำหนักมากกว่าเมื่อเทียบที่เวลาในการฝานเท่ากัน การฝานที่ระยะห่างใบมีด 5 มิลลิเมตร จึงให้ความสามารถใน
การทำงานที่มากที่สุด ซึ่งสอดคล้องกับการศึกษาของสัญญา โพธิ์วงษ ์และคณะ (2565) ที่ได้ทดสอบประสิทธิภาพเครื่อง
หั่นซอยสมุนไพร พบว่า เมื่อระยะห่างใบมีดเพิ่มขึ้นจะใช้เวลาในการหั่นสมุนไพรลดลง ทำให้ความสามารถเพิ่มขึ้น โดยที่
ระยะห่างใบมีด 1 2 และ 3 มิลลิเมตร ขมิ้นชันที่ได้จะมีน้ำหนักลดลงมากกว่าขมิ้นชันที่ได้จากการฝานที่ระยะห่าง
ใบมีด 4 และ 5 มิลลิเมตร ทั้งนี้เมื่อพิจารณาประสิทธิภาพในการฝานและเปอร์เซ็นต์สูญเสีย เมื่อระยะห่างใบมีด
เพิ่มขึ้นจาก 1–5 มิลลิเมตร ค่าประสิทธิภาพการฝานมีแนวโน้มลดลง ขณะที่ เปอร์เซ็นต์สูญเสียมีแนวโน้มเพิ่มขึ้น 
เนื่องจากระยะห่างใบมีดที่เพ่ิมขึ้น เมื่อฝานขมิ้นถึงส่วนท้ายของหัวขมิ้น จะมีส่วนท่ีไม่ถูกฝานผ่านใบมีดไปมากข้ึนตาม
ไปด้วย โดยในช่วงระยะห่างใบมีดที่ 2-3 มิลลิเมตร เครื่องฝานมีระยะคลาดเคลือ่นความหนาของแผ่นขมิ้นชันต่ำ และ
จากการทดสอบการลดความชื้นของขมิ้นชันที่ฝานได้ที่  ระยะห่างใบมีด 1 2 และ 3 มิลลิเมตร ขมิ้นชันที่ได้จะมี
น้ำหนักลดลงมากกว่าขมิ้นชันที่ได้จากการฝานที่ระยะห่างใบมีด 4 และ 5 มิลลิเมตร เนื่องจากยิ่งฝานแผ่นขมิ้นยิ่ง
บางเท่าไหร่ จะยิ่งมีจำนวนแผ่นขมิ้นชันมากขึ้นเมื่อเทียบกับน้ำหนักที่เท่ากันทั้งหมด ทำให้เพิ่มพื้นที่ผิวสัมผัสที่โดน
ความร้อนและอากาศ ทำให้ความชื้นในแผ่นขมิ้นชันระเหยออกได้มากกว่า สอดคล้องกับสันติ สุดเฉลียว (2550) ที่
กล่าวไว้ว่า ขนาดและรูปร่างมีผลต่อพื้นที่ผิวต่อน้ำหนัก เช่น รูปร่างเหมือนกันขนาดเล็กจะมีพื้นที่ผิวต่อน้ำหนัก
มากกว่าขนาดใหญ่จึงแห้งเร็วกว่า ทั้งนี้เมื่อพิจารณาค่าช้ีผลการทดสอบโดยรวม ที่ระยะห่างใบมีด 2 มิลลิเมตร ถือว่า
มีสมรรถนะการทำงานดีที่สุด เนื่องจากได้ความสามารถในการทำงานและประสิทธิภาพในการฝานสูง ในขณะที่ได้
เปอร์เซ็นต์สูญเสียและระยะคลาดเคลื่อนต่ำเมื่อเปรียบเทียบกับระยะห่างใบมีดระดับอื่น และระยะเวลาที่ใช้ในการ
ตากแห้งน้อยกว่าที่ทำให้น้ำหนักแห้งเริ่มมีน้ำหนักคงที่ 
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รูปที่ 10  ผลการใช้เครื่องฝานขมิ้นชันในกลุ่มวิสาหกิจชุมชนผู้ผลิตสมุนไพรแห้ง 
 
 เมื่อนำเครื่องฝานขมิ้นชันไปทดลองใช้เพื่อเพิ่มขีดความสามารถของชุมชนสู่การเป็นชุมชนนวัตกรรมบนฐาน     
ภูมิปัญญา และอัตลักษณ์พืชสมุนไพร “ขมิ้นชัน” จังหวัดสุรินทร์ ณ กลุ่มเกษตรกรผู้แปรรูปสมุนไพรบ้านกันตวจระมวล 
ตำบลกันตวจระมวล อำเภอปราสาท จังหวัดสุรินทร์ พบว่า ช่วยเพิ่มผลิตภาพในการผลิตขมิ้นชันแห้ง ได้แก่ 1) ลดความ
ผิดพลาดที่เกิดจากมนุษย์ (Human Error) ในการกะความหนาที่แต่เดิมผู้ปฏิบัติงานฝานขมิ้นชันเป็นแผ่น ๆ  จากการใช้
มือในการฝาน โดยเพิ่มความแม่นยำในการฝานจากการใช้เครื่องจักร ซึ่งในกลุ่มแห่งนี้ต้องการความหนาของแผ่นขมิ้นชัน
ที่ 2-3 มิลลิเมตร เมื่อปรับระยะห่างใบมีด 2-3 มิลลิเมตร ความหนาแผ่นขมิ้นชันที่ฝานได้จากเครื่องมีความหนาเฉลี่ย 
1.98-2.99 มิลลิเมตร ซึ่งถือว่ามีความคลาดของขนาดความหนาแผ่นน้อย 2) สามารถลดระยะเวลาการทำงานและลดการ
ใช้แรงงานคนในขั้นตอนการลดขนาดโดยวิธีการฝานขมิ้นชัน โดยแต่เดิมความสามารถในการฝานอยู่ที่ 69.44 กรัมต่อ
นาที แต่เมื่อประยุกต์ใช้เครื่องฝานขมิ้นชันที่ได้รับการถ่ายทอดเทคโนโลยีและปรับใช้ในการดำเนินของกลุ่ม สามารถเพิ่ม
ความสามารถในการฝานเป็น 696.83-727.00 กรัมต่อนาที เมื่อต้องการความหนาของแผ่นขมิ้นชัน 2-3 มิลลิเมตร ทำให้
กลุ่มสามารถฝานขมิ้นชันได้ในปริมาณที่มากขึ้นโดยใช้ระยะเวลาการทำงานลดลง และ 3) ลดระยะเวลาในการตากแห้ง 
เนื่องจากขมิ้นชันมีขนาดสม่ำเสมอทำให้ขมิ้นชันที่ตากแห้งสามารถแห้งสนิทได้พร้อม ๆ กัน ลดเวลาการรอคอยจาก     
แต่เดิมที่ต้องรอแผ่นขมิ้นชันบางส่วนที่มีความหนามากกว่าแห้งสนิท ทั้งนี้จะเห็นว่าผลการประยุกต์ใช้เครื่องฝานขมิ้นชัน
ที่พัฒนาขึ้นในกลุ่มเกษตรกรผู้แปรรูปสมุนไพร สามารถเพิ่มความสามารถในการผลิตโดยการลดระยะเวลาในการฝานและ
เพิ่มความแม่นยำในการฝานแผ่นขมิ้นชันให้มีความหนาที่สม่ำเสมอ ส่งผลให้แผ่นขมิ้นชันสามารถแห้งได้ในระยะเวลา
ใกล้เคียงกัน ทำให้กลุ่มเกษตรกรสามารถแปรรูปขมิ้นชันตากแห้งได้ในปริมาณที่มากขึ้นและรวบรวมผลผลิตไปจำหน่าย
แก่ลูกค้าได้เร็วขึ้น สอดคล้องกับผลการออกแบบและสร้างเครื่องหั่นขมิ้นชันเพื่อประยุกต์ใช้ในการแปรรูปผลิตภัณฑ์ของ
สกล นันทศรีวิวัฒน์ (2565) พบว่า เมื่อใช้ขมิ้นชัน 1,000 กรัม ที่มีความเร็วรอบ 400 รอบต่อนาที ระยะความสูงของ
ใบมีด 3 มิลลิเมตร ใช้เวลา 22 วินาที ผลการหั่นมีความหนา   2-3 มิลลิเมตร ซึ่งระดับความพึงพอใจต่อความเหมาะสม
ด้านการนำไปใช้งานมีความพึงพอใจมากที่สุด และระดับความพึงพอใจต่อลักษณะการใช้งานอยู่ในเกณฑ์ที่มีความ       
พึงพอใจมาก  
 
6. ข้อเสนอแนะ  
 คณะผู้วิจัยนำเสนอข้อเสนอแนะจากการวิจัย และการวิจัยในอนาคต ดังน้ี 

 6.1 ในการวิจัยครั้งต่อไป ควรมีการทดสอบการทำงานของเครื่องฝานขมิ้นชันในระยะยาว (Long Run 
Period) เพื่อศึกษาผลกระทบจากความหนืดของใบมีดเมื่อมยีางขมิ้นชันสะสมขึ้นระหว่างการเดินเครื่อง และศึกษา
อิทธิพลของปัจจัยอื่น ๆ เพิ่มเติม เช่น ความเร็วของมอเตอร์ ประเภทของมีด การเตรียมวัตถุดิบ แรงและความเร็วใน
การป้อนวัตถุดิบ เป็นต้น 

 6.2 ผู้ใช้งานอาจติดตั้งล้อขับเคลื่อนเพื่อให้เกิดความสะดวกในการเคลื่อนย้ายมากข้ึน 
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7. กิตติกรรมประกาศ  
 ขอขอบคุณโครงการการพัฒนาศักยภาพชุมชนนวัตกรรมพืชสมุนไพร “ขมิ้นชัน” เพื่อสร้างมูลค่าเพิ่มและ
พลิกฟื้นเศรษฐกิจฐานราก จังหวัดสุรินทร์ รหัสโครงการ A11F660052 ซึ่งได้รับงบประมาณสนับสนุนจากกองทุน
ส่งเสริมวิทยาศาสตร์ วิจัยและนวัตกรรม (กองทุนส่งเสริม ววน.) และหน่วยบริหารจัดการทุนด้านการพัฒนาระดับ
พื้นที่ (บพท.) กรอบการวิจัย  “ชุมชนนวัตกรรมเพื่อการพัฒนาอย่างยั่งยืน” ภายใต้แผนงานย่อยรายประเด็น “การ
เพิ่มความเข้มแข็งของเศรษฐกิจฐานรากเพื่อให้มีศักยภาพในการแข่งขัน สามารถพ่ึงพาตนเองได้และกระจายรายได้สู่
ชุมชนท้องถิ่น” ประจำปีงบประมาณ 2566 
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