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บทคัดย่อ 

 การวิจัยครั้งนี้มีวัตถุประสงค์เพื่อสร้างและหาประสิทธิภาพชุดรีดวัตถุดิบสำหรับการลำเลียงเข้าห้องคัดแยกใบ
รางจืด ในศูนย์วิสาหกิจชุมชนสมุนไพรแปรรูปบ้านกันตรวจระมวล มีองค์ประกอบหลักที่สำคัญของเครื่อง ได้แก่ 
โครงสร้างเครื่อง ชุดใบมีดข้อเหวี่ยงอิสระ มอเตอร์ขนาด 1 แรงม้าเป็นต้นกำลังและส่งกำลังด้วยสายพาน ชุดรีด
วัตถุดิบ และตะแกรงคัดแยกใบรางจืด โดยงานวิจัยนี้ได้ศึกษาความเร็วรอบของชุดรีดวัตถุดิบ 3 ระดับ (8 รอบ/นาที, 
12 รอบ/นาที, 16 รอบ/นาที) ที่ส่งผลต่อประสิทธิภาพการทำงานของเครื่องคัดแยกใบรางจืด โดยมุ่งเน้นผลของ
วัตถุดิบจากการคัดแยกให้มีขนาดเล็กกว่า 3 มิลลิเมตร 
 จากการศึกษา พบว่า เมื่อใช้ความเร็วรอบชุดรีดที่ 8 รอบ/นาที สมุนไพรใบรางจืดมีน้ำหนักหลังคัดแยกเฉลี่ย
อยู่ที ่ 932.78 กรัม มีประสิทธิภาพการคัดแยกร้อยละ 93.25 ใช้เวลาเฉลี่ยในการคัดแยกที่ 33.18 นาที เมื่อใช้
ความเร็วรอบชุดรีดที่ 12 รอบ/นาที สมุนไพรใบรางจืดมีน้ำหนักหลังคัดแยกเฉลี่ยอยู่ที่ 827.34 กรัม มีประสิทธิภาพ
การคัดแยกร้อยละ 82.72 ใช้เวลาเฉลี่ยในการคัดแยกที่ 23.51 นาที และเมื่อใช้ความเร็วรอบชุดรีดที่ 16 รอบ/นาที 
สมุนไพรใบรางจืดมีน้ำหนักหลังคัดแยกเฉลี่ยอยู่ที่ 609.25 กรัม มีประสิทธิภาพการคัดแยกร้อยละ 60.90 ใช้เวลา
เฉล่ียในการคัดแยกที่ 11.66 นาที จากการทดสอบความเร็วรอบชุดรีดทั้ง 3 ระดับ พบว่าระดับที่กลุ่มแปรรูปสมุนไพร
มีความต้องการคือความเร็วรอบชุดรีดที่ 12 รอบ/นาที โดยพิจารณาจากความละเอียดของสมุนไพร เวลาที่ใช้ในการ
คัดแยก และเถารางจืดเจือปนน้อย 
 
คำสำคัญ : ชุดรีด คัดแยกสมุนไพร ใบรางจืด 
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Abstract 

 This research aims to create and find the efficiency of Raw material rolling unit for conveying 
into the sorting room of Thunbergia laurifolia leaves for use in the Ban Kan Tuad Ramuan Herbal 
Processing Community Enterprise Center. The main components of the machine include the 
machine structure, a set of independent crankshaft blades, a 1 -horsepower motor as the power 
source and belt transmission, a raw material pressing set, and a sorting screen. This research studied 
the speed of the raw material press at 3 levels (8 rpm, 12 rpm, 16 rpm) that affects the performance 
of the Thunbergia laurifolia sorting machine Focusing on the results of raw materials from sorting 
them to be smaller than 3 millimetres. 
 The study found that when using the speed of the press at 8 rpm, the average weight of 
Thunbergia laurifolia after sorting was 932.78 grams, with a sorting efficiency of 93.25 percent, and 
an average sorting time of 33.18 minutes. When using the speed of the press at 12 rpm, the average 
weight of Thunbergia laurifolia after sorting was 827.34 grams, with a sorting efficiency of 82.72 
percent, and an average sorting time of 23.51 minutes. When using the speed of the press at 16 
rpm, the average weight of Thunbergia laurifolia after sorting was 609.25 grams, with a sorting 
efficiency of 60.90 percent, and an average sorting time of 11.66 minutes. From testing the speed 
of the press at all 3 levels It was found that the level that the herbal processing group wanted was 
a speed of the rolling set of 12 rpm, considering the fineness of the herbs, the time used for sorting, 
and the low contamination of Thunbergia laurifolia. 
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1. บทนำ  
 หากกล่าวถึง “สรรพคุณยาสมุนไพร” มนุษย์สามารถนำมาใช้ประโยชน์ได้อย่างอย่างหลากหลาย ทั้งในทาง
การรักษาโรค การนำมาประกอบอาหารและนำไปใช้ทางด้านอุตสาหกรรม ในช่วงสถานการณ์ของโรค ไวรัสโคโรน่า  
ที่ ผ่านมา ผู้ที่รักสุขภาพหันมาดูแลรักษาและป้องกันตัวเองมากยิ่งขึ้น จึงเกิดกระแสธรรมชาติบำบัดเป็นอย่างมาก 
โดยเฉพาะเรื่องการรักษาและดูแลสุขภาพด้วยผลิตภัณฑ์สมุนไพร เพื่อปรับร่างกายให้อยู่ในภาวะสมดุลห่างไกลจาก
โรคร้ายที่เกิดในปัจจุบัน หรือพฤติกรรมการดำรงชีวิตประจำวัน อีกทั้งรัฐบาลมีนโยบายในการส่งเสริมการใช้ยาจาก
สมุนไพรในสถานบริการสาธารณสุขของรัฐซึ่งเริ่มต้นอย่างเป็นรูปธรรมตั้งแต่ปี พ.ศ.2551 โดยในแผนพัฒนาสุขภาพ
แห่งชาติ ฉบับที่ 9  (คณะกรรมการอำนวยการจัดทำแผนพัฒนาสุขภาพแห่งชาติ ฉบับที่ 9 กระทรวงสาธารณสุข 
2544) ระบุอย่างชัดเจนว่า “ให้โรงพยาบาลทั่วไปและโรงพยาบาลชุมชนใช้ยาจากสมุนไพรไม่น้อยกว่าร้อยละ 3 และ
ร้อยละ 5 ของมูลค่าการใช้ยาในโรงพยาบาลตามลำดับ” 
 ศูนย์วิสาหกิจชุมชนสมุนไพรแปรรูปบ้านกันตรวจระมวล เทศบาลตำบลกันตรวจระมวล อำเภอปราสาท 
จังหวัดสุรินทร์ เป็นชุมชนที่ผลิตวัตถุดิบสมุนไพรอบแห้งส่งจำหน่ายทั้งภาครัฐ และภาคเอกชน สมุนไพรที่ส่งจำหน่าย
จะผลิตวัตถุดิบตามความต้องการของลูกค้า อาทิเช่น ขนาด ความแห้ง เป็นต้น ความพร้อมทางด้านต้นทุนของชุมชน 
คือมีสมุนไพรที่พร้อมสำหรับการแปรรูปเป็นสมุนไพรแห้งเพื่อส่งจำหน่าย แต่ความพร้อมทางด้านกำลังการผลิต ยัง
ขาดเทคโนโลยีที่จะเข้ามาช่วยในการผลิตสมุนไพรให้ทันต่อความต้องการของผู้บริโภค โดยเฉพาะยาสมุนไพรที่ใช้
วัตถุดิบจากใบรางจืดแห้ง เพราะการที่จะนำใบรางจืดแห้งไปแปรรูปเป็นยาสมุนไพรได้นั้นจะต้องมีการคัดแยกเถา
และฉีกใบออกจากกันก่อนนำไปแปรรูปเป็นผลิตภัณฑ์สมุนไพรจากใบรางจืดอื่นๆ ในการผลิตจึงจำเป็นต้องใช้คนใน
การคัดแยกในส่วนนี้ ซึ่งใช้เวลาในการคัดแยกนาน การคัดแยกด้วยกำลังคนเฉล่ียอยู่ที่ 1 กิโลกรัม/ชั่วโมง จึงทำให้เกิด
ปัญหาความล่าช้าในการเตรียมวัตถุดิบทางสมุนไพรก่อนการนำมาแปรรูปเป็นผลิตภัณฑ์ ผู้วิจัยและชุมชนจึงมีแนวคิด
ในการออกแบบและสร้างเทคโนโลยีการคัดแยกใบรางจืดเพื่อให้ง่ายต่อการแปรรูป เน้นการคัดแยกให้ได้มากและใช้
เวลารวดเร็วที่สุด เพื่อให้ได้ปริมาณวัตถุดิบจากใบรางจืดที่ใช้ในกระบวนการผลิตยาสมุนไพรที่รวดเร็วและทันต่อ
ความต้องการของผู้ใช้มากยิ่งขึ้น 
 
2. วัตถุประสงค ์ 
 เพื่อสร้างและหาประสิทธิภาพชุดรีดวัตถุดิบสำหรับการลำเลียงเข้าห้องคัดแยกใบรางจืดสำหรับใช้ในศูนย์
วิสาหกิจชุมชนสมุนไพรแปรรูปบ้านกันตรวจระมวล 
 
3. วิธีการวิจัย  
 3.1 กระบวนการสร้างเทคโนโลยีการคัดแยกสมุนไพรใบรางจืด 
 ศึกษากระบวนการและขั้นตอนการแปรรูปสมุนไพรใบรางจืด โดยการลงพื้นที่สอบถามกับชุมชนและผู้ที่มี
ส่วนเกี่ยวข้องในศูนย์วิสาหกิจชุมชนสมุนไพรแปรรูปบ้านกันตรวจระมวลในกระบวนการแปรรูปสมุนไพรใบรางจืดถึง
วิธีการ และปัญหาที่ได้เกิดขึ้นในกระบวนการแปรรูปใบรางจืด ทำให้รู้กระบวนการทั้งหมด เพื่อวิเคราะห์ถึงปัญหา
และสาเหตุที่เกิดขึ้นในกระบวนการแปรรูปสมุนไพรใบรางจืด เมื่อทราบถึงปัญหาจึงได้ออกแบบและสร้างเทคโนโลยี
การคัดแยกใบรางจืด จากทฤษฎีและหลักการ การออกแบบเครื่องจักร โดยมีส่วนประกอบหลักคือ (1) โครงสร้าง
เครื่อง (2) ชุดใบมีดข้อเหวี่ยงอิสระหนา 10 มิลลิเมตร จำนวน 13 ใบมีด ทั้งหมด 4 แกน รวมใบมีดทั้งสิ้น 42 ใบมีด 
ซึ่งใบมีดแต่ละใบทำการลบเหลี่ยมใบมีดให้มีขนาด 45 องศาเพียงด้านเดียวสำหรับการสับให้วัตถุดิบขาดออกจากกัน 
ส่วนอีกด้าน ใบมีดมุม 90 องศาสำหรับการบดวัตถุดิบให้ละเอียดเพื่อง่ายต่อการคัดแยก (3) มอเตอร์ขนาด 1 แรงม้า
เป็นต้นกำลังและส่งกำลังด้วยสายพานที่ความเร็วรอบของใบมีดสับที่ใช้ในการคัดแยกสมุนไพรจะอยู่ที่ 2 ,240 รอบ/
นาที (4) ชุดรีดวัตถุดิบ ใช้มอเตอร์ขนาดเล็ก 50 วัตต์ แรงดัน 220 โวลต์ สำหรับการขับเพลาลูกยางกลิ้งขนาดเส้น
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ผ่านศูนย์กลาง 50 มิลลิเมตร และเพลาใบรีดขนาด 130x15x2 มิลลิเมตรที่วางประกบกับกันเพื่อส่งวัตถุดิบไปยังห้อง
คัดแยก (5) ชุดควบคุมระบบไฟฟ้า และ (6) ตะแกรงคัดแยกที่มีขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 3 มิลลิเมตร 
 

   
                                    
       ก. แบบร่าง 2 มิติ     ข. โครงสร้างเครื่อง 
 

    
 

      ค. ชุดใบมีดข้อเหวี่ยงอิสระ  ง. เพลาลูกยางกลิ้ง 
 

   
 

   จ. เพลาใบรีด     ฉ. ตะแกรงคัดแยก 
 
รูปที่  1  เทคโนโลยีคัดแยกสมุนไพรใบรางจืด 
 
 โดยการหลักการทำงานของเทคโนโลยีคัดแยกสมุนไพรใบรางจืด จะทำงานก็ต่อเมื่อมีการเปิดระบบมอเตอร์ 
2 ระบบ ระบบแรกจะเป็นระบบการทำงานของชุดรีดวัตถุดิบ ทำหน้าที่ลำเลียงวัตถุดิบไปยังห้องสับย่อย มีรอบใน
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X100 

การรีดสมุนไพร 3 ระดับ ได้แก่ 8, 12, 16 รอบ/นาที ระบบที่สองจะเป็นการทำงานของระบบสับย่อย ทำงานคงที่   
ทีค่วามเร็วรอบ 2,240 รอบ/นาที สับย่อยจนวัตถุดิบไม่มีการลอดผ่านรูตะแกรงขนาด 3 มิลลิเมตร 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 รูปที่  2  หลักการทำงานของเทคโนโลยีคัดแยกสมุนไพรใบรางจืด 
 
 3.2 การทดสอบเพื่อหาประสิทธิภาพการทำงานของเทคโนโลยีการคัดแยกใบรางจืด  
  ผู้วิจัยศึกษาความเร็วรอบของชุดรีดวัตถุดิบ 3 ระดับ (8 รอบ/นาที  12 รอบ/นาที 16 รอบ/นาที)         
ที่ส่งผลต่อประสิทธิภาพการทำงานของเทคโนโลยีการคัดแยกใบรางจืด โดยศึกษาตัวแปรน้ำหนักก่อนและหลังคัด
แยก เวลาที่ใช้ในการคัดแยก และรูปทรงทางกายภาพของวัตถุดิบว่าตรงตามความต้องการของกลุ่มผู้ใช้เทคโนโลยี
หรือไม ่โดยมีค่าช้ีผลการศึกษา ได้แก่ 
  3.2.1 ประสิทธิภาพการคัดแยก คือ ปริมาณวัตถุดิบที่ผ่านขนาดรูตะแกรงท่ีกำหนดไว้ขนาด 3 มิลลิเมตร 
เทียบกับน้ำหนักวัตถุดิบที่ใช้สำหรับคัดแยก มีหน่วยเป็นเปอร์เซ็นต์ หาได้จากสมการท่ี (1) 
 
 

                      ประสิทธิภาพการคัดแยก = น้ำหนักสมุนไพรใบรางจืดก่อนคัดแยก                     (1) 
                               น้ำหนักสมุนไพรใบรางจืดหลังคัดแยก 

 
 

เตรียมวัตถุดิบ 

เข้าสู่ห้องรีดวัตถุดิบ 

เข้าสู่ห้องสับย่อย
วัตถุดิบ 

ผ่านตะแกรงขนาด 
3 มม. 

วัตถุดิบที่
คัดแยก 

 

 

 

 

 

8 รอบ/นาที 
12 รอบ/นาที  
16 รอบ/นาที 

2,240 รอบ/นาที 
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  3.2.2 ความเร็วรอบชุดรีดวัตถุดิบ คือ ความเร็วรอบของมอเตอร์ชุดรีดวัตถุดิบลงไปยังห้องคัดแยก       
ที่ระดับความเร็วรอบ 8 รอบ/นาท,ี 12 รอบ/นาที, 16 รอบ/นาที 
 
                                         i (อัตราทด) = na = Db           (2) 
                                                           nb    Da 
 
  ขั้นตอนการทดสอบ 
  ในขั้นตอนการทดสอบผล ใช้ค่าสถิติในการวิเคราะห์ผล ได้แก่ ค่าเฉลี่ย ค่าร้อยละ ของข้อมูลที่ได้เพื่อ
ประเมินผล โดยมีขั้นตอนการสอบ ดังนี้ 
  1. จัดเตรียมใบรางจืดตากแห้ง โดยทำการชั่งน้ำหนักใบรางจืดแห้งก่อนคัดแยกเฉลี่ยกองละ 1 กิโลกรัม 
จำนวน 15 กอง  
  2. ทำการตั ้งระดับความเร็วรอบชุดรีดวัตถุดิบที ่ 8 รอบ/นาที 12 รอบ/นาที และ16 รอบ/นาที 
ตามลำดับ ซึ่งในแต่ละรอบความเร็วรอบของชุดรีด จะนำใบรางจืดแห้ง 5 กองทำการทดสอบ เพื่อหาค่าเฉลี่ยของ
น้ำหนักใบรางจืดแห้งที่ผ่านการคัดแยก ในขณะที่ความเร็วรอบของใบมีดสับที่ 2,240 รอบ/นาที  
  3. ขณะทำการทดสอบแต่ละครั้งจะต้องจับเวลาการคัดแยกเพื่อทราบถึงเวลาที่ใช้ในการคัดแยกแต่ละ
คร้ัง เพื่อสรุปเวลาเฉล่ียโดยรวม 
  4. นำใบรางจืดแห้งที่ผ่านการคัดแยกในแต่ละครั้งไปชั่งน้ำหลังคัดแยก เพื่อนำไปเปรียบเทียบกับน้ำหนัก
ใบรางจืดแห้งก่อนคัดแยก 
  5. นำใบรางจืดแห้งที่ผ่านการช่ังน้ำหนักหลังคัดแยกไปคำนวณหาประสิทธิภาพการคัดแยก 
  6. นำใบรางจืดแห้งที่ผ่านการคัดแยกในแต่ละความเร็วรอบชุดรีดวัตถุดิบไปให้กลุ่มแปรรูปสมุนไพรบา้น
กันตวจระมวลเป็นผู้พิจารณา 
  
4. ผลการวิจัย  
 ผลการทดสอบตามระดับความเร็วรอบชุดรีดวัตถุดิบที่ 8 รอบ/นาที 12 รอบ/นาที และ16 รอบ/นาที ได้ผล
การศึกษาดังนี้ 
  
     ตารางที่ 1 ค่าเฉลี่ยผลการทดสอบการคัดแยกสมุนไพรใบรางจืดแห้ง 
 

ความเร็วรอบ
มอเตอร์ชุดรีด 
(รอบ/นาที) 

น้ำหนักก่อน 
คัดแยก 
(กรัม) 

น้ำหนักหลัง 
คัดแยก 
(กรัม) 

เวลาท่ีใช้ 
(นาที) 

 

ประสิทธิภาพการคัดแยก
ความเร็วรอบของใบมีดสับ

ที่ 2,240 รอบ/นาท ี
8 1000.16 932.14 32.12 93.19 

1000.23 933.21 33.25 93.29 
1000.10 932.26 32.32 93.21 
1000.18 933.10 33.12 93.29 
1000.12 933.21 33.10 93.30 

เฉล่ีย 1000.15 932.78 33.18 93.25 
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ตารางที่ 1 (ต่อ) 
 

ความเร็วรอบ
มอเตอร์ชุดรีด 
(รอบ/นาที) 

น้ำหนักก่อน 
คัดแยก 
(กรัม) 

น้ำหนักหลัง 
คัดแยก 
(กรัม) 

เวลาท่ีใช้ 
(นาที) 

 

ประสิทธิภาพการคัดแยก
ความเร็วรอบของใบมีดสับ

ที่ 2,240 รอบ/นาท ี
12 1000.16 827.10 23.42 82.39 

1000.23 828.23 24.21 82.80 
1000.10 826.97 23.24 82.68 
1000.18 827.15 23.45 82.70 
1000.12 827.02 23.26 82.65 

เฉล่ีย 1000.15 827.29 23.51 82.72 
16 1000.16 608.25 11.12 60.81 

1000.23 610.12 12.19 60.99 
1000.10 609.52 12.12 60.94 
1000.18 611.15 12.45 61.09 
1000.12 607.22 10.45 60.71 

เฉล่ีย 1000.15 609.25 11.66 60.90 
 
 เมื่อพิจารณาจากผลการทดสอบหาประสิทธิภาพของเทคโนโลยีการคัดแยกใบรางจืดขณะมอเตอร์ชุดสับทำ
ความเร็วรอบที่ 1,400 รอบ/นาที อัตราทด 0.625 และความเร็วรอบของใบมีดสับที่ 2 ,240 รอบ/นาที ทำการ
ทดสอบกับมอเตอร์ชุดรีดที่ระดับความเร็วรอบ 3 ระดับ ได้แก่ 8 รอบ/นาที 12 รอบ/นาที และ16 รอบ/นาที พบว่า
สมุนไพรใบรางจืดที่น้ำหนักก่อนคัดแยกเฉลี่ยที่ 1000.15 กรัม มีน้ำหนักหลังคัดแยกเฉลี่ยตามรอบการทดสอบของ
ชุดรีดที่ 932.78 กรัม 827.32 กรัม และ 609.25 กรัม ตามลำดับ โดยมีประสิทธิภาพการคัดแยกอยู่ที่ร้อยละ 93.25 
92.72 และ 90.90 ตามลำดับ ใช้เวลาโดยเฉล่ียในการคัดแยกต่อครั้งอยู่ที่ 33.18 นาที 23.51 นาที และ 11.66 นาท ี

จากรูปที่ 3 คือ ผลการเปรียบเทียบน้ำหนักวัตถุดิบก่อนและหลังการคัดแยก จะเห็นได้ว่าน้ำหนักวัตถุดิบ
สมุนไพรใบรางจืดแห้ง เมื่อคัดแยกผ่านชุดรีดด้วยความเร็วรอบที่ 8 รอบ/นาที น้ำหนักเฉลี่ยมีค่ามากที่สุด เฉลี่ยอยู่ที่ 
932.78 กรัม เมื่อเทียบกับน้ำหนักก่อนคัดแยกเฉลี่ยอยู่ที่ 1000.15 กรัม ทำให้น้ำหนักหายไป 67.37 กรัม  
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รูปท่ี 3 ผลการเปรียบเทียบน้ำหนักวัตถุดิบก่อนและหลังการคัดแยก 

 เมื่อพิจารณาจากผลในรูปที่ 3 จากการทดสอบ พบว่า ความเร็วรอบที่ 8 รอบ/นาที มีน้ำหนักเฉลี่ยมากที่สุด
นั้น เกิดจากการส่งป้อนวัตถุดิบไปยังห้องสับช้าลง ทำให้เกิดการรั้งไว้ของเถาสมุนไพรในส่วนของชุดรีด ส่งผลให้ใบมีด
ชุดสับ สับวัตถุดิบจนป่นทั้งในส่วนของเถาและใบรางจืดแห้งผสมกันลงไปในถาดรองสมุนไพร จึงเป็นเหตุผลว่าทำไม 
ที่ระดับความเร็วรอบชุดรีดที่ 8 รอบ/นาท ีนั้นมีน้ำหนักเฉลี่ยมากที่สุด 
 จากรูปที่ 4 คือ ผลเปรียบเทียบเวลาในการคัดแยก จะเห็นได้ว่าเวลาที่ใช้ในการคัดแยกของแต่ละความเร็ว
รอบชุดรีดมีเวลาท่ีเรียงจากน้อยไปหามาก ได้แก่ 16 รอบ/นาที 12 รอบ/นาที และ 8 รอบ/นาที ตามลำดับ โดยเวลา
คัดแยกที่ใช้เวลาน้อยที่สุดคือ ความเร็วรอบชุดรีดที่ 16 รอบ/นาที มีค่าเฉล่ียอยู่ที่ 11.66 นาท ี

 

 

รูปท่ี 4 ผลเปรียบเทียบเวลาในการคัดแยก 
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 เมื่อพิจารณาจากผลในรูปที่ 4 จากการทดสอบ พบว่า ความเร็วรอบชุดรีดที่ 16 รอบ/นาที ใช้เวลาในการ  
คัดแยกน้อยที่สุดนั้น เกิดจากรอบการป้อนวัตถุดิบที่เร็วจึงส่งผลให้การรั้งเถาและใบรางจืดน้อย ทำให้เถาและใบ
รางจืดเข้าสู่ห้องสับได้อย่างรวดเร็ว เกิดการตีป่นเถาและใบรางจืดแห้งผสมกันน้อยลง แต่ข้อเสียคือเถาและใบรางจืด
ไม่ขาดออกจากกันทำให้เถาและใบรางจืดไปพันอยู่ที่แกนใบมีด เกิดการคัดแยกได้น้อยลง 
 จากรูปที่ 5 คือ ผลเปรียบเทียบประสิทธิภาพการคัดแยก จะเห็นได้เวลาที่ความเร็วรอบชุดรีด 8 รอบ/นาที 
12 รอบ/นาที และ 16 รอบ/นาที มีค่าเปอร์เซ็นต์ประสิทธิภาพที่เรียงจากมากไปหาน้อย ดังกราฟในรูปที ่ 5 
ตามลำดับ เมื่อพิจารณาจากรูปที่ 2 เหตุที่ความเร็วรอบชุดรีด รีด 8 รอบ/นาที มีค่าเปอร์เซ็นต์ประสิทธิภาพสูงสุด 
เฉลี่ยอยู่ที่ 93.25 เนื่องมาจากค่าหนักเฉลี่ยหลังคัดแยกมีค่ามากที่สุด จึงส่งผลต่อการคำนวณหาประสิทธิภาพการ  
คัดแยก 

 

 

รูปท่ี 5 ผลเปรียบเทียบประสิทธิภาพการคัดแยก 

5. อภิปรายผลและสรุปผล  
 จากผลการทดสอบ พบว่า จากความเร็วรอบชุดรีดทั้ง 3 ระดับ ผลการประเมินคุณภาพวัตถุดิบสมุนไพร     
ใบรางจืด ที่ผ่านการประเมินทางกายภาพจากกลุ่มวิสาหกิจชุมชนผู้ผลิตสมุนไพรแห้ง โหวตให้ความเร็วรอบชุดรีดที่
ระดับ 12 รอบ/นาที มีผลโหวตมากที่สุด ตรงต่อความต้องการของผู้ใช้เทคโนโลยีมากท่ีสุด เนื่องมีขนาดของใบรางจืด
แห้งที่มีขนาดเล็ก มีเถาและก้านผสมเล็กน้อยไม่มากจนเกินไป ตรงต่อความต้องการของลูกค้า และเหมาะสำหรับการ
นำไปแปรรูปเป็นผลิตภัณฑ์ทางสมุนไพรได้ง่าย น้ำหนักหลังคัดแยกสูญเสียน้อย เวลาท่ีใช้ในการคัดแยกเหมาะสมกับ
ปริมาณที่ต้องทำการคัดแยกในแต่ละครั้ง ทำให้ผู้ใช้สามารถคาดการ์ณเวลาและปริมาณวัตถุดิบได้อย่างแม่นยำ 
สามารถวางแผนการผลิตเพื่อจำหน่ายได้ 
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                                      ก. การประเมินวัตถุดิบจากชุมชน                ข. ผลการทดลองที่ 16 รอบ/นาที 
 

                                 
 

        ค. ผลการทดลองที่ 8 รอบ/นาที   ง. ผลการทดลองที่ 12 รอบ/นาที 
 

รูปท่ี 5 ผลการประเมินคุณภาพวัตถุดิบสมุนไพรใบรางจืดกลุ่มวิสาหกิจชุมชนผู้ผลิตสมุนไพรแห้ง 
 
 เมื่อพิจารณาจากระดับความเร็วรอบของชุดรีดระดับ 8 รอบ/นาที และ 16 รอบ/นาที สามารถสรุปผลได้ดังนี้ 
กรณีที่ 1 พิจารณาที่ระดับความเร็วรอบของชุดรีดระดับ 8 รอบ/นาที พบว่า มีปริมาณน้ำหนักวัตถุดิบเฉลี่ยหลัง     
คัดแยกที่มาก แต่คุณภาพวัตถุดิบยังไม่ตรงตามความต้องการของกลุ่มวิสาหกิจชุมชนผู้ผลิตสมุนไพรแห้ง เนื่องจาก
วัตถุดิบมีก้านและเถาใบรางจืดผสมในปริมาณที่มาก วัตถุดิบมีความหยาบ จึงยากต่อการบดละเอียด เพื่อใช้ในส่วน
ของการทำยาสมุนไพรใบรางจืดแบบแคปซูล และยากต่อการจำหน่ายของทางกลุ่มวิสาหกิจชุมชนผู้ผลิตสมุนไพรแห้ง 
กรณีที่ 2 พิจารณาที่ระดับความเร็วรอบของชุดรีดระดับ 16 รอบ/นาที พบว่า มีปริมาณน้ำหนักวัตถุดิบเฉลี่ยหลัง    
คัดแยกที่น้อยมาก เนื่องจากความเร็วรอบของชุดรีดและความเร็วรอบของชุดสับไม่สมดุลกัน ส่งผลให้เกิดของเสีย
และวัตถุดิบตกค้างภายในห้องสับเยอะ 
 
6. ข้อเสนอแนะ  
 คณะผู้วิจัยนำเสนอข้อเสนอแนะจากการวิจัย และการวิจัยในอนาคต ดังนี้ 
 6.1 ผู้ใช้งานควรทำความสะอาดชุดใบมีดสับสมุนไพรและชุดใบรีดสมุนไพรหลังเสร็จการใช้งานทุกครั้ง 
เนื ่องจากสมุนไพรใบรางจืดเมื่อผ่านกระบวนการคัดแยกสามารถนำไปแปรรูปหรือรับประทานได้เลย ไม่ผ่าน
กระบวนการฆ่าเช้ือ ดังนั้นห้องสับสมุนไพรและห้องรีดสมุนไพรควรสะอาดและถูกหลักอนามัยอยู่ตลอดเวลา 
 6.2 ผู้ใช้งานอาจติดตั้งตัวล็อคล้อ เพื่อป้องกันการเคลื่อนที่ของเครื่องขณะเครื่องทำงาน 
 6.3 ในการวิจัยครั้งต่อไป ควรมีการพัฒนาในส่วนของระบบชุดรีดวัตถุดิบ ให้มีความเร็วรอบการรีดที่ถี่ขึ้น 
เพื่อให้กระบวนการส่งวัตถุดิบไปยังห้องสับสมดุลกันมากขึ้น และเพิ่มผลิตภาพในการทำงาน 
 
7. กิตติกรรมประกาศ  
 ขอขอบคุณโครงการเทคโนโลยีการคัดแยกสมุนไพรสำหรับเพิ่มผลิตภาพการแปรรูปยาสมุนไพร ในศูนย์
สมุนไพรแพทย์แผนไทย จังหวัดสุรินทร์ รหัสโครงการ FF 182608 ซึ่งได้รับงบประมาณสนับสนุนจากกองทุนส่งเสริม
วิทยาศาสตร์ วิจัยและนวัตกรรม (กองทุนส่งเสริม ววน.) ภายใต้แผนงาน “การยกระดับการผลิตและแปรรูปสินค้า

เศษเถาและ
ก้านหยาบ 

วัตถุดิบมี
ความหยาบ 
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เกษตรด้วยเทคโนโลยีและนวัตกรรมตลอดห่วงโซ่อุปทานสู่ผลิตภัณฑ์มูลค่าสูงเพื่อการสร้างเศรษฐกิจหมุนเวียน 
กระจายรายได้สู่ชุมชนท้องถิ่น” ประจำปีงบประมาณ 2566 
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