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บทคัดย่อ 

 บทความนี้มีวัตถุประสงค์เพื่อศึกษาประสิทธิภาพและความคุ้มค่าความคุ้มค่าในเชิงเศรษฐศาสตร์ ของเครื่อง
รีดแผ่นยางพาราที่ถูกปรับปรุงประสิทธิภาพด้วยอินเวอร์เตอร์สามเฟส ผลการทดลองพบว่าเครื่องรีดแผ่นยางพาราที่
ถูกปรับปรุงประสิทธิภาพด้วยอินเวอร์เตอร์สามเฟส มีประสิทธิภาพเชิงพลังงานสูงขึ้นเฉลี่ย 65.5 เปอร์เซ็นต์ และ
ความเร็วลูกกลิ้งเหล็ก 51 รอบต่อนาที เป็นระดับความเร็วท่ีเหมาะสมในการทดลองครั้งนี้ เนื่องจากแผ่นยางฉีกขาด
ระหว่างรีดน้อยที่สุด และแผ่นยางพารามีความหนาสม่ำเสมอ นอกจากนี้ยังพบว่าเครื ่องรีดแผ่นยางพาราที่ถูก
ปรับปรุงประสิทธิภาพ มีต้นทุนค่าไฟฟ้าลดลงจาก 782.54 บาทต่อเดือน เป็น 405.22 บาทต่อเดือน 
 ผลการทดลองแสดงให้เห็นว่าการปรับปรุงประสิทธิภาพเครื่องรีดยางพาราด้วยวิธีการนี้มีข้อได้เปรียบทั้งด้าน
ประสิทธิภาพและด้านความคุ้มทุน ดังนั้นการปรับปรุงประสิทธิภาพเครื่องรีดยางพาราดว้ยอินเวอร์เตอร์สามเฟส จงึมี
ความเหมาะสมที่จะขยายผลไปสู่การประยุกต์ใช้งานจริงสำหรับกลุ่มเกษตรกรสวนยางขนาดย่อม 
 
คำสำคัญ : เครื่องรีดยางพารา ยางแผ่น อินเวอร์เตอร์ 3 เฟส ประสิทธิภาพเชิงพลังงาน ความเร็วลูกกลิ้ง 
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Abstract 

 This article aims to study the efficiency and economic feasibility of a rubber sheet rolling 
machine enhanced with a three-phase inverter. The experimental results indicate that the modified 
machine achieved an average energy efficiency improvement of 65.5%, with a roller speed of 51 
revolutions per minute, which was found to be the optimal speed for this experiment. At this speed, 
rubber sheet tearing was minimized, and the thickness of the rubber sheets remained consistent. 
Additionally, the upgraded machine reduced electricity costs from 782.54 THB per month to 405.22 
THB per month. 
 The findings demonstrate that enhancing the rubber sheet rolling machine with this method 
offers advantages in both efficiency and cost-effectiveness. Therefore, applying a three-phase 
inverter to improve the performance of rubber sheet rolling machines is a suitable approach for 
practical implementation, particularly for small-scale rubber farmers. 
 
Keywords: rubber rolling machine, rubber sheet, three-phase inverter, energy efficiency,  
   roller speed 
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1. บทนำ  
 ประเทศไทยเป็นผู้ผลติยางธรรมชาตเิป็นอันดับหนึ่งของโลก หรือประมาณ 1 ใน 3 ของการผลิตยางพาราของ
โลก จากข้อมูลของสถาบันวิจัยยางพบว่าปีพ.ศ.2556 ประเทศไทยสามารถผลิตยางได้ 4,170,428 เมตริกตัน ส่งออก 
3,664,941 เมตริกตัน มีมูลค่าการส่งออกรวม 249,288.97 ล้านบาทดังนั้นยางพาราจึงเป็นพืชที่มีความสำคัญทาง
เศรษฐกิจของประเทศไทยอย่างมาก  พบว่ามีเกษตรกรตลอดจนผู้ที่ทำธุรกิจเกี่ยวข้องกับยางพาราประมาณ 1 ล้าน
ครอบครัว จำนวนไม่น้อยกว่า 6 ล้านคน จากการส่งเสริมและสนับสนุนการปลกูยางพาราอย่างต่อเนื่องของภาครัฐทำ
ให้มีพ้ืนท่ีภาคอีสานมีเกษตรกรหันมาปลูกยางเพิ่มขึ้น โดยเฉพาะในพ้ืนท่ีจังหวัดเลยที่ยางพารากลายเป็นพืชเศรษฐกิจ
ที่สำคัญในปัจจุบัน เนื ่องจากมีกำลังการผลิตมากเป็นอันดับต้น ๆ ของภาคตะวันออกเฉียงเหนือ (สถาบันวิจัย
ยางพารา การยางพาราแห่งประเทศไทย, 2565) เกษตรกรส่วนใหญ่เป็นเกษตรกรสวนยางขนาดเล็กพ้ืนท่ีปลูกยางไม่
เกิน 25 ไร่  มีลักษณะการผลิตยางแบบใช้แรงงานครอบครัว ทำให้มีข้อจำกัดเรื่องการเงินทุน รวมทั้งขาดเครื่องจักร
แปรรูปทำให้ต้องขายผลผลิตในรูปยางก้อนถ้วย ราคาถูกและไม่สามารถเก็บสต๊อกผลผลิตได้  (สถาบันวิจัยยางพารา 
การยางพาราแห่งประเทศไทย, 2565) ยิ่งในภาวการณ์ปัจจุบันท่ีกำลังเกิดปัญหาราคายางพาราตกลงอย่างต่อเนื่องทำ
ให้เกษตรกรชาวสวนยางได้รับผลกระทบมาก เนื่องจากถูกกดราคาเพื่อเอากำไรเป็นทอดๆตั้งแต่ พ่อค้าระดับท้องถิ่น
จนถึงโรงงานแปรรูปยาง การแปรรูปเป็นยางแผ่นเป็นการเพิ่มมูลค่าให้กับเกษตรกรสวนยางขนาดย่อมที่เหมาะสม 
เนื่องจากใช้เครื ่องจักรน้อย ต้นทุนต่ำขั ้นตอนการแปรรูปไม่ซับซ้อน และใช้เวลาสั้น อีกทั้งเกษตรกรเองก็มี
ความคุ้นเคยอยู่แล้ว 
 ในขั้นตอนการผลิตยางแผ่นดิบนั้น เครื่องรีดยางถือว่ามีความสำคัญอย่างมากในกระบวนการผลิตเนื่องจากมี
ผลต่อคุณภาพของยางแผ่น (ชาคริต ปานแป้น, กองพล อารีรักษ์ และ กองพัน อารีรักษ์, 2565) เครื่องรีดยางมี
ลักษณะการทำงานแยกออกเป็นสองส่วนคือ ส่วนที่เป็นเมคคลานิกส์ และส่วนที่เป็นต้นกำลังทางไฟฟ้า  (มอเตอร์
ไฟฟ้า) เครื่องรีดยางที่ใช้กันอยู่ในปัจจุบันส่วนมากจะใช้กลไกทางเมคคลานิคการปรับความเร็วรอบโดยใช้มู่เลย์และ
ระบบฟันเฟืองซึ่งมีข้อเสียคือสามารถปรับระดับความเร็วรอบได้จำกัดขึ้นอยู่กับอัตราการทดเฟือง ทำให้มอเตอร์
ทำงานไม่เหมาะสมกับภาระโหลดจึงมีประสิทธิภาพเชิงพลังงานต่ำ    
 ดังนั้นงานวิจัยนีจ้ึงนำเสนอวิธีการปรับปรุงประสิทธิภาพของเครื่องรีดยางพาราด้วยอินเวอร์เตอร์สามเฟสเพื่อ
เพิ่มประสิทธิภาพโดยปรับความเร็วรอบของลูกกลิ ้งให้ เหมาะสมกับภาระโหลด และศึกษาความคุ้มค่าในเชิง
เศรษฐศาสตร์ เพื่อที่แนวทางในการพัฒนาเครื่องรีดยางที่มีประสิทธิภาพนำไปสู่การประยุกต์ใช้งานจริงสำหรับกลุ่ม
เกษตรกรสวนยางขนาดย่อมในจังหวัดเลยต่อไป 
 
2. วัตถุประสงค ์ 
 2.1 เพื่อศึกษาความเร็วรอบท่ีเหมาะสมสำหรับการรีดยางในการทำยางแผ่น  
 2.2 เพื่อศึกษาความคุ้มค่าในเชิงเศรษฐศาสตร์สำหรับการปรับปรุงเครื ่องรีดยางพาราด้วยอินเวอร์เตอร์     
สามเฟส 
 
3. วิธีการทดลอง 
 งานวิจัยนี้ศึกษาข้อดีและข้อเสียของการปรับปรุงประสิทธิภาพเครื่องรีดยางพาราด้วยอินเวอร์เตอร์สามเฟส 
โดยการทดลองเปรียบเทียบประสิทธิภาพระหว่าง เครื่องรีดยางแผ่นแบบเดิม (Original Rubber Rolling Machine)  
ในเปเปอร์นี้ใช้ตัวย่อเป็น “ORR”  และเครื่องรีดยางแผ่นที่ปรับปรุงประสิทธิภาพ ( Improved Rubber Rolling 
Machine) ใช้ตัวย่อเป็น “IRR” 
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 3.1 การเตรียมน้ำยางพาราเพื่อทำยางแผ่น 
 การเตรียมน้ำยางพาราที่ใช้ในการทดลอง แบ่งออกเป็น 4 ขั้นตอน ดังนี้ ขั้นตอนที่หนึ่ง เติมน้ำยางข้น 180 
ลิตรด้วยสารเคมีเพื่อรักษาสภาพของน้ำยาง ขั้นตอนที่สอง กรองน้ำยางแล้วเทลงในถาดที่เตรียมไว้ (3 ลิตรต่อถาด) 
ต่อมาใช้น้ำยางข้น 30 ลิตรต่อการทดลอง ข้ันตอนสุดท้ายใช้น้ำยาง 3 ลิตร กับน้ำ 2 ลิตร เพื่อทำแผ่นยาง ดังรูปที่ 1 
 

 

 

 

 

รูปที่ 1 การเตรียมน้ำยางพาราเพือ่ทำยางแผ่น 
 

3.2 เครื่องรีดยางแผ่น 
  เครื่องรีดยางที่ใช้ในการทดลองเปน็แบบสามลูกกลิ้งทำด้วยเหล็ก โดยลูกกลิ้ง 1 และ 2 เป็นทรงกระบอก
กลวงขนาด 120 มม. เส้นผา่นศูนย์กลาง 600 มม. ยาว 40 mm. มีความหนา ลูกกลิ้งที่สามเป็นทรงกระบอกตันมี
เส้นผา่นศูนย์กลาง 120 มม. ยาว 600 มม. และหนา 40 มม. ดังรูปที่ 2   
 

  

รูปที ่2 โครงสร้างของเครื่องรีดยางแผ่น 
 

3.3 อินเวอร์เตอรส์ามเฟส 
  ในการทดลองนี้อินเวอร์เตอร์ถูกใช้เพื่อวัตถุประสงค์สองประการ เพื่อแปลงไฟฟ้าเฟสเดียวเป็นสามเฟส 
และเพื่อเปลี่ยนความเร็วของมอเตอร์ โดยอินเวอร์เตอร์ที่พัฒนาขึ้นในการทดลองนี้แบ่งออกเป็น 3 ส่วนแรก คือ วงจร
เรียงกระแสทำหน้าที่แปลงไฟฟ้ากระแสสลับเป็นไฟฟ้ากระแสตรง ส่วนที่สอง คือ โมดูล TM52A ซึ่งประกอบด้วย 
IGBT 6 ตัว ทำหน้าที่เป็นสวิทชิ่ง สามารถขับเคลื่อนมอเตอร์ได้ถึง 5 แรงม้า (Waiprib, A., & Ritnoom, N., 2012) 
สำหรับแปลงไฟฟ้ากระแสตรงไปเป็นไฟฟ้ากระแสสลับ ส่วนที่สาม คือ ไอซี MC3PHAC ทำหน้าที่ สร้างพัลส์เพื่อ
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ควบคุมการทำงานของ IGBT ทั้ง 6 ตัว (Subramaniam, S., Akash, B., Vignesh, R., & Mahalakshmi, R., 2019: 
Afanasov, C., & Rață, M., 2016 )   ดังรูปที่ 3 
 

 
 
รูปที่ 3 โครงสร้างของอินเวอร์เตอร์สามเฟส 
 
 3.4 วิธีดำเนินการทดลอง 

 การทดลองนี้มีวัตถุประสงค์เพื่อเปรียบเทียบประสทิธิภาพการใช้พลังงานและประสทิธิภาพการผลิต รวมถงึ
การประเมินความคุ้มค่าของเครื่องรีดยางพาราที่ปรับปรุงประสิทธิภาพด้วยอินเวอร์เตอร์สามเฟส และ เครื่องรีดยาง
แผ่นแบบเดิมที่พัฒนาขึ้นโดยคณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม (กานต์ จันทระ, 2560) เพื่อใช้เป็นเครื่องต้นแบบเครื่องรีด
ยางสำหรับชาวสวนยางในจังหวัดเลย  

  

 
รูปที่ 4 ขั้นตอนการทดลอง 

 
  3.4.1 ขั้นตอนการทดลอง 
   การทดลองเป็นการเปรียบเทียบประสิทธิภาพเครื่องรดียางพาราแบบ ORR และ แบบ IRR โดยปรับ
ความเร็วรอบของลูกกลิ้งจำนวน 5 ระดับ เพ่ือหาความเร็วรอบที่เหมาะสมทีสุ่ด และแตล่ะระดับความเร็วรอบของ
ลูกกลิ้งจะใช้แผ่นยางพาราทดสอบ 10 แผ่น แต่ละแผ่นต้องรีด จำนวน 3 ครั้ง เพื่อให้ได้ความหนามาตรฐานของแผ่น
ยางช้ัน 1  
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   เวลาที่ใช้ในการทดลองนี้แบ่งออกเป็น 2 กรณี คือ กรณีที่ขับโหลดและกรณีที่ไม่ขับโหลด กรณีที่ขับ
โหลดหมายถึงเครื่องทำงานและมแีผ่นยางอยู่ กรณีที่ไม่ขับโหลดหมายถึงเครื่องทำงานแต่ไมม่ีแผ่นยาง 
  3.4.2 การคำนวณอัตราการสิ้นเปลืองพลังงานไฟฟ้า 
 

 
 
รูปที่ 5 การคำนวณอัตราการสิ้นเปลืองพลังงานไฟฟ้า 

 
Eh =  Poltol + Pnl tnl 

โดยที่  
Eh =  อัตราการสิ้นเปลืองพลังงานไฟฟ้าในหนึ่งช่ัวโมง (kWh) 
Pol =  กำลังไฟฟ้าเฉลี่ยในหนึ่งช่ัวโมงกรณีที่ขับโหลด (W) 
Pnl =  กำลังไฟฟ้าเฉลี่ยในหนึ่งช่ัวโมงกรณีที่ไม่ขับโหลด (W) 
tol =  เวลาที่เครื่องทำงานเทียบกับหนึ่งช่ัวโมงกรณีที่ขับโหลด  
tnl =  เวลาที่เครื่องทำงานเทียบกับหนึ่งช่ัวโมงกรณีที่ไม่ขับโหลด  
 

 3.4.3 การคำนวณต้นทุนค่าไฟฟ้าในการทำยางแผ่น 
   อัตราการสิ้นเปลืองพลังงานไฟฟ้า เป็นต้นทุนผันแปรที่มีผลการทำยางแผ่นของเกษตรกร โดยในการ
ทดลองนี้คำนวณจากอัตราค่าไฟฟ้าหน่วยละ 4.2 บาท และเครื่องจกัรทำงานต่อเนื่อง 4 ช่ัวโมง ซึ่งเป็นข้อมูลที่ไดจ้าก
การสอบถามกลุ่มชาวสวนยางขนาดย่อมในจังหวัดเลย 
 
4. ผลการวิจัย  
 4.1 กำลังไฟฟ้ากรณไีม่ขับโหลด 
  ผลการทดลองกรณีที่ไม่ขับโหลดพบว่าเครื่องรีดยางพาราแบบ ORR ความเร็วของลูกกลิ้งเหล็กคือ 132 
รอบต่อนาที กำลังไฟฟ้า 1528.8 วัตต์ ส่วนเครื่องรีดยางพาราแบบ IRR ความเร็วการรีดเหล็กถูกแบ่งเป็น 5 ระดับ 
คือ 32, 43, 51, 128 และ 153 รอบต่อนาที กำลังไฟฟ้า 512.2, 738.48, 760.35, 1075.68 และ 1183.7 วัตต์
ตามลำดับ ดังรูปที่ 6 



  Industrial Technology Journal 35 
 

ปีที่ 10 ฉบับที่ 1 มกราคม - มิถุนายน 2568 

 
รูปที่ 6 ความเร็วของลูกกลิ้งและกำลังไฟฟ้ากรณีไม่ขับโหลด 

 
 4.2 กำลังไฟฟ้ากรณีขับโหลด 
  เมื่อป้อนแผ่นยางเข้าไปในเครื่องรดียาง (กรณีขับโหลด) พบว่า กำลงัไฟฟ้าเข้าจะเพิ่มขึ้น แต่ความเร็ว
ของลูกกลิ้งเหล็กจะลดลง กำลังไฟฟ้าที่ใช้สำหรับรีดแผ่นยางแผ่นครั้งที่หน่ึงถึงครั้งที่สามจะลดลงตามลำดับ ดังรูปที่ 7 

 

 
รูปที่ 7 ความเร็วของลูกกลิ้งและกำลังไฟฟ้ากรณีขับโหลด 

 
 4.3 อัตราการสิ้นเปลืองพลังงาน 
  ผลการทดลองพบว่าอัตราการสิ้นเปลืองพลังงานของ ORR สูงกว่า IRR แม้จะใช้ความเร็วต่ำกว่าก็ตาม 
ความเร็วของลูกกลิ้งของ ORR ที่ 132 รอบต่อนาที มีอัตราการสิ้นเปลืองพลังงานเฉลี่ยเป็น 1.55  กิโลวัตต์-ช่ัวโมง 
แต่ความเร็วลูกกลิ้งของ IRR ที่ 153 รอบต่อนาที มีอัตราการสิ้นเปลอืงพลังงานเฉลี่ยเป็น 1.27  กิโลวตัต์-ช่ัวโมง ดัง
รูปที่ 8 
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รูปที่ 8 อัตราการสิ้นเปลืองพลังงาน 

 
 4.4 ประสิทธิภาพในการรดียางแผ่น 

ในขั้นตอนการทดลองหาประสิทธิภาพของเครื่องรีดยางแผ่น พารามิเตอร์ที่ทำการศึกษาได้แก่ความเร็ว
รอบ และประสิทธิภาพในการรีดแผ่นยาง ซึ่งนิยามจากจำนวนแผ่นยางที่ไม่เกิดการฉีกขาดเสียหายระหว่างรีดหาร
ด้วยจำนวนแผ่นยางท่ีนำมาทดลองดังนี้ 

ประสิทธิภาพในการรีดยางแผ่น =  
จำนวนแผ่นไมฉ่ีกขาดระหว่างรีด

จำนวนแผ่นที่ใช้ทดลอง
 

การทดลองนี้ได้ปรับความเร็วรอบของเครื่องรีดยางแผ่นที่ถูกปรับปรุงประสิทธิภาพด้วยอินเวอร์เตอร์สามเฟส
ออกเป็น 5 ระดับ โดยแต่ละ ระดับใช้แผ่นยางพารา จำนวน 10 แผ่น ผลการทดลองพบว่าที่ความเร็วรอบ 51 rpm 
ให้ประสิทธิภาพในการรีดแผ่นยางได้ดีที่สุด คือแผ่นยางไม่ฉีกขาดเลย 9 แผ่น และฉีกขาดเล็กน้อย 1 แผ่น คิดเป็น
ประสิทธิภาพในการรีดยางแผ่น 0.9 ดังตารางที่ 1 

ตารางที่ 1 ประสิทธิภาพของเครือ่งรีดยางแผ่น  
 

เคร่ืองเคร่ืองรีดยางแผ่น ความเร็วของลูกรีด 
(RPM) 

ประสิทธิภาพในการรีดแผ่นยางพารา 

เครื่องรีดยางแผ่นแบบเดิม 137 0.6 

เครื่องรีดยางแผ่นทีถู่กปรับปรุงประสิทธิภาพ 
ด้วยอินเวอร์เตอร์สามเฟส 

32 0.7 
43 0.8 
51 0.9 
128 0.7 
153 0.6 
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 4.5 วิเคราะหค์วามคุ้มค่าในเชิงเศรษฐศาสตร ์
  การวิเคราะห์หาความคุ้มค่าในเชิงเศรษฐศาสตร์ในการวิจัยครั้งนี้เป็นการเปรียบเทียบต้นทุนของเครื่อง
รีดยางแผ่นแบบเดิมกับเครื่องรีดยางแผ่นท่ีควบคุมด้วยอินเวอร์เตอร์ 3 เฟส โดยเลือกความเร็วรอบของลูกกลิ้งที่  51 
rpm ซึ่งเป็นค่าท่ีมีประสิทธิภาพมากที่สุดในการทดลองสำหรับเครื่องรีดที่ใช้อินเวอร์เตอร์ควบคุม คิดอัตราค่าไฟฟ้าที่
ราคา 4.2 บาทต่อหน่วย และระยะเวลาการใช้งาน 4 ช่ัวโมงต่อวัน 
 
ตารางที่ 2 วิเคราะห์ความคุม้ค่าในเชิงเศรษฐศาสตร ์
 
เคร่ืองรีดยางแผ่นรูปแบบเดิม เคร่ืองรีดยางแผ่นที่ควบคุมด้วยอินเวอร์เตอร์ 
ต้นทุนคงที ่  ต้นทุนคงที ่  
รายการ ราคา (บาท) รายการ ราคา (บาท) 
โครงสร้างของเครื่องรีดยางแผ่น 30,984.00 โครงสร้างของเครื่องรีดยางแผ่น 30,984.00 
มอเตอรต์้นกำลัง 1 เฟส 3 Hp 8,628.00 มอเตอรต์้นกำลัง 3 เฟส 3 Hp 4,553.00 
  อินเวอร์เตอร ์ 2,700 
รวมเป็นเงิน 39,612.00 รวมเป็นเงิน 38,237.00 
ต้นทุนแปรผัน  ต้นทุนแปรผัน  
รายการ ราคา (บาท) รายการ ราคา (บาท) 
อัตราการสิ้นเปลืองไฟฟ้าต่อวัน 26.08 อัตราการสิ้นเปลืองไฟฟ้าต่อวัน 13.51 
อัตราการสิ้นเปลืองไฟฟ้าต่อเดือน 782.54 อัตราการสิ้นเปลืองไฟฟ้าต่อเดือน 405.22 
หมายเหตุ อัตราค่าไฟฟ้าคิดที่ราคา 4.2 บาท ต่อ หน่วย 
 

5. อภิปรายผลและสรุปผล  
 ผลการทดลองแสดงให้เห็นว่าการปรับปรุงประสิทธิภาพของเครื่องรีดยางพาราด้วยอินเวอร์เตอร์สามเฟส 
ช่วยเพิ่มประสิทธิภาพของเครื่องรีดยางพารา เนื่องจากสามารถปรับระดับความเร็วที่เหมาะสม ลดการฉีกขาดของ
แผ่นยางพาราระหว่างกระบวนการผลิต แผ่นยางที่ได้มีความสม่ำเสมอทั่วทั้งแผ่น ทำให้ผลิตยางแผ่นได้มีคุณภาพ 
และขายได้กำไรสูงขึ้น นอกจากน้ีต้นทุนอินเวอร์เตอร์ที่เพิ่มเข้ามายังถูกชดเชยด้วยราคาของมอเตอร์สามเฟสที่ถูกกว่า
ทำให้ต้นทุนคงที่ลดลง ต้นทุนแปรผันที่เกิดจากค่าไฟฟ้าก็ลดลงด้วยเนื่องการอินเวอร์เตอร์ช่วยให้มอเตอร์ทำงานได้
เหมาะสมกับภาระโหลดทำให้ประสิทธิภาพเชิงพลังงานสูงขึ้น ลดต้นทุนแปรผันจากค่าไฟฟ้า ได้ถึงร้อยละ 48.2 
 ดังนั้นการปรับปรุงประสิทธิภาพเครื่องรีดยางพาราด้วยวิธีการนี้จึงเหมาะสมสำหรับกลุ่มเกษตรกรสวนยาง
ขนาดย่อม โดยเฉพาะในพื้นที่จังหวัดเลยที่สวนยางอยู่บนพื้นที่เชิงเขาซึ่งไฟฟ้าเข้าไม่ถึงเนื่องจากสามารถประยุกต์ใช้
งานอินเวอร์เตอร์เข้ากับระบบพลังงานแสงอาทิตย์ได้ 
 
6. ข้อเสนอแนะ  
 เพิ่มระบบเชื่อมต่อพลังงานแสงอาทิตย์สำหรับสวนยางท่ีอยู่บนหุบเขาที่เข้าไม่ถึงระบบไฟฟ้าของการไฟฟ้า 
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