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บทคัดย่อ 

 การวิจัยครั้งนี้มีวัตถุประสงค์เพื่อ (1) ออกแบบและพัฒนาเครื่องผ่าไม้ไผ่ส าหรับงานจักสานในท้องถิ่นภาค
ตะวันออกเฉียงเหนือ (2) ทดสอบประสิทธิภาพของเครื่องผ่าไม้ไผ่โดยผู้เช่ียวชาญ และ (3) ประเมินความพึงพอใจ
ของผู้ใช้งานเครื่องผ่าไม้ไผ่ โดยกลุ่มเป้าหมายประกอบด้วยผู้ประกอบการ ผู้จ าหน่าย และผู้บริโภคผลิตภัณฑ์จากไม้
ไผ่ในจังหวัดอุบลราชธานี จ านวน 20 ราย ทั้งนี้ได้ด าเนินการออกแบบโดยค านึงถึงความเหมาะสมส าหรับผู้สูงอายุซึ่ง
เป็นกลุ่มเป้าหมายหลัก 
 จากการวิจัยพบว่า ผลการประเมินประสิทธิภาพโดยผู้เช่ียวชาญ 5 ท่าน พบว่าเครื่องมีโครงสร้างแข็งแรง
ทนทาน เหมาะสมต่อการน าไปใช้ประกอบอาชีพ สามารถส่งเสริมรายได้ให้ชุมชน และเหมาะสมต่อการใช้ประโยชน์
จากไม้ไผ่ ค่าเฉลี่ยรวม 22.27 จากคะแนนเต็ม 25 (ร้อยละ 89.07) สูงกว่าเกณฑ์มาตรฐานร้อยละ 80 แสดงถึงความ
เหมาะสมในการน าไปผลิตเป็นต้นแบบ การทดสอบเปรียบเทียบประสิทธิภาพระหว่างวิธีดั้งเดิมกับเครื่องผ่าที่
พัฒนาขึ้น พบว่าเครื่องสามารถลดเวลาในการท างานได้เฉลี่ยร้อยละ 37–68 มีประสิทธิภาพสูงสุดกับไม้ไผ่ขนาดสั้น
และเส้นผ่านศูนย์กลางเล็ก รองรับการผ่าไม้ไผ่หลายขนาด ลดภาระแรงงาน และเพิ่มความต่อเนื่องในการท างาน
อย่างมีนัยส าคัญ การประเมินความพึงพอใจของผลิตภัณฑ์โดยผู้ใช้งานชุมชน 20 คน พบว่าผลิตภัณฑ์ได้รับการ
ยอมรับในระดับสูงมาก (ค่าเฉลี่ยรวม 4.83, SD = 0.27) ประเด็นที่ได้คะแนนสูงสุด ได้แก่ ความน่าสนใจ ความ
แข็งแรงทนทาน ความเหมาะสมต่อการประกอบอาชีพ และการส่งเสริมรายได้ ส่วนประเด็นที่ได้คะแนนต่ าสุดคือ
ความปลอดภัยและความสะดวกในการบ ารุงรักษา สรุปได้ว่าเครื่องผ่าไม้ไผ่ไม่จ ากัดความยาวที่พัฒนาขึ้นมีความ
เหมาะสมทั้งทางด้านโครงสร้าง ประสิทธิภาพการท างาน และความยอมรับจากผู้ใช้งาน สามารถต่อยอดการผลิตเพือ่
สนับสนุนอาชีพและการอนุรักษ์งานจักสานพื้นบ้านอย่างยั่งยืน 
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Abstract 
 This research aimed to (1) design and develop a bamboo-splitting machine for local 
handicraft production in the Northeastern region of Thailand, (2) evaluate the performance of the 
bamboo-splitting machine by experts, and (3) assess the satisfaction of users of the developed 
machine. The target group consisted of 20 participants, including bamboo product entrepreneurs, 
vendors, and consumers in Ubon Ratchathani Province. The design process was carried out with a 
specific focus on the elderly, who represent the primary target users. 
 This study developed an unlimited-length bamboo-splitting machine to support livelihoods 
and community development. Expert evaluations (n = 5) indicated that the machine is strong, 
durable, suitable for occupational use, and capable of promoting community income. The overall 
mean score was 22.27 out of 25 (89.07%), exceeding the 80% standard criterion, demonstrating its 
suitability as a prototype. Comparative tests with traditional methods showed that the machine 
reduced working time by 37–68%, with the highest efficiency for shorter and smaller-diameter 
bamboo. It accommodates various bamboo sizes, reduces labor workload, and improves work 
continuity. A user satisfaction assessment (n = 20) revealed very high acceptance (mean = 4.83,    
SD = 0.27). The most highly rated aspects were product attractiveness, durability, occupational 
suitability, and income-promoting potential, while safety and ease of maintenance received the 
lowest scores. Overall, the developed bamboo-splitting machine demonstrates structural 
soundness, operational efficiency, and strong community acceptance, highlighting its potential for 
sustainable production, livelihood support, and the preservation of traditional bamboo weaving 
practices. 
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1. บทน า 
ปัจจุบันประเทศไทยมีโครงสร้างของประชากร ที่พบว่าสังคมไทยก้าวเข้าสู่การเป็นสังคมสูงวัย มาตั้งแต่ปี 

2543 โดยในปี 2563 มีจ านวนประชากรผู้สูงอายุรวมกว่า 11.6 ล้านคน หรือคิดเป็นร้อยละ 17.53 และมีแนวโน้ม
เพิ่มขึ้นอย่างต่อเนื่อง และในปี 2566 ซึ่งเป็นปีเริ่มต้นของแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแห่งชาติ ฉบับที่ 13 (พ.ศ. 
2566 – 2570)  ประเทศไทยกลายเป็น สังคมสูงวัยอย่างสมบูรณ์ ที่มีประชากรอายุมากกว่า 60 สูงถึงร้อยละ 20.1 
ของประชากรทั้งหมด สวนทางกับประชากรวัยเรียนและวัยแรงงานท่ีมีแนวโน้มลดลง โดยเฉพาะกลุ่มอายุ 3-21 ปี ที่
จะมีสัดส่วนลดลงอย่างต่อเนื่องจนเหลือเพียงร้อยละ 20.66 ของประชากรทั้งหมดในปี 2570 หรือลดลงกว่า 
715,000 คน ภายในช่วงระยะเวลาของแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแห่งชาติ ฉบับที่  13 (พ.ศ. 2566 – 
2570)  การเข้าสู่สังคมผู้สูงวัยอาจส่งผลให้ปัญหาความเหลื่อมล้ าในประเทศทวีความรุนแรงยิ่งขึ้น เนื่องจากกลุ่ม
ผู้สูงอายุจะมีความเหลื่อมล้ าทางรายได้สูงกว่าผู้มีอายุน้อย และการที่ประชากรวัยแรงงานที่มีสัดส่ วนลดลงอย่าง
ต่อเนื่อง อาจน ามาซึ่งปัญหาขาดแคลนก าลังแรงงานในประเทศ ตอกย้ าความจ าเป็นในการพึ่งพาแรงงานต่างชาติมาก
ขึ้น และส่งผลกระทบทางเศรษฐกิจและสังคมต่อประเทศไทยอย่างมีนัยส าคัญ ทั้งในด้านการเจริญเติบโตทาง
เศรษฐกิจความสามารถในการแข่งขัน และผลิตภาพแรงงาน รวมถึงความต้องการงบประมาณเพื่อเป็นสวัสดิการ
รองรับวัยเกษียณ จากอัตราการพึ่งพิงของผู้สูงอายุต่อวัยแรงงานและภาระทางการคลังในด้านการดูแลสุขภาพของ
ผู้สูงอายุที่มีแนวโน้มเพิ่มมากขึ้น ผู้สูงอายุต้องประสบกับการเปลี่ยนแปลงทางจิตใจและร่างกายเข้าสู่ภาวะเสื่อม
มากกว่าการเจริญเติบโต ทั้งทางด้านระบบประสาทที่มีความบกพร่องในการรับรู้ปฏิกิริยาเริ่มตอบสนองช้าลง ระบบ
กระดูกและกล้ามเนื้อไม่มีความแข็งแรงและความยืดหยุ่นของกระดูกและกล้ามเนื้อลดลง มีความเสี่ยงที่จะเกิดการ
บาดเจ็บจากการท างานได้ง่ายดังนั้นหากมีวิธีการที่สามารถป้องกันอันตรายที่ เกิดจากการท างานหรือกิจกรรม ถือว่า
เป็นสิ่งที่น่าศึกษา เรียนรู้และน าไปถ่ายทอดให้กับผู้สูงอายุ 
 งานหัตถกรรมพื้นบ้านในปัจจุบัน จากกระแสที่เปลี่ยนระหว่างสิ่งเก่ากับสิ่งใหม่ ในอดีตงานหัตถกรรมพื้นบ้าน
เป็นงานท่ีมีคุณค่าสูงนอกจากจะเป็นของใช้ในครัวเรือนแล้ว  ผู้คนในอดีตแทบทุกคนยังต้องศึกษาเรียนรู้เพื่อการผลิต
ขึ้นใช้ด้วยตนเอง  ดังที่พูดสืบต่อมาว่า ผู้หญิงทอผ้า ผู้ชายจักสาน  ฝีมือในการผลิตประณีต  สวยงามหรือไม่ จะเป็น
สิ่งที่บ่งบอกถึงลักษณะนิสัยของผู้ผลิตว่า มีความเพียร อดทน สุขุม เยือกเย็น มีความละเอียดรอบคอบเพียงใด ทั้งนี้
อาจกล่าวได้ว่า งานหัตถกรรมพื้นบ้าน สามารถบอกเรื่องราวต่าง ๆ ที่เกี่ยวกับคน ซึ่งเป็นผู้ผลิตได้ในหลายแง่มุม  
 การสร้างแนวความคิดถือเป็นทักษะที่จะต้องมีพื้นฐานและมีการฝึกฝนพัฒนา  คงไม่สามารถมีแนวคิดขึ้นมา
อย่างเฉียบพลันโดยไม่มีการสะสมประสบการณ์ ความคิดการศึกษาหาความรู้  และการสังเกต  เพราะทั้งหมดคือ
พื้นฐานที่จะพัฒนาความคิดของตนเป็นล าดับขั้นตอน  แนวทางในการพัฒนาสินค้าและธุรกิจให้มีมูลค่าเพิ่มขึ้น มีอยู่ 
3 แนวทางที่เกี่ยวข้องกับผลิตภัณฑ์ ได้แก่ เติมความคิดสร้างสรรค์แปลกใหม่  เน้นการออกแบบที่สวยงาม และน า
เทคโนโลยีการสร้างผลิตภัณฑ์แบบ 2 มิติและ 3 มิติ มาช่วยในการผลิต ซึ่งท าให้กระบวนการผลิตเป็นไปได้อย่างง่าย 
ถูกต้องและแม่นย า ผู้ที่สนใจจะน าแบบไปสร้างช้ินงานหรือพัฒนาต่อยอดสามารถเข้าใจและสร้างช้ินงานได้อย่างมี
ประสิทธิภาพ ทั้งนี้เน้นให้เป็นผลิตภัณฑ์ในที่สามารถตอบสนองชุมชน ให้มีมีความเรียบง่าย เน้นการใช้พื้นฐานเป็น
หลัก เนื่องจากต้องผลิตตามความต้องการของลูกค้าหรือทางผู้รับเหมาสั่งมาอีกทอดหนึ่ง   จึงไม่ได้มีโอกาสที่จะ
สร้างสรรค์งานอย่างเพียงพอ โดยผลิตภัณฑ์บางชนิดมีข้อจ ากัดบางประการและพยายามหลกีเลีย่งกระบวนการผลติที่
ซับซ้อนและใช้เวลานาน  จึงเน้นการออกแบบรูปลักษณ์ตามที่ผู้บริโภคนิยม   ผู้ผลิตส่วนใหญ่ได้รับการฝึกและ
ค าแนะน าจากหัวหน้าชุมชน  มีการท าบล็อกรูปแบบเอาไว้  แต่ในเรื่องการออกแบบยังมีการพัฒนาท่ีไม่ชัดเจน  จึงให้
รูปแบบไม่หลากหลายและไม่แตกต่างจากท้องตลาดมากนัก  ดังนั้นการศึกษาข้อมูลอย่างจริงจัง และส ารวจความ
ต้องการของผู้บริโภคที่ดีก็จะท าให้เกิดผลส าเร็จ และมีส่วนช่วยเศรษฐกิจภายในชุมชนได้เป็นอย่างดี  
 จากการศึกษาข้อมูลและปัญหาของการผลิตเครื่องจักสานพบว่ามีหลายผลิตภัณฑ์ที่ต้องใช้วัสดุที่ท าขึ้นโดย
อาศัยทักษะเฉพาะด้าน หรือความเช่ียวชาญพิเศษ คือเครื่องจักสานขนาดใหญ่และจะต้องใช้วัสดุสานท่ีมีความยาว 
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พอสมควรเช่น สุ่มขังไก่ กะทอ กะซุง เป็นต้น แต่หากปัจจุบันมีผู้ผลิตเครื่องจักสานดังกล่าวก าลังลดลง ที่ยังคงเหลือ
แต่ผู้สูงอายุ ที่ยังคงมีหลงเหลือท าอยู่บ้าง ด้วยเหตุปัจจัยหลักคือต้องใช้ตอกที่มีขนาดยาวเป็นพิเศษ ท าให้เป็นปัญหา
ส าหรับผู้ที่จะจักตอกให้ได้ขนาดตามที่จะน ามาผลิตได้ จากการสอบถามกลุ่มผู้ผลิตเครื่องจักสานไม้ไผ่ ต าบลโนนผึ้ง 
อ าเภอวารินช าราบ จังหวัดอุบลราชธานี พบว่าหากสามารถสร้างนวัตกรรมที่สามารถช่วยผลิตเส้นตอกท่ียาวมากๆได้ 
จะท าให้กลุ่มผลิตเครื่องจักสานได้อย่างต่อเนื่อง ปัญหาอีกประการคือศักยภาพหรือเรี่ยวแรงของผู้สูงอายุที่จักตอกใน
ขนาดที่ยาวตามต้องการก็ลดน้อยลงเช่นกัน ท าให้เป็นอีกปัจจัยหลักท่ีงานจักสานท่ีควรค่าแก่การรักษาไว้ให้ลูกหลาน
อาจจะลดลงจนสูญหายไปในท่ีสุด 
 จากสภาพปัญหาดังกล่าวจึงท าให้ผู้วิจัยเกิดแนวคิดที่จะช่วยเหลือกลุ่มผู้สูงอายุโดยสร้างนวัตกรรมช่วยให้
กระบวนการท าวัสดุมีความง่ายยิ่งขึ้น เพื่อให้ผู้สูงอายุได้ท าเครื่องจักสานดั้งเดิมของชาวอีสาน และในขณะเดียวกัน
ผู้วิจัยจะท าการรวบรวมขั้นตอน ตลอดจนวิธีการใช้งานนวัตกรรมเครื่องผ่าไม้ไผข่นาดยาวให้กับคนรุ่นใหม่เพื่อสืบสาน
วัฒนธรรมอันดีของชาวอีสานสืบไปด้วย 
  
2. วัตถุประสงค์ของงานวิจัย 
 2.1 เพื่อออกแบบและพัฒนาเครื่องผ่าไม้ไผ่ส าหรับงานจักสานในท้องถิ่นอีสาน 
     2.2 เพื่อทดสอบประสิทธิภาพของเครื่องผ่าไม้ไผ่โดยผู้เชี่ยวชาญ 
 2.3 เพื่อประเมินความพึงพอใจของผู้ใช้งานเครื่องผ่าไม้ไผ่      
 
3. วิธกีารวิจัย 
 3.1 การออกแบบเครื่องจักรกล (Machine Design) เป็นกระบวนการที่น าหลักการทางวิศวกรรมศาสตร์ 
กลศาสตร์ วัสดุศาสตร์ และความปลอดภัย มาประยุกต์ใช้เพื่อสร้างเครื่องมือหรืออุปกรณ์ที่สามารถท างานได้อย่างมี
ประสิทธิภาพ แข็งแรงทนทาน และสอดคล้องกับความต้องการของผู้ใช้งาน  หลักการส าคัญของการออกแบบ
เครื่องจักรกล 

 3.1.1 ความแข็งแรงและความทนทาน (Strength and Durability) เครื่องจักรต้องมีโครงสร้างที่สามารถ
รับแรงกระท า (เช่น แรงดัน แรงเฉือน แรงบิด) ได้โดยไม่เกิดการเสียรปูหรือช ารุดง่าย หลักการนี้สอดคล้องกับ ทฤษฎี
ความแข็งแรงของวัสดุ (Strength of Materials Theory) ซึ่งอธิบายว่าวัสดุจะต้องทนต่อความเค้น (Stress) ได้
มากกว่าความเค้นสูงสุดที่เกิดจากการใช้งานจริง 

   

σ =
𝐹

𝐴
      (1) 

โดยที่ 
  σ = ความเค้น (Stress) 
  F = แรงท่ีกระท า 
  A = พื้นที่หน้าตัดที่รับแรง 
  หาก σ มีค่าน้อยกว่าความเค้นที่วัสดุรับได้ (Ultimate Strength) แสดงว่าโครงสร้างปลอดภัย 
  3.1.2 ความปลอดภัยในการใช้งาน (Safety) 
เครื่องจักรต้องออกแบบให้มี ค่าปลอดภัย (Factor of Safety: N) เพื่อป้องกันความเสียหายและอุบัติเหตุ 

 

     N =
ความเค้นท่ีวัสดุรับได้สูงสุด

ความเค้นท่ีเกิดขึ้นจริง
             (2) 

 



  Industrial Technology Journal 121 
 

ปีที่ 10 ฉบับที่ 2 กรกฎาคม - ธันวาคม 2568 

หาก N>1 แสดงว่าการออกแบบมีความปลอดภัย ยิ่งค่า N สูง ความปลอดภัยยิ่งมาก แต่ก็อาจท าให้สิ้นเปลืองวัสดุ
และต้นทุนสูงข้ึน 
  3.1.3 ความสะดวกในการใช้งานและบ ารุงรักษา (Usability & Maintainability) เครื่องจักรที่ดีต้องใช้
งานง่าย ไม่ซับซ้อน ผู้ปฏิบัติงานในชุมชนที่ไม่มีทักษะเชิงช่างสูงก็สามารถใช้งานได้ อีกทั้งควรออกแบบให้บ ารุงรักษา
และซ่อมแซมง่าย เพื่อลดค่าใช้จ่ายในระยะยาว 
   3.1.4 ประสิทธิภาพในการท างาน (Efficiency of Operation) การออกแบบต้องค านึงถึงการถ่ายโอน
พลังงาน (Energy Transfer) อย่างมีประสิทธิภาพ ลดการสูญเสีย เช่น แรงเสียดทาน ความร้อน หรือแรงที่ไม่ได้
ก่อให้เกิดงานจริง 
   3.1.5 ความคุ้มค่าทางเศรษฐกิจ (Economic Feasibility) แม้เครื่องจักรจะมีประสิทธิภาพสูง แต่ถ้า
ต้นทุนสูงเกินไปก็ไม่สามารถน าไปใช้ได้จริงในชุมชน ดังนั้นการเลือกใช้วัสดุและเทคโนโลยีต้องสอดคล้องกับศักยภาพ
การลงทุนของผู้ใช้งาน 
 3.2 ทฤษฎีการเพิ่มประสิทธิภาพแรงงานมีพื้นฐานจากแนวคิดการบริหารเชิงวิทยาศาสตร์ (Scientific 
Management) ของ Frederick W. Taylor (1911) ที่กล่าวถึงการปรับปรุงกระบวนการท างานเพื่อให้ได้ผลผลติมาก
ขึ้นโดยใช้ทรัพยากร (แรงงาน เวลา วัสดุ และพลังงาน) ให้น้อยที่สุด แนวคิดนี้เน้นการวิเคราะห์วิธีการท างานอย่าง
เป็นระบบ และการน าเครื่องมือหรือเทคโนโลยีมาช่วยลดภาระของแรงงานคน หลักส าคัญของทฤษฎีนี้ ได้แก่ การลด
เวลาในการท างาน (Time Reduction): การออกแบบกระบวนการหรือเครื่องจักรให้สามารถท างานได้รวดเร็วกว่า
แรงงานคน เช่น เครื่องจักรกลทางการเกษตรหรืออุตสาหกรรมที่ลดเวลาในการผลิตต่อหน่วยได้อย่างมีนัยส าคัญ การ
ลดความเหนื่อยล้าและความเสี่ยง (Fatigue and Risk Reduction): การใช้เครื่องจักรแทนแรงงานช่วยลดการใช้
แรงกายท่ีซ้ าซ้อนและลดอุบัติเหตุที่อาจเกิดจากการท างานด้วยมือ การเพิ่มผลผลิต (Productivity Improvement): 
การใช้เครื่องมือช่วยท าให้แรงงานคนสามารถผลิตงานได้มากขึ้นในเวลาเท่าเดิม หรือใช้แรงงานคนน้อยลงในการผลิต
ปริมาณงานเท่าเดิม การสร้างความต่อเนื่องของกระบวนการ (Workflow Continuity): เครื่องจักรช่วยท าให้การ
ท างานมีความสม่ าเสมอ ลดการหยุดชะงัก และควบคุมคุณภาพของผลิตภัณฑ์ได้ดีกว่า  เมื่อน ามาประยุกต์ใช้กับ 
เครื่องผ่าไม้ไผ่ไม่จ ากัดความยาว จะเห็นได้ว่า เครื่องที่พัฒนาขึ้นสามารถลดเวลาในการท างานได้ เฉลี่ยร้อยละ 37–
68 เมื่อเทียบกับวิธีดั้งเดิม ซึ่งตรงกับหลักการ Time Reduction ลดภาระแรงงานและความเหนื่อยล้าจากการใช้
แรงงานคนท่ีต้องใช้แรงกดและควบคุมการผ่า ซึ่งสอดคล้องกับ Fatigue Reduction การที่เครื่องสามารถผ่าไม้ไผ่ได้
หลายขนาด ท าให้กระบวนการผลิตต่อเนื่องและมีผลผลิตเพิ่มขึ้นในระยะเวลาเดียวกัน สอดคล้องกับ  Productivity 
Improvement และ Workflow Continuity 
 3.3 ทฤษฎีการเพิ่มประสิทธิภาพแรงงาน (Work Efficiency Theory) สามารถเชื่อมโยงกับ สูตรหรือสมการ
ทางประสิทธิภาพ (Efficiency Equation) ได้ โดยทั่วไปเราสามารถวัดประสิทธิภาพการท างานด้วย  อัตราส่วน
ระหว่างผลลัพธ์ที่ได้ (Output) ต่อ ทรัพยากรที่ใช้ (Input) 
  3.3.1 สูตรทั่วไปของประสิทธิภาพแรงงาน 
 
    𝐸𝑓𝑓𝑖𝑐𝑖𝑒𝑛𝑐𝑦(𝐸) =

𝑜𝑢𝑡𝑝𝑢𝑡 

𝑖𝑛𝑝𝑢𝑡
× 100    (3) 

 
Output = ผลผลิตที่ได้ (เช่น จ านวนท่อนไม้ไผ่ที่ผ่าเสร็จในหน่วยเวลา) 
Input = ทรัพยากรที่ใช้ (เช่น เวลาแรงงาน ช่ัวโมงแรงงาน หรือจ านวนคนท่ีใช้) 

  3.3.2 สูตรเปรียบเทียบประสิทธิภาพการท างาน หากต้องการวัดว่าเครื่องจักรช่วยเพิ่มประสิทธิภาพ
มากกว่าแรงงานคนเท่าไร สามารถใช้สูตร 
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   𝐼𝑚𝑝𝑟𝑜𝑣𝑒𝑚𝑒𝑛𝑡 (%) =
𝑇𝑚𝑎𝑛𝑢𝑎𝑙−𝑇𝑚𝑎𝑐ℎ𝑖𝑛𝑒 

𝑇𝑚𝑎𝑛𝑢𝑎𝑙
 × 100      (4) 

 
โดยที่ 

𝑇𝑚𝑎𝑛𝑢𝑎𝑙 = เวลาเฉลี่ยในการท างานด้วยวิธีดั้งเดิม 
𝑇𝑚𝑎𝑐ℎ𝑖𝑛𝑒 = เวลาเฉลี่ยในการท างานด้วยเครื่องจักร 

 
ผู้วิจัยได้เลือกการออกแบบและพัฒนาเครื่องผ่าไม้ไผ่ขนาดยาวเพื่อการพัฒนาอาชีพอีสานดั้งเดิมส าหรับ

ผู้สูงอายุ เพื่อส่งเสริมผลิตภัณฑ์สินค้าชุมชนดังนี้  
3.4  การศึกษาและเก็บรวบรวมข้อมูล 

ผู้วิจัยได้ท าการศึกษาการสังเกตก่อนการออกแบบ โดยลงพื้นที่เพื่อสร้างความสัมพันธ์กับชุมชนและท า
การสังเกตข้อมูลด้านกายภาพและกระบวนการผลติผลิตภัณฑ์จากไม้ไผ่  โดยใช้แบบสังเกตกับอุปกรณ์การบันทกึภาพ 
ซึ่งพื้นที่ท าการศึกษาข้อมูล คือ ต าบลโนนผึ้ง  อ าเภอวารินช าราบ  จังหวัดอุบลราชธานี จากการศึกษาสภาพแวดล้อ
อมและส่วนประกอบของไม้ไผ่  ผู้สูงอายุท่ีท าเครื่องจักสานจะเลือกไม้ไผ่ที่มีความแก่ เพื่อความเหนียวและคงทนของ
ผลิตภัณฑ์ ซึ่งลักษณะของไม้แก่จะมีผิวมันวาว เรียบ สีน้ าตาลเข้ม กิ่งจะยาวและใบครบทุกกิ่งก้าน จากการสังเกต
และรวบรวมข้อมูลผู้สูงอายุมีแนวทางในการออกแบบได้ดังนี้ 
 3.4.1 การจักตอกเพื่องานจักสานขนาดที่แตกต่างกัน   ท าให้เป็นแนวทางในการก าหนดขนาดของ
ผลิตภัณฑ์ที่จัดท าการออกแบบพัฒนาให้เกิดความสวยงามโดดเด่นในด้านต่าง ๆ ต่อไป 

3.4.2 งานสานเพื่อขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ เพื่อการจัดจ าหน่าย ถือว่าเป็นบุคคลที่จะก าหนดลักษณะในการ4อก
แบบเพื่อการจัดจ าหน่าย ในกรณีนี้ใช้แบบส ารวจจากการลงพื้นที่เพื่อเก็บข้อมูลในส่วน ปริมาณการขายต่อวัน การ
บริโภคสินค้า และการพัฒนาผลิตภัณฑ์ตามแบบของชุมชน ซึ่งไม่ได้เกิดจากการวิเคราะห์และพัฒนาแบบ 

3.4.3 กลุ่มผู้บริโภค หมายถึง กลุ่มที่เป็นตัวก าหนดขั้นปลายทาง แต่เป็นข้อมูลย้อนกลับ เพื่อให้ทราบถึง
ค่านิยมในการบริโภค เพื่อให้กลุ่มผู้ผลิตนั้นสามารถผลิต ผลิตภัณฑ์ออกสู่ท้องตลาดตามความต้องการของกลุ่ม
ผู้บริโภคต่อไป 

3.5 การวิเคราะห์ข้อมูล ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง ประชากรคือ กลุ่มผู้ประกอบการจักสานไม้ไผ่ในจังหวัด
อุบลราชธานี กลุ่มตัวอย่างคือ ได้มาจากการสุ่มอย่างง่าย โดยได้กลุ่มผู้สูงอายุจ านวน 5 ราย ท่ีท างานเครื่องจักสานใน
เขตต าบลโนนผึ้ง อ าเภอวารินช าราบ จังหวัดอุบลราชธานี เครื่องมือที่ใช้ในการรวบรวมข้อมูลเป็นแบบทดสอบกลุ่ม
ผู้ประกอบการที่ผลิตเครื่องจักสาน เกี่ยวกับขนาดรูปร่างรูปทรงของงานจักสานจากไม้ไผ่และปัจจัยต่าง ๆ ท่ีมีผลต่อ
งานจักสานที่ผู้วิจัยจัดท าโดยอาศัยแนวคิดหลักส าหรับการวิจัยแล้วน าไปทดลองกับกลุ่มตัวอย่างในข้อที่ 1 เพื่อ
วิเคราะห์ข้อมูลหาค่าเฉลี่ย และค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน ของแบบทดสอบแต่ละข้อจากนั้นจึงน ามาคัดเลือกเฉพาะข้อที่
มีระดับค่าเฉลี่ย  ตั้งแต่ 4.00  ถึง  5.00  และคค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน ตั้งแต่ 0.1  ถึง 0.3 ได้จ านวน 15 ข้อ แบ่งเป็น 
3 ตอน คือ ตอนที่ 1 เป็นแบบทดสอบ เกี่ยวกับความรู้ความเข้าใจในโครงสร้าง  การผลิต และกระบวนการสร้าง
ผลิตภัณฑ์  จ านวน 5 ข้อ ตอนที่ 2 เป็นแบบทดสอบ เกี่ยวกับความคิดสร้างสรรค์ในการออกแบบ   จ านวน 5 ข้อ 
ตอนท่ี 3 เป็นแบบทดสอบ เกี่ยวกับความพึงพอใจในตัวผลิตภัณฑ์ ในภาพรวม จ านวน 5 ข้อ  

3.6 การออกแบบ ผู้ได้วิจัยได้ท าการออกแบบเพื่ออ านวยความสะดวกแก่ผู้สูงอายุ ที่ประกอบอาชีพด้านงาน
จักสานไม้ไผ่ ซึ่งมีข้อจ ากัดด้านแรงและความปลอดภัยในการใช้เครื่องมือแบบดั้งเดิม การออกแบบมุ่งเน้นที่ความ  
ปลอดภัย ใช้งานง่าย และมีประสิทธิภาพในการผ่าไม้ไผ่ขนาดยาว โดยมีองค์ประกอบหลักดังน้ี  

 3.6.1 ชุดมอเตอร์และสวิตช์ควบคุมการท างาน ท าหน้าที่เป็นแหล่งพลังงานหลักในการหมุนใบมีดผ่าไม้ มี
สวิตช์ควบคุมเพื่อเปิด–ปิดเครื่องอย่างปลอดภัย ออกแบบให้ใช้งานง่าย เหมาะกับผู้สูงอายุ 
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    3.6.2 จานผ่าไม้ เป็นใบมีดหรือใบเลื่อยชนิดหมุน ท าหน้าที่ผ่าไม้ไผ่ตามแนวยาว ติดตั้งอยู่กับชุดมอเตอร์
เพื่อให้หมุนด้วยความเร็วท่ีเหมาะสมต่อการตัด 

 3.6.3 แผ่นกันไม้ไผ่ ท าหน้าที่เป็นแนวป้องกันไม่ให้ไม้กระเด็นหรือเคลื่อนออกจากแนวขณะผ่าช่วยรักษา
ทิศทางการเคลื่อนของไม้ให้ตรงแนวใบมีด 
 3.6.4 สลิงฉุดดึงไม้ไผ่ ใช้ส าหรับดึงไม้ไผ่ให้เคลื่อนผ่านใบมีดโดยไม่ต้องใช้แรงมาก ช่วยลดความเหนื่อยล้า
ของผู้ใช้งานและเพิ่มความปลอดภัย 
 3.6.5 แท่นรองเครื่อง เป็นฐานรองรับโครงสร้างทั้งหมดของเครือ่ง ออกแบบให้มั่นคง แข็งแรง ไม่โยกหรอื
สั่นขณะเครื่องท างาน 
 3.6.6 สลักล็อกปลายไม้ ใช้ส าหรับยึดปลายไม้ไผ่ให้คงที่ระหว่างการผ่า ช่วยให้ผ่าได้ตรงแนว ไม่เบี้ยว   
ดังรูปที่ 1 
 

 

รูปที่ 1 แบบร่างเครื่องผ่าไมไ้ผ่ที่มคีวามยาวไม่จ ากัด 

3.6.7 เครื่องผ่าไม้ไผ่ขนาดยาวท างานโดยใช้ชุดใบมีดแบบรัศมีที่ติดตั้งอยู่กับหัวผ่าอย่างมั่นคง ท าหน้าที่
แหวกและแบ่งเนื้อไม้ไผ่ตามแนวยาวให้เป็นหลายเส้นในครั้งเดียว การเคลื่อนท่ีของไม้ไผ่ผ่านหัวผ่าเกิดจากชุดดึงสลิง 
ซึง่เชื่อมต่อกับมอเตอร์ไฟฟ้า โดยมีกลไกล้อหมุนควบคุมความตึงของสลิงให้คงที่ พร้อมสลักยึดปลายไม้เพื่อรัดให้แน่น 
ลดการหลุดขณะดึง เสาเหล็กรองรับแนวไม้ไผ่ถูกติดตั้งเป็นช่วง ๆ เพื่อประคองให้ไม้ไผ่อยู่ในระดับเดียวกับหัวผ่าและ
ลดการบิดงอ ขณะเดียวกันแผ่นประคองสองข้างช่วยบังคับแนวไม้ไผ่และป้องกันเศษไม้ดีดออกเพื่อความปลอดภัย
ก่อนการผ่าจะต้องเตรียมไม้ไผ่โดยตัดปลายให้เรียบ เจาะปากเริ่มผ่าประมาณ 5–10 เซนติเมตรเพื่อง่ายต่อการเข้าสู่
หัวผ่า และตัดแต่งปุ่มหรือข้อที่เกะกะออกเล็กน้อย จากนั้นวางไม้ไผ่บนเสารองรับให้ตรงกับศูนย์หัวผ่าทั้ งในแนวสูง

จำปาผ่าไม ้
แผ่นกั้นไม้ไผ่ 

สลิงลวดดึงไม้ไผ่ 

สลักเสียบปลายไม้ 

ชุดมอเตอร์และสวิตซ์ 

ควบคุมการท างาน แทน่รองเครือ่ง 
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และแนวยาว ยึดปลายไม้กับสลิงให้แน่นแล้วตั้งค่าความปลอดภัยโดยให้ผู้ปฏิบัติงานและผู้สังเกตการณ์อยู่ด้านข้าง
หรือด้านหลังของแผ่นประคอง เมื่อเปิดมอเตอร์ ชุดดึงสลิงจะค่อย ๆ ดึงไม้ไผ่ผ่านหัวผ่าที่อยู่นิ่ง ใบมีดรัศมีจะแหวก
เนื้อไม้ไผ่ตามยาวโดยอัตโนมัติ ผู้ปฏิบัติงานควบคุมแรงดึงและความเร็วให้สม่ าเสมอเพื่อลดการกระชาก หากเกิดแรง
ต้านมากต้องลดความเร็วและตรวจสอบแนวไม้ เส้นตอกท่ีได้จะมีความยาวเท่ากับไม้ไผท่ั้งล าและมีจ านวนตามที่หวัผา่
ก าหนดจ านวน 8 เส้น ซึ่งพร้อมเข้าสู่ขั้นตอนเหลาและไสต่อไป เมื่อผ่าเสร็จสิ้นจะปิดสวิตช์ คลายสลิง ปลดสลัก และ
รวบรวมเส้นตอกเพื่อใช้งานต่อไป โดยกระบวนการนี้ช่วยให้การผลิตเส้นตอกท าได้รวดเร็ว ปลอดภัย และเหมาะสม
กับผู้สูงอายุท่ีมีก าลังแรงจ ากัด ดังรูปที่ 2 
 

   

รูปที่ 2  หลักการท างานของเครื่องตัดไมไ้ผ ่
 
4. ผลการวิจัย 
 4.1 การวิเคราะห์ผลการให้คะแนนแบบสอบถามก่อนการผลิต การประเมินความส าคัญของเครื่องผ่าไม้ไผ่ไม่
จ ากัดความยาวโดยผู้เชี่ยวชาญจ านวน 5 ท่าน พบว่า ประเด็นท่ีได้รับคะแนนสูงสุดคือ 25 คะแนน ได้แก่ โครงสร้างมี
ความแข็งแรงทนทาน เหมาะสมต่อการน าไปใช้ประกอบอาชีพ สามารถส่งเสริมรายได้ให้กับชุมชน และการน าไม้ไผท่ี่
ได้จากเครื่องผ่าไปใช้ประโยชน์กับกลุ่มผูผ้ลติหรือชุมชน ล าดับรองลงมาที่ได้รับ 24 คะแนน คือ การที่ชุมชนได้รับการ
พัฒนา ตามด้วยค่าคะแนน 23 คะแนน ได้แก่ การค านึงถึงแนวทางการพัฒนา ความยาก–ง่ายในกระบวนการผลิต 
และความเหมาะสมของผลิตภัณฑ์ต่อผู้บริโภค ประเด็นที่ได้ 22 คะแนน คือ ความน่าสนใจของผลิตภัณฑ์ ขณะที่
ประเด็นที่ได้ 21 คะแนน คือ ความสะดวกในการดูแล บ ารุงรักษา และซ่อมแซม ส าหรับประเด็นที่ได้ 20 คะแนน 
ได้แก่ การคงความเป็นเอกลักษณ์และประเพณี การเลือกใช้วัสดุอื่นมาผสมผสาน รูปลักษณ์ใหม่ของผลิตภัณฑ์ และ
ความหลากหลายในการท างานของเครื่อง ส่วนค่าคะแนนที่ต่ าที่สุดคือ 18 คะแนน เกี่ยวกับการเป็นแนวทางพัฒนา
ศักยภาพผลิตภัณฑ์จากวัสดุอื่นที่เกี่ยวข้อง ผลการวิเคราะห์ภาพรวมพบว่าค่าเฉลี่ยการประเมินผลิตภัณฑ์จาก
ผู้เช่ียวชาญเท่ากับ 22.27 คะแนน จากคะแนนเต็ม 25 คิดเป็นร้อยละ 89.07 ซึ่งสูงกว่าเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนดไว้
ร้อยละ 80 แสดงให้เห็นว่าเครื่องผ่าไม้ไผ่ไม่จ ากัดความยาวมีความเหมาะสมและศักยภาพเพียงพอที่จะน าไปผลิตเป็น
ต้นแบบเพื่อการพัฒนาต่อไปได้อย่างมั่นใจ 

4.2 ผู้วิจัยได้การเก็บข้อมูลการผา่ไมไ้ผผู่ว้ิจัยด าเนินการโดยการเปรยีบเทียบข้อมูลจากการผ่าไม้ไผ่แบบดั้งเดมิ
และการผ่าด้วยเครื่องผ่าไมไ้ผท่ี่ได้ท าการพัฒนาขึ้น ทั้งนี้เพื่อเปรียบเทียบหาประสิทธิภาพในการผ่าไม้ไผ่ สามารถแปร
ผลได้ว่าการผ่าไม้ไผ่ด้วยเครื่องผ่ามีประสิทธิภาพในการท างานสูงกว่าวิธีการผ่าแบบดั้งเดิม  และจากการน าไม้ไผ่มา
ผ่าเพื่อน าไปพัฒนาเครื่องจักสาน ความยาวไม้ไผ่มีขนาด 3, 5 และ 7 เมตร ซึ่งเป็นขนาดที่ได้จากการสอบถามกลุ่ม
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ผู้ผลิตเครื่องจักสานในการน ามาใช้งานจริง  ปรากฏว่าการผ่าไม้ไผ่นั้นมีปัจจัยที่ท าให้เวลาในการผ่าไม่คงที่เนื่องจาก
ความหนาของเนื้อไม้ไผ่ ความหนาของปล้อง อายุของไม้ไผ่ ความชื้นของเนื้อไม้ และลักษณะของล าที่มีท้ังตรงและงอ  

 

 
 
รูปที่ 3  เปรียบเทียบวิธีการตัดไมไ้ผ่แบบดั้งเดิมกับวิธีการตัดไมไ้ผด่ว้ยเครื่องจักรขั้นสูง 
  

ผลการทดสอบเปรียบเทียบวิธีการผ่าไม้ไผ่แบบดั้งเดิมกับวิธีการผ่าไม้ไผ่ด้วยเครื่องที่พัฒนาขึ้น สรุปได้ว่า 
วิธีการผ่าไม้ไผ่ขนาดความยาว 3 เมตร จ านวน 3 ท่อน เส้นผ่าศูนย์กลางขนาด 6–8 เซนติเมตร เครื่องผ่าที่พัฒนาขึ้น
มาใช้เวลาเฉลี่ยในการผ่าไม้ไผ่เพียง 120.67 วินาที ใช้เวลาน้อยกว่าเมื่อเทียบกับวิธีการผ่าแบบดั้งเดิม ใช้เวลาเฉลี่ยใน
การผ่าไม้ไผ่ 372 วินาที สามารถลดเวลาการท างานได้เฉลี่ยลดลงร้อยละ 60–68 เส้นผ่านศูนย์กลางขนาด 7-10 
เซนติเมตร เครื่องผ่าที่พัฒนาขึ้นมาใช้เวลาเฉลี่ยในการผ่าไม้ไผ่เพียง 161.67 วินาที ใช้เวลาน้อยกว่าเมื่อเทียบกับ
วิธีการผ่าแบบดั้งเดิม ใช้เวลาเฉลี่ยในการผ่าไม้ไผ่ 432 วินาที เส้นผ่านศูนย์กลางขนาด 8-12 เซนติเมตร เครื่องผ่าที่
พัฒนาขึ้นมาใช้เวลาเฉลี่ยในการผ่าไม้ไผ่เพียง 182.33 วินาที ใช้เวลาน้อยกว่าเมื่อเทียบกับวิธีการผ่าแบบดั้งเดิม ใช้
เวลาเฉลี่ยในการผ่าไม้ไผ่ 460 วินาที และวิธีการผ่าไม้ไผ่ขนาดความยาว 5 เมตร จ านวน 3 ท่อน เส้นผ่าศูนย์กลาง
ขนาด 6–8 เซนติเมตร เครื่องผ่าที่พัฒนาขึ้นมาใช้เวลาในการผ่าไม้ไผ่เพียง 187.33 วินาที ใช้เวลาน้อยกว่าเมื่อเทียบ
กับวิธีการผ่าแบบดั้งเดิม ใช้เวลา 457 วินาที เส้นผ่านศูนย์กลางขนาด 7-10 เซนติเมตร เครื่องผ่าที่พัฒนาขึ้นมาใช้
เวลาเฉลี่ยในการผ่าไม้ไผ่เพียง 237.33 วินาที ใช้เวลาน้อยกว่าเมื่อเทียบกับวิธีการผ่าแบบดั้งเดิม ใช้เวลาเฉลี่ยในการ
ผ่าไม้ไผ่ 475 วินาที เส้นผ่านศูนย์กลางขนาด 8-12 เซนติเมตร เครื่องผ่าที่พัฒนาขึ้นมาใช้เวลาเฉลี่ยในการผ่าไม้ไผ่
เพียง 320.67 วินาที ใช้เวลาน้อยกว่าเมื่อเทียบกับวิธีการผ่าแบบดั้งเดิม ใช้เวลาเฉลี่ยในการผ่าไม้ไผ่ 483 วินาที และ
วิธีการผ่าไม้ไผ่ขนาดความยาว 7 เมตร จ านวน 3 ท่อน เส้นผ่าศูนย์กลางขนาด 6–8 เซนติเมตร เครื่องผ่าที่พัฒนาขึ้น
มาใช้เวลาในการผ่าไม้ไผ่เพียง 241.67 วินาที ใช้เวลาน้อยกว่าเมื่อเทียบกับวิธีการผ่าแบบดั้งเดิมใช้เวลา 505 วินาที 
เส้นผ่านศูนย์กลางขนาด 7-10 เซนติเมตร เครื่องผ่าที่พัฒนาขึ้นมาใช้เวลาเฉลี่ยในการผ่าไม้ไผ่เพียง 305  วินาที       
ใช้เวลาน้อยกว่าเมื่อเทียบกับวิธีการผ่าแบบดั้งเดิม ใช้เวลาเฉลี่ยในการผ่าไม้ไผ่ 522 วินาที เส้นผ่านศูนย์กลางขนาด    
8-12 เซนติเมตร เครื่องผ่าที่พัฒนาขึ้นมาใช้เวลาเฉลี่ยในการผ่าไม้ไผ่เพียง 319 วินาที ใช้เวลาน้อยกว่าเมื่อเทียบกับ
วิธีการผ่าแบบดั้งเดิม ใช้เวลาเฉลี่ยในการผ่าไม้ไผ่ 563 วินาที ผู้วิจัยสามารถสรุปผลการทดลองเปรียบเครื่องผ่าไมไ้ผท่ี่
พัฒนาขึ้นสามารถ ลดเวลาในการผ่าไม้ไผ่ได้อย่างมีนัยส าคัญ เมื่อเทียบกับวิธีดั้งเดิม อัตราการลดลงของเวลาอยู่
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ในช่วงร้อยละ 37 ถึง 68 ไม้ไผ่ที่มีขนาดเล็กและสั้นจะได้ประโยชน์สูงสุด เครื่องสามารถรองรับงานที่มีขนาดไม้ไผ่
หลากหลาย และช่วยลดภาระงานแรงงานคนได้เป็นอย่างดี 
 4.3 ผลการวิเคราะห์แบบสอบถามการประเมินความน่าสนใจในตัวผลิตภัณฑ์เครื่องผ่าไม้ไผ่จากผู้ใช้งานใน
ชุมชน 
 
ตารางที่ 1 ความพึงพอใจของผลิตภัณฑ์ 
 

ล าดับ รายละเอียดค าถาม 
ปริมาณ 

(N) 
ค่าเฉลี่ย 

( ) 

ค่าส่วน
เบ่ียงเบน
มาตรฐาน 

(SD.) 
1. ความน่าสนใจในตัวผลิตภัณฑ์ 20 5.00 .000 
2. โครงสร้างมีความแข็งแรงทนทาน 20 5.00 .000 
3. เหมาะกับการน าไปใช้ในการประกอบอาชีพ 20 5.00 .000 
4. ความปลอดภัยในการใช้งาน 20 4.52 .505 
5. ค านึงถึงแนวทางในการพัฒนา 20 4.76 .431 
6. ความสะดวกสบายในกระบวนการผลิต 20 4.76 .431 
7. ส่งเสริมการมีรายได้ให้กับชุมชน 20 5.00 .000 
8. การเลือกใช้วัสดุอื่นมาผสมผสานในการผลิต 20 4.76 .431 
9. รูปลักษณ์ใหม่ของผลิตภัณฑ์เครื่องผ่าไม้ไผ่ 20 4.76 .431 
10. การน าไม้ไผ่ที่ได้จากเครื่องผ่าไปใช้ประโยชน์กับกลุ่มผู้ผลิตหรือ

ชุมชน 
20 4.78 .418 

11. ผลิตภัณฑ์สามารถดูแลบ ารุงรักษาและซ่อมแซมง่าย 20 4.52 .505 
12. ความหลากหลายในการท างานของผลิตภัณฑ์ 20 4.78 .418 
13. ความเหมาะสมในการเลือกผลิตภัณฑ์ให้เข้ากับผู้บริโภค 20 5.00 .000 
14. ชุมชนได้รับการพัฒนา 20 5.00 .000 
15. เป็นแนวทางในการพัฒนาศักยภาพผลิตภัณฑ์จากวัสดุอื่น

ข้างเคียง 
20 4.78 .418 

รวมท้ังหมด 20 72.42 3.988 
ค่าเฉลี่ยรวมทั้งหมด 4.83 0.27 

 
จากตารางที่ 1 ผลการวิเคราะห์แบบสอบถามการประเมินความพึงพอใจในตัวผลิตภัณฑ์เครื่องผ่าไม้ไผ่จาก

ผู้ใช้งานในชุมชน จ านวน 20 คน พบว่าข้อค าถามที่มีค่าเฉลี่ยสูงสุดเท่ากับ 5.00 ได้แก่ ความน่าสนใจในตัวผลิตภัณฑ์ 
โครงสร้างมีความแข็งแรงทนทาน เหมาะสมกับการน าไปใช้ในการประกอบอาชีพ สามารถส่งเสริมการมีรายได้ให้กับ
ชุมชน ความเหมาะสมในการเลือกผลิตภัณฑ์ให้เข้ากับผู้บริโภค และการที่ชุมชนได้รับการพัฒนา รองลงมาคือข้อ
ค าถามที่มีค่าเฉลี่ย 4.78 ได้แก่ การน าไม้ไผ่ที่ได้จากเครื่องผ่าไปใช้ประโยชน์กับกลุ่มผู้ผลิตหรือชุมชน ความ
หลากหลายในการท างานของผลิตภัณฑ์ และการเป็นแนวทางในการพัฒนาศักยภาพผลิตภัณฑ์จากวัสดุอื่นข้างเคียง 
ขณะที่ข้อค าถามที่มีค่าเฉลี่ยต่ าสุดอยู่ที่ 4.52 คือ ความปลอดภัยในการใช้งาน และความสะดวกในการบ ารุงรักษา
และซ่อมแซมผลิตภัณฑ์ โดยรวมแล้ว ผลการประเมินมีค่าเฉลี่ยรวม 4.83 และค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน 0.27 ซึ่งอยู่ใน
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ระดับสูง แสดงให้เห็นว่าผลิตภัณฑ์เครื่องผ่าไม้ไผ่ได้รับการยอมรับในด้านความน่าสนใจและความเหมาะสมต่อการ
น าไปใช้งานจริงในชุมชน 
 
5. อภิปรายผลและสรุปผลการวิจัย 
 การออกแบบและพัฒนาเครื่องผ่าไม้ไผ่ส าหรบังานจักสานในท้องถิ่นภาคตะวันออกเฉียงเหนือ ผู้วิจัยได้ท าการ
พัฒนานวัตกรรมเครื่องผ่าไม้ไผ่ไม่จ ากัดความยาว  อภิปรายผลและสรุปผลการวิจัยดังนี้ 

5.1 อภิปรายผลการวิจัย 
การออกแบบและพัฒนาเครื่องผ่าไม้ไผ่ส าหรบังานจักสานในท้องถิ่นภาคตะวันออกเฉียงเหนือ ผู้วิจัยได้ท าการ

พัฒนานวัตกรรมเครื่องผ่าไม้ไผ่ไม่จ ากัดความยาว  ผู้วิจัยได้ท าการประเมินผลเปรียบเทียบการท างานของนวัตกรรม
และการประเมินประสิทธิภาพความเหมาะสมของจากผู้เชี่ยวชาญ 5 ท่าน มีการอภิปรายผลดังต่อไปนี้ 
 ผลการวิจัยพบว่า ความเหมาะสมด้านโครงสร้างและการใช้งาน ผลการประเมินจากผู้เชี่ยวชาญที่ให้คะแนน
สูงด้าน โครงสร้างแข็งแรงทนทาน เหมาะสมต่อการประกอบอาชีพ และส่งเสริมรายได้ชุมชน สอดคล้องกับงานวิจัย
ของ ธนัตถา กรพิทักษ์ (2557) ที่ออกแบบเครื่องผ่าไม้ไผ่ให้มคีวามแข็งแรง ใช้งานง่าย ซ่อมบ ารุงสะดวก และสามารถ
ผ่าไม้ไผ่ได้ตลอดความยาวต้นเพื่อตอบสนองการผลิตในระดับชุมชน นอกจากนี้ยังสอดคล้องกับ  กล้าณรงค์ สุขใจ 
และคณะ (2564) ที่เน้นการออกแบบให้เครื่องจักรช่วยลดการใช้แรงงาน ลดอันตราย และเพิ่มผลผลิต เพื่อให้ชุมชน
สามารถใช้เป็นเครื่องมือประกอบอาชีพได้จริง 
 การที่เครื่องผ่าที่พัฒนาขึ้นลดเวลาในการท างานได้เฉลี่ย 37–68% และมีประสิทธิภาพสูงสุดเมื่อใช้กับไม้ไผ่
ขนาดสั้นและเส้นผ่านศูนย์กลางเล็ก สอดคล้องอย่างชัดเจนกับผลการวิจัยของ ธนัตถา (2557) ทีร่ายงานว่าเครื่องผ่า
ไม้ไผ่ใช้เวลาเพียง 0.47–2.02 นาทีต่อท่อน ขึ้นอยู่กับความยาวและความหนา ซึ่งเร็วกว่าวิธีใช้แรงงานคนที่ใช้เวลา 
4.25–12.14 นาทีต่อท่อน และยังสอดคล้องกับ กล้าณรงค์ฯ (2564) ที่พบว่าประสิทธิภาพการผ่าเพิ่มขึ้นประมาณ 
2.6–2.7 เท่าเมื่อเทียบกับแรงงานคน แสดงให้เห็นว่าเทคโนโลยีที่พัฒนาขึ้นสามารถลดภาระแรงงานและเพิ่มความ
ต่อเนื่องของกระบวนการผลิตได้จริง 
 นอกจากน้ี ผลวิจัยยังช้ีให้เห็นว่าเครื่องสามารถรองรับไม้ไผ่หลากหลายขนาดและความยาว ซึ่งช่วยเพิ่มโอกาส
ในการน าไปประยุกต์ใช้กับการผลิตจักสานและผลิตภัณฑ์ไม้ไผ่อื่น ๆ ได้อย่างกว้างขวาง ข้อนี้สอดคล้องกับข้อค้นพบ
ของ ศุภชัย และคณะ (2564) ที่เน้นว่าความยืดหยุ่นของเครื่องมือเป็นปัจจัยส าคัญที่ท าให้เกิดความคุ้มค่าในการ
ลงทุนและการใช้งานในระยะยาว 
 5.2 สรุปผลการวิจัย 

5.2.1 จากการประเมินประสิทธิภาพของเครื่องผ่าไม้ไผ่ไม่จ ากัดความยาวโดยผู้เช่ียวชาญ จ านวน 5 ท่าน 
พบว่าประเด็นที่ได้รับคะแนนสูงสุดคือ โครงสร้างมีความแข็งแรงทนทาน เหมาะสมต่อการน าไปใช้ประกอบอาชีพ 
สามารถส่งเสริมรายได้ให้กับชุมชน และการน าไม้ไผ่ที่ได้จากเครื่องผ่าไปใช้ประโยชน์กับกลุ่มผู้ผลิตหรือ ชุมชน 
รองลงมาคือการพัฒนาชุมชน และการค านึงถึงแนวทางการพัฒนา ความสะดวกในกระบวนการผลิต และความ
เหมาะสมของผลิตภัณฑ์ต่อผู้บริโภค ผลการประเมินภาพรวมมีค่าเฉลี่ย 22.27 จากคะแนนเต็ม 25 คิดเป็นร้อยละ 
89.07 ซึ่งสูงกว่าเกณฑ์มาตรฐานร้อยละ 80 แสดงให้เห็นว่าเครื่องมีความเหมาะสมและศักยภาพเพียงพอที่จะน าไป
ผลิตเป็นต้นแบบได้ 

5.2.2 การทดสอบเปรียบเทียบประสิทธิภาพการผ่าไม้ไผ่ระหว่างวิธีดั้งเดิมกับเครื่องผ่าที่พัฒนาขึ้น โดยใช้
ไม้ไผ่ขนาดความยาว 3, 5 และ 7 เมตร ในเส้นผ่านศูนย์กลางต่าง ๆ พบว่าเครื่องผ่าที่พัฒนาขึ้นสามารถลดเวลาใน
การท างานได้เฉลี่ยร้อยละ 37 ถึง 68 โดยมีประสิทธิภาพสูงสุดเมื่อใช้กับไม้ไผ่ขนาดสั้นและเส้นผ่านศูนย์กลางเล็ก 
ทั้งนี้ยังสามารถรองรับการผ่าไม้ไผ่หลายขนาด ช่วยลดภาระแรงงานและเพิ่มความต่อเนื่องในการท างานได้อย่างมี
นัยส าคัญ 
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5.2.3 การประเมินความพึงพอใจของผลิตภัณฑ์จากผู้ใช้งานในชุมชน จ านวน 20 คน พบว่าผลิตภัณฑ์
ได้รับการยอมรับในระดับสูงมาก โดยมีค่าเฉลี่ยรวม 4.83 และค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน 0.27 ข้อค าถามที่ได้คะแนน
สูงสุดคือ ความน่าสนใจของผลิตภัณฑ์ ความแข็งแรงทนทาน เหมาะสมกับการประกอบอาชีพ การส่งเสริมรายได้ 
ความเหมาะสมกับผู้บริโภค และการพัฒนาชุมชน ส่วนประเด็นท่ีได้คะแนนต่ าสุด ได้แก่ ความปลอดภัยในการใช้งาน 
และความสะดวกในการบ ารุงรักษาและซ่อมแซม โดยสรุป เครื่องผ่าไม้ไผ่ไม่จ ากัดความยาวที่พัฒนาขึ้นมีทั้งความ
เหมาะสมทางด้านโครงสร้าง ประสิทธิภาพการท างาน และการยอมรับจากผู้ใช้งานในชุมชน สามารถน าไปต่อยอด
การผลิตเพื่อสนับสนุนการประกอบอาชีพและการอนุรักษ์งานจักสานพื้นบ้านได้อย่างยั่งยืน 
 
6. ข้อเสนอแนะ 

6.1 ด้านการออกแบบและพัฒนาเทคนิค 
ควรปรับปรุงระบบความปลอดภัยของเครื่องโดยติดตั้งอุปกรณ์ป้องกันการสัมผัสใบมีดและระบบหยุดการ

ท างานอัตโนมัติเมื่อเกิดความผิดพลาด รวมถึงออกแบบโครงสร้างที่เอื้อต่อการถอดประกอบและบ ารุงรักษาได้สะดวก 
นอกจากน้ี ควรพิจารณาการใช้วัสดุหรือเทคโนโลยีสมัยใหม่ เช่น มอเตอร์ประหยัดพลังงาน ระบบไฮดรอลิก หรือการ
ประยุกต์ใช้ IoT เพื่อเพ่ิมประสิทธิภาพและยืดอายุการใช้งานของเครื่อง 

6.2 ด้านการประเมินประสิทธิภาพการใช้งาน 
ควรขยายการทดลองกับไม้ไผ่หลายสายพันธุ์ที่มีลักษณะขนาดและความหนาแตกต่างกัน เพื่อก าหนด

มาตรฐานการใช้งานที่เหมาะสม อีกทั้งควรศึกษาความคุ้มค่าทางเศรษฐกิจโดยเปรียบเทียบต้นทุนและผลตอบแทน
ระหว่างแรงงานคน เครื่องจักรต้นแบบ และเครื่องจักรเชิงพาณิชย์ พร้อมทั้งด าเนินการทดสอบในหลายพื้นที่เพื่อ
ประเมินผลกระทบจากความแตกต่างทางภูมิประเทศ วัฒนธรรม และรูปแบบการผลิต 
 6.3 ด้านผู้ใช้งานและการพัฒนาชุมชน 
 ควรจัดท าคู่มือการใช้งานและบ ารุงรักษาในรูปแบบที่เข้าใจง่าย เช่น คู่มือภาพประกอบหรือสื่อวิดีโอ เพื่อเพ่ิม
ศักยภาพในการใช้งานของผู้ประกอบการท้องถิ่น นอกจากนี้ควรศึกษาผลกระทบเชิงสังคมและเศรษฐกิจ เช่น การ
สร้างงาน ลดภาระค่าแรง และเพิ่มรายได้ครัวเรือน รวมถึงการพัฒนาเครื่องในลักษณะนวัตกรรมเปิด (Open 
Innovation) เพื่อให้ชุมชนสามารถมีส่วนร่วมในการปรับปรุงและดัดแปลงเครื่องให้เหมาะสมกับบริบทของตนเอง 
 
กิตติกรรมประกาศ 
 ขอขอบพระคุณศูนย์ส่งเสริมการเรียนรู้ระดับอ าเภอวารินช าราบ และคณาจารย์ในคณะเทคโนโลยี
อุตสาหกรรม สาขาวิชาการจัดการโลจิสติกส์และซัพพลายเชน สาขาวิชาการออกแบบผลิตภัณฑ์ เจ้าหน้าที่ศูนย์
ส่งเสริมการเรียนรู้ระดับอ าเภอวารินช าราบ การท าโครงงานวิจัยในครั้งนี้จะไม่ส าเร็จไปด้วยดี หากไม่ได้รับความ
กรุณาจากผู้เช่ียวชาญท่านผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.ภีม พรประเสริฐ นายคงคา  วงษาสันต์ นายบุญมา ดาทวีและ
นางสาวประไพ  นามอ่อนสา ที่เป็นผู้ประเมินประสิทธิภาพของการท างานของนวัตกรรมเครื่องผ่าไม้ไผ่ไม่จ ากัดความ
ยาว   
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