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บทคัดย่อ 
 จากงานวิจัยผลกระทบของความเร็วรอบในการเพิ่มอัตราการผลิตของเครื่องตัดท่อนพันธุ์มัน
สำปะหลัง โดยทำการทดลองเครื่องตัดท่อนมันสำปะหลังที่ความเร็วรอบ 1 ,200, 1,450, 1,900 และ 
2,500 รอบ/นาที ตามลำดับ จากการทดลองพบว่าประสิทธิภาพต่ำที่สุดมีความเร็วรอบ 1,200 รอบ/
นาที อัตราการผลิตเท่ากับ 1,200 ท่อน/ชั่วโมง ผิวเกิดการเสียหายจากการตัด 10.74% มีประสิทธิภาพ
เท่ากับ 89.38% ส่วนประสิทธิภาพสูงที ่สุดมีความเร็วรอบ 1,900 รอบ/นาที อัตราการผลิตเท่ากับ 
3,600 ท่อน/ชั่วโมง ผิวเกิดการเสียหายจากการตัด 0.46% มปีระสิทธิภาพเท่ากับ 99.62% 
 
คำสำคัญ: มันสำปะหลัง, ผลกระทบ, ความเร็วรอบ, อัตราการผลิต, ประสิทธิภาพ 
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Abstract  

This study was on the effect of rotational speed on increasing the production 
rate of Cassava cutting machine analyzing rotational speed at 1,200, 1,450 and 1,900 
rpm. The results rotational speed at 1,200 rpm, production rate was 1,200 sections/hour 
at the cutting surface loss 10.74% and the efficiency was 89.3%. The rotational speed at 
1,900 rpm, production rate was 3,600 sections/hour at the cutting surface loss 0.46% and 
the efficiency was 99.6%. 
 
Keyword: Cassava, Effect, Rotational speed, Production rate, Efficiency   
 
บทนำ  

มันสำปะหลังเป็นพืชเศรษฐกิจหนึ่งที่มีความสำคัญในประเทศไทย จากสถิติมูลค่าส่งออกของ
มันสำปะหลัง โดยกระทรวงพาณิชย์ในปี พ.ศ. 2561 สูงเป็นอันดับ 4 (99,655.03 ล้านบาท) ในบรรดา
สินค้าเกษตรที่ประเทศไทยส่งออก รองจากสินค้าประเภทเน้ือไก่ ยางพารา และข้าว ตามลำดับ (ศศพล 
คนรู้ และคณะ, 2563) มันสำปะหลังยังเป็นพืชไร่ที่ได้รับความนิยม โดยเฉพาะเกษตรกรที่มีที่ดินที่มี
ความอุดมสมบูรณ์ต่ำและอยู่ไกลจากแหล่งน้ำ เน่ืองจากมันสำปะหลังเป็นพืชที่ปลูกได้ในดินร่วนปนทราย
หร ือด ินร ่วนเหน ียวและทนแล ้งได ้ด ี  ด ั งน ั ้นพ ื ้นท ี ่ปล ูกมากกว ่าร ้อยละ 50 จ ึ งอ ยู่ ในภาค
ตะวันออกเฉียงเหนือของประเทศ โดยเฉพาะในจังหวัดนครราชสีมา ซึ่งพ้ืนที่ปลูกมันสำปะหลังส่วนใหญ่
อยู่ในอำเภอหนองบุญมาก ครบุรี และเสิงสาง มันสำปะหลังนอกจากจะถูกนำไปใช้ในอุตสาหกรรม
อาหารแปรรูปต่างๆ การผลิตอาหารสัตว์และอุตสาหกรรมต่อเน่ืองอื่นๆ แล้ว ยังมีศักยภาพสูงที่จะนำไป
ผลิตเอทานอลในเชิงพาณิชย์เพ่ือใช้เป็นพลังงานทดแทนพลังงานปิโตรเลียม (สามารถ บุญอาจ และคณะ
, 2563) ปัญหาประการหน่ึงซึ่งพบมากในกระบวนการผลิตมันสำปะหลังของประเทศไทยคือ การผลิตมัน
สำปะหลังที่ต่ำกว่าศักยภาพอาจเกิดจากความเสียหายต่อผลผลิตจากโรคและแมลงศัตรูพืช เช่น เพลี้ย
แป้ งสีชมพู โรคที่มีสาเหตุมาจากเชื้อรา เชื้อแบคทีเรีย เชื้อไว้รัสและไส้เดือนฝอย เป็นต้น (อุดมศักด์ิ เลิศ
สุชาตวนิช และคณะ, 2555) นอกจากความสูญเสียอันเน่ืองมาจากโรค แมลงศัตรูพืช การจัดการปริมาณ
น้ำที่พืชได้รับอาจส่งผลต่อปริมาณผลผลิตได้เช่นกัน พบว่าการใช้ระบบชลประทานแบบน้ำหยดให้
ผลผลิตเฉลี่ยต่อไร่สูงกว่าการพึ่งพาน้ำฝนเพียงอย่างเดียว (ไพฑูรย์ ฟักเขียว และคณะ, 2557)  แต่เมื่อ
เปรียบเทียบวิธีการให้ปุ๋ยแล้วพบว่าการให้ปุ๋ยอินทรีย์ในระบบน้ำหยดให้ผลผลิตต่อไร่มากกว่าการให้
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ปุ๋ยเคมีในระบบน้ำหยด ในขณะที่การศึกษาเพื่อเปรียบเทียบผลของวิธีการให้ปุ๋ยระหว่างปุ๋ยเคมี ปุ๋ย
อินทรีย์ และปุ๋ยเคมีร่วมกับอินทรีย์ที่มีต่อผลผลิตมันสำปะหลัง พบว่าทั้งสามวิธีให้ปริมาณผลผลิตไม่
แตกต่างกันมากนัก (กฤษตภาส ยุทธอาจและคณะ, 2560) มีการศึกษาเกี่ยวกับการผลิตมันสำปะหลังที่
ต่ำกว่าประสิทธิภาพอันมีสาเหตุมาจากการได้รับน้ำที ่ไม่เพียงพอและการจัดการฟาร์มที่ไม่เหมาะสม
พบว่ามีความแตกต่างกันระหว่างพื้นที่ที่มีสภาพอากาศที่ดี (ความผันผวนทางอากาศน้อย) มีปริมาณ
น้ำฝนเพียงพอตลอดปีกับพ้ืนที่ที่สภาพอากาศแปรปรวน ส่งผลให้พื้นที่ที่สภาพอากาศดีมีปริมาณผลผลิต
ทีต่่ำกว่าศักยภาพน้อยและการใช้เทคโนโลยีอย่างไม่เหมาะสมส่งผลให้ปริมาณผลผลิตที่ต่ำกว่าศักยภาพ
เพ่ิมข้ึน นอกจากน้ีความสูญเสียที่เกิดข้ึนในกระบวนการเก็บเกี่ยวก็มีความสำคัญเช่นกัน (Visses et. al, 
2012) การศึกษาปริมาณการสูญเสียผลผลิตมันสำปะหลังที่เกิดข้ึนต้ังแต่กระบวนการเก็บเกี่ยวไปจนถึง
ระดับการค้าปลีกและการบริโภค  (Naziri et.al., 2014) พบว่าในประเทศไทยเกิดการสูญเสียใน
กระบวนการเก็บเกี่ยวมากท่ีสุดที่ปริมาณ 350,948.60 ตันต่อปี (ร้อยละ 70 ของความสูญเสียตลอดห่วง
โซ่อุปทาน) มีสาเหตุหลักมาจาก ขนาดฟาร์มใหญ่ส่งผลให้แรงงานไม่สามารถตรวจสอบหัวมันสำปะหลัง
ที่หลงเหลือในดินได้หมด และการใช้เครื่องมือจักรกลในการขุดหัวมันขึ้นมาจากดินโดยเฉพาะการใช้
เครื่องจักรที่มีกำลังสูง ในประเทศไทยมีการใช้เครื่องมือที่หลากหลายแตกต่างกันไปตามพ้ืนที่ ถ้าสามารถ
ลดความสูญเสียที่เกิดขึ้นทั้งในกระบวนการผลิต และกระบวนการเก็บเกี่ยวลงได้นั้นจะสามารถทำให้
ผลผลิตมันสำปะหลังที่เกษตรกรได้รับเพิ่มขึ้น อันจะส่งผลให้รายได้ของเกษตรกรเพิ่มขึ้น และการใช้
ทรัพยากรที่เป็นปัจจัยด้านการผลิตต่างๆเกิดความคุ้มค่ามากย่ิงข้ึน 

ดังนั้นคณะผู้วิจัยจึงได้พัฒนาเครื่องตัดท่อนพันธุ์มันสำปะหลังจึงได้มีแนวคิดออกแบบการตัด
ท่อนพันธ์ุมันสำปะหลังได้ทั้งแบบตรงและแบบเฉียง 45 องศา (ปริญญา นาสารีย์ และคณะ, 2551) โดย
มีหลักการทำงานในการตัดท่อนพันธุ์คือการใช้ใบมีดหมุนตัดเป็นวงกลมโดยอาศัยการยึดกับแผ่นเหล็ก
วงกลมเมื่อใบมีดหมุนครบหนึ่งรอบจะสามารถตัดท่อนพันธุ์มันสำปะหลังโดยวิธีการป้อนใช้รางป้อนลำ
ต้นมันสำปะหลังให้ไหลลงมาสู่แผ่นกั้นความยาวแล้วใบมีดจะหมุนตัดท่อนพันธุ์มันสำปะหลังโดยใช้
มอเตอร์ไฟฟ้า (สถิตพงษ์ นามลา และคณะ , 2551) โดยมีวัตถุประสงค์ในการศึกษาคือ เพื ่อพัฒนา
เครื่องต้นแบบที่สามารถตัดท่อนพันธุ์มันสำปะหลังได้ครั้งละปริมาณมากๆ ในขณะทำการตัดท่อนพันธ์ุ
มันสำปะหลังไม่ทำให้เกิดการเสียหายแตกหัก มีขนาดท่อนพันธุ์มันสำปะหลังยาวสม่ำเสมอกัน เพื่อให้
สามารถนำไปใช้ในอุตสาหกรรมครัวเรือน อันส่งผลให้เกิดการเพิ่มมูลค่าสินค้าเกษตรและเกิดการสร้าง
งานในชุมชน และสามารถลดการนำเข้าตัดท่อนพันธ์ุมันสำปะหลังราคาแพงจากต่างประเทศได้อีกด้วย 
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วิธีการวิจัย   
การออกแบบและวัสดุอุปกรณ์เคร่ืองตัดท่อนพันธุ์มันสำปะหลัง 

การทำงานของเครื่องตัดท่อนพันธ์ุมันสำปะหลังลักษณะการทำงานโดยการใช้แรงขับของเพลา
ที่มีการติดต้ังใบเลื่อยวงเดือนในการตัด เพ่ือทำการป้อนท่อนมันสำปะหลังผ่านชุดป้อนลำต้นและรางรับ
ท่อนพันธ์ุมันสำปะหลังและดันเข้าไป ให้เพลาท่ีติดใบเลื่อยวงเดือนทำการตัดท่อนมันสำปะหลังแล้วท่อน
มันสำปะหลังจะไหลลงด้านล่าง 

ออกแบบและการเพิ ่มใบมีดตัด ในการออกแบบเพื่อที่จะใช้งานอุปกรณ์ต่างๆให้เกิดความ
ปลอดภัย และราคาไม่แพงมากนัก ง่ายต่อการบำรุงรักษา โดยออกแบบและมีการเพ่ิมใบมีดในการตัดให้
มีจำนวน 2 ใบเลื่อยเพ่ือให้มีประสิทธิภาพในการตัดเพ่ิมมากข้ึน และได้ท่อนมันสำปะหลังตามแบบที่วาง
ไว้ 

ในการศึกษาวิจัยครั้งน้ี ได้จัดทำเครื่องตัดท่อนพันธ์ุมันสำปะหลัง โดยออกแบบเพ่ือให้สามารถ
ตัดท่อนมันสำปะหลังขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางไม่เกิน1.5 นิ้ว ใบเลื่อยเป็นเครื่องตัดชนิดใช้งานอยู่กบัที่
สามารถเคลื่อนย้ายได้ในระยะใกล้ๆ น้ำหนักไม่มากนัก โครงสร้างของเครื่องใช้เหล็กฉาก 2 x 2 น้ิว และ
แขนโน้ม 1.5 x 1.5 นิ้ว โดยให้มีความสูง 90 เซนติเมตร และกว้าง 80 เซนติเมตร ยาว 120เซนติเมตร 
ชุดป้อนลำต้นทำจากเหล็กแผ่นมีลักษณะเป็นสี่เหลี ่ยมคางหมูทางเข้าปากกว้าง  31 เซนติเมตรและ
ทางออกปากแคบลง 21 เซนติเมตร รางรับท่อนพันธ์ุมันสำปะหลังทำจากเหล็กแผ่นมีลักษณะเป็นรูปทรง
รางน้ำและมีความชัน 45 องศาเพ่ือให้ท่อนพันธ์ุที่ถูกตัดไหลลงทุกท่อน ชุดใบเลื่อยวงเดือนประกอบเข้า
กับเพลาสำหรับเพลาท่ีใช้ประกอบใบเลื่อยได้มีการดัดแปลงโดยรับการกลึงทำเกลียวและแผ่นกั้นใบเลื่อย
เพ่ือสามารถประกบใบเลื่อยเข้ากับเพลาได้ ชุดขาเหยียบโน้มใบเลื่อยมีลักษณะแขนย่ืนข้ึนไปประกอบกับ
แขนโน้มใบเลื่อยโดยมีสปริงในการรับแรงกดและแรงดึงเพ่ือให้เกิดการทำงานของชุดเหยียบ สายพานใช้
สายพานวี A30 และ A-35 มีหน้าที ่ส่งกำลังจากมอเตอร์ส่งไปยังชุดใบเลื ่อยวงเดือน ชุดพลูเลย์ทด
ความเร็วรอบพลูเลย์ที่ใช้มีอยู่ 2 ขนาดคือ 3 นิ้วและ 4 นิ้ว แต่ละตัวมีหน้าที่รับกำลังจากมอเตอร์ไปยัง
สายพานและสายพานไปยังชุดใบเลื่อย โครงฐานแบ่งออกเป็น1ส่วนที่สำคัญคือโครงฐานของตัวเครื่อง
กว้าง80เซนติเมตรยาว120 เซนติเมตรสูง 90 เซนติเมตร ชุดแขนโน้มใบเลื่อยเพื่อใช้ประกบเข้าหากัน
โดยมีความยาว 130เซนติเมตรและมีส่วนยื่นตรงกลางแขนเพื่อใช้ประกอบกับชุดใบเลื่อยวงเดือน  ชุด
สปริงดึงและสปริงอัดมีหน้าที่รับแรงกดจากการเหยียบและมีหน้าที่ดันขึ้นเมื่อปล่อยเท้าออกจากแขน
เหยียบการทำงานจะใช้แรงที่ตรงข้ามกัน 
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ส่วนการทำงานของเครื่อง จะขับเคลื่อนด้วยมอเตอร์ต้นกำลังขนาด 1 แรงม้า แบบใช้กับไฟฟ้า 
1 เฟส ความเร็วรอบ 1,200, 1,450  1,900 และ 2,500 รอบต่อนาที ทำหน้าท่ีส่งกำลังผ่านสายพานไป
ยังเกียร์ส่งกำลัง เกียร์ส่งกำลังทำหน้าที ่เปลี ่ยนทิศทางการหมุนจากระนาบแนวตั้งให้อยู ่ในระนาบ
แนวนอนและลดความเร็วรอบ จนแกนที่ใช้ยึดล้อบดทั้งสองข้างหมุนด้วยความเร็วรอบประมาณ 1,200, 
1,450, 1,900 และ 2,500 รอบต่อนาที ตามความเร็วของการทดลอง โดยมีชุดขาเหยียบโน้มใบเลื่อยมี
ลักษณะแขนย่ืนข้ึนไปประกอบกับแขนโน้มใบเลื่อยโดยมีสปริงในการรับแรงกดและแรงดึงเพ่ือให้เกิดการ
ทำงานของชุดเหยียบขณะเครื ่องทำงานชุดใบเลื่อยวงเดือนประกอบเข้ากับเพลาสำหรับเพลาที่ใช้
ประกอบใบเลื่อยได้มีการดัดแปลงโดยรับการกลึงทำเกลียวและแผ่นกั้นใบเลื่อยเพื่อสามารถประกบใบ
เลื่อยเข้ากับเพลาได้ทำให้เกิดแรงตัดอย่างต่อเน่ือง สามารถตัดท่อนพันธ์ุมันสำปะหลังได้อย่างสม่ำเสมอ 
โดยมีรางรับท่อนพันธุ์มันสำปะหลังทำจากเหล็กแผ่นมีลักษณะเป็นรูปทรงรางน้ำและมีความชัน  45 
องศาเพ่ือให้ท่อนพันธ์ุที่ถูกตัดไหลลงทุกท่อน ดังแสดงตามหมายเลขดังน้ี 

1.มอเตอร์ 
 2.สายพาน 

3.เกียร์ส่งกำลัง 
4.ใบเลื่อยวงเดือน 
5.ชุดขาเหยียบ 
6.รางรับท่อนพันธ์ุมันสำปะหลัง 

 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 

ภาพที ่1 ออกแบบเครื่องตัดท่อนมันสำปะหลัง 

1 

2 

3 

4 

5 

6 
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ภาพที ่2 เครื่องตัดท่อนพันธ์ุมันสำปะหลัง 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่3 การทดลองเครื่องตัดท่อนพันธ์ุมันสำปะหลัง 
 
ผลการวิจัยและอภิปรายผลการวิจัย   

ในการศึกษาวิจัยครั้งน้ี เพ่ือทดลองอัตราการตัด และหาประสิทธิภาพของเครื่องตัดท่อนพันธ์ุ
มันสำปะหลัง โดยใช้ท่อนพันธุ์มันสำปะหลังมาทดลอง ในการใช้ความเร็วรอบใบเลื่อย 1,200 1,450, 
1,900 และ 2,500 รอบต่อนาที โดยมีข้ันตอนการทดลองดังน้ี 

1. วัดขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของลำต้นมันสำปะหลังแต่ละท่อนที่นำมาทำการทดลอง 
2. นำต้นมันสำปะหลังป้อนทีละ 5 ลำในการตัดแต่ละรอบ 
3. ใช้ความเร็วรอบใบเลื่อย 1,200, 1,450, 1,900 และ 2,500 รอบต่อนาที 
4. ทำการทดลองซ้ำ 3 ครั้งในแต่ละรอบการทดลองและจับเวลาในแต่ละรอบ 
5. สรุปผลการทดลองและอภิปรายผล  
สมการหาอัตราการตัดและหาประสิทธิภาพ 
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     อัตราการตัด = จำนวนท่อนพันธ์ุมันสำปะหลัง           (1) 
                       จำนวนเวลาท่ีตัด                
ประสิทธิภาพ = จำนวนท่อนมันที่ถูกตัด                                          (2) 
                     จำนวนท่อนมันก่อนตัด                               
ผลการทดลองของเครื่องตัดท่อนพันธ์ุมันสำปะหลังต้นแบบมีรายละเอียดดังต่อไปน้ี 
ลักษณะทางกายภาพของท่อนพันธ์ุมันสำปะหลัง จากผลการทดลองพบว่า ท่อนพันธ์ุมันสำปะหลังที่

ตัดด้วยความเร็วรอบ 1,200 รอบ/นาที มีลักษณะทางกายภาพผิวของท่อนพันธ์ุเกิดความเสียหายจากคม
เลื่อยความเร็วรอบน้ีผิวจะไม่แตกเสียหายแต่จะยังมีการฉีกขาดของผิว ดังภาพที่ 4 

 
 
 
 
 
 

 
ภาพที ่4 ลักษณะผิวของการตัดที่ความเร็วรอบ 1,200 รอบ/นาที 

 
ท่อนพันธ์ุมันสำปะหลังที่ตัดด้วยความเร็วรอบ 1,450 รอบ/นาที มีลักษณะทางกายภาพผิวของท่อน

พันธ์ุไม่เกิดความเสียหายไม่แตกและไม่ฉีกขาดจากคมเลื่อยดังภาพที ่5 
 
 
 

 
 
 
 

ภาพที ่5 ลักษณะผิวของการตัดที่ความเร็วรอบ 1,450 รอบ/นาที 
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ท่อนพันธ์ุมันสำปะหลังที่ตัดด้วยความเร็วรอบ 1,900 รอบ/นาที มีลักษณะทางกายภาพผิวของท่อน
พันธ์ุไม่เกิดความเสียหายไม่แตกและไม่ฉีกขาดจากคมเลื่อย ดังภาพที ่6 

 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่6 ลักษณะผิวของการตัดที่ความเร็วรอบ 1,900 รอบ/นาที 
 

 
 
 
 
 

 
ภาพที ่7 ลักษณะผิวของการตัดที่ความเร็วรอบ 2,900 รอบ/นาที 

 
ท่อนพันธ์ุมันสำปะหลังที่ตัดด้วยความเร็วรอบ 2,500 รอบ/นาที มีลักษณะทางกายภาพผิวของท่อน

พันธ์ุไม่เกิดความเสียหายไม่แตกและไม่ฉีกขาดจากคมเลื่อย ดังภาพที ่7 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่8 ความยาวของท่อนพันธ์ุหลังจากการตัด 



 วารสารวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี มหาวิทยาลยัราชภฏัมหาสารคาม   
Journal of Science and Technology, Rajabhat Maha Sarakham University   

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………  

9 
 

คุณภาพของท่อนท่อนพันธ์ุมันสำปะหลังที่ได้หลังจากการตัดป้อนดังภาพที ่8 แสดงถึงความ
ยาวของการสุ่มตัวอย่างท่อนพันธ์ุที่ตัดได้จะมีความยาวของท่อนพันธ์ุที่สม่ำเสมอกัน 
 
ตารางที่ 1 ผลการเปรียบเทียบการทำงานเครื่องตัดท่อนพันธ์ุมันสำปะหลังที่ความเร็วรอบแตกต่างกัน 

การทดลอง 
ความเร็วรอบใบเลือ่ย (รอบ/นาที) 

1,200 1,450 1,900 2,500 

ความยาวเฉลี่ย (ซม.) 24.92±0.05 24.86±0.05  24.91±0.05 24.83±0.05 

การตัดเกิดความเสียหาย(%) 10.74 4.68 0.46 1.24 

ประสิทธิภาพ (%) 89.38 95.44 99.62 97.25 

 
จากตารางที่ 1 ผลการเปรียบเทียบการทำงานเครื่องตัดท่อนพันธ์ุมันสำปะหลังแบบ 2 ใบเลื่อย

ในความเร็วรอบใบเลื่อยแต่ละช่วงที่แตกต่างกัน จากการทดลองพบว่าใบเลื่อยที่ความเร็วรอบ 1,200 
รอบ/นาที มีอัตราการทำงานเท่ากับ 1,200 ท่อน/ชม.และมีประสิทธิภาพในการทำงานเท่ากับ  89.38%  
ความเร็วรอบ 1,450 รอบ/นาที มีอัตราการทำงานเท่ากับ 1,450 ท่อน/ชม. และมีประสิทธิภาพในการ
ทำงานเท่ากับ 95.44% และความเร็วรอบของใบเลื ่อยที ่ 1,900 รอบ/นาทีมีอัตราการทำงานเท่ากับ 
1,900 ท่อน/ชม.และมีประสิทธิภาพในการทำงานเท่ากับ 99.62% และความเร็วรอบของใบเลื ่อยที่ 
2,500 รอบ/นาทีมีอัตราการทำงานเท่ากับ 4,800 ท่อน/ชม. และมีประสิทธิภาพในการทำงานเท่ากับ 
97.25% 

ดังน้ันผลการทดลองพบว่าใบเลื่อยที่ความเร็วรอบ 1,900 รอบ/นาที มีอัตราการทำงานและมี
ประสิทธิภาพที่สูงที ่สุด เหมาะสมต่อการใช้งานที่สุด  เพราะท่อนพันธุ ์เกิดความเสียหายและฉีกขาด       
จากการตัดน้อยที่สุด 
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ภาพที ่9 กราฟแสดงความสัมพันธ์ระหว่างความเร็วรอบกับอัตราการทำงาน 

 
จากภาพที่ 9 การทดลองพบว่าที่ความเร็วรอบ 1,200 รอบ/นาที มีอัตราการทำงานเท่ากับ 

1,200 ท่อน/ชม. ความเร็วรอบ 1,450 รอบ/นาที มีอัตราการทำงานเท่ากับ 1,450 ท่อน/ชม. ความเร็ว
รอบของใบเลื่อยที่ 1,900 รอบ/นาทีมีอัตราการทำงานเท่ากับ 1,900 ท่อน/ชม. และความเร็วรอบของ
ใบเลื่อยที่ 2,500 รอบ/นาที มีอัตราการทำงานเท่ากับ 4,800 ท่อน/ชม. 

จากภาพที่ 10 การทดลองพบว่าที่ความเร็วรอบ 1,200 รอบ/นาที มีอัตราการตัดเกิดความ
เสียหายเท่ากับ 10.74% ที่ความเร็วรอบ 1,450 รอบ/นาที มีอัตราการตัดเกิดความเสียหายเท่ากับ 
4.68% ที่ความเร็วรอบ 1,900 รอบ/นาที มีอัตราการตัดเกิดความเสียหายเท่ากับ 0.46% และที่
ความเร็วรอบ 2,500 รอบ/นาที มีอัตราการตัดเกิดความเสียหายเท่ากับ 1.24% 
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ภาพที ่10 กราฟแสดงความสัมพันธ์ระหว่างความเร็วรอบกับผิวการตัดเกิดความเสียหาย 

 
ภาพที ่11 กราฟแสดงความสัมพันธ์ระหว่างความเร็วรอบกับประสิทธิภาพ 

 
จากภาพที่ 11 การทดลองพบว่าที ่ความเร็วรอบ 1,200 รอบ/นาที มีประสิทธิภาพเท่ากับ 

89.38%  ความเร็วรอบ 1,450 รอบ/นาที มีประสิทธิภาพในการทำงานเท่ากับ 95.44% ความเร็วรอบ 
1,900 รอบ/นาที มีประสิทธิภาพในการทำงานเท่ากับ 99.62% และความเร็วรอบ 2,500 รอบ/นาที มี
ประสิทธิภาพในการทำงานเท่ากับ 97.25% 
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สรุปผลการวิจัย   
จากงานวิจัยเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพเครื่องตัดท่อนพันธุ์มันสำปะหลัง โดยวิธีการเปรียบเทียบ

การทำงานเครื่องตัดท่อนพันธุ์มันสำปะหลังในความเร็วรอบแต่ละช่วงที่แตกต่างกัน จากการทดลอง
พบว่าที่ความเร็วรอบ 1,200 รอบ/นาที มีอัตราการทำงานเท่ากับ 1,200 ท่อน/ชม. มีประสิทธิภาพใน
การทำงานเท่ากับ  89.38%  ที่ความเร็วรอบ 1,450 รอบ/นาที มีอัตราการทำงานเท่ากับ 2,400 ท่อน/
ชม. มีประสิทธิภาพในการทำงานเท่ากับ 95.44% ที่ความเร็วรอบ 1,900 รอบ/นาที มีอัตราการทำงาน
เท่ากับ 3,600 ท่อน/ชม. มีประสิทธิภาพในการทำงานเท่ากับ 99.62% และที่ความเร็วรอบ 2,500 รอบ/
นาที มีอัตราการทำงานเท่ากับ 4,800 ท่อน/ชม. มีประสิทธิภาพในการทำงานเท่ากับ 97.25% ดังน้ัน
สรุปผลการทดลองพบว่าท่ีความเร็วรอบ 1,900 รอบ/นาที มีประสิทธิภาพที่สูงที่สุด เหมาะสมต่อการใช้
งานที่สุด เพราะท่อนพันธ์ุเกิดความเสียหายและฉีกขาดจากการตัดน้อยที่สุด 
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