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เครื่องคัดผลเชอร์รีสายพันธ์ไทยด้วยเทคนิครางเอียง 
Thai Cherry Sorting Machine with tilt Rail Technique. 
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บทคัดย่อ 
งานวิจัยนี้ได้ทำการออกแบบและสร้างเครื่องคัดผลเชอร์รีและขนาดของเครื่องคัด ผลเชอร์รี โดยมี

ขนาดกว้าง 50 เซนติเมตร ความยาว180 เซนติเมตร สูง 120 เซนติเมตร โดยฐานของเครื่องคัดผลเชอร์รีจะทำ
มาจากเหล็กฉากขนาด 1 นิ้ว ส่วนถาดรองผลเชอร์รีทำมาจากเหล็กที่มีขนาดความหนา1.40 มิลลิเมตร ในส่วน
ของแกนเหล็กที่ใช้การในคัดขนาดเส้นผ่าศูนย์กลาง 9.5 มิลลิเมตร ซึ่งการทำงานของเครื่องคัดผลเชอร์รีจะใช้
พลังงานไฟฟ้าจากแบตเตอรี่และสวิตชิ่งเพาเวอร์ซัพพลายที่เปลี่ยนไฟฟ้ากระแสสลับมาเป็นไฟฟ้ากระแสตรงมา
ขับเคลื ่อนมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสตรง ในส่วนของการคัดขนาดนั ้นได้จะแบ่งเป็น 4 ขนาด C , B , A , AA 
ตามลำดับขนาดเล็กไปขนาดใหญ่ ซึ่งการปรับตั้งรางคัดขนาดที่เหมาะสมอยู่ที่ 10 องศา โดยเครื่องคัดผลเชอร์รี
จะมีความผิดพลาดเฉล่ียไม่เกิน 5 เปอร์เซ็นต์ 

ค าส าคัญ  เครื่องคัดผลเชอร์ร,ี เชอร์รี และมอเตอร์กระแสตรง 
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Abstract  
This research involves the design and construction of a cherry sorting machine, with 

dimensions of 50 centimeters in width, 180 centimeters in length, and 120 centimeters in height. 
The base of the cherry sorting machine is made of 1- inch angle steel while the cherry tray is 
constructed from steel with a thickness of 1.40 millimeters. The steel shaft used for sorting has 
a diameter of 9. 5 millimeters.  The operation of the cherry sorting machine utilizes electrical 
power from a battery and a switching power supply that converts alternating current to direct 
current to drive the electric motor.  Regarding the sorting of cherry sizes, it is divided into 4 
categories:  C, B, A, and AA, in order from small to large.  The optimum size adjustment of the 
track is 10 degrees. Cherry screeners have an average error of no more than 5 percent. 
Keywords: Cherry Sorting Machine, Cherry and DC motor 
 

1. บทน า 
เชอร์รี่จัดเป็นผลไม้ในเขตหนาว (Stone Fruit) 

โดยเชื่อกันว่ามีถิ่นกำเนิดดั้งเดิมในทวีปออสเตรเลีย 
ส่วนอีกข้อมูลหนึ่งระบุว่าถิ่นกำเนิดดั้งเดิมของเชอร์รี่
คือ ป่าประเทศอังกฤษและสก๊อตแลนด์ โดยทั่วไป
เชอร์รี ่สามารถแบ่เป็น 2 กลุ่ม ได้แก่ กลุ่มเชอร์รี ่
หวาน (Prunus Aevum L.) และกลุ่มเชอร์รี ่หวาน
อมเปรี้ยว (Prunus Cerasus L.) สำหรับในประเทศ
ไทยสามารถพบได ้ทางภาคเหน ือของประเทศ 
บริเวณเชิงเขาที่มีอากาศหนาวเย็นเชอร์รี่จัดเป็นไม้
ยืนต้นขนาดกลาง มีทรงพุ่มขนาดเล็กถึงกลาง แตก
กิ่งก้านเป็นพุ่มลำต้นกลม เปลือกต้นมีสีน้ำตาลเนื้อ
แข็งเหนียว ใบ เป็นใบเดี่ยวออกเรียงสลับใบ เป็นรูป
ไข่ สีเขียว ยาวรีกว้าง    2-4 เซนติเมตร ยาว 4-7 
เซนติเมตร ขอบใบหยัก ก้านใบยาว ดอก ออกเป็น
ช่อ บริเวณซอกใบ ซอกกิ่ง และปลายกิ่ง แต่ละช่อมี
ดอกย่อยโดยแต่ละช่อมีลักษณะเป็นรูปแตร กลีบ
ดอกมีสีขาวหรือสีชมพู แล้วแต่สายพันธุ์ มีก้านช่อ
ดอกยาวผล เป็นผลเดี ่ยว ออกเป็นพวงมีลักษณะ
ทรงกลมเล็กๆ หรือรูปแอปเปิ ้ลเล็ก ๆ ผิวเปลือก

เรียบลื่น มีก้านผลสีเขียวยาว ผลอ่อนมีสีเขียว ผล
สุกจะมีสีส้มแดง สีแดงเข้ม หรือสีม่วง แตกต่างกัน
ไปตามสายพันธุ์มีเนื้อเป็นสีแดงนุ่มฉ่ำน้ำ มีกลิ่นหอม 
รสชาติหวานหรือหวานอมเปรี้ยวตามสายพันธุ์[1] 

เชอร์ร ีเป็นพืชเศรษฐกิจที ่ม ีความต้องการ
บริโภคในแต่ละวันเป็นจำนวนมาก จึงมีเกษตรกร
หลายพื้นที่ในจังหวัดเชียงรายยึดอาชีพปลูกเชอร์รี
เป็นอาชีพหลัก การคัดแยกเชอร์รีด้วยแรงงานคน
จะต้องอาศัยพนักงานจำนวนมาก และใช้เวลา ใน
การคัดแยกขนาดของเชอร์รีเป็นเวลานาน จึงส่งผล
ให้ผู้ประกอบการเสียค่าใช้จ่ายในการจ้างพนักงาน 
และได้ผลผลิตไม่เพียงพอต่อความต้องการ และผล
กำไรน้อย ถึงแม้ว่าใช้แรงงานคนก็จะได้ ลูกเชอร์รีที่
สมบูรณ์แต่จะไม่ค่อยมีความแม่นยำในเรื่องขนาด
ของลูกเชอร์รี 

การคัดขนาดของผลท่ีเห็นอยู่หลัก ๆ มีอยู่ 2 วิธี
คือ 1.) วิธีการคัดขนาดการคัดด้วยคนโดยการใช้
สายตา เพื่อตรวจพินิจคัดขนาดที่ไม่ต้องการออก       
มีข้อดีคือคนมีความยืดหยุ ่นสูงสามารถใช้ได้กับ
อาหารได้ทุกชนิด เหมาะกับอาหารที่มีรูปทรงแปลก 
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ไม่เป็นเรขาคณิต วัตถุดิบที ่บอบช้ำง่าย หรือกับ
วัตถุดิบ ที ่มีปริมาณการผลิตไม่มาก 2.) การคัด
ขนาดด้วยการใช้เครื่องคัดขนาด วัตถุประสงค์ของ
การคัดขนาด คือเพื่อให้ได้วัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ที่มี
ขนาดสม่ำเสมอ มีมาตรฐานซึ ่งเป็นคุณภาพซึ ่ง
ผู้บริโภคต้องการ สินค้าท่ีมีขนาดไม่สม่ำเสมอ เช่น มี
การแตกหัก เป็นตำหนิ ซึ่งมีผลต่อการยอมรับสินค้า 

 จากการศึกษางานวิจัยย้อนหลังเก่ียวกับเครื่อง
คัดผลไม้พบว่า ศุภฤกษ์ โคตรทองและคณะ มีการ
สร้างเครื่องคัดขนาดมะนาวและได้ทำการทดลอง
การคัดขนาดมะนาวตามเส้นผ่านศูนย์กลาง พบว่า
ความถูกต้องในการทำงานของเครื ่องคัดขนาด
มะนาวของเครื ่องเท่า 96.71 เปอร์เซ็นต์ ความ
ผิดพลาดเกิดจากลักษณะของมะนาวที่เป็นทรงกลม
รี แต่รูของล้อคัดขนาดมีลักษณะกลม โดยเครื่องคัด
มะนาวมีความสามารถคัดขนาดมะนาวได้ประมาณ 
500 กิโลกรัมต่อชั่วโมง [2] กนต์ธีร์ สุขตากจันทร์ 
และคณะได้สร้างเครื่องคัดขนาดมะเขือเทศเชอร์รี 
พบว่าเครื่องคัดขนาดมะเขือเทศเชอร์รีแบบลูกกลิ้งมี
กาลังการผลิตเท่ากับ 3382.4 กิโลกรัมต่อ วันโดย
เพิ ่มข ึ ้น 17.6 เท่าจากกาลังการผล ิตเด ิมท ี ่ ใช ้
แรงงานคน และเครื่องคัดขนาดมะเขือเทศเชอร์รี
แบบลูกกลิ้งที่สร้างขึ้นมีค่าความผิดพลาดจากการ
คัด ขนาดทุกเกรดมีค่าต่ำกว่า 5% ซึ่งผ่านเกณฑ์การ
ทดสอบตามมาตรฐาน (อ้างอิงจาก มาตรฐานคู่มือ
จัดชั้นคุณภาพผักมูลนิธิโครงการหลวง) [3] สิทธิชัย 
วงศ์หน่อ และคณะ ได้สร้างเครื่องคัดผลส้มโดยใช้
น้ำหนักถ่วง พบว่าเครื่องคัดผลส้มมีความเร็วกว่าใช้
คนคัด 1.62 เท่า โดยส้มที่มีน้ำหนักมากจะมีความ
แม่นยำสูง รองลงมาเป็นน้ำหนักกลาง และน้ำหนัก
น้อยตามลำดับและราคาต่ำ [4] สุรเทพ แป้นเกิด 
และคณะ ได้สร้างเครื ่องคัดแยกน้ำหนักและสี

มะม่วงอัตโนมัติด้วยไมโครคอนโทรลเลอร์ โดย
เครื่องสามารถคัดแยกได้ 2 ส่วน คือน้าหนักและสี
ของผลไม้ โดยการใช้สายพานในการลาเลียงและ
ตรวจจับน้าหนักด้วยโหลดเซลล์ ต่อมาสายพานจะ
ลาเลียงต่อมาเพื่อวัดค่าสีหาความสุก พบว่า คัดแยก
มะม่วงโดยวัดเป็นค่าความผิดพลาดโดยใช้ตัวอย่าง
มะม่วงพันธุ์เขียวเสวยจานวน 100 ลูก โดยมีผลการ
ทดสอบคัดเกรดมะม่วงมีความผิดพลาด เท่ากับ 
0.00% และการคัดแยกความสุก ด ิบ มีความ
ผิดพลาด เท่ากับ 0.00% ส่วนมะม่วงพันธุ์น้าดอกไม้
สีทองจานวน 100 ลูก โดยมีผลการทดสอบคัดเกรด
มะม่วงมีความผิดพลาด เท่ากับ 3% และการคัด
แยกความสุก ดิบ มีความผิดพลาด เท่ากับ 3% [5] 
ธรรม์ณชาติ วันแต่ง ได้ทำการออกแบบและสร้าง
เครื ่องคัดแยกขนาดละมุดแบบเพลาหมุนวางคู ่ 
พบว่า อัตราการผลิตของเครื่องมีค่าเท่ากับ 1.02 
นาทีต่อละมุด 20 กิโลกรัม หรือประมาณ 1,176 
กิโลกรัมต่อชั่วโมง เครื่องจะมีค่าความผิดพลาดของ
ขนาดเท่ากับ 1.33 กิโลกรัมต่อละมุด 20 กิโลกรัม 
[6]      สุทธิดา รอดเกษม และคณะ ได้จัดสร้าง
เครื ่องคัดแยกสีและขนาดของลูกมะนาว พบว่า 
ประสิทธิภาพความถูกต้องของการแยกขนาดของลูก
มะนาว โดยลูกมะนาว เบอร์ 1 มี ขนาด 39-44 
มิลลิเมตร เบอร์ 2 มีขนาด 35-38 มิลลิเมตร และ
เบอร์ 3 มีขนาดน้อยกว่า 35 มิลลิเมตร จาก การ
ทดสอบทั ้งหมด 150 ครั ้ง มีประสิทธิภาพความ
ถูกต้องจำนวน 119 ครั ้ง คิดเป็นร้อยละ 79.33  
ความเร็วในการคัดแยกสีและขนาดของลูกมะนาว 
จากการวัดหาความเร็วในการคัดแยกจำนวนลูก
มะนาว ทั้งหมด 5 รอบ ได้ค่าเฉลี่ย 14.80 ลูกต่อ
นาที [7] ในการใช้กลไกรางลาดเอียงนี้สามารถลด
ความช้ำของผลไม้ได้ และสามารถปรับความเร็วของ
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การคัดได้โดยปรับความเร็วจากมอเตอร์และองศา
มุมเอียงของรางคัด 

ในปัจจุบันนี้ยังไม่มีเครื่องคัดผลเชอร์รี จึงต้อง
ใช้คนในการคัดผลเชอร์รี ทำให้เสียใช้จ่ายมากใน
การจ้าง  บางส่วนมีการใช้เครื่องคัดผลลำไย ในการ
คัดผลเชอร์รีทำให้ผลเชอร์รีความช้ำ ผลเสียหาย 
และไม่ได้คุณภาพตามท้องตลาดต้องการทำให้ถูกกด
ราคา  

ดังนั้น ผู้วิจัยจึงได้เกิดความคิดสร้างเครื่องคัด
ผลเชอร์รี ที่เหมาะกับการคัดเชอร์รีโดยเฉพาะเพื่อ
คุณภาพของเชอร์รีและลดต้นทุนการลงทุนในการ
คัดเชอร์รี และความรวดเร็วในการคัดแทนคน 

 

2. วัสดุ อุปกรณ์ และวิธีการด าเนินการวิจัย 
2.1 การออกแบบเครื่องคัดผลเชอร์ร ี
เครื ่องคัดผลเชอร์รีจะประกอบไปด้วยเหล็ก

ท ั ้ งหมด ประกอบด ้วย เหล ็กแผ ่นดำ หนา 1 
มิลลิเมตร เหล็กเพลาขาว ขนาด 20 มิลลิเมตร ยาว 
1 เมตร จำนวน 4 เส้น และเหล็กฉากในส่วนของ
การทำขาตั้งของโครงสร้างขนาด 1 นิ้ว ตลับลูกปืน
แบบเม็ดกลม ขนาด 20 มิลลิเมตร จำนวน 4 ตัว 
มอเตอร์ไฟฟ้ากระแสตรง 24 V 250 W แสดงดัง
ภาพที่ 1 

 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที ่1 แบบเครื่องคัดผลเชอร์รี 

ในภาพที่ 1 1.) ถาดเทผลเชอร์รีไว้สำหรับการ
คัด  2.) ช่องรองรับผลเชอร์รีในแต่ละขนาด 3.) ราง
คัดผลเชอร์ร ีและ 4.) มอเตอร์ไฟฟ้ากระแสตรง 
 

 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 2 ขนาดของเครื่องคัดในมุมมองด้านหน้า 

ในภาพที ่ 2 แสดงขนาดความยาวรวม 180 
เซนติเมตร กว้าง 50 เซนติเมตร และรางคัดยาว 
100 เซนติเมตร พื้นที่วางมอเตอร์ 10 เซนติเมตร  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่3 ขนาดของเครื่องคัดในมุมมองด้านบน 
 
ในภาพที่ 3 แสดงขนาดของเครื ่องเครื ่องใน

ม ุมมองด ้ านบน โดยช ่อง เตร ียมค ัดยาว 40 
เซนติเมตร ทางไหลของของผลเชอร์ร ียาว 30 
เซนติเมตร และช่องที่รองรับผลเชอร์รี กว้างช่องละ 
23 เซนติเมตร 
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ภาพที ่4 ขนาดของเครื่องคัดในมุมมองด้านข้าง 

 
ในภาพที ่4 แสดงขนาดของเครื่องคัดในมุมมอง

ด้านข้าง ทำให้เห็นถึง ความสูงของเครื่องคัด ในส่วน
ต่าง เช่นความสูงของรางคัด ความสูงของช่องเตรียม
คัด และระห่างของของขาโครงสร้างเครื ่องคัดผล   
เชอร์รี โดยขนาดความยาวรวม 180 เซนติเมตร 
กว ้ าง  50 เซนต ิ เมตร และรางค ัดยาว 100 
เซนติเมตร พื้นที่วางมอเตอร์ 10 เซนติเมตร 

 
2.2 การคำนวณมอเตอร ์

2.2.1 การหากระแส 

I = ( 
P

V × eff
 )         (1) 

           

I =  ( 
250 W

24 V × 78%
 )   

 

I = 13.4 A 
โดยที ่

I     คือ  กระแสมอเตอร์ (แอมป์แปร์) 

V    คือ  แรงดันไฟฟ้า (โวลต์) 

P    คือ  กำลังไฟฟ้า (วัตต์) 

Pf   คือ  ตัวประกอบกำลังของมอเตอร์ 

Eff. คือ  ประสิทธิภาพของมอเตอร์ 
 

 
2.2.2 การหากำลังมอเตอร์ DC 
P = V × I × eff.          (2) 
P = 24 V × 13.4 A × 78% 
P = 250.8 W  

     โดยที่ 
I    คือ  กระแสมอเตอร์ (แอมป์แปร์) 
V   คือ  แรงดันไฟฟ้า (โวลต์) 
P   คือ  กำลังไฟฟ้า (วัตต์) 

Pf   คือ  ตัวประกอบกำลังของมอเตอร์ 

Eff. คือ  ประสิทธิภาพของมอเตอร์ 
 
2.2.3 การหาความเร็วรอบต่อนาทีของ

มอเตอร์ 

RPM = ( 
A × 60 × fz

360 
 )                 (3) 

โดยที่ 
RPM คือ ความเร็วรอบต่อนาท ี
A     คือ มุมองศาในการหมุนต่อสเต็ป 
fz     คือ ความถี่พัลส์ (เฮิรตซ์) 
360   คือ องศาการหมุนของมอเตอร์ 

 
2.2.4 การหาแรงบิดของมอเตอร์ 
T = (9.5448×P)/RPM        (4) 

โดยที่ 
T       คือ ทอล์กมอเตอร์ 
P       คือ กำลังไฟฟ้า 
RPM คือ ความเร็วรอบต่อนาที [8] 

ในการคำนวณมอเตอร์แล ้วสามารถเล ือก
มอเตอร์ที่ขายในท้องตลาดได้ตาม ยี่ห้อ : UNITE 
รุ่น : MY1016 กำลังวัตต์: 250w แรงดันไฟDC: 24v  
กระแสสูงสุดFull Load: ≤13.5A ประสิทธิภาพ 
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≥78% ความเร็วรอบ: ประมาณ 2600-2850 รอบ/
นาท ี

2.2 การสร้างเครื่องคัดผลเชอร์ร ี
การสร้างเคร ื ่องคัดผลเชอร์ร ีสามารถแบ่ง

ออกเป็น 2 ส่วน การสร้างโครงสร้าง และการสร้าง
รางคัดขนาด โดยการสร้างเครื่องคัดผลเชอร์รี ผู้วิจัย
ได้สร้างตามการออกแบบ โดยมีขนาดความกว้าง 
50 เซนต ิ เมตร ยาว 180 เซนต ิ เมตร ส ู ง  120 
เซนติเมตร ในส่วนถาดรองรับผลเชอร์รี ช่องคัดแต่
ละช่องมีความกว้างที่เท่ากัน คือ 25 เซนติเมตรตาม 
รวมความยาวทั้งหมด 100 เซนติเมตร 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ภาพที ่5 ตัวเครื่องคัดผลเชอร์รี 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่6 ตำแหน่งรางและมอเตอร์ 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่7 ตัวอย่างการคัดขนาด 
 

ในการการทดสอบมุมเอียงและระยะเวลาที ่
เหมาะสมโดยมีการปรับมุมที ่  15 องศาในการ
ทดสอบครั้งที่ 1 - 3 พบว่าการใช้เวลาครั้งที่ 1เวลา 
56.79 วินาที ครั้งที่ 2 เวลา 56.75 วินาที ครั้งที่ 3 
เวลา 57.76 วินาที การปรับมุมที่ 20 องศาในการ
ทดสอบครั้งที่ 4 - 6 พบว่าการใช้เวลาครั้งที่ 4 เวลา 
48.83 วินาที ครั้งที่ 5 เวลา 52.47 วินาที ครั้งที่ 6 
เวลา 54.19 วินาที การปรับมุมที่ 10 องศา ในการ
ทดสอบครั ้งที ่ 7 - 10 พบว่าการใช้เวลาครั ้งที ่  7 
เวลา 58.46 วินาท ีครั้งท่ี 8 เวลา 59.19 วินาท ีคร้ัง
ที ่ 9 เวลา 60.00 วินาที ครั ้งที ่  10 เวลา 59.12 
วินาท ี
 

3. ผลการวิจัยและอภิปราย 
คณะผู้วิจัยได้ทำการทดสอบประสิทธิภาพและ

ความถูกต้องในการทำงานของเครื่องคัดผลเชอร์รี 
โดยนำผลเชอร์รีจำนวน 100 ลูก ขนาดที่แตกต่าง
กันมาทดลอง ซึ่งมีการทดลอง 10 ครั้ง โดยจะมีการ
ทดลอง การหาองศาการเอียงของเครื่องที่เหมาะสม
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กับการคัด และหาระยะเวลาของการคัดเพื่อนำไป
วิเคราะห์แล้วนำเปรียบเทียบ และหาค่าความ
ผิดพลาดในการคัดของขนาดของเครื่อง แล้วทำการ
เก็บบันทึกผลการทดสอบ 

 
ตารางที่ 1 ผลการทดสอบของเครื่องคัดผลเชอร์รี 
คิดเป็นเปอร์เซ็นต์ความผิดพลาด 
คร้ังที ่ จ านวนที่คัด

ถูกต้อง (ลูก) 
จ านวนที่คัด

ผิดพลาด (ลูก) 
Error % 

1 95 5 0.5 
2 96 4 0.4 
3 95 5 0.5 
4 96 4 0.4 
5 94 6 0.6 
6 95 5 0.5 
7 96 4 0.4 
8 95 5 0.5 
9 96 4 0.4 
10 96 4 0.4 
รวม 954 46 4.6 % 

 
จากตารางที่ 1 เป็นผลการทดสอบทั้ง 10 ครั้ง 

เครื่องคัดผลเชอร์รี สามารถคัดผลเชอร์รีได้ถูกต้อง 
954 ลูก ผิดพลาด 46 ลูก คิดเป็นเปอร์เซ็นค่าความ
ผิดพลาดรวมทั้งหมดเฉลี่ย 0.46 เปอร์เซ็นต์ โดยแต่
ละรอบได้ปรับองศาการเอียงของเครื่องไม่เท่ากัน 
เพื่อให้ได้องศาการเอียงของเครื่องเหมาะสมและ
การคัดผิดพลาดน้อยที่สุด  

ในการการทดสอบมุมเอียงเหมาะสมโดยมีการ
ปรับมุมที่ 15 องศา มุมที่ 20 องศา และมุมที่ 10 
องศา พบว่าการใช้มุมที่ 10 องศา ผลเชอร์รีได้ไหล
ตามรางตกลงตามช่องที ่กำหนดไว้ถ ูกต้องและ

เหมาะสมที่สุด ดังนั้นเครื่องคัดผลเชอร์รีจึงตั้งค่ามุม
เอียงที ่10 องศา  

 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ 7 กราฟแสดงความถูกต้องและความ

ผิดพลาดในการคัดขนาดของเครื่องคัดผลเชอร์รี 
 
จากภาพที ่7 เป็นการเปรียบเทียบของค่าความ

ถูกต้องและค่าความผิดพลาดในการคัดขนาดโดย
ขนาดที่มีความผิดพลาดจำนวนมากที่สุดคือ ขนาด 
B เนื่องจากผลเชอร์รีมีไซน์ขนาด B จำนวนมากท่ีสุด 
ทำให้ผลเชอร์รีขณะไหลลงช่องเกิดความผิดพลาด
มากตามไปด้วย 

จากการทดสอบพบว่ากระบวนการคัดจะเกิด
ค่าความผิดพลาดจะเกิดจากรูปทรงของผลไม้และ
องศาการเอียงของรางคัดเพราะรางคัดรองรับผลไม้
ที่มีลักษณะทรงกลมแต่ผลไม้บางลูกมีลักษณะทรง
กลมรี และจะเห็นได้ว่า เมื่อปรับองศาให้เหมาะสม
ค่าความถูกต้องเพิ่มขึ้น 

จากการศึกษาข้อมูลการคำนวณค่าไฟฟ้าและ
ค่าแรงของคนงานต่อเดือนโดยใช้คนงาน 3 คน และ
ค่าแรงขั้นต่ำวันละ 300 บาท สามารถคำนวณหาค่า
ไฟฟ้าและค่าแรงของคนงาน  

(กำลังไฟฟ้า×จำนวนเครื่อง)/1,000× ชั่วโมง 
= หน่วยต่อวัน                 
(5) 
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= (250 วัตต์ x 1 เครื่อง / 1,000) x 8 ชั่วโมง 
= 2 หน่วย/วัน 

คิดหน่วยเป็น บาท หน่วย x ค่าไฟ = บาท/วัน        
(6) 

= 2 x 3.2484 = 6.4968 บาท/วัน 
ภายใน 1 เดือน เครื่องคัดใช้ไฟไป 54 หน่วย 

ส่วนที ่1 ค่าไฟฟ้าฐาน 
ค่าพลังงานไฟฟ้า 161.97 บาท 
ค่าบริการ 8.19 บาท 
รวมค่าไฟฟ้าฐาน 174.56 บาท 

ส่วนที ่2 ค่าไฟฟ้าผันแปร (Ft) 
จำนวนพลังงานไฟฟ้า x ค่า Ft 50.45 บาท      

(8) 
ส่วนที ่3 ภาษีมูลค่าเพิ่ม 7 % 
(ค่าไฟฟ้าพื้นฐาน+ค่า Ft) x 7/100 = 15.75 บาท  
(9) 

รวมเงินค่าไฟฟ้า =240.76 บาท/เดือน 
ค่าจ้างคนงาน 

ค่าจ้างคนงาน 350 บาท/วัน จ้างคนงาน 3 คน 
ทำงานวันละ 8 ชั่วโมง 

ดังนั้น 1 วัน จะเสียค่าจ้าง 350 บาท x 3 คน 
= 1,050 บาท/วัน 

1 เดือน เสียค่าจ้าง 31 วัน x 1050 บาท = 
32,550 บาท/เดือน 

จากการทดสอบเครื่องคัดผลเชอร์รีมีอัตราการ
คัดเฉลี่ยของเครื่องเท่ากับ 480 กิโลกรัมต่อวัน ที่ทำ
การทำงานช่วงเช้า 4 ชั่วโมง และช่วงบ่าย 4 ชั่วโมง 
ส่วนแรงงานคนก็จะมีอัตราผลิตที่ 1 วัน จำนวน 8 
ชั่วโมง เท่ากับ 200 กิโลกรัมต่อวัน เท่ากับว่าภายใน 
1 เดือนจะสามารถลดค่าใช้จ่ายที่เกี่ยวกับค่าแรงของ
คนงานที่ 9,210 บาท และสามารถคืนทุนได้ภายใน 
1 เดือน 

4. บทสรุป 
จากการศึกษาผู้วิจัยได้ออกบบและสร้างเครื่อง

คัดผลเชอร์รีขนาดพื้นที่กว้าง 50 เซนติเมตร ยาว 
180 เซนติเมตร และสูง 120 เซนติเมตร มีมอเตอร์
ไฟฟ้ากระแสตรง 24 V  250 W เป็นตัวขับให้ผล
เชอร์รีไหลตามรางคัด ในตัวของเครื่องคัดผลเชอร์รี
ได้แบ่งขนาดของการคัดอยู่ 4 ขนาด เรียงจากขนาด
เล็กไปยังขนาดใหญ่แบ่งเป็น C = 2 เซนติเมตร   B 
= 2.5 เซนต ิเมตร A = 3 เซนต ิเมตร AA =3.5 
เซนติเมตร  

ผลการทดสอบประสิทธิภาพของเครื่องคัดผล
เชอร์รีได้ทำการทำสอบจำนวน 10 ครั้ง ๆ ละ 100 
ล ูก ผลการทดสอบพบว่าเคร ื ่องค ัดผลเชอร ์ร ี 
สามารถคัดผลเชอร์รีได้ถูกต้อง 954 ลูก ผิดพลาด 
46 ลูก คิดค่าความผิดพลาดรวมทั้งหมดเฉลี่ย 0.46 
เปอร์เซ็นต์ โดยผลการทดสอบเห็นได้ว่าผลเชอร์รีมี
ขนาดไซน์ B เป็นจำนวนมากที่สุด และมีการปรับตั้ง
มุมเอียงของรางคัดผลเชอร์รีที่ 10 องศา ซึ่งมีความ
เหมาะสมมากที่สุด 

และผลการทดสอบพบอีกด้วยว่าการใช้เครื่อง
คัดผลเชอร์รีแทนเครื่องคัดลำไยจะไม่ทำให้ผิวเชอร์รี
ช้ำ และสามารถคัดผลเชอร์รีได้ในปริมาณเฉล่ีย 480 
กิโลกรัมต่อวัน โดยการคำนวณค่าไฟฟ้าจะเสียค่า
ไฟฟ้าประมาณ 6.4968 บาทต่อวัน หรือประมาณ 
240.76 บาทต่อเดือน  
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