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บทคัดยอ 

ปจจุบันโรงสีขาวไดมีการพัฒนาปรับปรุงขนาดและระบบการสีขาว สงผลใหโรงสีมีการใชพลังงานไฟฟาใน

กระบวนการแปรรูปขาวเปลือกเพ่ิมขึ้น ดังน้ัน การวิเคราะหการใชพลังงานไฟฟาในกระบวนการสีขาวของโรงสีขาวขนาด

กลางจึงเปนแนวทางที่ชวยใหทราบถึง ปริมาณการใชพลังงานไฟฟาของอุปกรณและตนทุนในการผลิตขาวภายในโรงสี จาก

การสํารวจโรงสีขาวขนาดกลางในเขตภาคตะวันออกเฉียงเหนือจํานวน 10 แหง และทําการวิเคราะห พบวา โรงสีมีความ

ตองการกําลังไฟฟาเฉลี่ยสูงสุด 362 กิโลวัตต ปริมาณการใชพลังงานไฟฟาเทากับ 1,183,271 กิโลวัตต-ชั่วโมงตอป การใช

พลังงานตอปริมาณการผลิตเทากับ 19.50 กิโลวัตต-ชั่วโมงตอตัน สงผลใหโรงสีตองจายคาพลังงานไฟฟาเฉลี่ยเทากับ 

4,901,301 บาทตอป และมีคาพลังงานไฟฟาตอปริมาณการผลิตเฉลี่ยเทากับ 82.19 บาทตอตัน โดยปริมาณการใชไฟฟาจะ

เปลี่ยนแปลงไปตามขนาดของเครื่องจักร อุปกรณ และระบบการสีขาวที่เปลี่ยนแปลงไป ภายในโรงส ี

 

คําสําคัญ: โรงสีขาว พลังงานไฟฟา คาพลังงานไฟฟา 

 

ABSTRACT 

Modern rice mills have improved in size and milling systems which effect to the rice milling of 

electrical energy consumption in rice processing.  The analysis of the electrical energy consumption 

(EEC) of rice mills can be used as a guideline to determine the EEC and cost of each individual operation 

section.  Ten medium scale rice mills in Northeastern Thailand were studied.  The results showed that 

each rice mill required on average electricity power peak was 362 kW, and the average EEC usage at 
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1,183,271 kWh/ yr, and an energy usage per production volume of 19. 50 kWh/ T.  The average annual 

cost for EEC was 4,901,301 THB, and the electrical energy cost was 82.19 THB per ton 

 

Keyword: rice mill, electrical energy, electrical energy cost. 

 

1. บทนํา 

ประเทศไทยเปนประเทศผูผลิตและสงออกขาว
รายใหญของโลก โดยในป 2557 สงออกขาวไดราว 11 
ลานตนขาวสาร คิดเปนมูลคาประมาณ 175,000 ลาน
บาท [1] และขาวยังเปนพืชเศรษฐกิจที่มีความสําคัญตอ
ประเทศไทยทั้งทางดานเศรษฐกิจ และสังคม  
          อุตสาหกรรมขาว เปนอุตสาหกรรมหนึ่งท่ีมีการใช
พลังงานสูง ซึ่งในปจจุบันมีโรงสีขาวในประเทศไทยราว 
40,000  โรง [2]  โดยโรงสีท่ีมีกําลังผลตินอยกวา 100 ตนั
ตอวัน มีจํานวนราว 38,000 โรง สวนโรงสีที่มีกําลังผลิต
ระหวาง 100 ถึง 200 ตันตอวัน มีจํานวนถึง 503 โรง และ
โรงสีท่ีมีกําลังผลิตมากกวา 200 ตันตอวัน มีจํานวนราว 
100 โรง [3] ซึ่งโรงสีที่มีกําลังการผลิตมากกวา 100 ตันตอ
วัน เกือบทั้งหมดใชกําลังไฟฟาไมนอยกวา 250 กิโลวัตต 
โดยภาคตะวันออกเฉยีงเหนือมีโรงสีขาวมากที่สดุถึง 
28,644 โรง ประกอบไปดวยโรงสีขาวขนาดเล็กจํานวน 
28,215 โรง โรงสีขาวขนาดกลางจํานวน 149 โรง และ
โรงสีขาวขนาดใหญจํานวน 280 โรง [4] และโรงสีมี
แนวโนมเพิ่มจํานวนมากขึ้น ซึง่ในกระบวนการแปรรูป
ขาวเปลือกใหเปนขาวสารที่เพ่ิมขึน้ สงผลใหโรงสมีีตนทุน
ในการแปรรูปขาวสูงข้ึนตามไปดวย [5] 

     โรงสีมีกระบวนการสีขาวท่ีตอเนื่องกัน ซึ่งแตละ
ขั้นตอนจะใชเครื่องจักรกลที่มีหนาที่ตางๆ ทํางานสมัพันธ
กัน ทุกกระบวนการตั้งแตกระบวนการทําความสะอาดขาว 
จนถึงกระบวนการช่ังบรรจ ุ ซึ่งเปนกระบวนการท่ีตองใช
พลังงานไฟฟาทั้งนั้น [6]   

จากการศึกษาของเอกรัฐ ชะอุมเอียด [7] พบวา 
พลังงานไฟฟาท่ีใชในกระบวนการสีขาวของโรงสีสวนใหญ
มาจากมอเตอรไฟฟาคิดเปนสัดสวน 80 ถึง 85 เปอรเซ็นต 
ของการใชพลังงานทั้ งหมด อีกทั้ งคาความตองการ
พลังงานไฟฟา ยังเปนตัวแปรท่ีสําคัญตัวหนึ่งท่ีชวยให
ผูประกอบการโรงสีขาว ลดคาการใชพลังงานไฟฟาใหมีคา
ต่ําลง 

ปจจุบันโรงสีขาวใชตนกําลังจากมอเตอรไฟฟา 
แทนตัน กําลั ง ไอน้ํ า  เ พ่ือใชสํ าหรับเดิน อุปกรณ ใน

กระบวนการสี เน่ืองจากแกลบมีมูลคาเพิ่มสูงขึ้นเพราะ
สามารถนําไปผสมกับชานออย ขาวฟาง และผักตบชวา 
เพื่อผลิตเปนถานอัดแทง [8] รวมถึงใชแกลบเปนแหลง
พลังงาน ในการแปรรูปขาวเปลือก โดยมีตนทุนใน
กระบวนการผลิตไฟฟาอยูระหวาง 2 ถึง 7.2 บาทตอ
กิโลวัตตช่ัวโมง [9] โดยปริมาณการใชพลังงานไฟฟาใน
กระบวนการสีขาว จะประกอบไปดวยประสิทธิภาพของ
มอเตอร ภาระการใชงานของอุปกรณ ลักษณะการวางผัง
กระบวนการผลิต และคุณภาพของขาวท่ีตองการ [10] อีก
ทั้งโรงสีขาวในปจจุ บันมีแนวโนมเพิ่ม ข้ึน ดังนั้น การ
วิเคราะหการใชพลังงานไฟฟาในโรงสีขนาดกลาง จึงเปน
แนวทางท่ีจะชวยใหทราบถึง การใชพลังงานไฟฟาของ
อุปกรณภายในโรงสี เพื่อท่ีจะใชเปนขอมูลสําหรับนําไป
ประกอบการตัดสินใจ ในการอนุรักษพลังงานไฟฟา และ
ใหผูประกอบการตระหนักถึง การใชพลังงานไฟฟาใน
อุปกรณแตละกระบวนการไดอยางเหมาะสม 

 
2. วิธีดาํเนินการ 

การดําเนินการเก็บขอมูลและการตรวจวัดการใช

พลังงานไฟฟาภายในโรงสีขาวมีขั้นตอนดังรปูที่ 1 

 

 
 

รูปที่ 1 แผนผังการดําเนินการวิจัย 
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     การศึกษาการใชพลังงานไฟฟาของโรงสี โดยการ
เก็บตัวอยางจากโรงสีขาวขนาดกลางจํานวน 10 โรง ใน
เขตภาคตะวันออกเฉียงเหนือ และคัดเลือกโรงสีขาวที่มี
กําลังผลิตตั้งแต 100 ตันตอวัน หรือมีการติดตั้งหมอแปลง
ไฟฟารวมตั้งแต 250 กิโลโวลทแอมแปร ขึ้นไป และต่ํากวา 
1,175 กิโลโวลทแอมแปร [3,11,12] โดยทําการเก็บขอมูล
ดวยการสอบถาม และตรวจวัดการใชพลังงานไฟฟา
โดยรวม และการใชพลังงานไฟฟาของอุปกรณในชวงเดือน
พฤศจิกายน 2558 ถึง เดือนมิถุนายน 2559 ซึ่งเปนชวงที่
โรงสีขาวรับซื้อขาวจากเกษตรกร โดยมีวิธกีารดังน้ี 

2.1 ตรวจวัดการใชพลังงานโดยรวมของโรงสขีาว  
โดยทําการตรวจวัดการใชพลังงานไฟฟารวม

ตลอดการสีขาว โดยการติดตั้งเครื่องมือวัดคุณภาพไฟฟา
กับระบบไฟฟาของโรงสี แลวทําการบันทึกคาทุกๆ 1 นาที 
ดวยเครื่องวิเคราะหคุณภาพไฟฟา และฮารโมนิกส  เพ่ือ
ศึกษาลักษณะการใชพลังงานไฟฟาโดยรวมของโรงส ี

 
 
 

 

2.2 ตรวจวัดการใชพลังงานของเครื่อง จักร
และอุปกรณในขบวนการสี  

โดยทําการตรวจวัดพลังงานไฟฟาของเครื่องจักร
และอุปกรณท่ีใชมอเตอรเหนี่ยนนํา เชน ตะแกรงทําความ
สะอาด พัดลมดูดแกลบ เครื่องขัดขาว เครื่องขัดมัน เปน
ตน โดยการติดตั้งเครื่องมือวัดคุณภาพไฟฟากับระบบ
ไฟฟาของโรงสี แลวทําการบันทึกคาทุกๆ 1 นาที เพ่ือ
ศึกษาลักษณะการใชพลังงานไฟฟาของอุปกรณตางๆ 

2.3  เก็บขอมูลการใชพลังงานไฟฟาตามใบแจง
หนี ้

โดยเก็บขอมูลซึ่งประกอบไปดวย ประเภทของ
ผูใชไฟฟา คาความตองการไฟฟา คาพลังงานไฟฟา คา
เพาเวอรแฟคเตอร คาบริการรายเดือน คาไฟฟาผันแปร
และคาภาษีมูลคาเพ่ิม 

จากนั้นนําขอมูลท่ีไดดําเนินการ มาวิเคราะหหา
คาปริมาณการใชพลังงานไฟฟาโดยรวม คาใชจายทางดาน
พลังงานไฟฟา โดยคิดเปนกิโลวัตตชั่วโมงตอป และคิดเปน
บาทตอปริมาณการผลิต ของการใชพลังงานไฟฟาตลอด
ทั้งป 

 

ตารางที่ 1 การใชพลังงานไฟฟาของโรงสีขาว 

พ้ืนที่

ทําการศึกษา 

ปริมาณการ

ผลิตจริง 

กําลังไฟฟา

สูงสุด 

การใช

พลังงานไฟฟา 

คาพลังงาน

ไฟฟา 

การใช

พลังงาน

จําเพาะ 

คา

พลังงาน

จําเพาะ 

(จังหวัด) (ตัน/ป) (กิโลวัตต) 
(กิโลวัตต-

ชั่วโมง/ป) 
(บาท/ป) 

(กิโลวัตต-

ชั่วโมง/ตัน) 
(บาท/ตัน) 

อํานาจเจริญ 78,444 746 1,643,700 7,910,902 20.95 100.85 

มุกดาหาร 45,003 458 813,528 4,046,764 18.08 89.92 

มหาสารคาม 63,087 327 1,342,307 5,483,584 21.28 86.92 

ขอนแกน 129,632 749 3,789,600 14,171,779 29.23 109.32 

ยโสธร 39,748 259 659,420 2,829,240 16.59 71.18 

นครพนม 35,469 204 567,526 2,565,216 16.00 72.32 

รอยเอ็ด 45,064 406 1,083,420 4,563,766 24.04 101.27 

หนองคาย 33,967 160 529,200 2,376,062 15.58 69.95 

อุดรธานี 1 41,799 148 688,388 2,663,390 16.47 63.72 

อุดรธานี 2 42,598 160 715,620 2,402,304 16.80 56.40 

เฉลี่ย 55,481 362 1,183,271 4,901,301 19.50 82.19 
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3. ผลการทดลองและวิจารณผล 

จากตารางที่ 1 พบวา การใชพลังงานไฟฟาของ

โรงสีขาวขนาดกลางที่ทําการศึกษาเปนจํานวนทั้งหมด 10 

แหง พบวา โรงสีขาวที่ทําการศึกษามีการใชอัตราไฟฟา 

TOU จํานวน 7 แหง ไดแก  โรงสีขาวในเขตจังหวัด

ขอนแกน ยโสธร นครพนม รอยเอ็ด หนองคาย อุดรธานี 

1 และ อุดรธานี 2 ในสวนของผูใชไฟฟาอัตราปกติมี

จํานวน 3 แหง คือ โรงสีขาวในเขตจังหวัดอํานาจเจริญ 

มุกดาหาร และมหาสารคาม โดยโรงสีในเขตจังหวัด

ขอนแกน มีการใชกําลังไฟฟาสูงท่ีสุดถึง 749 กิโลวัตต 

ปริมาณพลังงานไฟฟาที่ใชเทากับ 3,789,600 กิโลวัตต

ชั่วโมงตอป คิดเปนคาใชจายที่ตองจายใหกับการไฟฟา

สวนภูมิภาค ถึง 14,171,779 บาทตอป ซึ่งการใชพลังงาน

ไฟฟาตอปริมาณการผลิตเทากับ 29.23 กิโลวัตตช่ัวโมงตอ

ตัน คิดเปนคาใชจายพลังงานตอปริมาณการผลิต ถึง 

109.32 บาทตอตัน เนื่องจากโรงสีขาวในจังหวัดขอนแกน

มี เครื่ อ งจั กร ท่ีมี ขนาดใหญ  และมีอุ ปกรณที่ ใ ช ใน

กระบวนการสีขาวเปนจํานวนมาก และมีการสีขาวเกิน

เวลาที่การไฟฟากําหนด ประกอบกับมีความตองการ

ปริมาณผลผลิตที่เพ่ิมมากข้ึน สงผลใหคาพลังงานไฟฟาที่

ตองจายใหกับการไฟฟาสวนภูมิภาคสูงตามไปดวย สวน

โรงสีในเขตจังหวัดหนองคาย ท่ีมีการใชพลังงานไฟฟาต่ํา

ที่สุด ซึ่งมีการใชกําลังไฟฟาเพียง 160 กิโลวัตต ปริมาณ

พลังงานไฟฟาที่ใชเทากับ 529,200 กิโลวัตตชั่วโมงตอป 

คิดเปนคาใชจายที่ตองจายใหกับการไฟฟาสวนภูมิภาค

เพียง 2,376,062 บาทตอป ซึ่งการใชพลังงานไฟฟาตอ

ปริมาณการผลิต ของโรงสีเทากับ 15.58 กิโลวัตตช่ัวโมง

ตอตัน คิดเปนคาใชจายพลังงานตอปริมาณการผลิตถึง 

69.95 บาทตอตัน เนื่องจากสภาพของเครื่องจักรอุปกรณ

คอนขางอยูในสภาพดี ประกอบกับภาระการทํางานของ

เครื่องจักรที่ใชในกระบวนการสีต่ํา รวมถึงโรงสีมีการซอม

บํารุงอุปกรณอยางตอเนื่อง จึงทําใหการใชพลังงานไฟฟา

ของเครื่องจักร และอุปกรณมีคาต่ําตามไปดวย และใน

สวนของโรงสีในเขตจังหวัดอุดรธานี 2 ที่มีคาพลังงาน

จําเพาะต่ําท่ีสุดเพียง 56.40 บาทตอตัน ซึ่งจากการศึกษา

พบวา มีการควบคุมเวลาในการสี และไมปอนภาระใหกับ

อุปกรณ ในกระบวนการสีมากจนเกินไป สงผลใหตนทุนใน

การผลิตต่ําลงตามไปดวย โดยโรงสีขาวขนาดกลางในเขต

ภาคตะวันออกเฉียงเหนือ มีปริมาณการผลิตเฉลี่ยเทากับ 

55,481 ตันตอป กําลังไฟฟาสูงสุดเฉลี่ย 362 กิโลวัตต 

พลังงานไฟฟาที่ใชเฉลี่ยเทากับ 1,183,271 กิโลวัตต-

ชั่วโมงตอป คาใชจายดานพลังงานไฟฟาเฉลี่ย 4,901,301 

บาทตอป พลังงานไฟฟาตอปริมาณผลผลิตเฉลี่ยเทากับ 

19.50 กิโลวัตต-ชั่วโมงตอตัน ซึ่งมีคาใชจายดานพลังงาน

ไฟฟาตอปริมาณการผลิตเฉลี่ยเทากับ 82.19 บาทตอตัน 

ดังตารางที่ 1 

จากการศึกษาความตองการไฟฟาเฉลี่ยในแตละ

เดือนของโรงสีขาว ในเขตภาคตะวันออกเฉียงเหนือ พบวา 

โรงสีขาวที่ทําการศึกษามีความตองการไฟฟาสูงอยูในชวง

เดือนพฤศจิกายน ธันวาคม มกราคม และกุมภาพันธ โดย

ในเดือนธันวาคมมีความตองการไฟฟาสูงสุดถึง 336.11 

กิโลวัตต เน่ืองจากปริมาณขาวที่เกษตรนํามาจําหนาย

ใหกับโรงสีมีปริมาณมาก สงผลใหโรงสีขาวตองทําการเดิน

เครื่องจักร และอุปกรณภายในโรงสี เพื่อสีขาวใหทันตอ

ความตองการของตลาด สงผลใหความตองการไฟฟา

ในชวงเดือนพฤศจิกายนถึงเดือนกุมภาพันธคอนขางสูง อีก

ทั้งโรงสีขาวมีการเก็บขาวเปลือกไวในไซโล ทําใหไมมี

ปญหาในการขาดแคลนขาวเปลือก [13] เพ่ือใหมีขาวสี

ตลอดทั้งป โดยการรับซื้อของโรงสีขาวจะนํารถบรรทุก

ตะเวนออกซื้อขาวเปลือกตามยุงฉางของเกษตรกร และซื้อ

กับพอคารวบรวมในทองถ่ิน ที่เปนของผูรวบรวมที่ทําการ

ซื้อขาวจากเกษตรกรมาจําหนายใหอีกตอหนึ่ง [14] ซึ่ง

ความตองการไฟฟาสูงสุดเฉลี่ยอยูในชวง 312.47 ถึง 

336.11 กิโลวัตต เมื่อเปรียบเทียบกับเดือนมิถุนายน ถึง

เดือนกรกฎาคม มีความตองการไฟฟาเฉลี่ยคอนขางนอย 

(224.52 ถึง 226.12 กิโลวัตต) โดยในเดือนกรกฎาคม มี

ความตองการไฟฟาสูงสุดเฉลี่ยเพียง 224.5 กิโลวัตต 

เนื่องจากปริมาณขาวภายในโรงสีมีปริมาณขาวลดลง 

สงผลใหในเดือนกรกฎาคมมีความตองการไฟฟาของ

อุปกรณลดลงตามไปดวย ดังรูปที่ 2 
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รูปที่ 2 ความตองการไฟฟาเฉลี่ยของโรงสีขาว 

 

 
รูปที่ 3 การใชพลังงานไฟฟาเฉลี่ยของโรงสีขาว 

 

จากรูปที่ 3 พบวา ในเดือนพฤศจิกายนมีปริมาณ

การใชพลังงานไฟฟาเฉลี่ยมากที่สุด ถึง 126,929 กิโลวัตต

ชั่วโมง เนื่องจากเกษตรเก็บเกี่ยวขาวและนํามาจําหนาย

ใหกับโรงสีมากที่สุด ในชวงเดือนพฤศจิกายน ถึง เดือน

ธันวาคม ซึ่งสอดคลองกับงานวจิัยของชัชรินทร สุภาเนตร 

[15] สงผลใหโรงสีมีการใชพลังงานไฟฟาเพื่อขับอุปกรณ

ตางๆ ในการแปรรูปขาวเปลือกใหเปนขาวสาร ประกอบ

กับที่โรงสีขาวสีเกินเวลา TOU ที่การไฟฟากําหนดเพื่อให

ทันตอความตองการของผูบริโภคภายในประเทศ และ

ตางประเทศ จึงทําใหชวงเดือนน้ีมีการใชพลังงานไฟฟาสูง 

สวนในชวงเดือนกุมภาพันธ ถึง เดือนมิถุนายน มีการใช

พลังงานไฟฟาคอนขางสูงและต่ําสลับกัน โดยในเดือน

มิถุนายนมีการใชพลังงานไฟฟาต่ํ าสุดเพียง 81,945 

กิโลวัตตช่ัวโมง เนื่องจากปริมาณขาวภายในโรงสีมีปริมาณ

ขาวลดลง สงผลใหในเดือนมิถุนายนมีการใชพลังงานไฟฟา

ของอุปกรณลดลงตามไปดวย 

จากการศึกษา คาใชจายดานพลังงานไฟฟาของ

โรงสีพบวา ในเดือนพฤศจิกายนโรงสีขาวสวนใหญจายคา

พลังงานไฟฟาเฉลี่ยมากที่สุดถึง 518,897 บาท เนื่องจาก

ผูประกอบการโรงสีจําเปนตองสีขาวเกินเวลา TOU ที่การ

ไฟฟากําหนด ซึ่งการสีขาวเกินเวลาจะสงผลใหคาพลังงาน

ไฟฟาสูงขึ้นตามพลังงานไฟฟาท่ีใชไป เชน ชวงเวลา Peak 

จะอยูในชวง 9.00 ถึง 22.00 น.วันจันทร ถึง วันศุกร คา

พลังงานไฟฟาเทากับ 3.6796 บาทตอหนวย ชวงเวลา Off 

Peak จะอยูในชวง 22.00 ถึง 9.00 น. คาพลังงานไฟฟา

เทากับ 2.1760 บาทตอหนวย [16] เมื่อเปรียบเทียบกับ

คาพลังงานไฟฟาเฉลี่ย ในเดือนมิถุนายน ซึ่งมีคาใชจาย

ดานพลังงานไฟฟาเพียง 336,004 บาท เนื่องจากปริมาณ

ขาวลดลง และความตองการของผูบริโภคลดลง ทําให

โรงสีสามารถควบคุมการผลิตใหอยูในชวง Off Peak ได 

สงผลใหคาใชจายดานพลังงานไฟฟาลดลงตามไปดวย ดัง

รูปที่ 4 

 

 
รูปที่ 4 คาพลังงานไฟฟาเฉลี่ยของโรงสีขาว 

 

4. สรุปผล 

โรงสีขาวที่ทําการศึกษามีการใชอัตราไฟฟา TOU 

จํานวน 7 แหง และผูใชไฟฟาอัตราปกติจํานวน 3 แหง 

โดยการใชพลังงานไฟฟาของโรงสีขนาดกลาง ในเขตภาค

ตะวันออกเฉียงเหนือ เปลี่ยนแปลงไปตามขนาดของ

เครื่องจักร อุปกรณ และระบบการสีขาวท่ีเปลี่ยนแปลงไป

ภายในโรงสี ซึ่งโรงสีในเขตจังหวัดขอนแกนมีการใช

พลังงานไฟฟาสูงที่สุด เปนเพราะโรงสีขาวในจังหวัด

ขอนแกน มีเครื่องจักรท่ีมีขนาดใหญ และมีอุปกรณที่ใชใน

กระบวนการสีขาวเปนจํานวนมาก สงผลใหคาพลังงาน

ไฟฟาที่ตองจาย ใหกับการไฟฟาสวนภูมิภาคสูงตามไปดวย 

ในสวนของโรงสีในเขตจังหวัดหนองคาย มีการใชพลังงาน

ไฟฟาต่ําที่สุดเนื่องจาก สภาพของเครื่องจักรอุปกรณ
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คอนขางอยูในสภาพดี ประกอบกับภาระการทํางานของ

เครื่องจักรที่ใชในกระบวนการสีต่ํา รวมถึงโรงสีมีการซอม

บํารุงอุปกรณอยางตอเนื่อง จึงทําใหการใชพลังงานไฟฟา

ของเครื่องจักร และอุปกรณมีคาต่ําตามไปดวย 

การใชพลังงานไฟฟาของโรงสีขนาดกลาง ในเขต

ภาคตะวันออกเฉียงเหนือ มีปริมาณการผลิตเฉลี่ย 55,481 

ตัน ความตองการกําลังไฟฟาเฉลี่ย 362 กิโลวัตต ปริมาณ

การใชพลังงานไฟฟาเฉลี่ยเทากับ  1,183,271 กิโลวัตต

ชั่วโมงตอป คิดเปนคาใชจายดานพลังงานไฟฟาเฉลี่ย

เทากับ 4,901,301 บาทตอป ปริมาณการใชพลังงานไฟฟา

ตอปริมาณการผลิตเฉลี่ย 19.50 กิโลวัตตชั่วโมงตอตัน 

และคิดเปนคาใชจายดานพลังงานไฟฟาตอปริมาณการ

ผลิตเฉลี่ยเทากับ 82.19 บาทตอตัน 
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ขอขอบคุณกลุมวิจัยวิศวกรรมประยุกต เพ่ือพืช
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ทุนสนับสนุนในการทําวิจัย 

 

6. เอกสารอางอิง 

[1]    สํานักงานเศรษฐกิจการเกษตร. สถิติการเกษตรของ

ประเทศไทยป 2557. ครั้งท่ี 1. กรุงเทพฯ: โรงพิมพ

สํานักงานพระพุทธศาสนาแหงชาติ, 2557. 

[2]  ศูนยสารสนเทศการเกษตร สํานักงานเศรษฐกิจ

การเกษตร กระทรวงเกษตรและสหกรณ. ตัวชีวัด

เศรษฐกิจการเกษตรของประเทศไทย ป 2555. ครั้ง

ที่ 1. กรุงเทพฯ : กระทรวงเกษตรและสหกรณ, 

2555. 

[3]   ศูนยเทคโนโลยีโลหะและวัสดุแหงชาติ สํานักงาน

พัฒนาวิทยาศาสตร สวทช. (2559, พฤษภาคม, 10). 

เครื่องสีขาวกับชุมชน, [ระบบออนไลน], แหลงที่มา: 

http://www.nstda.or.th/nac2015/download/

presentation/April2/CC-405-AM-Dusit.pdf 

[4]   สน่ัน เถาชาร,ี ระพีพันธ ปตาคะโส. “การจัดการโลจิ

ส ติ ก ส แ ล ะ โ ซ อุ ป ท า น ข า ว ใ น ภ า ค

ตะวันออกเฉียงเหนือของประเทศไทย,” KKU Res.J,  

vol. 17, no. 1, pp. 125-141, 2555. 

[5]  สุทธิชั ย  หาญตระกูล, “ความสํา เร็จของการ

ดําเนินการธุรกิจชุมชน กรณีศึกษาโรงสีขาวชุมเขต

อีสานใต ,” วิทยานิพนธปริญญาวิทยาศาสตร

มหาบัณฑิต,  สาขาวิชาเศรษฐศาสตร  บัณฑิต

วิทยาลัย. มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร, 2543. 

[6]    สุวพงษ หินคํา, วาทิน ไชยขันธ, ณัชชา แสนกลา, 

“การประเมินผลกระทบของฝุนละอองจากโรงอบ

ขาว,” รายงานโครงการของนักศึกษาชั้นปที่  4 

วิศวกรรมศาสตรบัณฑติ, สาขาวิชาวิศวกรรมศาสตร. 

มหาวิทยาลัยขอนแกน, 2553. 

[7]   เอกรัฐ ชอุมเอียด, “การวิเคราะหการใชพลังงาน

ไฟฟาโรงสีขาวในภาคกลาง,” วิทยานิพนธปริญญา

ครุศาสตรอุตสาหกรรมมหาบัณฑิต, สาขาวิชา

วิศวกรรมไฟฟา, สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลา

ธนบุร,ี 2550. 

[8]  lindaporn Jamradloedluk and Songchai 

Wiriyaumpaiwong, “ Production and 

Characterization of rice husk based charcoal 

briquettes,”  KKU Engineering Journal 2007 

Jul-Aug., vol. 34, no. 4, pp. 391-398, 2007. 

[9]  T.  Kapur,T. C.  Kandpal, and H. P.  Garg. 

“ Electricity generation from rice husk in 

Indian rice mills:  potential and financial 

viability,”  Biomass and Bioenergy. , vol.  10, 

no. 5/6, pp. 393-403, 1996. 

[10]  สุคนธทิพย สินวิวัฒนกุล, “การศึกษาแนวทางในการ

ประหยัดพลังงานในโรงสีขาว โดยใชเทคโนโลยีการ

ผลิตท่ีสะอาด,” วิทยานิพนธปริญญาวิศวกรรม

ศาสตรมหาบัณฑิต, สาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการ, 

มหาวิทยาลัยอุบลราชธาน,ี 2551. 



วารสารวิศวกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยศรีนครินทรวิโรฒ  7 

ปที่ 12 ฉบับที ่2 เดือนกรกฎาคม – ธันวาคม พ.ศ. 2560  

 

 

[11]  สุวิทย วงศแสน, “การศึกษาแนวทางการอนุรักษ

พลังงานสําหรับโรงสีขาวขนาดกลาง ในเขตภาค

ตะวันออกเฉียงเหนือของไทย,” การศึกษาอิสระ

ปริญญาวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต, สาขาวิชา

วิ ศ ว ก ร ร ม พ ลั ง ง า น  บั ณ ฑิ ต วิ ท ย า ลั ย ,  

มหาวิทยาลัยขอนแกน, 2552. 

[12]  สํานักกํากับและอนุรักษพลังงาน, “คูมือคําอธิบาย

พระราชบัญญัติการสงเสริม การอนุรักษพลังงาน 

พ.ศ. 2535 (แกไขเ พ่ิมเติม พ.ศ.2550) สําหรับ

โรงงานควบคุมและอาคารควบคุม,” กรุงเทพฯ: กรม

พัฒนาพลั งงานทดแทนและอนุ รั กษพลั ง งาน 

กระทรวงพลังงาน, 2554. 

[13]  อชิรญา เลี้ยงรักษา, “การจัดการเชิงกลยุทธของ

ธุรกิจโรงสีขาวขนาดใหญ กรณีศึกษาอําเภอโนนสูง 

จังหวัดนครราชสีมา,” การศึกษาอิสระปริญญา

วิทยาศาสตรมหาบัณฑิต, สาขาวชิาธุรกิจการเกษตร 

บัณฑิตวิทยาลัย, มหาวิทยาลัยขอนแกน, 2546. 

[14]  อภิชาติ เสริมพงษ, “การวิเคราะหระบบการตลาด

โรงสีขาวในจังหวัดกาฬสินธุ,” รายงานการศึกษา

อิสระปริญญาวิทยาศาสตรมหาบัณฑิต,  สาขา วิชา

ธุ ร กิ จ ก า ร เ ก ษ ต ร  บั ณ ฑิ ต วิ ท ย า ลั ย , 

มหาวิทยาลัยขอนแกน, 2546. 

[15]  ชัชรินทร สุภาเนตร, “การวิเคราะหอุตสาหกรรม

โรงสีข าวในเขตภาคกลาง,” การศึกษาอิสระ 

ปริญญาบริหารธุรกิจมหาบัณฑิต, สาขาบริหารธุรกิจ

, บัณฑิตวิทยาลัย มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร 

สุพรรณบุรี, 2547. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

[16]  การไฟฟาสวนภูมภิาค, (2558, กันยายน. 27). อัตรา

คาไฟฟา2554, [ระบบออนไลน], แหลงท่ีมา: 

https://www.pea.co.th/peawiki/Documents/

Rate2012.pdf. 


