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บทคัดยอ 

 งานวิจัยนี้ศึกษาการใชเถาลอยและเถากนเตาในการผลิตบล็อกประสานชนิดรับน้ําหนักโดยการแทนที่ปูนซีเมนต

และดินลูกรังตามลําดับที่รอยละ 0 5 10 15 20 และ 25 โดยนํ้าหนัก สําหรับบล็อกที่ใชอัตราสวนผสมระหวางปูนซีเมนต

ตอดินลูกรังเทากับ 1:7 โดยน้ําหนัก คุณสมบัติที่ทําการทดสอบประกอบดวยกําลังอัดที่อายุ 14 28 และ 90 วัน การดูดซึม

น้ําและหนวยน้ําหนักที่อายุ 28 วัน จากผลการศึกษาพบวา บล็อกประสานที่ผสมเถาลอยแทนที่ปูนซีเมนตและเถากนเตา

แทนท่ีดินลูกรังในปริมาณท่ีเหมาะสมมีคุณสมบัติเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนสําหรับอิฐบล็อกประสาน  

 

คําสําคัญ: เถากนเตา กําลังอัด เถาลอย บล็อกประสาน การดูดซึมน้ํา  

 

ABSTRACT 

 This research studied the use of fly ash and bottom ash in manufacturing of load- bearing 

interlocking block by replacing cement and laterite soil, respectively, at 0, 5, 10, 15, 20 and 25%  by 

weight.  This study used mixing ratio of cement to laterite soil of 1: 7 by weight.  The basic properties 

including compressive strengths (at 14, 28 and 90 days), water absorption (at 28 days), and unit weight 

(at 28 days) of the interlocking blocks were tested and determined. From the test results, it was found 

that interlocking blocks mixed with fly ash and bottom ash in appropriate proportions had the required 

properties complying with the Thai Community Product Standard for interlocking block. 

 

Keyword: Bottom ash, compressive strength, fly ash, interlocking block, water absorption. 

 

1. บทนํา 

บล็อกประสานเปนวัสดุกอรูปแบบหน่ึงที่พัฒนาและ

วิจัยขึ้นโดยสถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหง

ประเทศไทย (วว.) และสามารถนํามาใชในการกอสราง

อาคารที่พักอาศัยในระบบผนังรับน้ําหนักได โดยทั่วไปการ

ผลิตบล็อกประสานจะใชสวนผสมจากดินลูกรังบดละเอียด
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ผสมกับปูนซี เมนตปอรตแลนดและน้ํ าในสัดส วนที่

เหมาะสม คลุกเคลาจนเปนเนื้อเดียวกันแลวนําไปอัดขึ้น

รูปดวยเครื่องอัดซึ่งมีทั้งเครื่องอัดดวยแรงงานคนและ

เครื่องอัดดวยไฮดรอลิก แลวบมดวยความชื้นเพ่ือใหบล็อก

แข็งแรงเพียงพอตอการใชงาน คุณสมบัติของบล็อก

ประสานข้ึนอยูกับอัตราสวนผสมและสวนผสมท่ีใช [1] 

ตามมาตรฐาน มผช. 602/2547 [2] แบงบล็อกประสาน

ออกเปน 2 ชนิดคือ ชนิดรับน้ําหนักและชนิดไมรับน้ําหนัก 

และคุณสมบัติหลักที่กําหนดในมาตรฐานคือ กําลังอัดและ

การดูดซึมน้ํา 

เถ าลอยและเถ ากน เตาเปนวัสดุ เหลือทิ้ ง จาก

ขบวนการเผาถานหินเ พ่ือเปนพลังงานในการผลิต

กระแสไฟฟา เถาลอยมขีนาดอนุภาคเล็ก ความละเอียดสูง 

รูปรางกลม และมีคุณสมบัติเปนวัสดุปอซโซลานที่นิยม

นํามาใชแทนที่ปูนซีเมนตบางสวนในการผลิตคอนกรีต 

เนื่องจากชวยปรับปรุงคุณสมบัติของคอนกรีตใหดีข้ึนทั้ง

กอนและหลังการแข็งตัว [3] สวนเถากนเตามีอนุภาค

คอนขางหยาบและมีขนาดใกลเคียงกับทรายทําใหสามารถ

นํามาใชแทนที่ทรายได [4] สําหรับบล็อกประสานไดมี

การศึกษาการใชเถาลอยแทนที่ปูนซีเมนตในการผลิต

บล็อกประสานชนิดไมรับน้ําหนักพบวา กําลังอัดของ

บล็อกลดลงตามปริมาณเถาลอยที่เพิ่มขึ้น [5] สมพงษ 

และสุภชัย [6] ไดศึกษาการใชเถาแกลบและเถาลอยใน

การผลิตบล็อกประสานชนิดรับน้ําหนักสําหรับการปรับ

เสถียรภาพและหลอแข็งกากตะกอนโครเมียมพบวา การ

ใชเถาแกลบและเถาลอยรอยละ 30 และ 20 ดีที่สุด

ตามลําดับ ภาณุวัฒน และคณะ [7] ไดใชเถาลอยแทน

ที่ดินลูกรังพบวา กําลังอัดของบล็อกประสานเ พ่ิมข้ึน

มากกวารอยละ 60 อยางไรก็ตามยังไมพบรายงาน

การศึกษาการใชเถาลอยและเถากนเตาในการผลิตบล็อก

ประสาน งานวิจัยนี้จึงตองการศึกษาการใชเถาลอยแทนที่

ปูนซีเมนตและใชเถากนเตาแทนท่ีดินลูกรังในการผลิต

บล็อกประสานชนิดรับน้ําหนัก เนื่องจากปูนซีเมนตและดนิ

ลูกรังเปนวัตถุดิบที่มีตนทุนสูงสุดและรองลงมาตามลําดับ 

ประกอบกับเถาลอยและเถากนเตาก็มีคุณสมบัติที่

เหมาะสมในการแทนที่ดังกลาว 

2. การทดสอบ 

เพื่อใหไดอัตราสวนผสมที่เหมาะสมในการใชเถาลอย

แทนท่ีปูนซี เมนตและใช เถ ากนเตาแทนที่ดินลูกรั ง 

การศึกษานี้ไดแบงการทดสอบออกเปน 2 สวนใหญๆ คือ 

สวนแรกเปนการหารอยละการแทนท่ีปูนซีเมนตดวยเถา

ลอยที่เหมาะสมกอน โดยที่ยังไมมีการแทนที่ดินลูกรังดวย

เถากนเตา สวนที่สองเปนการหารอยละการแทนที่ดิน

ลูกรังดวยเถากนเตาท่ีเหมาะสม โดยใชอัตราสวนผสมที่

เหมาะสมที่ไดจากการศึกษาสวนแรกเปนอัตราสวนตั้งตน 

สําหรับวัสดุ อัตราสวนผสม และการเตรียมตัวอยาง

ทดสอบและวิ ธี ก า รทดสอบที่ ใ ช ใ นการศึ กษานี้ มี

รายละเอียดดังตอไปนี้ 

2.1. วัสด ุ

วัสดุหลักท่ีใชในงานวิจัยนี้ประกอบดวย ปูนซีเมนต

ปอรตแลนดชนิดท่ี 1 ตามมาตรฐาน มอก. 15 เลม 1-

2547 [8] ดินลูกรังบดละเอียดโดยรอนผานตะแกรงเบอร 

4 (4.76 mm) เถาลอยและเถากนเตาจากโรงไฟฟาแม

เมาะ จังหวัดลําปาง องคประกอบหลักทางเคมีของ 

ปูนซีเมนตและเถาลอยซึ่งวิเคราะหโดยวิธีท่ีเรียกวา x-ray 

fluorescence spectrometry (XRF) แสดงในตารางที่ 1 

เถาลอยมีผลรวมของ SiO2 Al2O3 และ Fe2O3 เทากับรอย

ละ 61.7 มากกวา 50 และมี CaO เทากับรอยละ 25.4 

มากกวา 20 จึ งจัดเปนเถาลอยชั้ นคุณภาพ F ตาม

มาตรฐาน ASTM C618 [9] 

 

ตารางท่ี 1 องคประกอบหลักทางเคมีของปูนซีเมนตและ

เถาลอย 

องคประกอบทางเคม ี

วัสด ุ

ปูน 

ซีเมนต 

เถาลอย 

SiO2 (%) 17.5  26.9 

Al2O3 (%) 4.1 11.2 

Fe2O3 (%) 3.2 23.6 

CaO (%) 62.4 25.4 
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ตารางท่ี 1 องคประกอบหลักทางเคมีของปูนซีเมนตและ

เถาลอย (ตอ) 

SO3 (%) 3.6 6.2 

 

ลักษณะอนุภาคของปูนซีเมนต เถาลอย ดินลูกรัง 

และเถากนเตาที่กําลังขยาย 500 เทาจากกลอง scanning 

electron microscopy (SEM) แสดงในรูปที่ 1 จะเห็นได

วาเถาลอยมีขนาดเล็กกวาอนุภาคอ่ืนแตใกลเคียงกับ

ปูนซีเมนตและมีลักษณะกลมมน ในขณะที่เถากนเตามี

อนุภาคขนาดใหญที่สุดแตก็ใกลเคียงกับดินลูกรังและมี

ลักษณะเปนรูพรุนซึ่งไมพบในอนุภาคอ่ืน 

 

 

 

 
 

รูปที่ 1 ลักษณะอนุภาคที่กําลังขยาย 500 เทา (ก) 

ปูนซีเมนต (ข) เถาลอย (ค) ดินลูกรังบดละเอียด และ (ง) 

เถากนเตา 

2.2. อัตราสวนผสม 

ในการศึกษานี้ใชอัตราสวนผสมโดยน้ําหนักระหวาง

ปูนซีเมนตตอดินลูกรังเทากับ 1:7 ซึ่งเปนอัตราสวนผสมที่

นิยมใชในการผลิตบล็อกประสาน และพิจารณาการแทนที่

ปูนซีเมนตดวยเถาลอยและการแทนที่ดินลูกรังดวยเถากน

เตา โดย นํ้าหนักที่ร อยละ 0  5  10  15  20 และ 25 

เทากัน ตารางที่ 2 และ 3 แสดงอัตราสวนผสมสําหรับ

การศึกษาทั้งสองสวนตามลําดับ ในหมายเหตุไดแสดง

สมมุติฐานท่ีใช ในการคํานวณน้ําหนักวัสดุซึ่ งไดจาก

การศึกษาเ บ้ืองตน และเปนผลกระทบโดยตรงจาก

ลักษณะอนุภาคของเถากนเตาที่มีขนาดใหญและมีรูพรุน

มากอันสงผลตอความหนาแนนและการดูดซึมนํ้าของเถา

กนเตา 

 

ตารางท่ี 2 อัตราสวนผสมโดยน้ําหนักสําหรับการหารอย

ละการแทนที่ปูนซีเมนตดวยเถาลอยท่ีเหมาะสม 

สวนผสม ปูนซีเมนต เถาลอย ดินลูกรัง 

1ก 1 0 7 

2ก 0.95 0.05 7 

3ก 0.90 0.10 7 

4ก 0.85 0.15 7 

5ก 0.80 0.20 7 

6ก 0.75 0.25 7 

หมายเหตุ สมมุติบลอ็กมีความหนาแนนไมรวมน้ํา 1,800 kg/m3 

และใชน้ํารอยละ 10 ของวัสดอุื่นทั้งหมด 

 

ตารางท่ี 3 อัตราสวนผสมโดยน้ําหนักสําหรับการหารอย

ละการแทนที่ดินลูกรังดวยเถากนเตาที่เหมาะสม 

สวนผสม ปูน 

ซีเมนต 

เถาลอย ดินลูกรัง เถากนเตา 

1ข  

 

 

* 

 

 

 

* 

7 0 

2ข 6.65 0.35 

3ข 6.30 0.70 

4ข 5.95 1.05 

5ข 5.60 1.40 

(ก) 25 m 

(ข) 
25 m 

(ค) 
25 m 

(ง) 
25 m 
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ตารางท่ี 3 อัตราสวนผสมโดยน้ําหนักสําหรับการหารอย

ละการแทนที่ดินลูกรังดวยเถากนเตาที่เหมาะสม (ตอ) 

6ข   5.25 1.75 

หมายเหตุ * เปนอัตราสวนที่เหมาะสมที่ไดจากการศึกษาสวนแรก 

ทั้งนี้สมมุติบล็อกมีความหนาแนนไมรวมน้ํา 1,600 kg/m3 และใช

น้ํารอยละ 14 ของวัสดอุื่นทั้งหมด 

 

2.3. การเตรียมตัวอยางทดสอบและวิธีทดสอบ 

ตัวอยางบล็อกประสานแบบตรงขนาดกวาง 12.5 cm 

ยาว 25 cm และหนา 10 cm เตรียมโดยใชเครื่องอัด

บล็อกประสานแบบไฮดรอลิกดังแสดงในรูปที่ 2(ก) โดย

ผิวหนาของบล็อกเรียบไมมีเดือยเพื่อใหสะดวกตอการ

ทดสอบกําลังอัด แลวผึ่งในท่ีรมเปนเวลา 24 ชั่วโมง แลว

จึงบมตัวอยางโดยการพรมน้ําใหทั่วแลวหุมดวยพลาสติก

และเก็บในที่รมจนกวาจะทําการทดสอบ ดังแสดงในรูปที่ 

2(ข) 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 2 (ก) ตัวอยางบล็อกประสาน (ข) การบมตัวอยาง 

 

รูปท่ี 3 แสดงตัวอยางของบล็อกทั้ง 3 แบบคือ ที่ไมมี

การผสมเถา ที่ผสมเถาลอยอยางเดียว และที่ผสมทั้งเถา

ลอยและเถากนเตา จากการสังเกตุสีของบล็อกพบวา

บล็อกทั้ง 3 แบบยังคงมีสีที่ใกลเคียงกันคือสีสมของดิน

ลูกรัง 

 

 

 

 

รูปที่ 3 (ก) บล็อกที่ไมมีการผสมเถา (ข) บล็อกที่มีการ

ผสมเถาลอยอยางเดียว (ค) บล็อกท่ีมีการผสมทั้งเถาลอย

และเถากนเตา 

      การทดสอบประกอบดวย การทดสอบกําลังอัดที่

อายุ 14 28 และ 90 วัน การดูดซึมน้ําที่อายุ 28 วัน และ

หนวยน้ําหนักที่อายุ 28 วัน การทดสอบกําลังอัดและการ

ดูดซึมนํ้าทําตามมาตรฐาน มอก. 109-2517 [10] ตามท่ี

กําหนดในมาตรฐาน มผช. 602/2547 [2] โดยกําลังอัด

ทดสอบดวยตัวอยางขนาดเต็มกอน อยางไรก็ตามไมไดมี

การเคลือบผิวกอนตัวอยางกอนทดสอบ เนื่องจากผิวหนา

ตัวอยางคอนขางเรียบ และทดสอบจํานวน 4 ตัวอยางเพ่ือ

หาคาเฉลี่ยจากจํานวน 3 ตัวอยางที่ใหคาสัมประสิทธิ์การ

แปรปรวน (coefficient of variation, COV) นอยท่ีสุด 

โดยคา COV เทากับอัตราสวนระหวางสวนเบี่ยงเบน

มาตรฐานกับคาเฉลี่ย 

 

3. ผลการทดสอบและวิจารณผล 

3.1. ผลการทดสอบสวนแรก 

ผลการทดสอบกําลังอัดของบล็อกที่ใชเฉพาะเถาลอย

ในการแทนที่ปูนซีเมนตแสดงในตารางท่ี 4 และรูปที่ 4 

 

ตารางที่ 4 กําลังอัดเฉลี่ยของบล็อกที่ใชเฉพาะเถาลอย

แทนท่ีปูนซีเมนต 

สวนผสม กําลังอัดเฉลีย่ (MPa) 

ที่ 14 วัน ที่ 28 วัน ที่ 90 วัน 

1ก 8.9 (1.2) 11.1 (2.0) 14.6 (1.7) 

2ก 9.9 (1.6) 11.4 (2.7) 13.8 (2.0) 

3ก 9.3 (1.7) 10.9 (1.7) 11.8 (1.6) 

4ก 9.8 (3.0) 10.1 (0.8) 12.1 (1.9) 

5ก 8.3 (3.3) 9.1 (1.4) 11.0 (3.0) 

6ก 9.2 (0.7) 11.6 (0.2) 11.8 (3.9) 

หมายเหตุ คาในวงเล็บเปนคา COV 

 

ในตารางท่ี 4 แสดงคา COV อยูในชวงรอยละ 0.2 ถึง 

3 .9  บ งบอกว ากํ าลั งอั ดมีความแปรปรวนไมมาก 

(มาตรฐาน ASTM C109-02 [11] ใหกําลังอัดของมอรตามี

คา COV ไมเกินรอยละ 4) จากรูปที่ 4 พบวาความสัมพันธ

ระหวางรอยละการแทนท่ีปูนซีเมนตดวยเถาลอยกับกําลัง

(ข) 

(ก) 

(ก) (ข) (ค) 
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อัดของบล็อกไมไดมีแนวโนมท่ีชัดเจน อยางไรก็ตามทุก

อัตราสวนมีกําลังอัดเพ่ิมขึ้นตามอายุของตัวอยางและมี

กําลังอัดมากกวาคาที่มาตรฐาน มผช. 602/2547 [2] 

กําหนดคือไมนอยกวา 7 MPa ตั้งแตอายุ 14 วันโดยมี

กําลังอัดอยูในชวง 8.3 ถึง 9.9 MPa สวนที่ 28 วันอยู

ในชวง 9.1 ถึง 11.6 MPa และที่ 90 วันอยูในชวง 11.0 

ถึง 14.6 MPa ดังนั้นเมื่อพิจารณาในดานความประหยัด

การศึกษานี้จึงเลือกอัตราสวนผสม 6ก ซึ่งใชเถาลอยรอย

ละ 25 เปนอัตราสวนผสมท่ีเหมาะสมท่ีสุดและใชใน

การศึกษาตอไปในสวนท่ีสอง ซึ่งเมื่อทดสอบการดูดซึมนํ้า

และหนวยน้ําหนักก็พบวาเปนไปตามท่ีมาตรฐาน มผช. 

602/2547 [2] กําหนด โดยมีหนวยน้ําหนัก 1,968 kg/m3 

และการดูดซึมน้ํา 193 kg/m3 (มาตรฐานกําหนดใหไมเกิน 

224 kg/m3 สําหรับบล็อกหนวยนํ้าหนักระหวาง 1,924 

ถึง 2,000 kg/m3) และเมื่อเทียบกับอัตราสวนผสม 1ก ที่

ไมใชเถาลอยก็มีการดูดซึมน้ําที่ดีขึ้นคือมีคาลดลงรอยละ 

6.9 โดยมีหนวยน้ําหนักเพ่ิมขึ้นเพียงรอยละ 0.72 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

รูปที่ 4 กําลังอัดเฉลี่ยของบล็อกทีใ่ชเฉพาะเถาลอยแทนที่

ปูนซีเมนต 

 

3.2. ผลการทดสอบสวนที่สอง 

ดวยการใชเถาลอยแทนท่ีปูนซีเมนตรอยละ 25 ทุก

สวนผสมในสวนที่สอง ผลการทดสอบกําลังอัดของบล็อกที่

ใชเถาลอยแทนที่ปูนซีเมนตและเถากนเตาแทนที่ดินลูกรัง

แสดงในตารางท่ี 5 และรูปท่ี 5 สังเกตวาอัตราสวนผสม 6

ก และ 1ข แมจะมีอัตราสวนผสมของเถาเหมือนกันแตให

กํ าลั งอัดต าง กัน เนื่องจากการคํานวณสวนผสมใช

สมมุติฐานตางกันตามหมายเหตุใตตารางที่ 2 และ 3 

ตามลําดับ 

ในตารางท่ี 5 แสดงคา COV อยูในชวงรอยละ 0.4 ถึง 

4.7 กําลังอัดจึงมีความแปรปรวนมากกวาผลการทดสอบ

ในสวนแรกเล็กนอย แตจากรูปท่ี 5 พบวา ความสัมพันธ

ระหวางรอยละการแทนที่ดินลูกรังดวยเถากนเตากับกําลัง

อัดของบล็อกมีแนวโนมท่ีคอนขางชัดเจนคือ กําลังอัด

เพิ่มขึ้นตามการเพ่ิมเถากนเตาจนถึงคาสูงสุด โดยคาสูงสุด

เกิดขึ้นที่การใชเถากนเตารอยละ 20 หรือสวนผสม 5ข ทุก

อายุการทดสอบ และสวนผสม 5ข ยังเปนสวนผสมเดียวที่

ใหกําลังอัดมากกวาที่มาตรฐานกําหนดตั้งแตอายุ 14 วัน 

(ใหกําลังอัดที่อายุ 14 28 และ 90 เทากับ 7.0 9.0 และ 

11.1 MPa ตามลําดับ) เมื่อทดสอบการดูดซึมน้ําและ

หนวยน้ําหนักก็พบวาเปนไปตามที่มาตรฐานกําหนด โดยมี

หนวยน้ําหนัก 1,766 kg/m3 และการดูดซึมน้ํา 245 

kg/m3 (มาตรฐานกําหนดใหไมเกิน 256 kg/m3 สําหรับ

บล็อกหนวยน้ําหนักระหวาง 1,761 ถึง 1,840 kg/m3) ใน

การศึกษานี้จึงเลือกอัตราสวนผสม 5ข เปนสวนผสมท่ี

เหมาะสมที่สุดเมื่อมีการใชทั้งสองเถา 

 

ตารางที่ 5 กําลังอัดเฉลี่ยของบล็อกที่ใชเถาลอยแทนที่

ปูนซีเมนตและเถากนเตาแทนท่ีดินลูกรัง 

สวนผสม กําลังอัดเฉลีย่ (MPa) 

ที่ 14 วัน ที่ 28 วัน ที่ 90 วัน 

1ข 4.7 (0.6) 6.9 (3.2) 9.3 (3.9) 

2ข 5.5 (3.1) 7.0 (2.2) 10.0 (1.6) 

3ข 6.2 (1.6) 7.9 (3.3) 10.9 (1.2) 

4ข 6.7 (0.8) 8.5 (1.2) 11.0 (2.3) 

5ข 7.0 (0.4) 9.0 (0.5) 11.1 (1.3) 

6ข 6.5 (4.7) 8.7 (1.0) 10.7 (2.3) 

หมายเหตุ คาในวงเลบ็เปนคา COV 

 

เมื่อเปรียบเทียบอัตราสวนผสม 5ข กับ 1ข ที่ไมใช

เถากนเตาพบวามกีารดูดซึมน้ําแยลงคือมีคาเพ่ิมขึ้นรอยละ 

90 วัน 

28 วัน 

14 วัน 

คาตามมาตรฐาน 
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31.7 การที่บล็อกท่ีผสมเถากนเตามีการดูดน้ํามากขึ้นก็

เนื่องจากลักษณะทางกายภาพของเถากนเตาท่ีมีลักษณะ

คอนขางพรุนทําใหดูดนํ้ามากนั่นเอง 

แมจะไมสามารถเปรียบเทียบอัตราสวนผสม 5ข กับ 

6ก ไดโดยตรงเนื่องจากใชสมมุติฐานตางกันดังที่อธิบายไว

ขางตน แตถามองในภาพรวมวาอัตราสวนผสม 6ก ซึ่งเปน

สวนผสมที่เหมาะสมในกรณีที่ใชเถาลอยอยางเดียว และ

อัตราสวนผสม 5ข ซึ่งเปนสวนผสมที่เหมาะสมในกรณีที่ใช

ทั้งเถาลอยและเถากนเตาพบวา อัตราสวนผสม 5ข ให

บล็อกประสานที่มีหนวยน้ําหนักลดลงรอยละ 10.3 แตมี

การดูดซึมน้ํามากขึ้นรอยละ 27.0 เมื่อเทียบกับอัตรา

สวนผสม 6ก 

 

 
รูปที่ 5 กําลังอัดเฉลี่ยของบล็อกทีใ่ชเถาลอยแทนที่

ปูนซีเมนตและเถากนเตาแทนที่ดนิลูกรัง 

 

4. สรุปผล 

จากการศึกษาการใชเถาลอยและเถากนเตาในการ

ผลิตบล็อกประสานชนิดรับน้ําหนักตามมาตรฐาน มผช. 

602/2547 [2] โดยใชแทนที่ปูนซี เมนตและดินลูกรัง

ตามลําดับท่ีรอยละ 0 5 10 15 20 และ 25 สําหรับอัตรา

ผสมระหวางปูนซีเมนตตอดินลูกรัง 1:7 สามารถสรุปผลได

ดังนี ้

(1) กรณีใชเถาลอยอยางเดียว อัตราสวนผสมท่ี

เหมาะสมคือ ใชเถาลอยรอยละ 25 ของปูนซีเมนต ให

บล็อกที่มีกําลังอัดท่ีอายุ 14  28 และ 90 วันเทากับ 9.2 

11.6 และ 11.8 MPa ตามลําดับ มีการดูดซึมน้ําเทากับ 

193 kg/m3 และมีหนวยน้ําหนักเทากับ 1,968 kg/m3   

(2) กรณีใชเถาลอยและเถากนเตา อัตราสวนผสมที่

เหมาะสมคือ ใชเถาลอยรอยละ 25 ของปูนซีเมนตและเถา

กนเตารอยละ 20 ของดินลูกรัง ใหบล็อกที่มีกําลังอัดที่อายุ 

14  28 และ 90 วันเท ากับ 7.0 9.0 และ 11.1 MPa 

ตามลําดับ มีการดูดซึมน้ําเทากับ 245 kg/m3 และมีหนวย

น้ําหนักเทากับ 1,766 kg/m3   

เพ่ือความมั่นใจในการใชงานในระยะยาว ควรมี

การศึกษาคุณสมบัติอ่ืนๆ ของบล็อกประสานที่ผสมเถา

ลอยและเถากนเตาดวย เชน ความทนทาน และการนํา

ความรอน เปนตน 
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