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บทคัดย่อ 
  บทความวิจัยนี้น าเสนอการพัฒนา

เครื่องตัดท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้าแบบ

อัตโนมัติ มีวัตถุประสงค์เพ่ือปรับปรุงและ

เพ่ิมประสิทธิภาพในกระบวนการผลิตของ

บริษัท ไทยแอโรว์ จ ากัด โดยเปลี่ยนวิธีการ

ตัดท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้า (ท่อ COT) จาก

การใช้แรงงานคนมาเป็นวิธีการตัดแบบ

อัตโนมัติด้วยเครื่องตัดที่ท าการพัฒนาขึ้น 

ส าหรับเครื่องตัดท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้า

แบบอัตโนมัติที่ได้พัฒนาขึ้นนี้จะใช้ PLC เป็นตัวควบคุมการท างาน ท าให้ชิ้นงานที่ได้มีความแม่นย าที่สูง ช่วยลด

ความผิดพลาดที่เกิดขึ้นกับชิ้นงานเมื่อเทียบกับการตัดด้วยแรงงานคน และช่วยลดจ านวนพนักงานที่ปฏิบัติงาน 

ซึ่งผลการทดลองที่ได้ พบว่า ชิ้นงานที่ตัดด้วยเครื่องตัดแบบอัตโนมัติมีความผิดพลาดน้อยกว่าชิ้นงานที่ตัดด้วย

แรงงานคนถึง 4.75 เท่า โดยความผิดพลาดเฉลี่ยของชิ้นงานที่ตัดด้วยเครื่องตัดแบบอัตโนมัติมีค่าเท่ากับ 

16.67% ส่วนความผิดพลาดเฉลี่ยของชิ้นงานที่ตัดด้วยพนักงานของบริษัทมีค่าเท่ากับ 79.16% นอกจากนี้

ความคลาดเคลื่อนของชิ้นงานที่ตัดด้วยเครื่องตัดแบบอัตโนมัติยังมีค่าน้อยกว่าชิ้นงานที่ตัดด้วยพนักงานของ

บริษัท โดยชิ้นงานที่ตัดด้วยเครื่องตัดแบบอัตโนมัติมีความคลาดเคลื่อนสูงสุดเพียง 0.5 มิลลิเมตร ในขณะที่

ความคลาดเคลื่อนของชิ้นงานที่ตัดด้วยพนักงานของบริษัทมีความคลาดเคลื่อนสูงถึง 3 มิลลิเมตร 

ค าส าคัญ: ท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้า (ท่อ COT), เครื่องตัด, ตัวควบคุม PLC 



                    Journal of Industrial Technology and Innovation 3(1) (2024) 251337 
 

2 
 

Abstract 

 The development of an automatic plastic pipe-cutting machine for electrical cables is 

presented in this proposed paper. The goal is to improve and increase efficiency in Thai Arrow 

Co., Ltd.'s production process by switching from manual to automatic cutting of plastic 

electrical cable-covered pipes (COT pipes) using a newly developed cutting machine. The 

operation of the designed automatic plastic pipe-cutting machine is controlled by the PLC, 

which makes the workpiece extremely precise. It supports the reduction of workpiece errors 

and contributes to the decrease in employee numbers. The experiment results revealed that 

workpieces cut with an automatic cutting machine had 4.75 times fewer errors than workpieces 

cut by hand. The automated cutting machine produced workpieces with an average error of 

16.67%, while the average error rate of workpieces cut by company employees was 79.16%. 

Furthermore, the tolerances of workpieces cut by automatic cutting machines are lower than 

those cut by company employees. The Automatic cutting machines have a maximum error of 

only 0.5mm, whereas workpieces cut by company employees have a maximum error of 3mm. 

Keywords: Plastic pipe covering electrical wires (COT pipe), Cutting machine, PLC controller 
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1. บทน า 

 จากนโยบายส่งเสริมการลงทุนของรัฐบาลและการเจริญเติบโตทางด้านเศรษฐกิจและสังคมส่งผลให้

ภาคอุตสาหกรรมมีการขยายตัวอย่างต่อเนื่อง แต่ปัญหาที่พบมากของผู้ประกอบการ คือ ปัญหาเรื่องคุณภาพ

ของสินค้าไม่ได้มาตรฐาน การส่งมอบผลิตภัณฑ์ให้กับลูกค้าไม่ตรงเวลา ปัญหาค่าใช้จ่ายและต้นทุนในการผลิต

สูง ปัญหาการขาดแคลนแรงงาน และปัญหาค่าแรงขั้นต่ าที่เพ่ิมสูงขึ้น จากปัญหาดังกล่าวโดยเฉพาะปัญหาการ

ขาดแคลนแรงงานและปัญหาค่าแรงขั้นต่ าที่เพ่ิมสูงขึ้น ส่งผลให้ผู้ประกอบการจ าเป็นต้องน าเทคโนโลยีเข้ามาใช้

ในภาคอุตสาหกรรมเพ่ือทดแทนแรงงานและเพ่ิมประสิทธิภาพในการผลิตสินค้า [1 - 4] 

  บริษัท ไทยแอโรว์ จ ากัด เป็นบริษัทที่ประกอบธุรกิจเกี่ยวกับการผลิตอุปกรณ์ไฟฟ้าส าหรับ ยานยนต์ 

และชุดสายไฟส าหรับรถยนต์ ซึ่งตั้งอยู่ที่อ าเภอบางคล้า จังหวัดฉะเชิงเทรา เป็นอีกสถานประกอบการหนึ่งที่

ประสบปัญหาค่าแรงขั้นต่ าที่เพ่ิมสูงขึ้นและปัญหาการขาดแคลนแรงงาน ท าให้เกิดปัญหาการส่งมอบสินค้า

ให้กับลูกค้าไม่ทันตามเวลาที่ก าหนด จนมีบางครั้งที่ทางบริษัทต้องจ้างแรงงานจากภายนอกเข้ามาช่วยในการ

ผลิตสินค้า แต่การแก้ปัญหาด้วยวิธีการนี้ก็ท าให้ต้นทุนในการผลิตสินค้าเพ่ิมสูงขึ้นเช่นกัน [5] 



                    Journal of Industrial Technology and Innovation 3(1) (2024) 251337 

 

3 

 

เมื่อท าการวิเคราะห์สาเหตุที่ท าให้เกิดความล่าช้าในกระบวนการผลิต พบว่า ขั้นตอนการตัดท่อ

พลาสติกหุ้มสายไฟฟ้าที่ใช้แรงงานคนในการปฏิบัติงานมีความล่าช้า โดยจะเสียเวลาค่อนข้างมากในการวัด

ขนาดของท่อให้มีค่าเท่ากับขนาดที่ก าหนดก่อนที่จะท าการตัดท่อ และยิ่งเป็นพนักงานที่ไม่มีความช านาญก็จะ

ใช้เวลาในการปฏิบัติงานเพ่ิมมากขึ้น นอกจากนี้ ปัญหาที่พบอีกอย่างหนึ่ง คือ ชิ้นงานที่ได้มีความผิดพลาดและ

คลาดเคลื่อนจากขนาดที่ก าหนดค่อนข้างมาก จึงท าให้เกิดแนวคิดในการพัฒนาเครื่องตัดท่อพลาสติกหุ้ม

สายไฟฟ้าแบบอัตโนมัติเพ่ือน ามาใช้งานแทนที่แรงงานคนในบางขั้นตอน เพ่ิมความรวดเร็วในกระบวนการผลิต 

เพ่ิมคุณภาพและความถูกต้องแม่นย าของชิ้นงาน และลดค่าใช้จ่ายในกระบวนการผลิตให้มีค่าต่ าลง ส าหรับ

หลักการท างานของเครื่องตัดท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้าแบบอัตโนมัติจะใช้ PLC เป็นตัวควบคุมการท างาน มี

กระบอกสูบในการดึงท่อพลาสติกหุ้มสายไฟ และตัดด้วยใบมีด มีวิธีการใช้งานที่ง่ายไม่ซับซ้อน เพียงแค่ป้อน

จ านวนชิ้นงานที่ต้องการ หลังจากนั้นเครื่องจะท าการตัดท่อพลาสติกหุ้มสายไฟอย่างอัตโนมัติจนได้ชิ้นงานครบ

ตามจ านวนที่ต้องการ 

บทความวิจัยการพัฒนาเครื่องตัดท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้าแบบอัตโนมัตินี้ เป็นการน าเสนอเกี่ยวกับ

การพัฒนากระบวนการผลิตโดยน าเทคโนโลยีที่เป็นระบบการท างานแบบอัตโนมัติมาประยุกต์ใช้งานเพ่ือเพ่ิม

ความรวดเร็วในกระบวนการผลิต เพ่ิมคุณภาพของชิ้นงาน และลดต้นทุนในการผลิตสินค้า ซึ่งในบทความวิจัย

ได้น าเสนอเกี่ยวกับการออกแบบสร้างเครื่องตัดท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้าแบบอัตโนมัติ ผลการทดสอบการ

ท างาน และวิเคระห์ผลการทดสอบพร้อมเปรียบเทียบกับกระบวนการผลิตรูปแบบเดิมที่ใช้แรงงานคนในการตัด

ท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้า ซึ่งรายละเอียดต่าง ๆ จะถูกน าเสนอในล าดับถัดไป 

 

2. วัตถุประสงค์ของงานวิจัย 

 2.1 เพ่ือพัฒนาเครื่องตัดท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้าแบบอัตโนมัติส าหรับปรับปรุงและเพ่ิมประสิทธิภาพใน

กระบวนการผลิตของบริษัท ไทยแอโรว์ จ ากัด โดยการน าเทคโนโลยีมาใช้ในกระบวนการผลิตแทนที่แรงงานคน

ในบางขั้นตอน 

 2.2 เพ่ือเพ่ิมคุณภาพของชิ้นงานและท าให้ชิ้นงานมีความยาวที่ถูกต้อง พร้อมทั้งเปรียบเทียบความยาว

ของชิ้นงานที่ได้จากเครื่องตัดท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้าแบบอัตโนมัติกับชิ้นงานที่ตัดโดยพนักงานของบริษัท 

  

3. วิธีด าเนินงานวิจัย 

 เนื้อหาในหัวข้อนี้จะเป็นการอธิบายเกี่ยวกับขั้นตอนการด าเนินงาน หลักการท างานเครื่องตัดท่อ

พลาสติกหุ้มสายไฟฟ้าแบบอัตโนมัติ และน าเสนอเครื่องตัดท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้าแบบอัตโนมัติต้นแบบ ซึ่ง

รายละเอียดสามารถแสดงได้ดังต่อไปนี้ 
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 3.1 ขั้นตอนการด าเนินงาน 

 ขั้นตอนการด าเนินงานการพัฒนาเครื่องตัดท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้าแบบอัตโนมัติ จะคล้ายกับ

กระบวนการวิจัยทั่วไปซึ่งประกอบด้วย การออกแบบการท างานของเครื่องตัดท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้าแบบ

อัตโนมัติ การสร้างเครื่องตัดท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้าแบบอัตโนมัติ การทดสอบการท างานของเครื่องตัด และ

การปรับปรุงแก้ไขให้เครื่องตัดท างานได้อย่างมีประสิทธิภาพสูงสุด  

 3.2 การออกแบบการท างานของเครื่องตัดท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้าแบบอัตโนมัติ 

 ส าหรับในขั้นตอนการออกแบบการท างานของเครื่องตัดท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้าแบบอัตโนมัติจะ

เริ่มจากการศึกษางานวิจัยที่เกี่ยวข้อง โดยศึกษาการออกแบบและกระบวนการการท างานของเครื่องตัดชนิด

ต่างๆ ได้แก่ ศึกษากระบวนการการท างานของเครื่องตัดสายไฟฟ้าแบบอัตโนมัติ [3] ศึกษากระบวนการท างาน

ของเครื่องตัดกระยาสารทแบบกึ่งอัตโนมัติ [4] ศึกษากระบวนการท างานของเครื่องตัดหลอดมวนริบบิ้น [6] 

และศึกษากระบวนการท างานของเครื่องตัดและกดอัดกึ่งอัตโนมัติ [7] สามารถน าองค์ความรู้ที่ได้มาประยุกต์ใช้

ในการออกแบบกระบวนการท างานของเครื่องตัดท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้าแบบอัตโนมัติ ซึ่งสามารถแสดง

ขั้นตอนการท างานของเครื่องตัดท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้าแบบอัตโนมัติได้ดังภาพที่ 1 โดยเริ่มจากเปิดเครื่องตัด 

ใส่ท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้า ป้อนความยาวของชิ้นงานที่ต้องการตัด ป้อนจ านวนชิ้นงานที่ต้องการตัด 

ด าเนินการตัดท่อจนครบตามจ านวนที่ต้องการ และหยุดการท างานเมื่อได้จ านวนชิ้นงานครบตามที่ต้องการ 

 3.3 เครื่องตัดท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้าแบบอัตโนมัติต้นแบบที่น ามาใช้งานจริง 

 เครื่องตัดท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้าแบบอัตโนมัติต้นแบบที่สร้างเสร็จเรียบร้อยและน ามาใช้งานจริงนี้

จะใช้ PLC เป็นตัวควบคุมการท างาน โดยท างานร่วมกับโซลินอยด์วาล์ และระบบนิวเมติกส์ ซึ่งเครื่องตัดท่อ

พลาสติกหุ้มสายไฟฟ้าแบบอัตโนมัติต้นแบบและส่วนประกอบต่าง ๆ สามารถแสดงได้ดังภาพท่ี 2  
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ภาพที่ 1 ขั้นตอนการท างานของเครื่องตัดท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้าแบบอัตโนมัติ 

 

              

       COT

                                  

                              

                 COT

Counter             
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ตัวยึดและชุดตัดท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้า 

 
การประกอบด้วยชิ้นส่วนต่าง ๆ เข้าด้วยกัน 

 
ตัวควบคุมการท างาน PLC 

 
กล่องใส่ท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้า 

ภาพที่ 2 เครื่องตัดท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้าแบบอัตโนมัติที่สร้างข้ึนและน ามาใช้งานจริงเพ่ือปรับปรุงและเพ่ิม

ประสิทธิภาพในกระบวนการผลิต 
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4. ผลการวิจัย 

 หลังจากได้ท าการออกแบบและสร้างเครื่องตัดท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้าแบบอัตโนมัติเรียบร้อยแล้ว 
ล าดับต่อไปจะเป็นการทดสอบการท างานของเครื่องตัดท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้าแบบอัตโนมัติ ซึ่งในส่วนนี้ได้
ท าการทดสอบความแม่นย าในการตัดและคุณภาพของชิ้นงานที่ได้จากเครื่องตัดแบบอัตโนมัติที่ได้ท าการ
พัฒนาขึ้น และได้ท าการเปรียบเทียบความยาวของชิ้นงานที่ได้จากการตัดด้วยพนักงานของบริษัทซึ่งเป็นการตัด
ด้วยแรงงานคน 
 ส าหรับผลการทดลองที่น าเสนอนี้จะเป็นการตัดท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้าขนาด 120, 150, 185, 250, 
650 และ 695 มิลลิเมตร ซึ่งขนาดท่อความยาวดังกล่าวจะเป็นขนาดท่อที่ทางบริษัทใช้ในปริมาณมาก โดย
ขั้นตอนในการทดสอบจะท าการตัดชิ้นงานในแต่ละความยาวจ านวน 20 ชิ้นงาน และส่งให้แผนก QC ของ
บริษัทเป็นผู้ตรวจสอบคุณภาพและวัดขนาดของชิ้นงานทั้งชิ้นงานที่ได้จากการตัดของเครื่องตัดท่อพลาสติกหุ้ม
สายไฟฟ้าแบบอัตโนมัติที่ท าการพัฒนาขึ้นและชิ้นงานที่ได้จากการตัดของพนักงานบริษัท 
 ผลการทดสอบที่ได้สามารถแสดงได้ดังตารางที่ 1 ถึงตารางที่ 4  โดยในตารางที่ 1 จะแสดงความยาว
ของท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้าที่ตัดด้วยพนักงานของบริษัท ซึ่งสามารถน ามาวิเคราะห์ความผิดพลาดของชิ้นงาน
ที่เกิดขึ้นได้ดังตารางที่ 2 โดยพบว่า ที่ความยาวของท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้าขนาด 120, 150, 185, 250, 650 
และ 695 มิลลิเมตร ตามล าดับ จะมีจ านวนท่อที่มีความยาวผิดพลาด 13, 16, 15, 18, 17 และ 16 ท่อน เมื่อ
คิดเป็นเปอร์เซ็นต์จะมีค่าเท่ากับ 65, 80, 75, 90, 85 และ 80 เปอร์เซ็นต์ ตามล าดับ ซึ่งความยาวของท่อ
พลาสติกหุ้มสายไฟฟ้ามีความผิดพลาดสูงสุดเท่ากับ 3.0 มิลลิเมตร ส่วนผลการทดสอบความยาวของท่อ
พลาสติกหุ้มสายไฟฟ้าที่ตัดด้วยเครื่องตัดแบบอัตโนมัติสามารถแสดงได้ดังตารางที่ 3 เมื่อท าการวิเคราะห์ความ
ผิดพลาดของชิ้นงานที่เกิดขึ้นซึ่งแสดงได้ดังตารางที่ 4 จะพบว่า ที่ความยาวของท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้าขนาด 
120, 150, 185, 250, 650 และ 695 มิลลิเมตร ตามล าดับ จะมีจ านวนท่อที่มีความยาวผิดพลาด 4, 3, 3, 3, 3 
และ 4 ท่อน เมื่อคิดเป็นเปอร์เซ็นต์จะมีค่าเท่ากับ 20, 15, 15, 15, 15 และ 20 เปอร์เซ็นต์ ตามล าดับ ซ่ึงความ
ยาวของท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้ามีความผิดพลาดสูงสุดเท่ากับ 0.5 มิลลิเมตร 
 เมื่อท าการเปรียบเทียบเปอร์เซ็นต์ความผิดพลาดของชิ้นงานระหว่างการตัดท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้า
ด้วยพนักงานของบริษัทกับการตัดท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้าด้วยเครื่องตัดแบบอัตโนมัติดังแสดงในภาพที่ 3 
พบว่า ชิ้นงานที่เกิดจากการตัดด้วยเครื่องตัดแบบอัตโนมัติจะมีความผิดพลาดน้อยกว่าชิ้นงานที่ตัดด้วยพนักงาน
ของบริษัทมาก โดยเปอร์เซ็นต์จ านวนชิ้นงานที่มีความผิดพลาดเฉลี่ยที่ตัดด้วยเครื่องตัดแบบอัตโนมัติมีค่า
เท่ากับ 16.67%  ส่วนเปอร์เซ็นต์จ านวนชิ้นงานที่มีความผิดพลาดเฉลี่ยที่ตัดด้วยพนักงานของบริษัทมีค่าเท่ากับ 
79.16% ซึ่งการตัดด้วยเครื่องตัดแบบอัตโนมัติที่พัฒนาขึ้นสามารถลดจ านวนชิ้นงานผิดพลาดได้ถึง 4.75 เท่า 
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ตารางท่ี 1 ความยาวของท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้าที่ตัดด้วยพนักงานของบริษัท 

ครั้งที ่
ความยาวของท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้า (มิลลิเมตร) 

120 150 185 250 650 695 
1 120.0 149.5 186.0 253.0 651.0 696.0 
2 120.0 149.0 185.5 252.0 652.0 697.0 
3 122.0 149.5 184.0 252.0 652.5 696.0 
4 122.0 151.0 184.0 251.0 651.5 696.5 
5 121.0 150.0 185.0 249.5 648.0 695.5 
6 121.5 150.5 185.0 249.5 648.0 695.5 
7 118.0 150.5 185.5 250.0 648.5 695.0 
8 118.0 150.0 185.0 250.0 649.5 695.0 
9 119.5 149.0 186.0 250.5 650.5 695.5 
10 120.0 148.0 185.5 251.0 650.5 694.0 
11 120.5 152.0 185.0 251.5 651.0 695.0 
12 120.5 152.0 184.0 251.0 650.0 694.5 
13 120.0 151.0 184.5 249.0 650.5 694.5 
14 120.0 150.5 184.0 249.5 649.0 694.0 
15 120.0 150.5 185.5 250.5 651.0 693.5 
16 119.0 150.0 186.0 250.5 651.5 695.5 
17 122.0 150.0 186.5 251.0 650.0 696.0 
18 121.0 152.0 185.0 251.0 650.5 695.5 
19 120.0 151.0 185.5 252.0 650.0 695.0 
20 121.0 151.5 185.5 252.5 651.0 695.5 

 

ตารางท่ี 2 ความผิดพลาดของชิ้นงานที่ตัดด้วยพนักงานของบริษัท 

ความผิดพลาดของชิ้นงาน 
ความยาวของท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้า 

(มิลลิเมตร) 
120 150 185 250 650 695 

จ านวนชิ้นงานที่มีความยาวผิดพลาด (ท่อน) 13 16 15 18 17 16 
เปอร์เซ็นต์จ านวนชิ้นงานที่มีความยาวผิดพลาด (%) 65 80 75 90 85 80 

เปอร์เซ็นต์จ านวนชิ้นงานที่มีความยาวผิดพลาดเฉลี่ย = 79.16 % 
 



                    Journal of Industrial Technology and Innovation 3(1) (2024) 251337 

 

9 

 

ตารางท่ี 3 ความยาวของท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้าที่ตัดด้วยเครื่องตัดแบบอัตโนมัติ 

ครั้งที ่
ความยาวของท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้า (มิลลิเมตร) 

120 150 185 250 650 695 
1  120.0 150.0 185.0 250.0 650.0 695.5 
2  120.0 150.0 185.5 250.0 650.0 695.5 
3  120.0 150.0 185.0 250.5 650.0 695.0 
4  120.5 150.5 185.0 250.0 650.5 695.0 
5  120.0 150.0 185.0 250.0 649.5 695.0 
6  120.0 150.5 185.0 250.0 650.0 695.0 
7  120.0 150.0 185.5 250.0 650.0 695.0 
8  120.0 150.0 185.0 250.0 650.0 695.0 
9  119.5 150.0 185.0 250.5 650.0 695.0 
10  120.0 150.0 185.0 250.0 650.5 695.0 
11  120.5 150.0 185.0 250.0 650.0 695.0 
12  120.5 150.5 185.0 250.0 650.0 695.0 
13  120.0 150.0 185.0 249.5 650.0 695.0 
14  120.0 150.0 184.5 250.0 650.0 695.0 
15  120.0 150.0 185.0 250.0 650.0 695.0 
16  120.0 150.0 185.0 250.0 650.0 695.5 
17  120.0 150.0 185.0 250.0 650.0 695.0 
18  120.0 150.0 185.0 250.0 650.0 695.5 
19  120.0 150.0 185.0 250.0 650.0 695.0 
20  120.0 150.0 185.0 250.0 650.0 695.0 

 

ตารางท่ี 4 ความผิดพลาดของชิ้นงานที่ตัดด้วยเครื่องตัดแบบอัตโนมัติ 

ความผิดพลาดของชิ้นงาน 
ความยาวของท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้า 

(มิลลิเมตร) 
120 150 185 250 650 695 

จ านวนชิ้นงานที่มีความยาวผิดพลาด (ท่อน) 4 3 3 3 3 4 
เปอร์เซ็นต์จ านวนชิ้นงานที่มีความยาวผิดพลาด (%) 20 15 15 15 15 20 

เปอร์เซ็นต์จ านวนชิ้นงานที่มีความยาวผิดพลาดเฉลี่ย = 16.67 % 
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ภาพที่ 3 การเปรียบเทียบความผิดพลาดของชิ้นงานที่ตัดด้วยพนักงานกับเครื่องตัดแบบอัตโนมัติ 

 

5. สรุปผลและการอภิปรายผล 

 การพัฒนาเครื่องตัดท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้าแบบอัตโนมัติของบทความวิจัยนี้ มีวัตถุประสงค์เพ่ือ

ปรับปรุงและเพ่ิมประสิทธิภาพกระบวนการผลิตของบริษัท ไทยแอโรว์ จ ากัด โดยเปลี่ยนวิธีการตัดท่อพลาสติก

หุ้มสายไฟฟ้าจากการใช้แรงงานคนมาเป็นวิธีการตัดแบบอัตโนมัติด้วยเครื่องตัดที่ได้ท าการพัฒนาขึ้น ผลการ

ทดสอบที่ได้พบว่า ชิ้นงานที่ตัดด้วยเครื่องตัดแบบอัตโนมัติมีคุณภาพและมีความผิดพลาดน้อยกว่าชิ้นงานที่ตัด

ด้วยแรงงานคนถึง 4.75 เท่า โดยความผิดพลาดเฉลี่ยของจ านวนชิ้นงานที่ตัดด้วยเครื่องตัดแบบอัตโนมัติมีค่า

เท่ากับ 16.67% ส่วนความผิดพลาดเฉลี่ยของจ านวนชิ้นงานที่ตัดด้วยพนักงานของบริษัทมีค่าเท่ากับ 79.16% 

นอกจากนี้ ชิ้นงานที่ตัดด้วยเครื่องตัดแบบอัตโนมัติยังมีความคลาดเคลื่อนที่น้อยกว่า โดยชิ้นงานที่ตัดด้วยเครื่อง

ตัดแบบอัตโนมัติมีความคลาดเคลื่อนสูงสุดเพียง 0.5 มิลลิเมตร ในขณะที่ความคลาดเคลื่อนของชิ้นงานที่ตัด

ด้วยพนักงานของบริษัทมีความคลาดเคลื่อนสูงถึง 3 มิลลิเมตร  

 การปรับปรุงกระบวนการการผลิตด้วยเครื่องตัดท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้าแบบอัตโนมัติสามารถสร้าง

ความพึงพอใจให้กับสถานประกอบการเป็นอย่างมาก โดยสามารถลดจ านวนชิ้นงานที่เสียหายลง ลดจ านวน

พนักงานที่ใช้ในการท างานจาก 6 คนเหลือเพียง 2 คน ท าให้ประหยัดค่าใช้จ่ายในกระบวนการการผลิต ซึ่งใน

อนาคตสถานประกอบการอาจพัฒนาต่อยอดเพ่ือจ าหน่ายเครื่องตัดท่อพลาสติกหุ้มสายไฟฟ้าแบบอัตโนมัติใน

เชิงพาณิชย์ได้ แต่อาจจะต้องสอบเทียบเครื่องตัดที่ได้ท าการพัฒนาขึ้นนี้กับมาตรฐานสากลเพ่ือให้มีความ

น่าเชื่อถือในการใช้งานมากยิ่งขึ้น 

0

20

40

60

80

100

120 150 185 250 650 695

65
80 75

90 85 80

20
15 15 15 15

20

จ า
นว

นท่
อที่

มีค
วา

มย
าว

ผิด
พล

าด
 (

%
)

ความยาวของท่อพลาสติก (มิลลิเมตร)

การเปรียบเทียบความผิดพลาดของชิ้นงาน

จ นวนชิ้นงานที่มีความยาวผิดพลาดที่ตัดด้วยพนักงาน (เฉลี่ย   79.16%)

จ นวนชิ้นงานที่มีความยาวผิดพลาดที่ตัดด้วยเคร่ืองตัดแบบอัตโนมัติ (เฉลี่ย   16.67%)
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