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บทคัดย่อ 
  การออกแบบเครื่องทดสอบการ

ตกตะกอนของน  า มีวัตถุประสงค์เพ่ือ

สร้างเครื่องทดสอบการตกตะกอนของ

น  าที่มีประสิทธิภาพด้วยระบบสมองกล

แบบฝังตัว และน าเครื่องทดสอบการ

ตกตะกอนของน  าใช้งานจริงในพื นที่

อ าเภอศรีสงคราม ต าบลศรีสงคราม 

จังหวัดนครพนม โดยทดสอบ 2 รอบ ๆ 

ละ 2 ครั ง เป็นเวลา 50 นาทีต่อรอบ 

ด้วยวิธี Jar Test จากการทดลองประสิทธิภาพของเครื่องตกตะกอนน  าด้วยระบบสมองกลแบบฝังตัว พบว่าการ

ท างานของเครื่องทดสอบการตกตะกอนน  าที่พัฒนาขึ นมีประสิทธิภาพมากกว่าเครื่องทดสอบการตกตะกอนน  า

แบบเดิมที่ต้องมีคนคอยเฝ้าดูการท างานของเครื่องทดสอบการตกตะกอนน  าทุกขั นตอน ระบบใหม่ที่ออกแบบ
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จะเป็นการควบคุมด้วยระบบสมองกลแบบฝังตัว ซึ่งเป็นการท างานแบบอัตโนมัติ อีกทั งมีขั นตอนการใช้งาน

อย่างง่ายเหมาะส าหรับผู้ที่ยังไม่เชี่ยวชาญในการท า Jar Test  

ค้าส้าคัญ: เครื่องทดสอบการตะกอนของน  า, จาร์เทส, ระบบสมองกลแบบฝังตัว 

 

Abstract 

 The objective of designing a water turbidity testing machine is to create an efficient 

device for testing the turbidity of water. This testing apparatus was developed to be used in 

the Srisongkram District, Srisongkram Sub-District, Nakhon Phanom Province. The testing 

process involves two rounds of testing, with each round consisting of two tests, each lasting 

for 50 seconds, using the Jar Test method. Through experimentation, it was found that the 

performance of the water turbidity testing machine with the Embedded-based system was 

significantly more efficient than the traditional manual testing apparatus. The previous manual 

system required constant monitoring at each step of the testing process, whereas the new 

system, controlled by the Embedded system, automated the process, eliminating the need 

for manual intervention. Additionally, the new testing apparatus is user-friendly, making it 

suitable for individuals who are not experts in Jar Testing. Overall, the developed water 

turbidity testing machine effectively fulfills the research objectives. 

Keywords: Water precipitation tester, Jar-Test, Embedded system 
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1. บทน้า 

 ในปัจจุบัน, กระบวนการผลิตน  าประปามีความส าคัญมากส าหรับชุมชน เนื่องจากเป็นกระบวนการที่น า

น  าที่ยังไม่ได้รับการบ าบัดแปลงเป็นน  าประปาที่สะอาดและปลอดภัยในการบริโภค กระบวนการผลิตน  าประปา

นั นขึ นอยู่กับชนิดและคุณภาพของแหล่งน  า แหล่งน  าผิวดินมักถูกใช้เป็นแหล่งน  าในการผลิตน  าประปา แต่

ปัญหาที่พบบ่อยในแหล่งน  าผิวดินคือ การปนเปื้อนของสารอินทรีย์และความขุ่นของน  า สาเหตุของปัญหา

เหล่านี มาจากสภาพแวดล้อมหรือสภาพฤดูกาลที่ส่งผลให้คุณภาพของน  ามีการเปลี่ยนแปลง เช่น ความขุ่นของ

น  าหรือการเจือจางของสารอินทรีย์ในน  า การเปลี่ยนแปลงในสภาพขององค์ประกอบของน  ามีผลต่อปริมาณการ

ใช้สารเคมีในกระบวนการบ าบัดน  าและส่งผลต่อคุณภาพของน  าที่ผลิตออกมาไม่ตรงตามมาตรฐานน  าประปา 
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การใช้วิธีการ Jar Test เป็นขั นตอนแรกในกระบวนการทดสอบเพ่ือหาปริมาณของสารเคมีรวมตะกอนที่

เหมาะสมในการตกตะกอน และเป็นขั นตอนแรกที่จะเข้าสู่ระบบผลิตน  าประปาเพ่ือเติมสารเคมีเพ่ือช่วยในการ

สร้างตะกอน การควบคุมค่า pH, ความขุ่น, และองค์ประกอบอ่ืน ๆ ในน  าเป็นสิ่งส าคัญในกระบวนการนี  การ

ปรับปรุงและควบคุมตัวแปรเหล่านี มีผลต่อปริมาณของตะกอนและคุณภาพของน  าที่ผลิต การลงทุนใน

กระบวนการผลิตน  าประปาและประสิทธิภาพของการผลิตน  าประปาเป็นสิ่งส าคัญ การใช้สารเคมีบางชนิดท าให้

มีปริมาณตะกอนมากขึ น ซึ่งเป็นอุปสรรคในกระบวนการก าจัดตะกอน หรือเพ่ิมการใช้พื นที่ในการบ าบัดอีก

เพ่ิมขึ น โดยนฤชา ฤชุพันธุ์ และคณะ [1] ได้รายงานการก่อเม็ดตะกอนโดยสารส้ม การก่อเม็ดตะกอนโดยสาร

ส้มเป็นการศกึษากระบวนการก าจัดความขุ่น โดยการสร้างเม็ดตะกอนให้เกิดขึ นในอุปกรณ์สร้างเม็ดตะกอนเพ่ือ

ท าหน้าที่ดักจับอนุภาคที่ถูกท าลายเสถียรภาพแล้วจากถังกวนเร็วด้วยวิธีการไหลแบบไหลขึ น ท าการวิจัยโดยใช้

น  าขุ่นสังเคราะห์จากดินคาโอลินให้มีความขุ่น 50 NTU และใช้ความเร็วใบพัดในพังกวนเร็วเท่ากับ  

100 รอบ/นาที ตัวแปรควบคุมที่ศึกษา ได้แก่ ความเข้มข้นของสารส้มเท่ากับ 5 , 10, 20, 30 มก./ล. ความ

เข้มข้นของโพลีเมอร์ประจุลบเท่ากับ 0.05, 0.1, 0.2, 0.3 มก./ล. ความเร็วของน  าไหลขึ นเท่ากับ 30, 40 ชม./

นาที ความเร็วของใบพัดกวนน  าในอุปกรณ์สร้างเม็ดตะกอน 5, 10, 15 รอบ/นาที การวิจัยพบว่า ค่าความขุ่น

ของน  าที่ออกจากระบบมีค่าลดลงเมื่อความเข้มข้นของสารส้มหรือความเข้มข้นของโพลีเมอร์ประจุลบเพ่ิมขึ น 

โดยระบบจะใช้เวลาในการเข้าสู่สภาวะคงตัวไม่เกิน 3 ชั่วโมง ส าหรับความเร็วในการตกตะกอนของเม็ดตะกอน

มีค่ามากขึ นเมื่อใช้ความเข้มข้นของโพลีเมอร์ประจุลบมากขึ นหรือพิจารณาที่ระดับของชั นเม็ดตะกอนต่ าลง อีก

ทั ง มหาวิทยาลัยมหาสารคาม นายพรรคพงษ์ ศรีประเสริฐ และคณะ [2] เรื่อง เทคโนโลยีการบ าบัดของเสีย

อุตสาหกรรม งานวิจัยนี มุ่งศึกษาเกี่ยวกับการใช้เทคโนโลยีเพ่ือการบ าบัดของเสียจากอุตสาหกรรมสองประเภท

คือ น  าเสียจากอุตสาหกรรมการพิมพ์ซิลค์สกรีนและเศษแผ่นวงจรไฟฟ้าจากของเสียอิเล็กทรอนิกส์ ผล

การศึกษาดังนี  ศึกษาเกี่ยวกับประสิทธิภาพและสภาวะที่เหมาะสมในการบ าบัดสีย้อมจากการพิมพ์ซิลค์สกรีน

ด้วยการใช้กระบวนการโคแอกกูเลชั่นร่วมกับกระบวนการเฟนตันออกซิเดชั่นโดยน  าเสียจากอุตสาหกรรมการ

พิมพ์ซิลค์สกรีนมีลักษณะเบื องต้น คือ มีกลิ่นฉุนของตัวท าละลาย มีความขุ่นและปนเปื้อนสีย้อม ค่าของ COD 

ทั งหมด 3776 มก./ลิตร การดูดกลืนแสง ณ ความยาวคลื่น 526 nm คือ 1.012 และค่าความขุ่น 1000 NTU 

(เจือจาง 5 เท่า ด้วยน  ากลั่น) ผลการศึกษาพบว่าสภาวะที่เหมาะสมในการบ าบัดด้วยกระบวนการสร้างตะกอน

ทางเคมี คือการใช้สารส้มเป็นสารสร้างตะกอนด้วยความเข้มข้น 0.4 กรัม/ลิตร มีประสิทธิภาพในการบ าบัด 

COD (Chemical Oxygen Demand) สี และความขุ่นคิดเป็นร้อยละ 90.70 78.66 และ 90.20 จากนั นน  าเสีย

จะถูกบ าบัดต่อด้วยกระบวนการเฟนตันออกซิเดชั่นตามสภาวะที่เหมาะสม การใช้กระบวนการโคแอกกูเลชั่น

ร่วมกับกระบวนการเฟนตันออกซิเดชั่น สามารถบ าบัดน  าเสียสีย้อมการพิมพ์ซิลค์สกรีนได้อย่างมีประสิทธิภาพ 
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ความขุ่นและของแข็งแขวนลอยถูกก าจัดด้วยกลไกการสร้างและการรวมตะกอน สาร อินทรีย์ละลายและสีแท้

ถูกก าจัดด้วยกลไกการเกิดออกซิเดชั่น ธมลวรรณ ชูประจง [3] น าตะกอนจากระบบผลิตน  าประปากลับมาใช้

ใหม่ช่วยสร้างตะกอนและลดการใช้ปริมาณสารส้ม ในกระบวนการผลิตน  าประปาทั่วไปใช้กระบวนการ

ตกตะกอนทางเคมีโดยใช้สารส้มเป็นสารจับตะกอน ก่อให้เกิดปริมาณตะกอนเป็นจ านวนมาก งานวิจัยนี น า

ตะกอนสดจากถังตกตะกอนแบบ Solids Comtact Clarier และ ตกตะกอนแห้งจากบ่อกักตะกอน (Lagoon) 

ในกระบวนการผลิตน  าประปากลับมาใช้ประโยชน์ใหม่ เป็นสารช่วยจับตะกอน (Coagulant) โดยศึกษาด้วยวิธี 

Jar Test เมื่อใช้ตะกอนร่วมกับสารส้ม ซึ่งเป็นสารจับตะกอนจะช่วยลดปริมาณสารส้มที่ใช้ (Coagulant) และ

ลดค่าใช้จ่ายของสารเคมีได้ ตะกอนดังกล่าวจะเพ่ิมมวลของแข็งแขวนลอยและความขุ่นของน  าดิบ จะช่วยเพ่ิม

ประสิทธิภาพในการตกตะกอนในช่วงฤดูแล้ง ซึ่งน  าดิบมีค่าความขุ่นต่ า ผลการศึกษาพบว่า เมื่อใช้สารส้มมาใช้

เป็นสารจับตะกอนเพียงอย่างเดียวที่ค่าความขุ่น 19.1, 46.1, 47.4, 53.0 และ 87.9 NTU ปริมาณสารส้มที่

เหมาะสมมีค่าที่ 35.5, 66.5, 70, 69 และ 55 mg/l ตามล าดับประสิทธิภาพในการก าจัดความขุ่นมีค่าที่ 

92.04%, 97.59% Pivokonský, M. และคณะ (2022) [4] ได้รวบรวมเป็นคู่มืออย่างละเอียดเกี่ยวกับการ

ทดลองแบบจาร์เทส โดยถูกอธิบายและพิจารณาพารามิเตอร์ต่างๆ ที่เกี่ยวข้องกับการปรับปรุงประสิทธิภาพ 

เช่น ค่า pH ปริมาณสารช่วยชะล้างตะกอน ความเข้มของการเจือจางสารละลาย และเวลาในการเจือจาง ซึ่งมี

การทดสอบในห้องปฏิบัติการ [4]  

 จากที่ได้กล่าวด้านบน งานวิจัยนี มุ่งเน้นการศึกษาและพัฒนาเครื่องทดสอบการตกตะกอนที่มี

ประสิทธิภาพโดยใช้ระบบสมองกลแบบฝังตัว เพ่ือทดสอบน  าประปาและหาวิธีการปรับปรุงและควบคุมตัวแปร

ต่างๆ เพ่ือให้การผลิตน  าประปามีประสิทธิภาพมากขึ น โดยพิจารณาค่า pH, ความขุ่นและองค์ประกอบของน  า

อย่างเหมาะสม 

 

2. วัตถุประสงค์ของงานวิจัย 

 2.1 เพ่ือออกแบบและพัฒนาเครื่องทดสอบการตกตะกอนของน  าด้วยระบบสมองกลแบบฝังตัว 

 2.2 เพ่ือทดสอบประสิทธิภาพของเครื่องทดสอบตะกอนของน  า โดยควบคุมด้วยระบบสมองกล         

แบบฝังตัว 

 2.3 ขอบเขตพื นที่ในการทดสอบที่ต าบลศรีสงคราม อ าเภอศรีสงคราม จังหวัดนครพนม 
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3. วิธีด้าเนินงานวิจัย 

 3.1 ออกแบบโครงสร้าง 

 โครงสร้างเครื่องทดสอบการตกตะกอนของน  าด้วยระบบสมองกลแบบฝังตัวได้แสดงไว้ตามภาพที่ 1(ก-จ) 

 

 
 

(ก) จ าลองเครื่องทดสอบการ
ตกตะกอนของน  า ชนิด 3 ใบพัด 

 

(ข) โครงสร้างเครื่องทดสอบการตกตะกอนของน  า 

  
(ค) รูปตัดด้าน A เครื่องทดสอบการ

ตกตะกอนของน  า 
(ง) รูปตัดด้าน B เครื่องทดสอบการตกตะกอน

ของน  า 
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(จ) แปลน เครื่องทดสอบการตกตะกอนของน  า 

ภาพที่ 1 (ก-จ) แสดงการออกแบบโครงสร้างเครื่องทดสอบการตกตะกอนของน  า 

 

 3.2 การออกแบบระบบสมองกลแบบฝังตัวและระยะตรวจวัด 

 เครื่องทดสอบที่พัฒนาขึ นมีระบบควบคุมอัตโนมัติที่สามารถปรับค่าสารเคมีและความเข้มข้นของตะกอน

อัตโนมัติ โดยอิงจากผลการทดสอบ ซึ่งเทคโนโลยีสมองกลแบบฝังตัวมีความส าคัญเพ่ือให้กระบวนการการ

ตกตะกอนเป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพและเสถียร  

 

ภาพที่ 2 ระบบสมองกลแบบฝังตัว 



                    Journal of Industrial Technology and Innovation 3(1) (2024) 251687 

7 

 
 

 

 3.3 การทดสอบ 
การทดสอบเพื่อหาปริมาณสารเคมีเพ่ือจะเติมเข้าสู่กระบวนการผลิต ให้ได้คุณภาพน  าที่ได้มาตรฐาน และ

เพ่ือลดการใช้สารส้ม 

  

ภาพที่ 3 (ก) เครื่องทดสอบแบบเดิม ชนิด 6 ใบพัด (ข) เครื่องทดสอบการตกตะกอนน  าที่ออกแบบ 
 
3.4 ขั นตอนการท้างาน 

 1) ตรวจวัดค่า pH ความขุ่น และของน  าดิบแล้ว บันทึกผลลงใบแบบฟอร์มหาปริมาณสารส้มในการตวง
น  าดิบ 1 ลิตร ด้วยกระบอกตวงเทลงในบีกเกอร ์จ านวน 3 ใบ 

2) วัดค่า pH,ความขุ่นของน  าดิบ โดยการ จุ่ม PH Sensor Arduino Analog pH Meter ลงในบีกเกอร์
ทั ง 3 ใบ โดยจุ่มทีละใบ แล้วอ่านค่า pH พร้อมบันทึกค่า pH ลงในแบบฟอร์ม 

 

ภาพที่ 4 วัดค่า pH น  าดิบก่อนท าการทดสอบ 
 
 3) ท าการทดสอบการตกตะกอนปรับ pH น  าดิบ เติมสารละลายสารส้ม ในปริมาณต่างๆ ลงในบีกเกอร์

ทั ง 3 ใบ กวนด้วยความเร็ว 100 รอบต่อนาที นาน 30 วินาที 

(ก) (ข) 
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ภาพที่ 5 เติมสารละลายสารส้ม 1% 
 
จากภาพ 5 เติมปริมาณสารละลาย สารส้ม 1% ปริมาณทีต่่างกันเลือกลงในบีกเกอร์ทั ง 3 ใบ ที่ท าให้ pH 

น  าดิบอยู่ในช่วง 6.80 – 7.40 หาปริมาณสารส้มที่เหมาะสมตวงน  าดิบ 1 ลิตร ด้วยกระบอกตวง เทลงใน บีก
เกอร์ ขนาด 1 ลิตร จ านวน 3 ใบ แล้ววางในทดสอบการตกตะกอน เริ่มกวนด้วยความเร็ว 100 รอบต่อนาที 
นาน 7.30 นาที   
 4) กวนต่อไปอีก ลดความเร็วในการกวนลงเป็น 75 รอบต่อนาที นาน 7.30 นาที  
 5) กวนต่อไปอีก ลดความเร็วในการกวนลงเป็น 50 รอบต่อนาที นาน 7.30 นาที  
 6) ลดความเร็วในการกวนลงเป็น 25 รอบต่อนาที นาน 5 นาที 

7) ขณะที่ท าการทดสอบน  าให้สังเกตขนาดของตะกอนที่เกิดขึ น (Flocculation Size) เมื่อสิ นสุดช่วงการ
กวน โดยเปรียบเทียบขนาดการรวมตัวของตะกอน (Flocculation) และบันทึกขนาดของการรวมตัวกันของ
ตะกอนลงในแบบฟอร์ม  

 
ภาพที่ 6 การรวมตัวของตะกอนขนาดต่าง ๆ [5] 
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 8) หยุดเครื่องทดสอบการตกตะกอนแล้ว ให้น าใบพัดออกจากบีกเกอร์ด้วยความระมัดระวังและตั งทิ งไว้
ให้ตกตะกอนเป็นเวลา 30 นาท ี 
 9) ใช้สายยางดูดน  าส่วนใส ของแต่ละบีกเกอร์ประมาณ 200 มล. ลงในบีกเกอร์อีกใบหนึ่ง เพ่ือน าน  ามา
วัดค่า pH และความขุ่น เขียนกราฟระหว่างปริมาณสารส้มกับ ความขุ่นลงในแบบฟอร์ม  เพ่ือหาปริมาณสารส้ม
ที่เหมาะสมเลือกปริมาณสารเคมีที่เหมาะสม (Optimum Dose) คือ เลือกปริมาณสารเคมี ที่น้อยที่สุด ซึ่งท าให้
ก า ร ต ก ต ะ ก อ น ไ ด้ ดี ที่ สุ ด  ห รื อ เ ลื อ ก ก า ร เ ติ ม ส า ร เ ค มี 
ที่ท าให้ น  าส่วนใสมีความขุ่นต่ ากว่า 5 NTU และ/หรือ pH อยู่ในช่วง 6.50 - 8.50 เป็นต้น ในกรณีที่น  าดิบมีค่า 
Mn > 0.1 มก./ล. ให้ตรวจวัดค่า Mn ในตัวอย่างที่เป็น Optimum Dose และบันทึกผลลงในแบบฟอร์ม น าผล
จากการท าทดสอบค านวณเพื่อหาอัตราจ่ายสารเคมี [6] 

อัตราการจ่ายสารเคมี =
ผลของจาร์เทส (มก./ล. )  x  อัตราการจ่ายสารเคมี (มล./วินาที)   

10 x ความเข้มข้นของสารเคมีที่เตรียม (เปอร์เซ็นต์ %)
 

 
 น าผลที่ได้จากการทดลอง ไปควบคุมการจ่ายสารเคมีโดยให้มีความคลาดเคลื่อนไม่เกิน +/- 5% แล้วท า
การทดลองจาร์เทสซ  าอีกครั ง ในกรณีน  าส่วนใสมีความขุ่นมากกว่า 5 NTU และ/หรือ pH ไม่อยู่ในช่วง 6.50 – 
8.50 แล้วบันทึกผลที่ได้จากการท าจาร์เทสและการค านวณลงในแบบฟอร์ม 
 

4. ผลการวิจัย 

 เครื่องทดสอบการตกตะกอนด้วยระบบสมองกลแบบฝังตัว ชนิด 3 ใบพัด  มีผลการทดสอบหา
ประสิทธิภาพการท างานดังต่อไปนี  

 4.1 ประสิทธิภาพการท้างานของเครื่องทดสอบการตกตะกอน 
 4.1.1 ผลการทดสอบการท างานของระยะเวลาประมาณ 50 นาที ต่อรอบการทดสอบ โดย

ทดสอบเป็นจ านวน 3 ครั ง 
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ภาพที่ 7 กราฟแสดงการเปรียบเทียบระหว่างสารละลายสารส้มกับค่าความขุ่น (NTU) 
 

 จากภาพที่ 7 เมื่อเติมปริมาณสารละลายสารส้มที่ต่างกันจะท าให้ความขุ่นของน  ามีความใสมากขึ น แต่ถ้า
เติมปริมาณสารละลายสารส้มมากเกินไปจะท าให้น  าไม่ใส  และไม่ผ่านมาตรฐานน  าดื่มได้ 

 

ภาพที่ 8 เปรียบเทียบระหว่างสารละลายสารส้มกับความเป็น กรด ด่าง 
 
 จากภาพที่ 8 จากค่า pH จากการท าการทดลองทั ง 3 ครั ง จะเห็นได้ว่า เมื่อเติมปริมาณสารละลาย
สารส้มมากขึ น จะท าให้คุณภาพน  าเป็นกรดมากขึ น เกณฑ์มาตรฐานน  าดื่ม ให้ความเป็น กรด ด่าง pH ที่ 6.5 – 
7.5 
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ตารางที่ 1 การจ่ายสารละลายสารส้ม ที่ปริมาณน  าดิบ 60 ลบ.ม./ช.ม. สารส้ม 50 กิโลกรัม  สถานีผลิตน  าแม่
ข่ายศรีสงคราม อ.ศรีสงคราม จ.นครพนม น  าดิบ แม่น  าสงคราม 
 

Stroke % อัตราจ่าย 
ลิตร/ช.ม. 

ปริมาณเนื อ 
สารส้ม กรัม 

ความเข้มขนัของ
สารละลาย % 

เวลาที่จ่ายได้ ช.ม. 

10 19.04 583.96 3.067 85.61 
20 24.16 740.99 3.067 67.47 
30 29.75 912.43 3.067 54.79 
40 36.00 1104.12 3.067 45.28 
50 40.91 1254.71 3.067 40.56 
60 48.00 1472.16 3.067 33.96 
70 50.70 1554.97 3.067 32.15 
80 55.38 1698.50 3.067 29.43 
90 59.01 1809.84 3.067 27.62 

 
ตารางที่ 2 การจ่ายสารละลายสารส้ม ที่ปริมาณน  าดิบ 60 ลบ.ม./ช.ม. สารส้ม 75 กิโลกรัม  สถานีผลิตน  าแม่
ข่ายศรีสงคราม อ.ศรีสงคราม จ.นครพนม น  าดิบ แม่น  าสงคราม 
 
Stroke % อัตราจ่าย 

ลิตร/ช.ม. 
ปริมาณเนื อ 
สารส้ม กรัม 

ความเข้มขันของ
สารละลาย % 

เวลาที่จ่ายได้ ช.ม. 

10 19.04 876.03 4.601 86.61 
20 24.75 1111.80 4.601 67.47 
30 29.75 1368.80 4.601 54.79 
40 36.00 1656.36 4.601 45.23 
50 40.91 1882.27 4.601 40.56 
60 48.00 2208.48 4.601 33.56 
70 50.70 2332.71 4.601 32.15 
80 55.38 2548.03 4.601 29.43 
90 59.01 2715.05 4.601 27.62 
100 61.02 2807.53 4.601 26.71 
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ภาพที่ 11 อัตราการจ่ายสารส้ม ที่ปริมาณน  าดิบ 60 ลบ.ม./ช.ม. สารส้ม 75 กิโลกรัม 
 

5. สรุปผลและการอภิปรายผล 

 เครื่องทดสอบการตกตะกอนน  าด้วยระบบสมองกลแบบฝังตัวสามารถท างานได้อย่างแม่นย าและ

สามารถตั งการทกงานตามขั นตอนการทดสอบการตกตะกอนของน  า โดยควบุมความเร็วรอบของใบพัดแบบ

อิสระ อีกทั งมีระบบตัวตรวจวัดคุณภาพของน  า ช่วยให้หน่วยงานที่รับผิดชอบในการผลิตน  าประปาลดการใช้

บุคลากรและลดการผิดพลาดในการผลิตน  าประปาได้ 
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