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บทคดัย่อ
วตัถุประสงคข์องงานวิจยัน้ีเพ่ือศึกษารายละเอียดท่ีฉลากและบรรจุภณัฑข์องใบมีดตดัหญา้ทดแทน

จ�านวน 35 ตราสินคา้ ท่ีจ �าหน่ายในจงัหวดัสุราษฎร์ธานีและศึกษาเกรดเหลก็กลา้ท่ีใชท้ �าใบมีดตดัหญา้ จ�านวน 

7 ตราสินคา้ ผลจากการศึกษาฉลากและบรรจุภณัฑ ์พบวา่สามารถจ�าแนกประเภทสินคา้ตามแหล่งผลิตออกเป็น    

3 ประเภท คือ ใบมีดตดัหญา้น�า เขา้ใบมีดตดัหญา้ผลิตในประเทศ และใบมีดตดัหญา้ไม่ระบุแหล่งผลิต โดย

แต่ละประเภทมีจ�านวน 4 (11.4%) 15 (42.9%) และ 16 (45.7%) ตราสินคา้ตามล�าดบั ส�าหรับใบมีดตดัหญา้ผลิต

ภายในประเทศ ชนิดการผลิตอะไหล่เทียบจ�านวน 14 ตราสินคา้มีการระบุขอ้มูลสินคา้และผูผ้ลิตท่ีครบถว้นเป็น

ภาษาไทยเพียงแค่ 2 ตราสินคา้ ส่วนอีก 2 ตราสินคา้สามารถสืบคน้ขอ้มูลสอบกลบัไดไ้ปยงัผูผ้ลิตทางอินเทอร์เน็ต 

และอีก 10 ตราสินคา้ท่ีเหลือไม่สามารถสอบกลบัไดไ้ปยงัผูผ้ลิตได ้นอกจากน้ีการศึกษาเกรดเหลก็กลา้ท่ีใชท้ �า

ใบมีดตดัหญา้พบว่าเป็นเหลก็กลา้คาร์บอนเกรด 1050 1065 1070 และ 1080 ตามมาตรฐาน ASTM A682 ซ่ึง

ไม่เป็นเหลก็กลา้เกรดเคร่ืองมือตามมาตรฐาน ASTM A686 และ JIS G4401
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Abstract
The purposes of this research were to study details of labeling and packaging of 35 brands of the 

replacement brush cutter blade purchased in Surat Thani province and to study the steel grades of the selected 7 brands. 

The samples could be classified by manufacturer into 3 product categories: Imported Blade (IB), Local Manufacturer 

Blade (LMB), and Unidentified Blade (UB). The numbers of IB, LMB, and UB were 4 (11.4%), 15 (42.9%) and 

16 (45.7%) brands, respectively. Out of the 14 LMB brands, 2 brands had a completed details in Thai language 

details on labels, 2 brands were traceable by internet searching. Other brands were not traceable. In additions, 

the investigations of steel grades found that the blades were steel grades of 1050 1065 1070 and 1080, by referring 

to ASTM A682, which they were not tool steel grade as referred by ASTM A686 and JIS G4401.

Keywords: Brush Cutter Blade, Brush Cutter Steel

บทน�า
ใบมีดตดัหญา้ทดแทนนบัเป็นวสัดุส้ินเปลืองท่ีส�าคญัของเกษตรกรท่ีใชท้างเลือกในการก�าจดัวชัพืชในแปลง

โดยไม่ใชส้ารเคมี ซ่ึงเกษตรกรโดยส่วนใหญ่ 34.7% เปล่ียนใบมีดตดัหญา้ช่วง 6 – 12 เดือน โดยใหค้วามส�าคญักบั

เกณฑ์การเลือกซ้ือด้านความทนทานและอายุการใช้งานมากท่ีสุด 32.0% และด้านตราสินคา้ 11.2% ของ

ผูต้อบแบบสอบถามทั้งหมด และมีบางตราสินคา้ท่ีไดรั้บความนิยมสูงสุดคิดเป็น 39.1% [1] แต่อย่างไรก็ตาม

ในร้านจ�าหน่ายใบมีดตดัหญา้ทดแทนยงัมีตราสินคา้อ่ืนๆ อีกจ�านวนมาก ซ่ึงนอกจากตราสินคา้มีผลต่อการตดัสินใจ

เลือกซ้ือ ขอ้มูลรายละเอียดของใบมีดตดัหญา้ท่ีระบุบนใบมีดตดัหญา้และบรรจุภณัฑ์เป็นสารสนเทศท่ีส�าคญั

ต่อเกษตรกรในการเลือกซ้ือเพื่อใชง้าน ใบมีดตดัหญา้ซ่ึงเป็นช้ินส่วนท่ีใชต้ดัหญา้ท่ีความเร็วรอบสูง 6,800-8,000 

รอบต่อนาที [2-3] หากใชง้านใบมีดตดัหญา้คุณภาพไม่ดีอาจเกิดอนัตรายจากการแตกหกัต่อผูต้ดัและผูอ้ยูบ่ริเวณ

ใกลเ้คียงในรัศมี 15 เมตร [2] ส�าหรับบางประเทศ เช่น สาธารณรัฐเกาหลีมีมาตรฐานความปลอดภยัส�าหรับใบมีด

ตดัหญา้แบบเคล่ือนยา้ยได ้ (Korean Standards of Safety Certification-Metal Blade for Portable) [3] โดยชนิด

เหลก็กลา้ท่ีใชท้ �าใบมีดตดัเป็นเหลก็กลา้คาร์บอนสูงท่ีผา่นการชุบแขง็และอบคืนตวัเพ่ือใหต้า้นทานการสึกหรอ

ไดดี้เป็นพิเศษ [4] ผลจากการส�ารวจใบมีดตดัหญา้ทดแทนตามร้านคา้ต่างๆ ในจงัหวดัสุราษฎร์ธานีโดยเบ้ืองตน้

พบว่าขอ้มูลของใบมีดตดัหญา้และบรรจุภณัฑ ์มีความหลากหลายทั้งตราสินคา้ ภาษาท่ีใช ้แหล่งผลิตเหลก็กลา้

ท่ีใชท้ �าใบมีดตดัหญา้ ความครบถว้นของการระบุผูผ้ลิตหรือผูจ้ดัจ�าหน่าย การระบุแหล่งผลิตเหล็กกลา้ชั้นดี

จากต่างประเทศ

ดงันั้นงานวจิยัน้ีเป็นการศึกษาการใหข้อ้มูลของใบมีดตดัหญา้ทดแทนท่ีจ�าหน่ายในเชิงพาณิชย ์ซ่ึงต่อไป

ในงานวจิยัน้ีจะเรียกวา่ “ใบมีดตดัหญา้” โดยศึกษาขอ้มูลเก่ียวกบัสินคา้และผูผ้ลิตจากฉลากและเคร่ืองหมายของ

แต่ละตราสินคา้ท่ีตวัใบมีดตดัหญา้และบรรจุภณัฑ ์ พร้อมทั้งจ�าแนกประเภท และศึกษาเปรียบเทียบเกรดของ

เหลก็กลา้ท่ีใชท้ �าใบมีดตดัหญา้
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วธีิด�าเนินการวจิยั
1. ประชากรในงานวจิยั

ประชากรจ�านวนตราสินคา้ใบมีดตดัหญา้ในงานวจิยัน้ีไม่สามารถนิยามไดอ้ยา่งชดัเจน เน่ืองจากตราสินคา้

ของใบมีดตดัหญา้มีไม่นอ้ยกวา่ 13 ตราสินคา้ [1] รวมทั้งร้านจ�าหน่ายใบมีดตดัหญา้มีหลากหลาย ทั้งร้านคา้ชุมชน 

ร้านขายวสัดุการเกษตร ร้านฮาร์ดแวร์ ร้านขายวสัดุก่อสร้าง และโมเดิร์นเทรด ดงันั้นงานวจิยัน้ีจึงเลือกซ้ือตราสินคา้

ท่ีแตกต่างกนัภายในจงัหวดัสุราษฎร์ธานี จ�านวน 35 ตราสินคา้

2. วธีิการด�าเนินการวจิยั

(1) ส�ารวจซ้ือตวัอย่างใบมีดตดัหญา้ท่ีตราสินคา้แตกต่างกนัจากร้านจ�าหน่ายใบมีดตดัหญา้ใน

จงัหวดัสุราษฎร์ธานีศึกษารายละเอียดขอ้มูลต่างๆ ท่ีมีการระบุบนตวัใบมีดตดัหญา้และบรรจุภณัฑ์ของแต่ละ

ตราสินคา้วิเคราะห์ขอ้มูลท่ีไดรั้บเก่ียวกบัแหล่งผลิตใบมีดตดัหญา้ชนิดการผลิต เหลก็กลา้ท่ีใช ้ภาษาท่ีใชใ้นการ

ให้ขอ้มูล สืบคน้ขอ้มูลเพิ่มเติมทางอินเทอร์เน็ตจ�าแนกประเภทและระบุขอ้มูลเชิงปริมาณของใบมีดตดัหญา้

ตามแหล่งผลิต ชนิดการผลิต และแหล่งผลิตเหลก็กลา้ท่ีใชท้ �าใบมีดตดัหญา้ตวัอยา่งใบมีดตดัหญา้พร้อมบรรจุภณัฑ์

ท่ีจ �าหน่ายในเชิงพาณิชยด์งัภาพท่ี 1

ภาพที ่1 ตวัอยา่งใบมีดตดัหญา้ท่ีจ�าหน่ายเชิงพาณิชยใ์นจงัหวดัสุราษฎร์ธานี

เกณฑก์ารแบ่งประเภทแหล่งผลิตใบมีดตดัหญา้โดยใชข้อ้มูลท่ีมีการระบุบนตวัใบมีดตดัหญา้ และบรรจุภณัฑ์

จากแต่ละตราสินคา้ หรือการสืบคน้ขอ้มูลแหล่งผลิตของแต่ละตราสินคา้ทางอินเทอร์เน็ต สามารถแบ่งเป็น 3 ประเภท คือ 

(1) ใบมีดตดัหญา้น�าเขา้ (Imported Blade; IB) (2) ใบมีดตดัหญา้ผลิตในประเทศ (Local Manufacturer Blade; LMB) 

และ (3) ใบมีดตดัหญา้ไม่ระบุแหล่งผลิต (Unidentified Blade; UB) 

เกณฑท่ี์ใชใ้นการแบ่งชนิดการผลิตใบมีดตดัหญา้อา้งอิงจากเกณฑท่ี์ใชใ้นการแบ่งผูผ้ลิตช้ินส่วนอะไหล่

ยานยนตท์ดแทน (Replacement Equipment Manufacturing; REM) ในประเทศไทย [5] ซ่ึงแบ่งออกเป็น 3 ชนิด คือ 

“อะไหล่แท”้ “อะไหล่เทียบ” และ “อะไหล่เทียม” โดยอะไหล่เทียมเป็นการละเมิดตราสินคา้ ดงันั้นในท่ีน้ีจึงใช้

เกณฑก์ารแบ่งชนิดการผลิตใบมีดตดัหญา้แค่ 2 ชนิดการผลิต คือ อะไหล่แท ้(Genuine Blade; GB) และ อะไหล่เทียบ 

(Compatible Blade; CB) โดย อะไหล่แท ้หมายถึง ตราสินคา้ใบมีดตดัหญา้ท่ีเป็นผูผ้ลิตเคร่ืองตดัหญา้ และ อะไหล่เทียบ 

หมายถึงตราสินคา้ใบมีดตดัหญา้ท่ีไม่ใช่ผูผ้ลิตเคร่ืองตดัหญา้ 

เกณฑก์ารแบ่งกลุ่มตามแหล่งผลิตเหลก็กลา้ท่ีใชท้ �าใบมีดตดัหญา้ในท่ีน้ีท�าการแบ่งกลุ่มเฉพาะประเภทท่ี

ผลิตในประเทศเท่านั้น เน่ืองผูผ้ลิตในประเทศเป็นผูผ้ลิตท่ีหน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้งสามารถด�าเนินการควบคุมได ้

ซ่ึงจากการส�ารวจฉลากและบรรจุภณัฑพ์บว่าตราสินคา้ต่างๆ นิยมระบุแหล่งผลิตเหล็กกลา้จากประเทศ ดงัน้ี 

ประเทศเยอรมนั (German Steel; GS) สวีเดน (Swedish Steels; SS) องักฤษ (British Steel; BS) ญ่ีปุ่น 

(Japanese Steel; JS) และมีบางตราสินคา้ไม่ระบุแหล่งผลิตเหลก็กลา้ (Unidentified Steel; UnS) โดยขอ้มูลท่ีระบุ
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ถึงแหล่งผลิตเหลก็เหลก็กลา้มีทั้งการระบุประเทศแหล่งผลิตเหลก็กลา้โดยตรง หรือส่ือโดยออ้ม เช่น การใชค้ �า 

“เยอรมนั” “Germany”“สวเีดน” “Sweden” “องักฤษ” “England” “UK” และ “ญ่ีปุ่น” “Japan”รวมทั้งการระบุตวัยอ่ 

มาตรฐานต่างประเทศ เช่น “DIN” ของประเทศเยอรมนันีหรือเกรดเหล็กกลา้ตามมาตรฐานต่างประเทศ เช่น 

“SK5” ตามมาตรฐาน JIS G4401 ของประเทศญ่ีปุ่น นอกจากน้ียงัมีการใชสี้ท่ีคลา้ยกบัสีธงชาติของแต่ละประเทศ

เกณฑก์ารจดัแบ่งดงัแสดงในผงัภาพท่ี 2

(2) จดัเตรียมตวัอยา่งโดยการตดัขนาด 2 x 5 เซนติเมตร จ�านวน 7 ตวัอยา่ง เพ่ือวเิคราะห์ส่วนผสมทางเคมี

ของเหลก็กลา้โดยวธีิ Optical Emission Spectroscopy (OES) โดยตวัอยา่งท่ีส่งวเิคราะห์ประกอบดว้ย (1) ตวัอยา่ง

ผลิตในประเทศ อะไหล่เทียบ จ�านวน 6 ตวัอยา่ง (1.1) ตวัอยา่งท่ีระบุแหล่งผลิตเหลก็กลา้จากประเทศเยอรมนันี 

จ�านวน 2 ตวัอยา่ง (LMB-CB-GS1 และ LMB-CB-GS2) (1.2) ตวัอยา่งท่ีระบุแหล่งผลิตเหลก็กลา้จากประเทศสวเีดน 

2 ตวัอยา่ง (LMB-CB-SS1 และ (LMB-CB-SS 2) (1.3) ตวัอยา่งท่ีระบุแหล่งผลิตเหลก็กลา้จากประเทศองักฤษ 
(LMB-CB-BS1 และ LMB-CB-BS 2) และ (2) ตวัอยา่งท่ีไม่สามารถระบุแหล่งผลิต อะไหล่เทียบ จ�านวน 1 ตวัอยา่ง 
(UB-CB1) และน�าผลการวเิคราะห์ส่วนผสมทางเคมีท่ีไดม้าเทียบเกรดเหลก็กลา้จากตามมาตรฐาน ASTM A686 
ASTM A682 และ JIS G4401

ภาพที ่2 เกณฑก์ารจ�าแนกใบมีดตดัหญา้จากการส�ารวจขอ้มูลฉลากและบรรจุภณัฑ์

ผลและการวจิารณ์ผล
ผลจากการส�ารวจซ้ือตวัอยา่งใบมีดตดัหญา้ตราสินคา้ต่างๆ ท่ีมีจ�าหน่ายเชิงพาณิชยใ์นจงัหวดัสุราษฎร์ธานี 

จ�านวน 35 ตราสินคา้ มาศึกษาขอ้มูลซ่ึงระบุท่ีใบมีดตดัหญา้และบรรจุภณัฑ ์พบรายละเอียดท่ีส�าคญั ดงัน้ี

(1) การระบุขอ้มูลในตราสินคา้เดียวแต่ละรุ่นกนัไม่สม�า่เสมอ เช่น ตราสินคา้หลกัเดียวกนัแต่ระบุค�าขยายความ

รุ่นต่างกนัท่ีแตกต่างกนั เช่น บางตวัอยา่งไม่ระบุค�าเพิ่มเติม บางตวัอยา่งระบุค�าว่า “Platinum”  และบางตวัอยา่ง

ระบุค�าวา่ “Gold Power”

(2) การระบุขอ้มูลในตราสินคา้ท่ีจ�าหน่ายแหล่งจ�าหน่ายไม่เหมือนกนั เช่น ในร้านคา้แบบโมเดิร์นเทรด 

มีการระบุแหล่งผลิต แต่ในร้านจ�าหน่ายทัว่ไปไม่ระบุแหล่งผลิต 

(3) การระบุขอ้มูลในสินคา้แต่ละรุ่นไม่สม�่าเสมอ เช่น บางรุ่นมีภาษาไทย บางรุ่นไม่มีภาษาไทย บางรุ่นระบุ

แหล่งผลิต “Made in Japan” บางรุ่นระบุ “Top Quality” และบางรุ่นไม่ระบุค�าใดๆ

 

 
 

ภาพที ่2 เกณฑก์ารจ าแนกใบมีดตดัหญา้จากการส ารวจขอ้มูลฉลากและบรรจุภณัฑ ์
 

ผลและการวจิารณ์ผล 
ผลจากการส ารวจซ้ือตวัอยา่งใบมีดตดัหญา้ตราสินคา้ต่างๆ ท่ีมีจ าหน่ายเชิงพาณิชยใ์นจงัหวดัสุราษฎร์ธานี จ านวน 

35 ตราสินคา้ มาศึกษาขอ้มูลซ่ึงระบุท่ีใบมีดตดัหญา้และบรรจุภณัฑ ์พบรายละเอียดท่ีส าคญั ดงัน้ี 
(1) การระบุขอ้มูลในตราสินคา้เดียวแต่ละรุ่นกนัไม่สม ่าเสมอ เช่น ตราสินคา้หลกัเดียวกนัแต่ระบุค าขยายความรุ่น

ต่างกนัท่ีแตกต่างกนั เช่น บางตวัอยา่งไม่ระบุค าเพ่ิมเติม บางตวัอยา่งระบุค าวา่ “Platinum”และบางตวัอยา่งระบุค าวา่ “Gold Power” 
(2) การระบุขอ้มูลในตราสินคา้ท่ีจ าหน่ายแหล่งจ าหน่ายไม่เหมือนกนั เช่น ในร้านคา้แบบโมเดิร์นเทรด มีการระบุ

แหล่งผลิต แต่ในร้านจ าหน่ายทัว่ไปไม่ระบุแหล่งผลิต  
(3) การระบุขอ้มูลในสินคา้แต่ละรุ่นไม่สม ่าเสมอ เช่น บางรุ่นมีภาษาไทย บางรุ่นไม่มีภาษาไทย บางรุ่นระบุแหล่ง

ผลิต “Made in Japan” บางรุ่นระบุ “Top Quality” และบางรุ่นไม่ระบุค าใดๆ 
(4) การระบุขอ้มูลบริษทัผูผ้ลิตหรือผูจ้  าหน่ายไม่ครบถว้น โดยส่วนใหญ่มีแค่ตราสินคา้ ขอ้มูลขนาดใบตดัหญา้ 

และแหล่งผลิตเหลก็กลา้ท่ีใชใ้บตดั ขาดรายละเอียดท่ีสอบกลบัไดไ้ปยงัผูผ้ลิตหรือผูจ้ดัจ าหน่าย และบางตราสินคา้ระบุช่ือบ
ริษผัูผ้ลิตเป็นภาษาองักฤษและรายละเอียดอ่ืนๆเป็นภาษาองักฤษทั้งหมด  
1. ผลการศึกษาฉลากและบรรจุภัณฑ์ 

ผลจากการศึกษารายละเอียดเก่ียวกบัประเภทแหล่งผลิตใบมีดตดัหญ้าชนิดการผลิต และแหล่งผลิตเหล็กกลา้ 
จ านวน 35 ตราสินคา้ พบวา่เป็นใบมีดตดัหญา้ประเภทน าเขา้จ านวน 4 ตราสินคา้ (11.4%) โดยจดัเป็นอะไหล่แท ้1 ตราสินคา้ 
และอะไหล่เทียบ 3 ตราสินคา้ ส่วนประเภทผูผ้ลิตภายในประเทศ 15 ตราสินคา้ (42.9%) จดัเป็นอะไหล่แท ้1 ตราสินคา้ และ
อะไหล่เทียบ 14 ตราสินคา้ และประเภทผูผ้ลิตท่ีไม่ระบุแหล่งผลิต 16 ตราสินคา้ (45.7%) จดัเป็นอะไหล่เทียบทั้ง 16 ตรา
สินคา้ รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 1 

 
 
 
 
 

 

น าเขา้ ผลิตภายในประเทศ 
 

อะไหล่แท ้ อะไหล่เทียบ 

เยอรมนั ญ่ีปุ่น สวเีดน องักฤษ 
 

ไม่ระบุ 

ไม่ระบุแหล่งผลิต 
 

อะไหล่แท ้ อะไหล่เทียบ 

ใบมีดตดัหญา้ 
 

แหล่งผลิต 

ชนิดการผลิต 

แหล่งผลิตเหลก็กลา้ 

อะไหล่แท ้ อะไหล่เทียบ 
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(4) การระบุขอ้มูลบริษทัผูผ้ลิตหรือผูจ้ �าหน่ายไม่ครบถว้น โดยส่วนใหญ่มีแค่ตราสินคา้ ขอ้มูลขนาด

ใบตดัหญา้ และแหล่งผลิตเหล็กกลา้ท่ีใชใ้บตดั ขาดรายละเอียดท่ีสอบกลบัไดไ้ปยงัผูผ้ลิตหรือผูจ้ดัจ�าหน่าย 

และบางตราสินคา้ระบุช่ือบริษผัูผ้ลิตเป็นภาษาองักฤษและรายละเอียดอ่ืนๆ เป็นภาษาองักฤษทั้งหมด 

1. ผลการศึกษาฉลากและบรรจุภณัฑ์

ผลจากการศึกษารายละเอียดเก่ียวกบัประเภทแหล่งผลิตใบมีดตดัหญา้ชนิดการผลิต และแหล่งผลิต

เหลก็กลา้ จ�านวน 35 ตราสินคา้ พบวา่เป็นใบมีดตดัหญา้ประเภทน�าเขา้จ�านวน 4 ตราสินคา้ (11.4%) โดยจดัเป็น

อะไหล่แท ้1 ตราสินคา้ และอะไหล่เทียบ 3 ตราสินคา้ ส่วนประเภทผูผ้ลิตภายในประเทศ 15 ตราสินคา้ (42.9%) 

จดัเป็นอะไหล่แท ้1 ตราสินคา้ และอะไหล่เทียบ 14 ตราสินคา้ และประเภทผูผ้ลิตท่ีไม่ระบุแหล่งผลิต 16 ตราสินคา้ 

(45.7%) จดัเป็นอะไหล่เทียบทั้ง 16 ตราสินคา้ รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 1

ตารางที ่1 ปริมาณใบมีดตดัหญา้ตามเกณฑก์ารจ�าแนก

แหล่งผลติ จ�านวน (%) ชนิดการผลติ จ�านวน (%)
แหล่งผลติ
เหลก็กล้า

จ�านวน (%)

น�าเขา้ (IB) 4 (11.4) อะไหล่แท ้(GB)

อะไหล่เทียบ (CB)

1 (2.9)

3 (11.4)

N/A

N/A

N/A

N/A

ผลิตภายในประเทศ 

(LMB)

15 (42.9) อะไหล่แท ้(GB)

อะไหล่เทียบ (CB)

1 (2.9)

14 (40.0)

-

เยอรมนันี

สวเีดน

ญ่ีปุ่น

องักฤษ

ไม่ระบุ

-

4 (11.4)

4 (11.4)

3 (8.6)

2 (5.7)

1 (2.9)

ไม่ระบุแหล่งผลิต 

(UB)

16 (45.7) อะไหล่แท ้(GB)

อะไหล่เทียบ (CB)

0 (0)

16 (45.7)

N/A

N/A

N/A

N/A

หากคิดแยกเกณฑเ์ฉพาะชนิดการผลิตจะเห็นไดว้า่ใบมีดตดัหญา้โดยส่วนใหญ่ 33 ตราสินคา้ จากทั้งหมด 

35 ตราสินคา้ (คิดเป็น 94.3%) เป็นผูผ้ลิตอะไหล่เทียบ โดยลกัษณะท่ีส�าคญัของผูผ้ลิตอะไหล่เทียบตามเกณฑผ์ลิต

ของผูผ้ลิตช้ินส่วนทดแทน (REM) ของอุตสาหกรรมยานยนต ์ ซ่ึงสถาบนัยานยนต ์[5] ระบุตอ้งเป็นช้ินส่วนท่ี

ไม่มีเทคโนโลยีการผลิตขั้นสูง ไม่เป็นช้ินส่วนท่ีเก่ียวกบัระบบความปลอดภยั และไม่มีปัญหาดา้นการละเมิด

ทรัพยสิ์นทางปัญญาต่างๆ เช่น ตราสินคา้ และสิทธิบตัรเป็นตน้

ส�าหรับใบมีดตดัหญา้ประเภทไม่ระบุแหล่งผลิต จ�านวน 16 ตราสินคา้ (45.7%) จดัเป็นกลุ่มอะไหล่เทียบ

ทั้ง 16 ตราสินคา้ โดยพบวา่มีใบมีดตดัหญา้จ�านวน 8 ตราสินคา้ใหร้ายละเอียดเก่ียวกบัตวัสินคา้เป็นภาษาองักฤษ

ทั้งหมด ส่วนอีก 4 ตราสินคา้ใหร้ายละเอียดเก่ียวกบัตวัสินคา้เป็นภาษาองักฤษและภาษาญ่ีปุ่น ท่ีเหลืออีก 4 ตราสินคา้

ใหร้ายละเอียดเก่ียวกบัตวัสินคา้เป็นภาษาองักฤษ ภาษาญ่ีปุ่น และภาษาไทย 

หากศึกษาเฉพาะใบมีดตดัหญา้ประเภทผูผ้ลิตภายในประเทศซ่ึงหน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้งสามารถควบคุม

คุณภาพการผลิต และการให้ขอ้มูลกบัผูบ้ริโภคไดจ้ากการส�ารวจพบว่ามีใบมีดตดัหญา้ในประเภทน้ี ทั้งหมด 

15 ตราสินคา้ (42.9%) จาก 35 ตราสินคา้ มีเพียง 2 ตราสินคา้ท่ีใหร้ายละเอียดเก่ียวกบัผูผ้ลิตครบถว้นสมบูรณ์เป็น
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ภาษาไทยซ่ึงวางจ�าหน่ายในร้านคา้แบบโมเดิร์นเทรด ส่วนอีก 3 ตราสินคา้มีรายละเอียดท่ีเพียงพอต่อการสืบคน้

ทางอินเทอร์เน็ตไปยงัผูผ้ลิตท�าใหไ้ม่สะดวกต่อผูบ้ริโภคท่ีขาดทกัษะดา้นการสืบคน้ขอ้มูลหรือไม่สามารถเขา้ถึง

อินเทอร์เน็ตได ้ส่วนท่ีเหลืออีก 10 ตราสินคา้ รายละเอียดเก่ียวกบัผูผ้ลิตไม่เพียงพอต่อการสอบกลบัไปยงัผูผ้ลิต

ในประเทศ

ผลจากการศึกษาขอ้มูลตวัอยา่งใบมีดตดัหญา้ช้ีใหเ้ห็นวา่รายละเอียดเก่ียวกบัผลิตภณัฑข์องใบมีดตดัหญา้ 

ส่วนใหญ่ขาดรายละเอียดเก่ียวกบัการสอบกลบัไปยงัผูผ้ลิตหรือผูจ้ดัจ�าหน่าย รวมทั้งมีการใหข้อ้มูลท่ีเป็นภาษา

ต่างประเทศ ดงันั้นหน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้งกบัการควบคุมการคุม้ครองผูบ้ริโภคควรก�ากบัติดตามใหส้อดคลอ้งกบั

การระบุรายละเอียดของสินคา้ตามหลกักฏหมายพระราชบญัญติัคุม้ครองผูบ้ริโภค พ.ศ. 2522 มาตรา 4 (1) ท่ีก�าหนดวา่ 

ผูบ้ริโภคตอ้งมี “สิทธิท่ีจะไดรั้บข่าวสารรวมทั้งค �าพรรณาคุณภาพท่ีถูกตอ้งและเพียงพอท่ีเก่ียวกบัสินคา้และบริการ” [6] 

ระบบการสอบกลบัไดไ้ปยงัผูผ้ลิตเป็นส่ิงส�าคญัเพ่ือรับผดิชอบต่อผูบ้ริโภคดงัเช่นขอ้ก�าหนดขอ้ท่ี 8.2.1 การส่ือสาร

ขอ้มูลกบัลูกคา้เก่ียวกบัสินคา้และบริการตามมาตรฐานระบบบริหารคุณภาพ ISO 9001 : 2015 [7]

นอกจากน้ียงัไม่มีการก�าหนดมาตรฐานของสินคา้ดงักล่าว หรือมาตรฐานเฉพาะดา้นความปลอดภยั

ดงัเช่นของสาธารณรัฐเกาหลี [3] ทั้งท่ีเป็นสินคา้ท่ีอาจจะเกิดอนัตรายต่อกบัผูใ้ชง้าน 

2. ผลการศึกษาเหลก็กลา้ท่ีใชท้ �าใบมีดตดัหญา้

ผลจากการวเิคราะห์ส่วนผสมทางเคมีเพื่อหาปริมาณธาตุเจือ (Alloys) ซ่ึงใชเ้ป็นเกณฑห์ลกัในการเทียบ

เกรดเหลก็กลา้ตามมาตรฐานต่างๆ ดงัตารางท่ี 2 ทั้งน้ีสมบติัของใบมีดตดัหญา้ไม่ข้ึนกบัปริมาณส่วนผสมของธาตุเจือ

แต่เพียงอยา่งเดียว แต่ยงัข้ึนกบักระบวนการข้ึนรูป และกระบวนการทางความร้อนส�าหรับใบมีดตดัหญา้ก่อนท่ี

จะส่งเป็นสินคา้เพื่อจ�าหน่าย
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เม่ือน�าผลการวิเคราะห์ส่วนผสมทางเคมีของเหลก็กลา้ท่ีใชท้ �าใบมีดตดัหญา้จากตารางท่ี 2 มาเทียบกบั

เกณฑ์ส่วนผสมธาตุเจือหลกัของเหล็กกลา้เคร่ืองมือในตารางท่ี 3 พบว่าไม่เป็นไปตามเกณฑ์ของเหล็กกลา้

เคร่ืองมือคาร์บอน เน่ืองจากปริมาณ Mn เกินกวา่ปริมาณสูงสุดของเกรด W1A-8 และ W1C-8 (0.10-0.40 %wt) 

และเม่ือน�าไปเทียบตามเกณฑเ์หลก็กลา้เคร่ืองมือคาร์บอนตามเกณฑม์าตรฐาน JIS G4401 เกรด SK5 พบวา่ไม่เป็น

ไปตามเกณฑ์เช่นกนั เน่ืองจากปริมาณ Mn เกินค่าท่ีก�าหนด (0.50%wt) และเม่ือน�าไปเทียบตามมาตรฐาน 

DIN 17350 เกรด C80W1 พบวา่ไม่เป็นไปตามเกณฑข์องเกรดดงักล่าว เน่ืองจากปริมาณ Mn เกินเกณฑท่ี์ก�าหนด

ไวใ้นช่วง 0.10 – 0.25 %wt

ส�าหรับธาตุเจือ Mn ในเหลก็กลา้ท�าหนา้ท่ีก�าจดั S กลายเป็น MnS ส่วนท่ีเหลือไปละลายในเฟอร์ไรต ์

กลายเป็น Mn
3
C หรือ (FeMn)

3
C เพ่ือเพิ่มความสามารถในการชุบแข็งในทางปฏิบติัจะนับ Mn เป็นธาตุผสม

เม่ือส่วนผสมสูงเกินกวา่ 0.6 %wt ข้ึนไป ส่วน Si ป็นธาตุท่ีพบในเหลก็กลา้ทุกประเภทประมาณ 0.20 – 0.30 %wt 

ท�าหนา้ท่ีก�าจดัออกซิเจน และเสริมสมบติัในการชุบแขง็โดยไม่รวมตวักบัคาร์บอนแต่ท�าหนา้ท่ีช่วยใหค้าร์บอน

รวมตวักนัเป็นกราไฟตช่์วยใหมี้ความล่ืนในการท�าแม่พิมพไ์ม่เกิดการจบัติดโลหะระหวา่งการข้ึนรูป [9] 

ตามมาตรฐาน ASTM A682 [10] ไดก้ �าหนดส่วนผสมของเหลก็กลา้โดยการแบ่งตามรหสัตวัเลขส่ีหลกั

ตาม AISI ของแต่ละเกรด โดยก�าหนดปริมาณธาตุเจือหลกัและสารมลทิน ดงัน้ี คาร์บอน (C) แมงกานีส (Mn) 

ซิลิกอน (Si) รวมมลทิน ฟอสฟอรัส (P) และ ก�ามะถนั (S) ดงัตารางท่ี 4 และก�าหนดปริมาณธาตุเจือทองแดง (Cu) 

นิเกิล (Ni) โครเมียม (Cr) และ โมลิบดีนมั (Mo) รวมกนัไม่เกิน 0.80 %wt

ตารางที ่4 เกณฑก์�าหนดส่วนผสมทางเคมี (%wt) ของเหลก็กลา้ตามมาตรฐาน ASTM A682 [10]

Steel C Mn P (max) S (max) Si Cu Ni Cr Mo

1050 0.48-0.55 0.60-0.90 0.035 0.040 0.15-0.30  0.30  0.30  0.25  0.10

1065 0.60-0.70 0.60-0.90 0.035 0.040 0.15-0.30  0.30  0.30  0.25  0.10

1070 0.65-0.75 0.60-0.90 0.035 0.040 0.15-0.30  0.30  0.30  0.25  0.10

1080 0.75-0.88 0.60-0.90 0.035 0.040 0.15-0.30  0.30  0.30  0.25  0.10

1095 0.90-1.03 0.30-0.50 0.035 0.040 0.15-0.30  0.30  0.30  0.25  0.10

เม่ือน�าผลการวเิคราะห์ส่วนผสมทางเคมีมาวเิคราะห์เทียบกบัมาตรฐาน ASTM A682 ในตารางท่ี 4 พบวา่ 

3 ตวัอยา่ง (LMB-CB-SS1, LMB-CB-SS2 และ LMB-CB-BS1) สามารถเทียบเกรดไดเ้ป็นเหลก็กลา้คาร์บอน 1070 

และมี 2 ตวัอยา่ง (LMB-CB-GS2 และ LMB-CB-BS2) สามารถเทียบไดเ้ป็นเกรด 1080 ส่วนอีก 1 ตวัอยา่ง 

(LMB-CB-GS1) ใกลเ้คียงกบัเกรด 1065 แต่มีปริมาณของ Mn (0.9679 %wt) เกินเกณฑท่ี์เกรด 1065 ท่ีก�าหนดไวท่ี้ 

0.60 - 0.90 %wt ในขณะท่ีตวัอยา่งจากประเภทท่ีไม่ระบุแหล่งผลิต (UB-CB1) พบวา่มีปริมาณคาร์บอน C 0.4878 %wt 

ซ่ึงปริมาณคาร์บอนต�่ากวา่ทุกตวัอยา่งท่ีผลิตภายในประเทศ สามารถเทียบเกรดตามมาตรฐาน ASTM A682 [10] 

เป็นเกรด 1050 ซ่ึงเกรดเหล็กกลา้ดงักล่าวสอดคลอ้งเหล็กกลา้ใบตดัในงานวิจยัของ Lau et al. [11] ซ่ึงศึกษา

กระบวนการทางความร้อนส�าหรับเหลก็กลา้ใบมีดตดัหญา้เกรด 1045 (คาร์บอน 0.42 – 0.50 %wt) และ 1090 

(คาร์บอน 0.85 – 0.98 %wt) ท่ีมีค่าส่วนผสมทางเคมีใกลเ้คียงกบัตวัอยา่งเหลก็กลา้ใบมีดตดัหญา้ท่ีพบจากการศึกษา

ในตลาดเชิงพาณิชยข์องจงัหวดัสุราษฎร์ธานี
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หากพิจารณาเฉพาะปริมาณส่วนผสมทางเคมีแสดงว่าเหล็กกลา้ท่ีใช้ท�าใบมีดตดัหญา้เป็นเหล็กกลา้

คาร์บอน ไม่ใช่เหลก็กลา้เคร่ืองมือคาร์บอนท่ีมีการเติมธาตุเจือเป็นพิเศษดงัท่ีบางตราสินคา้ระบุไว ้แต่อยา่งไรกต็าม

สมบติัความทนทานต่อการสึกหรอของสินคา้ใบตดัหญา้มิไดข้ึ้นกบัปริมาณส่วนผสมทางเคมีแต่เพียงอยา่งเดียว 

แต่ยงัข้ึนกบักระบวนการทางความร้อนส�าหรับใบตดัหญา้ท่ีจ�าเป็นตอ้งศึกษาเพิม่เติม ซ่ึงกระบวนการทางความร้อน

ท่ีเหมาะสมสามารถลดอตัราการสึกหรอของเหลก็กลา้ใบเล่ือยสายพาน [12] 

นอกจากน้ีเม่ือพิจารณาโดยรวมจะเห็นไดว้่าการส่ือสารขอ้มูลเหล็กกลา้ท่ีใชท้ �าใบมีดตดัหญา้ทั้งเกรด

และแหล่งผลิตเหลก็กลา้ของใบมีดตดัหญา้ท่ีจ�าหน่ายในปัจจุบนัขาดการตรวจสอบและรับรองความถูกตอ้ง

สรุปผลการวจิยั
ผลจากการศึกษาตวัอยา่งใบมีดตดัหญา้และวเิคราะห์ส่วนผสมตวัอยา่งใบมีดตดัหญา้ในจงัหวดัสุราษฎร์ธานี

สามารถสรุปไดว้า่

(1) มีตราสินคา้ใบมีดตดัหญา้ท่ีหลากหลายไม่นอ้ยกวา่ 35 ตราสินคา้ และสามารถแบ่งประเภทเป็นประเภท

ใบมีดตดัหญา้น�าเขา้ ใบมีดตดัหญา้ผลิตในประเทศ และใบมีดตดัหญา้ไม่ระบุแหล่งผลิตซ่ึงมีปริมาณมากท่ีสุด

(2) ใบมีดตดัหญา้ผลิตในประเทศโดยส่วนใหญ่ขาดการระบุขอ้มูลท่ีสามารถสอบกลบัไดถึ้งผูผ้ลิต

หรือผูจ้ดัจ�าหน่าย

(3) เหลก็กลา้ท่ีใชท้ �าใบมีดตดัหญา้ส่วนใหญ่เป็นเหลก็กลา้คาร์บอนเกรด 1070 ตาม ASTM A682 ไม่จดั

อยูใ่นกลุ่มเหลก็กลา้เคร่ืองมือตามมาตรฐาน ASTM A686 และ JIS G4401 ดงัท่ีผูผ้ลิตบางตราสินคา้ระบุไว้

(4) การระบุชนิดของเหลก็กลา้และแหล่งผลิตขาดการตรวจสอบและรับรองความถูกตอ้ง

ค�าขอบคุณ
โครงการวจิยัน้ีไดรั้บทุนอุดหนุนการวจิยัจากมหาวทิยาลยัสงขลานครินทร์ เลขท่ี SIT 570808S ทุนอุดหนุน

การวจิยัจากกองทุนวจิยั มหาวทิยาลยัสงขลานครินทร์ วทิยาเขตสุราษฎร์ธานี ปีงบประมาณ 2559 และสถานวจิยั

ความเป็นเลิศดา้นวศิวกรรมวสัดุ (Center of Excellence in Materials Engineering, CEME) คณะผูว้จิยัขอขอบคุณ

นกัศึกษาผูช่้วยวิจยัระดบัปริญญาตรี นายกิตติ เลก็สมสันต ์นายวชัรพงศ ์มิตรกูล นายสุวฒัน์ ชยัสวสัด์ิ รวมทั้ง

ร้านจ�าหน่ายผูใ้หข้อ้มูลทุกร้านโดยเฉพาะร้านวรภณัฑ ์ร้านหนองดุกการเกษตร และร้านเพชรพรอะไหล่
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