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บทคดัย่อ
การศึกษาประสิทธิภาพของเคร่ืองกรีดยางพาราอตัโนมติัและการใชมี้ดกรีดยางแบบเจ๊ะบงโดยทดลองกบั ยาง RRIM 600 

อายปุระมาณ 7 ปี ในพื้นท่ีจงัหวดัสุราษฎร์ธานี จากการทดลองกรีดยางดว้ยมีดกรีดยางแบบเจ๊ะบง ระบบการกรีด s/3 d1 3d/4 พบวา่ 

ค่าเฉล่ียของความลึกของรอยกรีด 5.6 มิลลิเมตร ความยาวเฉล่ียของรอยกรีด 17 เซนติเมตร และค่าเฉล่ียการส้ินเปลืองหน้ากรีด 

1.9 มิลลิเมตร ต่อการกรีด 1 คร้ัง การส้ินเปลืองหนา้กรีดเฉล่ียปีละ 26.5 เซนติเมตร อตัราเร็วการกรีดเท่ากบั 0.8 เซนติเมตร/วินาที 

เม่ือเปรียบเทียบประสิทธิภาพของเคร่ืองกรีดยางพาราอตัโนมติักบัมีด กรีดยางแบบเจ๊ะบง พบวา่ เคร่ืองกรีดยางพาราอตัโนมติัมีความ

ส้ินเปลืองเปลือกยาง 2.8 มิลลิเมตร/คร้ัง ซ่ึงใกลเ้คียงกบัการใชมี้ดกรีดยางเจ๊ะบง อตัราเร็วในการกรีดของเคร่ืองกรีดยาง 0.24 เซนติเมตร/วนิาที 

ซ่ึงชา้กวา่อตัราการกรีดดว้ยมีดกรีดยางเจ๊ะบง รวมทั้งความลึกของรอยกรีดประมาณ 3.0 มิลลิเมตร และความยาวของรอยกรีด คือ 9.0 

เซนติเมตร ซ่ึงนอ้ยกวา่การกรีดดว้ยมีดเจ๊ะบง จากผลการทดลองประสิทธิภาพการกรีดดว้ยเคร่ืองอตัโนมติัท่ีได ้ ตอ้งมีการปรับปรุง

เคร่ืองกรีดยางพาราอตัโนมติัซ่ึงมีน�้ำหนกัมากเกินไป ท�ำใหม้อเตอร์ท่ีขบัเคล่ือนข้ึน-ลงตอ้งใชแ้รงมากและขบัเคล่ือนใบมีดไดช้า้ ควรหา

วสัดุท่ีเบาและแขง็แรงพอ อีกทั้งองศาการกรีดท่ีไม่สม�่ำเสมอเน่ืองจากรางพาและความโคง้งอของล�ำตน้ยางไม่สม�่ำเสมอ ส่งผลต่อ

ความลึกและความสม�่ำเสมอของรอยกรีดจึงควรมีตวัน�ำใบมีดท่ีสามารถปรับระยะหรือปรับองศากรีดไดต้ามความโคง้ของล�ำตน้ยาง

ค�ำส�ำคญั: ยางพารา เคร่ืองกรีดยางพาราอตัโนมติั มีดกรีดยางแบบเจ๊ะบง 

Abstract
The research studied the tapping performances of the automatic para rubber tapping machine and Jeh-bong tapping knife 

by using the RRIM 600 clone rubber trees at 7 years of age in Surat Thani Province. The Jeh-bong tapping used s/3 d1 3d/4 system. 

The obtained average values of tapping depth was 5.6 mm, tapping distance was 17 cm, bark consumption was 1.9 mm/tapping or 

26.5 cm/year. The tapping rate of Jeh-bong knife was 0.8 cm/s. The machine tapping performance was then compared to that of the 

Jeh-bong knife tapping. Its bark consumption was 2.8 mm/tapping which was similar to that of the knife. Its tapping speed was 

0.24 cm/s which was slower than the knife. Its tapping depth and distance were 3.0 mm and 9.0 cm and these values were less than 

that of the knife. Based on the obtained tapping performance, there was a need to improve the machine which is too heavy. 

The excessive weight demanded a high power from the motor driving the vertical motion and slowed down the blade. A light and 

strong material shall be used. The inconsistent tapping degree was due to the varying distances between the guiding rail and the tree 

trunk, consequently, it affected the tapping depth and consistency of the tapping. A blade carrier which can control its distance 

from the tree trunk or with an adjustable tapping degree shall be applied.
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บทน�ำ
ในปี 2559 มีการผลิตยางทัว่โลกปริมาณ 26.7 ลา้นตนั แบ่งเป็นยางสังเคราะห์ 14.4 ลา้นตนั และยางธรรมชาติ 

12.2 ลา้นตนั [1] การเก็บเก่ียวผลผลิตน�้ ำยาง เป็นการน�ำผลผลิตน�้ ำยางออกจากล�ำตน้ยางบริเวณเปลือกของล�ำตน้โดยวิธี

การกรีด หรือการเจาะร่วมกบัการใชส้ารเคมีเร่งน�้ำยาง [2] การกรีดยางดว้ยวธีิการท่ีถูกตอ้งสามารถเพ่ิมผลิตใหม้ากข้ึนและยัง่ยนื 

จากรายงานของสถาบนัวจิยัยาง กรมวชิาการเกษตร ปัจจยัท่ีเก่ียวขอ้งกบัการกรีดท่ีส่งผลต่อผลผลิต มีดงัน้ีคือ 1) ความลึกของ

รอยกรีด ซ่ึงควรใหลึ้กใกลเ้ยือ่เจริญ ข้ึนกบัความช�ำนาญของคนกรีด 2) จ�ำนวนตน้ยางท่ีคนกรีดสามารถกรีดไดใ้นแต่ละวนั 

การกรีดแบบ 1/3 ของล�ำตน้สามารถกรีดได ้650-700 ตน้ต่อวนั 3) เวลาการกรีดท่ีเหมาะสม ช่วงท่ีใหผ้ลผลิตน�้ำยางมากท่ีสุด

คือ 03.00-06.00 นาฬิกา 4) ความส้ินเปลืองเปลือก ข้ึนอยูก่บัความถ่ีในการกรีด 5) ความคมของมีด มีดท่ีคมจะตดัท่อน�้ ำยาง

ดีกวา่และส้ินเปลืองเปลือกนอ้ยกวา่ 6) ความชนั และทิศทางของรอยกรีดเน่ืองจากท่อน�้ำยางเอียงท�ำมุมประมาณ 2.1-7.1 องศา 

จากแนวด่ิงจากบนขวามาล่างซา้ย การกรีดยางใหร้อยกรีดเอียงท�ำมุมจากดา้นบนซา้ยลงมาดา้นล่างขวาความชนัของรอยกรีด

ควรท�ำมุม 30-35 องศากบัแนวระดบั ท�ำใหไ้ดผ้ลผลิตเตม็ท่ี 7) อายแุละขนาดของตน้ยางโดยจะตอ้งมีขนาดของเสน้ รอบวง

ของล�ำตน้ท่ีต�ำแหน่งเปิดกรีดไม่ต�ำ่กวา่ 50 เซนติเมตร 8) ความสูงของการเปิดกรีด ควรเปิดกรีดท่ีความสูง 150 เซนติเมตรจากพ้ืน [3] 

เกษตรกรท่ีมีความช�ำนาญสามารถใชเ้วลาในการกรีดยางพารา 15 วนิาทีตอ่ตน้ ใน 1 วนัจะใชเ้วลาเฉพาะการกรีดประมาณ 2 ชัว่โมง 

โดยใชเ้คร่ืองมือเฉพาะท่ีเรียกวา่ มีดกรีดยางเจ๊ะบง การใชมี้ดกรีดยางเจ๊ะบง นอกจากผูใ้ชจ้ะตอ้งมีทกัษะและความช�ำนาญแลว้

จะตอ้งสูญเสียพลงังานในการออกแรงกระตุกเพ่ือใหค้มมีดเฉือนเปลือกยางเป็นระยะทางยาวประมาณคร่ึงหน่ึงของเสน้รอบวง

ของตน้ยางพารา ดงันั้น คนงานกรีดยางจึงมีความส�ำคญั เน่ืองจากการกรีดยางตอ้งใชแ้รงงานท่ีมีทกัษะ มีความช�ำนาญ ซ่ึงจะ

ส่งผลต่อปริมาณน�้ ำยางท่ีกรีด นอกจากน้ีผลเสียของการกรีดถ่ีเกินไปคือ รายไดต่้อวนัต�่ำ ตน้ยางเป็นโรคเปลือกแห้งมากถึง 

26.7 เปอร์เซ็นต ์ท�ำใหผ้ลผลิตรวมต�่ำ เปลือกงอกใหม่บาง ผลผลิตลดลงถึง 28 เปอร์เซ็นต ์ความส้ินเปลืองเปลือกมาก อายกุารกรีด

ของตน้ยางสั้นลง [4] จะเห็นไดว้า่ ผลผลิตและประสิทธิภาพในการกรีดดว้ยมีดเจ๊ะบงนั้นข้ึนอยูก่บัความช�ำนาญของคนกรีด

และความคมของมีดเป็นหลกั 

จากปัญหาดงักล่าว จึงท�ำใหเ้กิดแนวความคิดท่ีจะพฒันาเคร่ืองกรีดยางพาราแบบอตัโนมติัเพ่ือทดแทนการใชพ้ลงังาน

จากคน และอีกอยา่งหน่ึงไม่จ�ำเป็นตอ้งใชแ้รงงานท่ีมีทกัษะและความช�ำนาญมากกส็ามารถกรีดยางได ้รวมทั้งจะลดการสูญเสีย

หรือการบาดเยือ่เจริญจากเกษตรกรท่ีไม่มีความช�ำนาญและประสบการณ์กรีด ซ่ึงจากรายงานการวจิยัการพฒันาประสิทธิภาพ

ของมีดกรีดยาง เช่น เคร่ืองตน้แบบกรีดยางพาราแบบใชม้อเตอร์ไฟฟ้า ไดมี้การออกแบบ สร้าง ทดสอบ และประเมินผล

เคร่ืองตน้แบบกรีดยางพาราแบบใชม้อเตอร์ไฟฟ้า โดยศึกษาหามุมมีด มุมเอียงใบมีด จ�ำนวนฟัน อตัราป้อนต่อฟันท่ีเหมาะสม

และเปรียบเทียบหาประสิทธิภาพเทียบกบัมีดกรีดยางเจ๊ะบง เพ่ือใหไ้ดซ่ึ้งคุณภาพการกรีดยางท่ีดีกว่า ความหนาของเปลือกท่ี

เป็นมาตรฐานและการส้ินเปลืองเปลือกท่ีนอ้ยลง ไม่ตอ้งอาศยัความช�ำนาญของชาวสวนยาง [5] แต่ยงัตอ้งใชแ้รงงานในการกรีด

ดงันั้นทางทีมวจิยัน้ีจึงไดร่้วมกนัออกแบบเคร่ืองกรีดยางอตัโนมติั ออกแบบใบมีด ระบบการเคล่ือนท่ีของใบมีดดว้ย

มอเตอร์ ชุดควบคุมระบบการตั้งกรีดแบบอตัโนมติั และศึกษาเปรียบเทียบประสิทธิภาพในการกรีดของเคร่ืองกรีดยางดงักล่าว

กบัการกรีดโดยใชมี้ดเจ๊ะบงในปัจจุบนั โดยเปรียบเทียบถึงประสิทธิภาพต่างๆ ดงัน้ี คือ ค่าเฉล่ียความลึกของรอยกรีด ค่าเฉล่ีย

ความยาวของรอยกรีด ค่าเฉล่ียการส้ินเปลืองหนา้กรีดและเวลาท่ีใชใ้นการกรีด

วสัดุ อุปกรณ์ และวธีิด�ำเนินการ
วสัดุ อุปกรณ์

เคร่ืองกรีดยางพาราแบบอตัโนมติัท่ีทีมนกัวิจยัออกแบบและมีดกรีดยางแบบเจ๊ะบงถูกน�ำมาใชก้รีดยางพาราพนัธ์ุ 

RRIM 600 ในจงัหวดัสุราษฎร์ธานี และใชอุ้ปกรณ์ส�ำหรับการจบัเวลา การเกบ็ขอ้มูล ไดแ้ก่ กลอ้งถ่ายรูป เคร่ืองชัง่น�้ ำหนกั 

ความละเอียด 4 ต�ำแหน่ง เคร่ืองชัง่น�้ ำหนกั ความละเอียด 2 ต�ำแหน่ง กระดาษ ปากกา สายวดั

วธีิด�ำเนินการ

ในการทดลองคร้ังน้ีไดค้ดัเลือกพ้ืนท่ีเป้าหมาย คือ สวนยางพาราท่ีมีอาย ุ7 ปี เน้ือท่ีสวนยางพารา ประมาณ 10 ไร่ 

มีตน้ยางพาราจ�ำนวน 550 ตน้ เป็นยางพาราพนัธ์ุ RRIM 600 ระบบกรีด s/3 d1 3d/4 คือกรีดหน่ึงในสามของล�ำตน้ (s/3) 

กรีดติดต่อกนั สามวนัเวน้หน่ึงวนั (d1 3d/4) โดยศึกษาเปรียบเทียบประสิทธิภาพการกรีดในดา้นต่างๆ ดงัน้ี 1) ประสิทธิภาพ
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ของงานกรีด โดยดูความลึกของรอยกรีดท่ีเหมาะสม 2) อตัราเร็วและเวลาท่ีใชใ้นการกรีดยางในแต่ละรอยกรีด จบัเวลาท่ีเร่ิมกรีด

จนส้ินสุดการกรีด ในแต่ละรอยกรีด และ3) ความส้ินเปลืองเปลือกท่ีเกิดจากการกรีดยางพาราแต่ละรอยกรีด และแบ่งระยะทาง

ท่ีใชใ้นการกรีดออกเป็น 5 ต�ำแหน่ง โดยใหต้�ำแหน่งท่ี 1 อยูท่ี่ต �ำแหน่งท่ีเร่ิมกรีดเปลือกยาง ส่วนต�ำแหน่งท่ี 5 เป็นต�ำแหน่ง

สุดทา้ยท่ีจะกรีดเปลือกยาง (ภาพท่ี 1) 

 

ก)                                                                          ข)

ภาพที ่1 ก) ภาพจ�ำลองการเกบ็ขอ้มูลวดัรอยลึกของการกรีด 5 จุด ข) การวดัรอยลึกของการกรีด

งานวจิยัน้ีไดท้ดลองใชเ้คร่ืองกรีดยางพาราอตัโนมติัซ่ึงออกแบบและสร้างโดย นงเยาว ์และคณะ ซ่ึงมีส่วนประกอบ

ดงัแสดงในภาพท่ี 3 ดงัน้ี [6] คือ 1) ใบมีด เป็นหวัดอกกดัไม ้[7] ลกัษณะเป็นหวัแฉก ความยาวห่างจากฐาน 6.5 เซนติเมตร 

เสน้ผา่นศูนยก์ลางใบมีดประมาณ 9.0 มิลลิเมตร ท�ำงานโดย การหมุนรอบแกนมอเตอร์ มีหนา้ท่ีตดัเฉือนเขา้เน้ือตน้ยาง มีตวั

ลูกกล้ิงท่ีหมุนไดเ้ป็นตวัน�ำใบมีดใหต้รงแนวรอยกรีดประสานกบัรางพา 2) มอเตอร์ 3 ตวั โดยมอเตอร์ตวัท่ี 1 คือ มอเตอร์

ส�ำหรับเล่ือนต�ำแหน่งใบมีดตามแนวขวางล�ำตน้ มอเตอร์ตวัท่ี 2 คือมอเตอร์ส�ำหรับหมุนใบมีด และมอเตอร์ท่ี 3 คือ มอเตอร์

ส�ำหรับการเล่ือนข้ึนลงตามล�ำตน้ 3) ชุดโครงสร้างยดึเกาะกบัตน้ยางมี 2 ชุดหลกั คือ ชุดบนและลา่งมีลกัษณะคร่ึงวงกลม ประกบ

เขา้ดว้ยกนั ใชส้กรูและน็อตเป็นตวัยดึ สามารถปรับความกวา้งไดเ้ลก็นอ้ย และ 4) ชุดควบคุม ท�ำหนา้ท่ีควบคุมเวลาการหมุน

ของมอเตอร์ ตั้งเวลาเปิดปิดการกรีด แผนผงัการท�ำงานของเคร่ืองกรีดยางพาราอตัโนมติัดงัแสดงในภาพท่ี 2

การทดลองเปรียบเทียบประสิทธิภาพของการกรีด โดยการเกบ็ขอ้มูลการกรีดจากการติดตั้งเคร่ืองกรีดยางอตัโนมติั

กบัตน้ยางพารา เปรียบเทียบกบัการกรีดโดยใชมี้ดเจ๊ะบง 

เซ็นเซอร์ควบคุมเวลาเปิดมอเตอร์

ส�ำหรับการเล่ือนข้ึนลงตามแนวล�ำตน้ท�ำงาน

พาชุดกรีดไปยงัต�ำแหน่งกรีด

มอเตอร์ส�ำหรับเล่ือนตามแนวขวางล�ำตน้ท�ำงานพา

ใบมีดเคล่ือนตามรางกรีด เกิดรอยกรีดท่ีเปลือกยาง

มอเตอร์ส�ำหรับเล่ือนตามแนวขวางล�ำตน้ท�ำงาน

พาใบมีดเคล่ือนตามรางกรีด เกิดรอยกรีด

ท่ีเปลือกยาง

กรีดถึงต�ำแหน่งสุดทา้ย

เซ็นเซอร์ควบคุมใหม้อเตอร์หยดุหมุน

ใบมีดหยดุหมุน มอเตอร์พาใบมีดกลบัสู่จุดตั้งตน้

ภาพที ่2 แผนผงัการท�ำงานของเคร่ืองกรีดยางพาราแบบอตัโนมติั



วารสารมหาวทิยาลยัทกัษิณ

ปีท่ี 22 ฉบบัท่ี 2 กรกฎาคม-ธนัวาคม 2562

Thaksin.J., Vol.22 (2) July - December  2019

25
การเปรียบเทียบประสิทธิภาพของเคร่ืองกรีดยางพาราอตัโนมติั ฯ

เอกสิษฐ ์อนนัตเ์จริญวงศ ์และคณะ

ก)                                                    ข)

ภาพที ่3 ก) ลกัษณะเคร่ืองกรีดยางพาราอตัโนมติัซ่ึงประกอบไปดว้ยชุดโครงสร้างยดึเกาะกบัตน้ยาง มอเตอร์ 3 ตวั

ใบมีดและชุดควบคุม ข) การติดตั้งเคร่ืองกรีดยางพาราอตัโนมติักบัตน้ยางพารา [5]

 

                                                           ก)                                                                     ข)

ภาพที ่4 ก) การเกบ็ขอ้มูลวดัความยาวของรอยกรีด ข) การวดัการส้ินเปลืองหนา้กรีด

ผลการวจิยัและการอภปิรายผล
1.	ประสิทธิภาพของการกรีดยางแบบใช้มดีเจ๊ะบง ระบบกรีด s/3 d1 3d/4 (กรีดหน่ึงในสามของล�ำต้น (s/3) กรีดตดิต่อกนั สามวนั 

เว้นหน่ึงวนั(d1 3d/4))

ตารางที ่1 ประสิทธิภาพของการกรีดดว้ยมีดเจ๊ะบง ระบบกรีด s/3 d1 3d/4 เกบ็ขอ้มูลตั้งแต่ เดือนสิงหาคม 2557 - กรกฎาคม 2558

ประสิทธิภาพของการกรีด ผลทีไ่ด้

ค่าเฉล่ียความลึกของรอยกรีด /การกรีด 1 คร้ัง (มิลลิเมตร) 5.6

ค่าเฉล่ียความยาวของรอยกรีดต่อคร้ัง (เซนติเมตร) 17

ค่าเฉล่ียการส้ินเปลืองหนา้กรีด/การกรีด 1 คร้ัง (มิลลิเมตร) 1.9

ค่าเฉล่ียการส้ินเปลืองหนา้กรีด/ปี (เซนติเมตร) 26.5

ประสิทธิภาพของการกรีดยางโดยใชมี้ดเจ๊ะบงจะถูกแสดงดว้ยขอ้มูลในตารางท่ี 1 ตวัอยา่งเช่น ค่าความลึกของรอย

กรีดต่อคร้ัง ค่าความยาวของรอยกรีดต่อคร้ัง ค่าการส้ินเปลืองหนา้กรีดต่อคร้ัง เป็นตน้ ซ่ึงค่าท่ีไดจ้ะใชเ้ป็นขอ้มูลส�ำหรับเปรียบ

เทียบการกรีดโดยใชเ้คร่ืองกรีดยางแบบอตัโนมติั
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2. ประสิทธิภาพของการกรีดยางแบบเคร่ืองกรีดยางพาราอตัโนมตัิ

ความลึกของรอยกรีดจากเคร่ืองกรีดยางพาราแบบอตัโนมติัซ่ึงใชใ้บมีดแบบดอกกดัไมท่ี้มีความยาวจากฐานชุดพา

เคล่ือนท่ีเท่ากบั 6.5 เซนติเมตร จะใหร้อยกรีดลึกไม่เท่ากนัคือ จุดเร่ิมตน้ของรอยกรีดจะมีความลึกของมากสุดคือ 3.6-4.2 มิลลิเมตร 

เน่ืองจาก องศาของการกรีดของใบมีดจะท�ำมุม 90 องศากบัตน้ยาง กบัแนวรางท่ีพาชุดใบมีดเคล่ือนท่ี จึงท�ำใหไ้ดร้อยกรีดท่ีลึก 

เม่ือเคล่ือนมาถึงจุดท่ี 2 แนวโคง้ท่ีพาชุดกรีด ใบมีดจะไม่ท�ำมุม 90 องศากบัตน้ยางและจะมีมุมท่ีลดลง จึงท�ำให้ใบมีดกรีด

กรีดลึกลงไปในเน้ือยางไดน้อ้ยลง ส่งผลใหร้อยลึกลดลงดงักล่าว แต่ใกลเ้คียงกนักบัรอยกรีดท่ีต�ำแหน่ง 3 4 และ 5 คือ ประมาณ 

3.0 มิลลิเมตร วธีิการเกบ็ขอ้มูลไดแ้สดงในภาพท่ี 4 สาเหตุท่ีท�ำใหไ้ดร้อยลึกไม่เท่ากนัเน่ืองจาก ความไม่สม�่ำเสมอของล�ำตน้ยาง

ท่ีกรีด และตวัรางของเคร่ืองกรีดอตัโนมติัก�ำหนดความโคง้ของรางไว ้ วธีิการแกไ้ข คือ ตอ้งปรับระยะใบมีดใหเ้ขา้กบัองศา

การกรีดไดต้ามความโคง้ของตน้ยางท่ีเปล่ียนไป โดยตอ้งมีตวัปรับระยะใบมีดในระหวา่งเคล่ือนท่ี

ตารางที ่2 ประสิทธิภาพของการกรีดดว้ยเคร่ืองกรีดยางพาราแบบอตัโนมติั

คร้ังที่
ความยาว
รอยกรีด

(เซนตเิมตร)

ความลกึรอยกรีด (มลิลเิมตร) การส้ินเปลืองหน้ากรีด

ต่อคร้ัง (มลิลเิมตร)

เวลาทีใ่ช้ใน

การกรีด (s)1 2 3 4 5 เฉลีย่

1 9.0 4.2 2.6 2.5 2.3 2.7 2.86 4.6* 38

2 9.0 3.7 2.6 2.5 2.4 2.4 2.72 3.0 37

3 9.0 3.7 2.6 2.5 2.4 2.5 2.74 2.8 38

4 9.0 3.6 2.6 2.4 3.0 2.5 2.82 2.7 39

5 9.0 3.7 2.5 2.5 3.5 2.8 3 2.8 38

* หนา้แรกท่ีเปิดกรีด ไม่น�ำมาหาค่าเฉล่ียการส้ินเปลืองหนา้กรีด

ตารางท่ี 2 แสดงอตัราการส้ินเปลืองรอยกรีด พบวา่ เร่ิมตน้กรีดจะเป็นหนา้แรกซ่ึงจะมีการส้ินเปลืองรอยกรีดสูงท่ีสุด 

ประมาณ 4.6 มิลลิเมตร แต่หลงัจากหนา้ท่ีสองลงมา การส้ินเปลืองหนา้กรีดจะอยูท่ี่ประมาณ 2.7 มิลลิเมตร ซ่ึงใกลเ้คียงกบั

การกรีดดว้ยมีดเจ๊ะบงและการแนะน�ำใหก้รีดโดยสถาบนัวจิยัยาง [3]

3. การเปรียบเทยีบประสิทธิภาพของเคร่ืองกรีดยางพาราอตัโนมตักิบัมดีกรีดยางแบบเจ๊ะบง

ภาพที ่5 การเปรียบเทียบเวลาท่ีใชใ้นการกรีดยางในแต่ละรอยกรีดของการกรีดยางโดยใชมี้ดเจ๊ะบง

กบัเคร่ืองกรีดยางพาราอตัโนมติั
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จากภาพท่ี 5 การกรีดโดยใชมี้ดกรีดยางแบบเจ๊ะบงจะใชเ้วลานอ้ยกวา่การกรีดดว้ยเคร่ืองกรีดยางพาราแบบอตัโนมติั

ในการกรีดแต่ละคร้ัง ทั้งน้ีเพราะการเคล่ือนลงตามรางของมีดในเคร่ืองอตัโนมติัตอ้งอาศยัแรงมอเตอร์ในการขบัเคล่ือนซ่ึงการ

เคล่ือนกจ็ะมีแรงเสียดทานทั้งจากรางและแรงท่ีใชห้มุนใบมีดลงในเน้ือตน้ยาง อาจตอ้งใชม้อเตอร์ท่ีมีก�ำลงัมากข้ึนในการขบัเคล่ือน

ภาพที ่6 การเปรียบเทียบความยาวของรอยกรีดของการกรีดยางโดยใชมี้ดเจ๊ะบงกบัเคร่ืองกรีดยางพาราอตัโนมติั

ภาพท่ี 6 แสดงให้เห็นว่าความยาวของรอยกรีดของเคร่ืองกรีดยางพาราอตัโนมติัจะสม�่ำเสมอดว้ยรอยกรีดเท่ากบั 

9.0 เซนติเมตร ซ่ึงจะไดเ้ท่ากนัในทุกการกรีดซ�้ ำ เพราะวา่ความยาวของรอยกรีดถูกก�ำหนดโดยรางท่ีพาใบมีด เม่ือใบมีดเคล่ือน

มาสุดรางจะมีตวัเซ็นเซอร์ควบคุมให้กลบัไปตั้งตน้ใหม่ และ แต่เม่ือเทียบกบัการกรีดดว้ยมีดเจ๊ะบง รอยกรีด 1/3 ของล�ำตน้ 

พบว่า การใชเ้คร่ืองกรีดยางแบบอตัโนมติัจะไดร้อยกรีดท่ีสั้นกว่าการใชมี้ดเจ๊ะบงเพราะว่าองศาของใบมีดกบัล�ำตน้ของ

เคร่ืองกรีดยางแบบอตัโนมติัไม่สม�่ำเสมอ โดยเฉล่ียแลว้ในการทดลองดว้ยการกรีดแบบใชมี้ดเจ๊ะบงจะไดร้อยกรีดยาวเฉล่ีย 

17 เซนติเมตร (ส�ำหรับเสน้รอบวงตน้ยาง 50 เซนติเมตร) และเวลาในการกรีดประมาณ 22 วนิาที อตัราความเร็วจะไดเ้ท่ากบั 

0.77 เซนติเมตร/วนิาที ส�ำหรับเวลาในการกรีดตั้งแต่เร่ิมตน้มอเตอร์ท�ำงานจนส้ินสุดรอยกรีดของเคร่ืองกรีดยางอตัโนมติัตน้แบบ

ใชเ้วลาประมาณ 21 วนิาที กรีดได ้8 เซนติเมตร ซ่ึงถา้เทียบเป็นอตัราความเร็วจะไดเ้ท่ากบั 0.25 เซนติเมตร/วนิาที แต่ในกรณี

ท่ีหนา้ยางไม่โคง้สม�่ำเสมอ จะท�ำใหอ้ตัราเร็วในการกรีดลดลงไปอีก

ภาพที ่7 การเปรียบเทียบอตัราเร็วของการกรีดต่อคร้ังการกรีดยางโดยใชมี้ดเจ๊ะบงกบัเคร่ืองกรีดยางพาราอตัโนมติั
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จากผลการวจิยั พบวา่ อตัราเร็วท่ีใชใ้นการกรีดเม่ือใชมี้ดกรีดยางแบบเจ๊ะบงกบัมีดกรีดยางพาราแบบอตัโนมติัมีความ

แตกต่างกนั (ภาพท่ี 7) อตัราเร็วท่ีใชใ้นการกรีดน้ีจะจบัเวลาตั้งแต่เร่ิมกรีดจนส้ินสุดการกรีด แต่ระยะทางท่ีเคร่ืองกรีดยาง

อตัโนมติักรีดไดเ้ท่ากบั 8.0-9.0 เซนติเมตร นอ้ยกวา่การกรีดแบบมีดเจ๊ะบงท่ีไดร้ะยะประมาณ 17.0 เซนติเมตร เม่ือน�ำมาเทียบ

เป็นอตัราเร็วในการกรีดจะพบวา่ การกรีดยางแบบมีดเจ๊ะบงไดอ้ตัราเร็วในการกรีดประมาณ 0.80 เซนติเมตร/วนิาที ในขณะท่ี

การกรีดโดยใชเ้คร่ืองกรีดยางอตัโนมติัไดอ้ตัราเร็วในการกรีดประมาณ 0.24 เซนติเมตร/วนิาที 

สรุปผลการวจิยั

จากการเปรียบเทียบประสิทธิภาพการกรีดดงัน้ี คือ การส้ินเปลืองเปลือกกรีด อตัราเร็วในการกรีด ความลึกของรอยกรีด 

ความยาวของรอยกรีด และความสม�่ำเสมอของรอยกรีด ซ่ึงสามารถสรุปไดด้งัน้ี คือ เคร่ืองกรีดยางพาราแบบอตัโนมติัจะ

ส้ินเปลืองรอยกรีดใกลเ้คียงกบัแบบมีดเจ๊ะบง ใชเ้วลาในการกรีดมากกวา่รวมทั้งมีรอยลึกของการกรีด ความยาวของรอยกรีด และ

ความสม�่ำเสมอของรอยกรีดนอ้ยกวา่ เพ่ือปรับปรุงประสิทธิภาพเคร่ืองกรีดยางพาราอตัโนมติัซ่ึงมีน�้ ำหนกัมากเกินไป ท�ำให้

มอเตอร์ท่ีขบัเคล่ือนข้ึน-ลงตอ้งใชแ้รงมากและขบัเคล่ือนใบมีดไดช้า้ ควรหาวสัดุท่ีเบาและแขง็แรงพอ เช่น พอลิเมอร์คอมโพสิต

ในการท�ำชุดโครงสร้างเคร่ือง และชุดยดึเกาะตน้ยางพาราควรสามารถปรับระยะได ้โดยสามารถปรับขนาดในช่วงท่ีกวา้งกวา่แบบ

ในปัจจุบนัเพื่อท่ีสามารถน�ำเคร่ืองไปใชไ้ดก้บัตน้ยางพาราหลายขนาด อีกทั้งองศาการกรีดท่ีไม่สม�่ำเสมอเน่ืองจากรางพาและ

ความโคง้งอของล�ำตน้ยางไม่สม�ำ่เสมอ ส่งผลต่อความลึกและความสม�ำ่เสมอของรอยกรีดจึงควรมีตวัน�ำใบมีดท่ีสามารถปรับระยะ

หรือปรับองศากรีดไดต้ามความโคง้ของล�ำตน้ยาง
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