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บทคัดย่อ
		  งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงค์เพื่อศึกษาประสิทธิภาพการกรีดของมีดกรีดยางที่ได้ออกแบบและสร้างข้ึนส�ำหรับ
รองรับเครื่องกรีดยางอัตโนมัติ  โดยได้ออกแบบมีดกรีดยางแบบวงกลม 3 รูปแบบ ซ่ึงมีดกรีดยางแบบที่ 1 มีลักษณะ
ใบมีดรูปตัวยู แบบที่ 2 ใช้เม็ดมีดเป็นคมมีด และแบบที่ 3 ใช้ลักษณะของใบมีดแบบมีดกรีดยางเจ๊ะบง จากการศึกษา
พบว่ามีดกรีดยางแบบท่ี 2 ให้ค่าความสิ้นเปลืองเปลือกเฉล่ียต�่ำที่สุดที่ 1.98-2.17 มิลลิเมตร ส่วนมีดกรีดยางแบบที่ 1
ให้ค่าความสิ้นเปลืองเปลือกเฉลี่ย 2.67-2.90 มิลลิเมตร และมีดกรีดยางแบบที่ 3 มีค่าความสิ้นเปลืองเปลือกเฉลี่ยสูงสุด
เป็น  2.91-3.11 อย่างไรก็ตามมดีกรดียางแบบที ่1 เหมาะสมส�ำหรบัเครือ่งกรีดยางพาราอตัโนมติัมากกว่าแบบ 2 และ 3 
เนื่องจากให้ค่าความกว้างของรอยกรีดใกล้เคียงความหนาเปลือกยางมากที่สุด 4.58 มิลลิเมตร และหน้ายางที่ได้
มีความเรียบที่สุด นอกจากนี้พบว่าประสิทธิภาพในการกรีดยังขึ้นอยู่กับความเร็วรอบในการหมุนของมีดกรีดยางวงกลม 
โดยความเร็วรอบการหมุนเพิ่มขึ้นค่าความสิ้นเปลืองเปลือกเพิ่มขึ้น และเมื่อความเร็วรอบเพิ่มขึ้นลักษณะหน้ายางจะมี
ความเรียบมากขึ้น 

ค�ำส�ำคัญ: ใบมีดกรีดยาง ใบมีดกรีดยางแบบวงกลม เครื่องกรีดยางอัตโนมัติ
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บทน�ำ
		  ในอดีตการผลิตยางพาราจะใช้แรงงานในครัวเรือน มีการถ่ายทอดเทคนิคต่างๆ ในการกรีดยางให้กับคนใน
ครอบครัว แต่ปัจจุบันบุตรหลานในครอบครัวมีการศึกษาระดับสูงขึ้น ท�ำให้มีการจ้างแรงงานในการกรีดยางแทนคนใน
ครอบครัว และการผลติยางพาราเป็นการผลติเพือ่อตุสาหกรรมมากขึน้ การขาดแคลนแรงงานทีม่ทีกัษะและความช�ำนาญ
ในการกรีดยางพาราจึงเกิดขึ้น [1] เมื่อแรงงานขาดทักษะและความช�ำนาญ จะส่งผลให้ผลผลิตที่ออกมาได้ไม่เต็มที่และ
อาจจะท�ำให้ต้นยางพาราเสียหายจากการกรีดที่ไม่ถูกวิธี 
 		  ทั้งนี้อุปกรณ์ส�ำคัญส�ำหรับเกษตรกรชาวสวนยาง คือ มีดกรีดยาง ซึ่งมีดกรีดยาง “มีดเจ๊ะบง” เป็นมีดกรีดยาง
ที่นิยมใช้ในหมู่เกษตรกรชาวสวนยางทั่วไปนับเป็นเวลาร้อยกว่าปีที่มีสวนยางพาราเกิดขึ้น มีดเจ๊ะบงก็ยังคงยังเป็นที่นิยม
ส�ำหรับเกษตรชาวสวนยางจนถึงปัจจุบัน เนื่องจากใช้งานง่าย สามารถกรีดยางได้ดี มีดกรีดยางนั้น ต้องมีการลับแต่งให้
มสีภาพทีเ่หมาะสมก่อนทีท่�ำการกรดี อกีทัง้ผูก้รดีต้องฝึกใช้มดีจนมคีวามช�ำนาญในการใช้ด้วย [2] การใช้มดีกรดียางของ
เกษตรกรชาวสวนยางต้องลบัคมมดีกรดียางทกุวนัเพือ่ให้กรดีเปลือกได้บางโดยไม่ต้องออกแรงมากและหลีกเล่ียงบาดแผล
ที่ท�ำให้หน้ายางเสียหาย ซ่ึงในการลับคมมีดกรีดยางจะต้องอาศัยความช�ำนาญ ส่วนการกรีดยางก็จ�ำเป็นต้องใช้ความ
ช�ำนาญของคนกรีดแต่ละคนด้วย หากกรดีเปลอืกยางหนาหรือสิน้เปลอืงเปลอืกยางมากระยะเวลาทีจ่ะได้ผลผลติจากต้นยาง
จะสั้นลงและปริมาณผลผลิตน�้ำยางท่ีได้จะน้อยกว่าเม่ือเทียบกับการกรีดที่มีการส้ินเปลืองเปลืองยางน้อย ส่วนการกรีด
ที่ลึกเกินไปจนถึงเนื้อไม้ (ความกว้างของรอยกรีดที่กว้างเกินไป) จะไปท�ำลายชั้นของเยื่อเจริญ จะส่งผลต่อเปลือกยางที่
งอกใหม่ไม่สม�่ำเสมอและไม่สามารถกรีดซ�้ำได้ แต่หากการกรีดที่รอยกรีดแคบเกินไปจะตัดผ่านท่อน�้ำยางได้น้อยผลผลิต
น�้ำยางที่ได้ก็จะน้อยตามไปด้วย [3] ในกรณีที่คมของใบมีดหักหรือช�ำรุดก็จะต้องเปลี่ยนใหม่ จากผลการส�ำรวจพบว่า
ปัญหาหลักเกี่ยวกับประสิทธิภาพการใช้งานมีดกรีดยาง คือ คมมีดกรีดยางแตกหักง่าย บิ่น ความคมไม่สม�่ำเสมอ คมมีด
ไม่ทนทาน และคมตัดสึกหรอเร็ว [4]

Abstract
	 The objective of this investigation was to study the performance of rubber tapping blades designed 
for an automatic para rubber tapping machine.  Three types of the circular tapping knife: (1) a U shaped 
cutting blade, (2) an inset blade and (3) a “Jebong” blade were designed and fabricated. The results 
showed that the type 2 knife obtained the minimum average of bark wastage (1.98-2.17 mm) during 
the study. On the other hand, the average bark wastage for the type 1 knife was increased to 2.67-2.90 mm. 
The type 3 rubber tapping knifes had the average bark wastage of maximum of 2.91-3.11 mm, compared 
to type 1 and type 2.  Despite, the type 1 rubber tapping knife was more suitable for the automatic 
rubber tapping machine than type 2 and  3, because the incised rubber tree bark was smoother and 
the width was 4.58 mm.  Additionally, the cutting efficiency depended on circular knife rotation speed  
because the bark wastage increased in relation to the increase of circular rotation of knife speeds. 
Furthermore, the incised rubber tree bark was smoother when the circular knife rotation speeds increased.

Keywords: Rubber Tapping Blade, Circular Rubber Tapping Blade, Automatic Rubber Tapping Machine
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		  ด้วยเหตนุีจ้งึมกีารวจิยัออกมาเพือ่รองรบัปัญหาทีเ่กดิขึน้ในหลายๆ ด้าน เช่น มีดกรีดยางพาราในรปูแบบทีถ่อด
เปลีย่นใบมดีได้ [5] เคร่ืองต้นแบบกรดียางพาราแบบใช้มอเตอร์ไฟฟ้า [6] ได้มกีารออกแบบ สร้าง ทดสอบ และประเมนิผล
เคร่ืองต้นแบบกรีดยางพาราแบบใช้มอเตอร์ไฟฟ้า โดยศึกษาหามมุมดี มมุเอียงใบมีด จ�ำนวนฟัน อตัราป้อนต่อฟันทีเ่หมาะสม 
และเปรียบเทียบหาประสิทธิภาพเทียบกับมีดกรีดยางเจ๊ะบง เพื่อให้ได้ซ่ึงคุณภาพการกรีดยางที่ดีกว่า ความหนาของ
เปลอืกทีเ่ป็นมาตรฐานและการสิน้เปลอืงเปลอืกทีน้่อยลง ไม่ต้องอาศยัความช�ำนาญของชาวสวนยาง รวมถงึมหาวทิยาลยั
สงขลานครินทร์มีการศึกษาวิจัยในการสร้างเครื่องกรีดยางอัตโนมัติด้วยเช่นกัน
		  ดังนั้นงานวิจัยนี้จึงได้ท�ำการออกแบบและสร้างใบมีดกรีดยางส�ำหรับรองรับเครื่องกรีดยางอัตโนมัติดังกล่าว 
โดยออกแบบให้สามารถสามารถถอดเปลีย่นใบมดีได้และเลอืกใบมดีทีส่ามารถหาซือ้เปลีย่นใบมดีได้ง่ายในท้องตลาด และ
ศึกษาเปรียบเทียบประสิทธิภาพในการกรีดของมีดกรีดยางดังกล่าว  

อุปกรณ์และวิธีการ
1. การออกแบบและสร้างมีดกรีดยางแบบวงกลม
		  ในภาพที ่1 (ก)-(ค) แสดงมดีกรดียางวงกลมทีอ่อกแบบ 3 แบบ มฐีานเป็นวงกลมเส้นผ่านศนูย์กลาง 60 มลิลเิมตร 
หนา 7 มิลลเิมตร แต่ละแบบใช้ใบมดี 4 ใบ ยดึใบมดีกับฐานด้วยนอ็ต โดยมกีารปรบัรูเจาะทีใ่ช้ในการยึดคมมดีให้ท�ำมมุเอยีง 
45 องศา ด้ามมดีทรงกระบอกแบ่งเป็น 2 ส่วน ส่วนแรกตดิกบัฐานมดีเส้นผ่านศนูย์กลาง 10 มลิลเิมตร ยาว 30 มลิลเิมตร 
ส่วนที่สองเป็นส่วนจับยึดกับชุดทดสอบการกรีด เส้นผ่านศูนย์กลาง 9 มิลลิเมตร ยาว 40 มิลลิเมตร ลักษณะใบของมีด
กรีดยางแบบวงกลม 3 แบบ ดังแสดงในภาพที่ 1 (ง) -(ฉ) มีดกรีดยางวงกลมแบบที่ 1 มีลักษณะใบมีดรูปตัวยู แบบที่ 2 
ใช้เม็ดมีดเป็นคมมีด และแบบที่ 3 ใช้ลักษณะของใบมีดแบบมีดกรีดยางเจ๊ะบง โดยใบมีดกรีดยางทั้ง 3 แบบ สามารถ
ปรับเปลี่ยนใบมีดได้ และสามารถหาซื้อใบมีดดังกล่าวได้จากท้องตลาดทั่วไป

ภาพที่ 1 รูปแบบมีดกรีดยางวงกลม (ก) แบบที่ 1 (ข) แบบที่ 2 (ค) แบบที่ 3
และใบมีดส�ำหรับมีดกรีดยางวงกลม (ง) แบบที่ 1 (จ) แบบที่ 2 (ฉ) แบบที่ 3 
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2. ทดสอบประสิทธิภาพการกรีดของมีดกรีดยางแบบวงกลม
		  ประกอบมดีกรดียางแบบวงกลมเข้ากบัชุดทดสอบการกรีดดงัภาพที ่2 (ก) ใช้สว่านเป็นตวัควบคมุความเรว็ของ
มีดกรีดยางวงกลม เนื่องจากความเร็วรอบท่ีใช้ต�่ำสุดท่ีสามารถกรีดได้โดยไม่ท�ำให้สว่านไฟฟ้าหยุดหมุนอยู่ที่ประมาณ 
1,000 รอบต่อนาที (หมุนโดยไม่มีโหลด) จึงใช้ความเร็วรอบนี้เป็นความเร็วเริ่มต้นและทดสอบในช่วง 3 ความเร็วรอบคือ 
1,000 1,250 และ 1,500 รอบต่อนาท ี โดยล�ำต้นยางทีน่�ำมาทดสอบมเีส้นรอบวงประมาณ 50 เซน็ตเิมตร ในการทดสอบ
ประสทิธิภาพการกรีดของมดีกรดียางแบบวงกลม จะท�ำการศกึษาใน 2 ส่วน คอื  1) ศึกษาอทิธพิลของรปูแบบใบมดีกรดียาง
ต่อการสิน้เปลอืงเปลอืกยางและความกว้างของรอยกรดี 2) ศกึษาอทิธพิลของรปูแบบใบมดีกรดียางต่อลักษณะของหน้ายาง 
โดยการทดสอบการกรดีจะใช้อตัราเรว็ในการกรดีเท่ากนัเท่ากบั 0.017 เมตรต่อวนิาท ีและท�ำการทดสอบ 3 ครัง้ ส�ำหรบั
มีดกรีดยางแต่ละแบบและแต่ละความเร็วรอบ หลังการกรีดยางการวัดความส้ินเปลืองเปลืองยางจะวัดค่าจากรอยกรีด
ครั้งก่อนจนมาถึงร่องที่ท�ำการกรีดล่าสุดและอ่านค่าที่ได้ในหน่วยมิลลิเมตร ส่วนความกว้างของรอยกรีดยางพาราที่กรีด
ได้จะวดัค่าทีไ่ด้ต่อการกรีด 1 ครัง้ ซึง่จะท�ำการวดัค่าระหว่างเปลอืกนอกสุดของรอยกรดีทีย่งัไมผ่่านการกรดีเข้าไปจนถงึ
หน้ายางที่กรีดแล้ว อ่านค่าที่ได้ในหน่วยมิลลิเมตร ดังแสดงในภาพที่ 2(ข) ซึ่งสุ่มวัดจากหน้ายางจ�ำนวน 3 จุด แล้วน�ำมา
เฉลีย่หาค่าการกรีดในครัง้นัน้ๆ โดยใช้เวอร์เนยีร์คาลปิเปอร์ หลังจากนัน้ท�ำการถ่ายภาพหน้ายาวทีผ่่านการกรดีเพือ่ศึกษา
ลักษณะของหน้ายาง

ภาพที่ 2 (ก) ชุดทดสอบการกรีด (ข) ภาพจ�ำลองแสดงการวัดความสิ้นเปลืองเปลือกและความกว้างของรอยกรีด
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ผลการวิจัยและอภิปรายผล
		  ประสิทธิภาพในการกรีดจะวัดจากความสิ้นเปลืองเปลืองยางต่อการกรีดแต่ละครั้ง ความกว้างของรอยกรีด 
และลักษณะหน้ายาง (ความเรียบของหน้ายาง) ซึ่งผลการศึกษา โดยทดลองใบมีดทั้ง 3 รูปแบบที่ความเร็วรอบ 1,000 
1,250 และ 1,500 รอบต่อนาที แต่ล่ะความเร็วรอบทดลองกรีด 3 ครั้ง และคิดค่าเฉลี่ยที่ได้ส�ำหรับความเร็วรอบนั้นๆ 

1. อิทธิพลของรูปแบบใบมีดต่อความสิ้นเปลืองเปลือกยางและความกว้างของรอยกรีด
		  พบว่าส�ำหรบัใบมดีวงกลมแบบที ่1 ทีค่วามเรว็รอบ 1,000 1,250 และ 1,500 รอบต่อนาท ีให้ค่าความสิน้เปลอืงเปลอืก
เฉลีย่ที ่2.67 2.71 และ 2.90 มลิลเิมตร ตามล�ำดบั ใบมดีแบบท่ี 2 ท่ีความเรว็รอบ 1,000 1,250 และ 1,500 รอบต่อนาที 
ให้ค่าความสิ้นเปลืองเปลือกเฉลี่ยที่ 1.98 2.15 และ 2.17 มิลลิเมตร ตามล�ำดับ  ใบมีดแบบที่ 3 ที่ความเร็วรอบ 1,000 
1,250 และ 1,500 รอบต่อนาที ให้ค่าความสิ้นเปลืองเปลือกเฉลี่ยที่ 2.91 2.97 และ 3.11 มิลลิเมตร ตามล�ำดับ ดังแสดง
ในภาพที่ 3 เมื่อความเร็วรอบเพิ่มขึ้นความสิ้นเปลืองเปลืองยางต่อการกรีดแต่ละครั้งจะเพิ่มขึ้นด้วย ทั้งนี้ค่าที่ได้จากการ
ทดลองของมีดกรีดยางวงกลมแต่ละแบบมีค่าท่ีแตกต่างกันไปขึ้นอยู่กับรูปแบบของใบมีดแบบนั้นๆ ซ่ึงเมื่อเปรียบเทียบ
กบัค�ำแนะน�ำของกรมวชิาเกษตร [7] ความส้ินเปลอืงเปลอืกในการกรีดแต่ละครัง้ควรอยูร่ะหว่าง 1.7-2.0 มลิลเิมตร หรอื
เดือนละประมาณ 2.5-3.0 เซนติเมตรจากความสูงที่เริ่มเปิดกรีด 150 เซนติเมตร จากระดับพื้นดิน จะท�ำให้กรีดหมด
1 หน้ากรีดภายใน 4-6 ปี หรือกรีดหมดทั้ง 2 หน้ากรีดภายใน 8-12 ปี จากความจริงที่เกษตรกรชาวสวนยางปฏิบัติอยู่
มักจะกรีดสิ้นเปลืองเปลือกครั้งละ 2.5-3.0 มิลลิเมตร หรือเดือนละประมาณ 5.0-6.0 เซนติเมตรจากความสูงที่เริ่ม
เปิดกรดี 150 เซนตเิมตรจากระดบัพืน้ดนิ จะท�ำให้กรดีหมด 1 หน้ากรดีภายใน 2-3 ปีหรอืกรดีหมดทัง้ 2 หน้ากรดีภายใน 
4-6 ปีเท่านัน้ พบว่าใบมดีกรดียางวงกลมแบบที ่2 ให้ผลทีม่คีวามใกล้เคยีงกบัค�ำแนะน�ำของกรมวชิาเกษตร [7] มากทีส่ดุ
ที่ 1.7-2.0 มิลลิเมตร คือที่ความเร็วรอบ 1,000 รอบต่อนาที ให้ค่าความสิ้นเปลืองเปลือกเท่ากับ 1.98 มิลลิเมตร แต่หาก
เปรยีบเทยีบกบัในทางปฏบิตัทิีเ่กษตรชาวสวนยางกรดีแล้วพบว่าใบมดีวงกลมแบบที ่1 จะให้ผลการทดลองทีมี่ความใกล้
เคยีงกว่าแบบท่ี 2 และให้ความสิน้เปลอืกเปลอืกน้อยทีส่ดุทีค่วามเรว็รอบ 1,000 รอบต่อนาที ให้ค่าความสิน้เปลอืงเปลอืก
เท่ากับ 2.67 มิลลิเมตร อาจกล่าวได้ว่าความเร็วรอบในการกรีดที่ 1,000 รอบต่อนาที ท�ำให้ผลใกล้เคียงกับค�ำแนะน�ำ
ของกรมวิชาการเกษตร [7] และทางปฏิบัติมากที่สุด

ภาพที่ 3 อิทธิพลของรูปแบบใบมีดต่อความสิ้นเปลืองเปลือกยาง
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		  เมื่อน�ำผลจากการทดลองเปรียบเทียบกับงานวิจัยของยงยุทธ์ [6] ซ่ึงมีค่าของความสิ้นเปลืองเปลือกยางโดย
การกรีดแบบใช้มอเตอร์ไฟฟ้าอยู่ในช่วง 1.47-3.45 มิลลิเมตร ด้วยการทดสอบของคนกรีด 15 คน ซึ่งมีความใกล้เคียง
กบัค�ำแนะน�ำของกรมวชิาการเกษตร [7] 60 เปอร์เซน็ต์ พบว่าค่าความส้ินเปลอืงเปลือกทีท่ดลองทีใ่กล้เคียงกบัค�ำแนะน�ำ
ของกรมวิชาการเกษตร [7] มากที่สุดที่ 1.7-2.0 มิลลิเมตร คือใบมีดแบบที่ 2 ที่ความเร็วรอบ 1,000 รอบต่อนาที อยู่ที่ 
1.98 มิลลิเมตร ซึ่งมีค่าอยู่ในช่วงของค่าที่ทดสอบได้ของงานวิจัยของยงยุทธ์ [6] และหากเปรียบเทียบกับการปฏิบัติจริง
ของเกษตรกรชาวสวนยางที่ 2.5-3.0 มิลลิเมตร คือใบมีดแบบที่ 1 ที่ความเร็วรอบ 1,000 รอบต่อนาที่ จะอยู่ที่ 2.67 
มิลลิเมตร ซึ่งค่าที่ได้อยู่ในช่วงค่าที่ทดสอบได้ของงานวิจัยของยงยุทธ์ [6] เช่นกัน

		  อย่างไรก็ตามความกว้างของรอยกรีดก็มีผลต่อประสิทธิภาพในการกรีดเช่นกัน ซึ่งโดยปกติแล้วจะต้องกรีดให้
ห่างจากเนื้อเยื่อเจริญของต้นราว 0.5 มิลลิเมตร ตามค�ำแนะน�ำของกรมวิชาการเกษตร [7] เนื่องจากจ�ำนวนวงของท่อ
น�้ำยางหนาแน่นในบริเวณเปลือกชั้นในสุด โดยเฉพาะในระยะ 1-3 มม. ของเยื่อเจริญ ดังนั้นในการกรีดยางควรจะกรีด
ให้ถงึบรเิวณนี ้รอยกรดีทีก่ว้างเกนิไปจะไปท�ำลายชัน้ของเยือ่เจรญิหรอืเกดิบาดแผล ซึง่เยือ่เจรญิเป็นส่วนทีส่ร้างเนือ้เยือ่
ใหม่มาทดแทน ถ้าหากถูกท�ำลายก็จะไม่สามารถสร้างเปลือกใหม่ในบริเวณน้ันได้หรือท�ำให้เปลือกงอกใหม่ไม่เรียบ
สม�ำ่เสมอเป็นรอยตะปุม่ตะป�ำ่ การเก็บเก่ียวผลผลติจากเปลอืกงอกใหม่จะไม่สะดวก แต่หากรอยกรดีแคบเกนิไปก็จะตดั
กรีดผ่านท่อน�้ำยางได้น้อยผลผลิตน�้ำยางที่ได้ก็จะน้อยไปด้วย ส�ำหรับท่อนยางพาราที่น�ำมาทดลองครั้งน้ีความหนาของ
เปลอืกอยูท่ีร่าว 5 มลิลเิมตร ฉะนัน้หากกรดีให้ได้ประสทิธภิาพจะต้องกรดีให้มคีวามกว้างรอยกรดีใกล้เคียงกบัความหนา
ของเปลอืกท่อนยางพาราทีน่�ำมาทดลองมากทีส่ดุเพราะเป็นการกรดีทีต่ดัผ่านท่อน�ำ้ยางมากทีส่ดุโดยไม่ท�ำลายเนือ้เยือ่เจรญิ 
ซึ่งจากผลการทดลองพบว่าใบมีดสามแบบเม่ือความเร็วรอบเพิ่มขึ้นความกว้างของหน้ายางจะลดลง ดังแสดงภาพที่ 4 
โดยใบมีดวงกลมแบบที่ 1 ที่ความเร็วรอบ 1,000 1,250 และ 1,500 รอบต่อนาที ให้ค่าความกว้างของรอยกรีดเฉลี่ยที่ 
4.97 4.91 และ 4.58 มิลลเิมตร ตามล�ำดบั ใบมดีวงกลมแบบที ่2 ท่ีความเรว็รอบ 1,000 1,250 และ 1,500 รอบต่อนาท ี
ให้ค่าความกว้างของรอยกรีดเฉลี่ยที่ 3.69 3.53 และ 3.47 มิลลิเมตร ตามล�ำดับ  ใบมีดวงกลมแบบที่ 3 ที่ความเร็วรอบ 
1,000 1,250 และ 1,500 รอบต่อนาที ให้ค่าความกว้างของรอยกรีดเฉลี่ยที่ 3.87 3.78 และ 3.77 มิลลิเมตร ตามล�ำดับ 
จะเห็นได้ว่าหากใช้ความเร็วรอบสูงขึ้น ค่าความกว้างของรอยกรีดจะลดลง 

ภาพที่ 4 อิทธิพลของรูปแบบใบมีดต่อความกว้างของรอยกรีด
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2. อิทธิพลของรูปแบบใบมีดต่อลักษณะของหน้ายาง
		  ส�ำหรับลักษณะของหน้ายางท่ีผ่านการกรีดด้วยมีดกรีดยางวงกลมทั้งสามแบบที่ความเร็วรอบ 1,000 1,250 
และ 1,500 รอบต่อนาที แสดงดังภาพที่ 5-7 พบว่าใบมีดแบบที่ 1 และ 2 มีลักษณะหน้ายางเรียบใกล้เคียงกันโดยเฉพาะ
เมือ่ความเรว็รอบสงูขึน้ หน้ายางจากการกรดีด้วยใบมดีแบบที ่1 ค่อนข้างมผีวิหน้ายางทีเ่รียบไม่กรดีโดนเนือ้เยือ่เจรญิไม่
ท�ำให้หน้ายางเกดิบาดแผล  แต่ใบมดีแบบที ่2 หน้ายางทีไ่ด้จะมบีาดแผลบางต�ำแหน่ง ใบมดีแบบที ่3 หน้ายางจะไม่เรยีบ
เมื่อเทียบกับมีดกรีดยางแบบที่ 1 และ 2 และมีรอยบาดแผล ทั้งนี้อาจเป็นไปได้ว่ารูปร่างของใบมีดที่ต่างกันจะมีผลต่อ
ความเรยีบของหน้ายาง โดยใบมดีแบบที ่1 มลีกัษณะใบมดีรปูตวัย ูจะมีส่วนทีโ่ค้งมนท�ำให้การเคล่ือนของใบมดีราบเรยีบ
กว่าใบมีดแบบที่ 2 และ 3 ซึ่งคมของใบมีจะมีมุมแหลมดังภาพ 1(จ) และ (ฉ) อย่างไรก็ตามเมื่อเปรียบเทียบทั้งค่าความ
สิ้นเปลืองเปลือกยาง ค่าความกว้างของรอยกรีด และลักษณะหน้ายางที่กรีดได้ พบว่ามีดกรีดยางวงกลมแบบที่ 1 จะมี
ความกว้างของรอยกรีดใกล้เคียงกับความหนาของเปลือกยางมากที่สุด ประกอบกับหน้ายางที่ได้มีความเรียบมากที่สุด 
ท�ำให้ประสิทธิภาพในการกรีดดีกว่ามีดกรีดยางวงกลมแบบท่ี 2 และ 3 แต่ควรกรีดที่ความเร็วรอบสูงเพราะท�ำให้
หน้ายางมีความเรียบมากขึ้น

ภาพที่ 5 ลักษณะของหน้ายางจากการกรีดด้วยมีดกรีดยางวงกลมแบบที่ 1 ด้วยความเร็ว (ก) 1,000 รอบต่อนาที
(ข) 1,250 รอบต่อนาที และ (ค) 1,500 รอบต่อนาที

ภาพที่ 6 ลักษณะของหน้ายางจากการกรีดด้วยมีดกรีดยางวงกลมแบบที่ 2 ด้วยความเร็ว (ก) 1,000 รอบต่อนาที 
(ข) 1,250 รอบต่อนาที และ (ค) 1,500 รอบต่อนาที
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ภาพที่ 7 ลักษณะของหน้ายางจากการกรีดด้วยมีดกรีดยางวงกลมแบบที่ 3 ด้วยความเร็ว (ก) 1,000 รอบต่อนาที 
(ข) 1,250 รอบต่อนาที และ (ค) 1,500 รอบต่อนาที

สรุปผลการวิจัย
		  ส�ำหรับรปูแบบของใบมดีทัง้สามเมือ่ผ่านการทดลองพบว่า ค่าความส้ินเปลืองเปลือกยางส�ำหรบัใบมีดแบบที ่ 2 
จะให้ค่าที่มีความใกล้เคียงกับค�ำแนะน�ำของกรมวิชาการเกษตรมากท่ีสุดซ่ึงมีค่าอยู่ที่ 1.7-2.0 มิลลิเมตร แต่ส�ำหรับใน
ทางปฏิบัติแล้วเกษตรกรชาวสวนยางจะกรีดอยู่ที่ 2.5-3.0 มิลลิเมตร ซึ่งใบมีดแบบที่ 1 จะมีความใกล้เคียงกับการกรีด
ในทางปฏบิตัมิากทีส่ดุ ส่วนความกว้างของรอยกรีดนัน้ใบมดีแบบที ่1 จะให้ค่าความกว้างของรอยกรดีทีม่คีวามใกล้เคยีง
กบัความหนาของเปลือกท่อนยางมากทีส่ดุ ซ่ึงเปลอืกของท่อนยางพาราทีน่�ำมาทดลองจะอยูท่ีป่ระมาณ 5 มิลลเิมตร จาก
ผลการทดลองทีไ่ด้ดงักล่าวเมือ่เปรยีบเทยีบกับลกัษณะหน้ายางทีไ่ด้ พบว่าใบมดีแบบที ่1 จะให้ความเรยีบมากกว่าแบบที ่2 
เลก็น้อย ดงันัน้ใบมดีรปูแบบที ่1 จงึให้ประสทิธภิาพการกรดีทีด่ทีีส่ดุ มคีวามใกล้เคยีงกบัการปฏบิตังิานจรงิของเกษตรกร
ชาวสวนยางพาราและหน้ายางมีความเรียบมากกว่าใบมีดแบบที่ 2  และ 3
		  ทั้งนี้พบว่าใบมีดทั้งสามรูปแบบเมื่อความเร็วรอบเพิ่มสูงขึ้น จะมีความสิ้นเปลืองเปลือกเพิ่มขึ้นเล็กน้อย ความ
กว้างของรอยกรีดลดลงเล็กน้อย และลักษณะของหน้ายางที่ได้มีความเรียบเพิ่มมากขึ้น ซึ่งหากใช้ความเร็วรอบต�่ำค่าที่
ได้จะมคีวามใกล้เคยีงกบัค�ำแนะน�ำของกรมวชิาการเกษตรมากกว่าความเรว็รอบสงู แต่หากเปรยีบเทยีบกบัหน้ายางทีไ่ด้
กรีดที่ความเร็วรอบต�่ำจะท�ำให้หน้ายางไม่เรียบ จึงสรุปได้ว่าควรใช้การกรีดที่ความเร็วรอบสูงจะมีประสิทธิภาพการกรีด
ที่ดีที่สุด

ค�ำขอบคุณ
		  งานวิจัยในครั้งนี้ได้รับทุนสนับสนุนจากงบประมาณแผ่นดินมหาวิทยาลัยสงขลานครินทร์(สัญญาเลขที่ 
SIT570124M) และกองทุนวิจัยมหาวิทยาลัยสงขลานครินทร์ วิทยาเขตสุราษฎร์ธานี ประจ�ำปี 2559 ขอขอบคุณ 
มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร์ วิทยาเขตสุราษฎร์ธานี ส�ำหรับทุนอุดหนุนโครงงานนักศึกษา และสถานวิจัยความเป็นเลิศ
ด้านวิศวกรรมวัสดุ คณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร์ 
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นริศรา มหาธนินวงศ์ และคณะ
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วารสารมหาวิทยาลัยทักษิณ
ปีที่ 19 ฉบัับที่ 2 กรกฎาคม – ธันวาคม 2559

เอกสารอ้างอิง
[1]		 อจัราพร ทรปุน่. (2554). พฤตกิรรมการปฏบิตังิานของแรงงานครัวเรอืนในระบบการผลติยางพาราจงัหวดัสงขลา. 
			   วิทยานิพนธ์ศิลปศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาพัฒนามนุษย์และสังคม  มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร์.
[2] 	 สมดลุย์ พวกเกาะ. (2557). แท่นลบัมดีกรดียางเจ๊ะบง. ศนูย์ส่งเสรมิและพฒันาอาชพีการเกษตรจงัหวดัหนองคาย 
			   (พืชสวน).
[3] 	 สถาบันวิจัยยาง กรมวิชาการเกษตร. (2544). การกรีดยาง ค�ำแนะน�ำทางวิชาการส�ำหรับเจ้าของสวนยาง.	
			   สืบค้นเมื่อ 30 พฤษภาคม 2558, จาก http://www.rubberthai.com/rubberthai/ index. 
			   php?option=com_content&view=article&id=16695:2011-11-25-17-44-25&catid=
			   10:2010-05-04-03-57-14. 
[4] 	 สหรัตน์ วงษ์ศรษีะ ชานนท์ มลูวรรณ สมเดช องิคะวะระ และสมนกึ วฒันศรยีกลุ. (2546). “การศกึษาสถานะภาพ
			   การใช้งานการผลิตและประสทิธภิาพของมดีกรีดยางพาราทีจ่�ำหน่ายภายในประเทศ”, ใน รายงานการประชมุ
			   วชิาการสมาคมวศิวกรรมเกษตรแห่งประเทศไทย ครัง้ที ่4, 257-264. วนัที ่13-14 มนีาคม 2546. นครปฐม: 
			   มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร์.
[5] 	 มะนายิ ราหู. (2552). มีดกรีดยาง. สิทธิบัตรเลขท่ี 4047 ช่ือส่ิงประดิษฐ์ มีดกรีดยาง ผู้ประดิษฐ์และออกแบบ
			   นายมะนายิ ราหู เลขที่ค�ำขอ 0303001096.
[6] 	 ยงยทุธ์ เสยีงดงั. (2551). การออกแบบและสร้างเครือ่งต้นแบบกรดียางพาราแบบใช้มอเตอร์ไฟฟ้า. วทิยานพินธ์
			   ปริญญาวิศวกรรมศาสตร์มหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมเครื่องกล มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีสุรนารี. 
[7] 	 สถาบันวิจัยยาง กรมวิชาการเกษตร. (2538).  ค�ำแนะน�ำเกี่ยวกับการกรีดยาง. สืบค้นเม่ือ 22 มีนาคม 2558, 	
			   จาก http://www.rubberthai.com/about/data.php. 


